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STEROWANIE TRANSPORTEM DOSTAW W SYSTEMIE MONTAŻU 
STACJONARNEGO Z MOŻLIWOŚCIĄ POŚREDNIEGO SKŁADOWANIA

S t r e s z c z e n i e .  W a r t y k u l e  p r z e d s ta w io n o  p rób ę  u s p r a w n i e n i a  
sy s tem u  s t e r o w a n i a  t r a n s p o r t e m  d o s taw  w s y s te m ie  m on tażu  s t a c j o n a r 
nego z m o ż l iw o ś c ią  p o ś r e d n ie g o  s k ł a d o w a n i a .  R o z p a trz o n o  to  na  
p r z y k ł a d z i e  sy s tem u  t r a n s p o r t u  p r e f a b r y k a tó w  z " f a b r y k  domów" na 
p l a c e  budowy. Do te g o  c e l u  za s to so w an o  d y s k r e t n e  z a d e n ie  o p ty m a l i 
z a c y j n e .  H e u ry s ty c z n a  metoda ro z w ią z y w a n ia  z a d a n i a  p o le g a  n a  ro z w ią 
z a n i u  dwóch zadań  c z ę ś c io w y c h ,  z k tó r y c h  p ie r w s z e  d o ty c z y  k o m p le ta 
c j i  do s taw  p r e f a b r y k a tó w ,  d r u g i e  harm onogram owania d o s taw  ne  p la c e  
budowy. P r z e d s t a w io n a  metoda może ró w n ież  z n a l e ź ć  z a s to s o w a n ie  p rzy  
s t e r o w a n i u  t r a n s p o r t e m  d o s ta w  d l a  m ontażu  w ie lk o g a b a ry to w y c h  maszyn 
i  u r z ą d z e ń .

W prezen tow anym  n i ż e j  a r t y k u l e  p r z e d s t a w io n e  z o s t a n i e  z a d a n i e  d e c y 
z y jn e  d o ty c z ą c e  u s t a l e n i a  kompletów i  harmonogramu w y sy łk i  p r e f a b ry k a tó w  
budow lanych  z punktów z a ła d o w a n ia  na  p l a c e  budowy. J e s t  to  j e d e n  z m o ż l i 
wych w a r ia n tó w  z a d a ń , j a k i e  p o w s ta j ą  po p r z y j ę c i u  ró ż n y c h  z a ło ż e ń  d o t y 
c z ą c y c h  sposobów o r g a n i z a c j i  m ontażu  o r a z  k o m p l e t a c j i  d o s ta w .  Głównymi 
z a ło ż e n ia m i ,  j a k i e  s i ę  d a l e j  p rz y jm u je ,  są  z a ł o ż e n i a  o c i ą g ł o ś c i  montażu 
o ra z  o m o ż l iw o śc i  p ro w a d z e n ia  m ontażu w c z ę ś c i  z k ó ł ,  w c z ę ś c i  z a ś  z 
p o ś red n im  sk ład o w a n ie m . P o ś r e d n ie  sk ła d o w a n ie  p r e f a b r y k a tó w  na s k ł a d o 
w isk a c h  p rz y o b ie k to w y c h  j e s t  z w ie l u  punktów w id z e n ia  z ja w is k ie m  n i e k o 
r z y s t n y m i .  D la te g o  k o m p l e t a c j a  i  harmonogramowanie do s taw  powinno być 
t a k  p ro w ad zo n e ,b y  zm in im a lizo w ać  l i c z b ę  sk ład o w an y ch  p r e f a b r y k a tó w ,  
o k r e s  i c h  o c z e k iw a n ia  n a  montaż i  j e d n o c z e ś n ie  zm in im a lizow ać  l i c z b ę  
środków t r a n s p o r to w y c h  u t y t y c h  dc p rzew ozu  kompletów .

Z a d a n ie ,  k t ó r e  p re z e n tu je m y ,  n i e  n a l e ż y  do z a d a ń ,  d l a  k tó r y c h  ła tw o  
można z n a l e ź ć  r o z w ią z a n i e  o p ty m a ln e .  N a le ż y  ono do k l a s y  n i e l i n i o w y c h  
zadań  p rogram ow ania  d y s k r e t n e g o “̂ , tzw . k l a s y  zadań  m ie s z a n y c h ,  w k tó r y c h  
c z ę ś ć  zm iennych  to  c i ą g ł e  zmienne r z e c z y w i s t e ,  a  p o z o s t a ł e  to  zmienne

’•■atrz uwairi w [6]

1 .  Wstęp
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b in a r n e  (p r z y jm u ją c e  w a r t o ś c i  0 l u b  1 ) .
T rudność  p o d a n ia  r e g u ł  p row adzących  do o t r z y m a n ia  r o z w i ą z a n i a  o p ty 

malnego s k ł o n i ł a  au to ró w  do p o d a n ia  r e g u ł  p o s t ę p o w a n ia  d l a  o t r z y m a n ia  
"dobrego*  (sub o p ty m a ln eg o )  r o z w i ą z a n i a  d o p u s z c z a ln e g o ) p o p r z e z  r o z w ią z a 
n i e  c i ą g u  zadań  c z ę śc io w y c h .

2. Podstawowe z a ł o ż e n i a

Przyjmować będziemy n a s t ę p u j ą c e  z a ł o ż e n i a  o o r g a n i z a c j i  i  t e c h n o l o g i i  
p r a c  t r an sp o r to w o -m o n ta io w y c h :
1 .  Danych j e s t  n  p laców budowy i  na każdym p l a c u  budowy n a l e ż y  zam onto

wać m.- p r e f a b ry k a tó w  budow lanych .
2. ićontaż p ro w ad z i  s i ę  w sp o só b  c i ą g ł y ,  t z n .  po zam ontowaniu  jed n eg o  

elem entu  p re fa b ry k o w a n e g o  p r z e c h o d z i  s i ę  n a ty c h m ia s t  do m ontażu 
elem entu  n a s t ę p n e g o .

3. Jćontaż p re f a b ry k a tó w  uporządkow any j e s t  l i n i o w o ,  t z n .  że d l a
j  = l , 2 , . . . m i - l ,  j - t y  p r e f a b r y k a t  montowany j e s t  p r z e d  j+ l - s z y m .

4 .  Dostawy p r e f a b r y k a tó w  n adchodzą  n a  p l a c e  budowy w t a k i c h  t e r m i n a c h ,  
że  p o d cza s  c a łe g o  o k r e s u  m ontażu  o b i e k t u  p o t r z e b n y  w d a n e j  c h w i l i  
e le m e n t  z n a j d u j e  s i ę  n a  p l a c u  budowy a lb o  n a  ś r o d k u  tr an sp o r to w y m , 
a lb o  na  s k ł a d o w is k u  p rzyob iek tow ym .

5. Komplety mogą być montowane w c a ł o ś c i  z k ó ł , o  i l e  z a w i e r a j ą  p r e f a b r y 
k a ty  montowane k o l e j n o  po s o b i e ,  a  w przeciwnym  p rzy p ad k u  p r e f a b r y k a 
ty  n i e  n a l e ż ą c e  do s e k w e n c j i  a k t u a l n i e  montowanej sk ładow ane  są  na 
s k ł a d o w is k u  p rzyob iek tow ym  i  s t a m tą d  w r a z i e  p o t r z e b y  w y b ie ra n e  są
do m ontażu ,

6 .  P la c e  budowy wyposażone są  w dwa ró ż n e  u r z ą d z e n i a  ( p r a c u j ą c e  n i e z a 
l e ż n i e  od s i e b i e ) ,  z k t ó r y c h  jed n o  s ł u ż y  do m o n tażu ,  a  d r u g i e  do r o z 
ład u n k u  e lem entów  na  sk ła d o w is k o .

7 .  Ś ro d k i  t r a n s p o r t u  używane do p rzew o zu  p re f a b ry k a tó w  są_ je d n o ro d n e
i  zak ładam y, że l i c z b a  i c h  j e s t  w y s t a r c z a j ą c a  do z r e a l i z o w a n i a  zadań 
przewozowy.ch,

8 .  P r e f a b r y k a t y  przew ożone są n a  p l a c e  budowy w k o m p le tach  t a k  u s t a l o 
n y ch ,  że n i e  p r z e k r a c z a j ą  p o je m n o śc i  ś rodków  t r a n s p o r t o w y c h .

9 .  iV z b io r a c h  p re f a b ry k a tó w  p rz e z n a c z o n y c h  d l a  k a ż d e j  budowy w y ró żn ić  
można ( n i e k o n i e c z n i e  r o z ł ą c z n e )  p o d z b io ry  p r e f a b r y k a tó w ,  k t ó r e  ze 
w zg lędu  na  możliwe d l a  n i c h  sp osob y  t r a n s p o r t u  o ra z  g a b a r y t y  mogą być 
przew ożone ra sem . Nie mogą być przew ożone razem p r e f a b r y k a t y  n ie  
n a l e ż ą c e  do te g o  samego p o d z b io r u .



S te r o w a n ia  t r a n s p o r t é e  d o s t a w . . . 22.

1C. '!! p u n k c ie  z a ła d o w a n ia  danych  j e s t  r  s t a n o w is k  z a ła d o w a n ia ,  na k tó r y c  
w d a n e j  c h w i l i  z a ła d u n e k  j e d n e g o  k o n c ie  tu  p refa tarykr .  tćy. w yklucza  
z a ła d u n e k  in n e g o .  Dc p r a c  za ład un ko w y ch  p r z y  nas tęp ny m  ko m plec ie  
p r z e j ś ć  można po u k o ń c z e n iu  z a ła d u n k u  k o m p le tu  a k t u a l n i e  za ładow y
wanego.

? .  Z ad an ie  d e c y z y jn e

Z an ie  p r z e jd z ie m y  do f o r m a l i z a c j i  p r z y j ę t y c h  z a ło ż e ń  p rzed s taw im y  
l i s t ę  używanych o z n a c z e ń :
Przy jm iem y n a s t ę p u j ą c e  o z n a c z e n i a :

n  -  l i c z b a  montowanych o b ie k tó w
f ń ; -  l i c z b a  p r e f a b r y k a tó w  do zam ontow ania  na i - t e j  budowie 
Li -  maksymalna l i c z b a  kompletów możliw ych  do u t w o r z e n i a  
P; -  z b i ó r  p r e f a b ry k a tó w  d l a  i - t e j  cudowy
(?K-  k - t y  p o d z b ió r  p r e f a b r y k a tó w ,  k t ó r e  mogą byś przew ożone razem 
d i p  w sk aź n ik  w y k o r z y s t a n ia  p o je m n o śc i  ś r o d k a  tran sp e r tc -w eg c  p r z e z  

j - t y  p r e f a b r y k a t  d l a  i - t e j  budowy 
t y  -  c z a s  z a ła d u n k u  j - t e g o  p r e f a b r y k a t u  d l a  i - t e j  tudowy 
tij -  c z a s  m ontażu  j - t e g o  p r e f a b r y k a t u  d l a  i - t e ;  budowy 
w y -  c z a s  z ła d o w a n ia  i j - t e g o  p r e f . n a  sk ładow isko  przyobiektow e 
fc; -  c z a s  d o j a z d u  z p u n k tu  z a ła d o w a n ia  na  i - t e j  p la c  budowy

*i0-  moment r o z p o c z ę c i a  m ontażu ns i - t e j  budcwi- 
X ij-  mement u k o ń c z e n ia  m ontażu  j - t e g o  e lem en tu  na i - t e j  budowie 
y u -  moment w y s y łk i  i - t e g o  k o m p le tu  p refab ry k ató w  na i- t%  buacwę 

zmienna ze ro - je d y n k o w a  p r z y jm u ją c a  w a r t o ś ć  1 w p rzy p a d k u ,g cy  
j - t y  e le m e n t  p r z e z n a c z o n y  d l a  i - t e j  budowy n a leż y  dc i - t e r c  
k o m p le tu ,  a  z e ro  w przeciw nym  p rzy p a d k u  

Ku- z b i ó r  p r e f a b r y k a tó w  tw o rz ą c y c h  1 - t y  kom plet d l a ' i - t e j  bućct.y 
5 a-  z b i ó r  numerów p r e f a b r y k a tó w  tw o rz ą c y c h  sek w e n c ję  p re f a b ry k a tó w  

z 1 - t e g o  k o m p le tu  montowanych k o l e j n o  po s o b i e .  Do s e k w e n c j i  
n a l e ż y  e le m e n t  o n a jm n ie j s z y m  numerze w k o m p lec ie  

¿ . j -  z b i ó r  numerów p r e f a b r y k a tó w  z 1 - t e g o  k o m p le tu  n ie  n a le ż ą c y c h  
do s e k w e n c j i
n a jw ię k s z y  numer p r e f a b r y k a t u  w s e k w e n c j i  

Na- n a j m n i e j s z y  numer p r e f a b r y k a t u  w s e k w e n c j i
J j j -  zm ienna  z e ro - je d y n k o w a  p r z y j m u j ą c a  w a r to ś ć  je d e n ,g d y  ( i j ) - t y  

e le m e n t  n a l e ż y  do s e k w e n c j i  z 1 - t e g c  ko m p le tu  
Z tj-  mement u k o ń c z e n ia  m ontażu  s e k w e n c j i  p r e f a b r y k a tó w  z 1 - t e g o  

k o m p le tu
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Clif- c z a s  z a ła d u n k u  1 - t e g o  k o m p le tu  d l a  i - t e j  budowy 
b i l -  c z a s  m ontażu s e k w e n c j i  p r e f a b r y k a tó w  z 1 - t e g o  k o m p le tu  
0 ;i~  c z a s  z ła d o w a n ia  p r e f a b r y k a tó w  z 1 - t e g o  k o m p le tu  n i e  n a l e ż ą c y c h  

 ̂ do s e k w e n c j i
V^- zmienna ze ro - je d y n k o w a  p r z y j m u j ą c a  w a r to ś ć  j e d e n ( gdy 1 - t y

k o m p le t  d l a  i - t e j  budowy z o s t a ł  u tw o rzon y  i  z e ro  w przeciwnym  
p rzy p ad k u

7 a~ zmienna z e ro - je a y n k o w a  p r z y j m u j ą c a  w r .- tość  je d e n ,  gdy 1 - t y  
k o m p le t  d l a  i - t e j  budowy załadowywany j e s t  n a  k - tym  s t a n o 
w isk u  załadunkowym, a  z e ro  w przeciw nym  p rz y p a d k u ,  

lo m ięd zy  p o sz c zeg ó ln y m i zmiennymi i  p a ra m e t r a m i  zachodzę  n a s t ę p u j ą c e  
z w ią z k i ;

( i )  X(,j = + "tLj • j* 1,.../nvl

U )  K i l  = {  j  : ^tj = / I }  i * V - ' łv; j*ł, —rnui

(3) Na * rnlri ó,
■ (fil * V

w $ i r ( j : ¥  ( N u ^ f c i

(5) *1

(6) 4  * 4 -

(?) Z a = m ia x  <£ x l)

(8)
- t i  051 

a i L  '  ^
(9 ) ba -  £  ¿ J t*

(10) ¿ a  * ^u~

(11)
'mi ^

Ca 1 51 ju ) wpjA * A

(12) vu ■ * *  £  i ;

n  < 1 «•j)eSa
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D o pu szc za ln y  s k ł a d  i  harmonogram d o s ta w  w yrażony w a r to ś c i a m i  zmiennych 
cTij  ̂ ;§ij , f i j  o r a z  Z i l  i. ^¡,1 p r ó c z  warunków (1 )  (11 )  s p e ł n i a ć

m usi ró w n ież  dodatkow e w aru nk i  o d p o w ia d a ją c e  p r z y j ę ty m  w c z e ś n ie j  z a ł o ż e 
n iom .
Warunki t e  są n a s t ę p u j ą c e :

(o) £-i
1*1

(ił) |?fi< M 1

<«> ^  ( ) .< (? “ v j . /  r") *  k  k °
(16) ^ u + t i  4  z u - b i i

0 ? )

(ł6) ('Tt t - i'p ł ) ^ t t - a u ) > ( ^ - - 1 ^ ) - l h> albo

W  W t o n - a n W  C O >
I n t e r p r e t a c j a  t y c h  warunków j e s t  n a s t ę p u j ą c a :
Warunek (1 3 )  z ap e w n ia ,  że każdy  e le m e n t  w chodzić  b ę d z ie  w s k ł a d  odpo
w ie d n ie g o  k o m p le tu .  Warunek ( 1 4 ) ,  że d l a  każd ego  k o m p le tu  po jem ność  
ś r o d k a  t r a n s p o r t o w e g o  n i e  z o s t a n i e  p r z e k r o c z o n a .  Kie wejdą t e ż  w sk ła d  
k o m p le tu  e le m e n ty  n i e  n a l e ż ą c e  do je d n e g o  p o d z b io r u  e lem en tów , k tó r e  
mogą być przew ożone razem  ( w a r . 1 5 ) .
Warunek (16)  z a p e w n ia ,  że k o m ple t  d o s t a r c z o n y  b ę d z ie  p rz e d  momentem 
r o z p o c z ę c i a  m ontażu  s e k w e n c j i  e lem entów  n a l e ż ą c y c h  do t e g o  k o m p le tu .  
Każdy k o m p le t  za ładow any  z o s t a n i e  n a  jednym ze s t a n o w is k  z a ła d o w a n ia  
( w a r . 17) i  p r a c e  za ładunkow e p rz y  ró ż n y c h  k o m p le ta c h  prowadzone n a  tym 
samym s t a n o w i s k u  z a ła d o w a n ia  prow adzone będą w r o z ł ą c z n y c h  o k r e s a c h  
c z a s u  ( w a r . 1 8 ) .  Optymalny s k ł a d  i  harmonogram d o s ta w  p o w in ie n  m i n i m a l i 
zować p ew ien  f u n k c j o n a ł  m ie rz ą c y  j e d n o c z e ś n i e  e f e k ty w n o ś ć  w y k o r z y s t a n ia  
środków t r a n s p o r t o w y c h  i  o k re s y  c z a s u  o c z e k iw a n ia  p r e f a b ry k a tó w  na  
m o n ta ż .
F u n k c jo n a łe m  tak im  j e s t ;

w v -  r  [ f  {s; v  *  ̂ ?; w j  * 2 t d_
+ Z  U a-bc i-yu -tj i-  X I I  (^Łjxij-yŁr t Ł)
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P ie rw s z y  c z ło n  teg o  f u n k c j o n a ł u  m ie rzy  c z a s  p ra c y  przew ozowej środków 
t r a n s p o r to w y c h ,  d r u g i  c z a s  o c z e k iw a n ia  na  p l a c u  budowy na montaż i  r o z 
ła d u n e k ,  a  t r z e c i  c z a s  o c z e k iw a n ia  elementów na m ontaż .

Skomplikowana p o s t a ó  warunków z a d a n i a  i  f u n k c j i  c e l u  s k ł o n i ł a  n a s 'd o  
zap ro po n ow an ia  p ro c e d u ry  ro z w iąz y w a n ia  z a d a n i a  o p a r t e j ¡ n a  ro z w ią z a n iu  
zadań  c z ę śc io w y c h .
P ie rw s z e  z ty c h  zadań p o le g a ć  b ę d z ie  na  u s t a l e n i u  t a k i c h  kompletów d l a  
k a ż d e j  budowy, ż e :

1° m in im alna  j e s t  i c h  l i c z b a ,  a  w ięc  ś r o d k i  t r a n s p o r to w e  w y k o rz y s tan e  
są  w m ożl iw ie  maksymalny sp o s ó b ,

2° kom ple ty  z a w ie r a j ą  e le m e n ty ,  d l e  k t ó r y c h  o k re s y  i c h  m ontażu  są  
m in im a ln ie  od s i e b i e  o d d a lo n e .

D rugie  z a d a n ie  p o le g a  na w yzn aczen iu  harmonogramu dostaw  m i n i m a l i z u j ą c e 
go c z a s  o c z e k iw a n ia  środków t r a n s p o r to w y c h  n a  p l a c u  budowy na montaż 
s e k w e n c j i  p re f a b ry k a tó w  i  na r o z ł a d u n e k .

4. Padan i a  częśc iowe

A. P ie rw s z e  z z a d ań ,  d o ty c z ą c e  k o m p l e t a c j i ,  p rzed s taw im y  ja k o
z a d a n ie  p rogram ow ania  b in a r n e g o  z dwoma, h i e r a r h i c z n i e  uporządkow any
mi fu n k c ja m i  c e l u .  p- ^
Dla z l i n e a r y z o w a n ia  warunku (15) wprowadzimy m a c ie rz  f? = ¿j J 
o k r e ś lo n ą  w spc3ó t n a s tę p u ją c y :

( 2 0 ) d . r ( d l i
d l a

U o l la j f p -
p rzy  czym C > i .
R ozpatryw ane z a d a n ia  k o m p l e t a c j i (osobno d le  każ
będą p o s t a d :

(21) yl =■ m i n
M *  1

f  -(22) y  u- s-mta
i r z y  warunkach i

Í 2 5 )  ¿  f i j-1

f » )  lM
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(25)

(26)

Z adan ie  to  n a le ż y  do k l a s y  zadań  o r o z b i c i u ,  d l a  k t ó r y c h  metody r o z 
w iązyw an ia  z n a l e ź ć  można na  p r z y k ł a d  w p r a c a c h  , [ i , ] , /7 7 »

B. E r u g ie  z a d a n ie  c z ę śc io w e ,  j a k i e  p roponu jem y r o z w ią z a ć ,d o t y c z y  harm ono- 
graraowar.ia d o s ta w .
E la  w y z n acze n ia  param etrów  w y s tę p u ją c y c h  w tym z a d a n iu  n ie z b ę d n e  j e s t  
w c z e ś n i e j s z e  r o z w ią z a n i e  z a d a n i a  k o m p l e t a c j i  i  w y l i c z e n i a  ty c h ż e  
pa ram etrów  w o p a r c i u  o wzory podane w p u n k c ie  t r z e c i m  n i n i e j s z e j  
p r a c y .  Z adan ie  to  ma p o s t a ć :

(27) 11 (za - blL-yd - t L) = min
LL

p rzy  w aru n k ach ;

( 2 8 )
%

* t Ł 4  z a  -  b a

( 2 9 ) z
( 3 0 )

K. “ "

( T r ; 0 v au )^ ra i C ) ^  ^

P a ra m e tr a m i w y liczon ym i w o p a r c i u  c r o z w ią z a n i e  zadań  k o m p l e t a c j i  aa 
b d  ) Z \ l  o raz  CL;!, , zaś  w t r a k c i e  ro z w ią z y w a n ia  z a d a n i a  (27) -  

(31 )  n a l e ż y  wyznaczyć w a r t o ś c i  zmiennych  ^ ( ,  o raz
H e u ry s ty c z n y  a lg o r y tm  ro z w ią z y w a n ia  teg o  z a d a n i a  z aw ar ty  j e s t  w f l j .  
Jego. zmodyfikowana w e r s j a ,  u z u p e ł n i o n a  o i t e r a c y j n ą  p ro c e d u r ę  p o p ra 
w ie n ia  ro z w ią z a n ia ,¿ p ro g ra m o w a n a  z o s t a ł a  n a  maszynę OBEA 1305^.

i )  p o r .  12]
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5. Uwagi końcowe.

1» Warunkiem w d ro ż e n ia  p r z e d s t a w io n e j  metody s t e r o w a n ia  t r a n s p o r t e m  
p re f a b ry k a tó w  na  p l a c e  budowy, j e s t  r z e t e l n e  oszaco w an ie  ocen  odpo
w ie d n ic h  pa ram etró w  od p o w iad a ją cy ch  czasom t r w a n i a  p o s z c z e g ó ln y c h  
c z y n n o ś c i  ( c z a s y  z a ła d u n k u ,  m on tażu ,  o b ja zd ó w ) .

2. Z a k łó c e n ia  w y s tę p u ją c e  w to k u  r e a l i z a c j i  p r o c e s u  montażu z m i e n i a j ą 
ce harmonogram m ontażu zmuszać b ę d ą  do a k t u a l i z a c j i  ro z w ią z a ń ,  
z a d a n ia  o p ty m a l i z a c y jn e g o .

3. Proponowana m etoda s t e r o w a n ia  t r a n s p o r t e m  do s taw  wymaga od wyko
nawców zacho w an ia  z a p ro je k to w a n y c h  reżimów p ra c y  odp ow ied n ich  
ciągów  t e c h n o l o g ic z n y c h  r e a l i z u j ą c y c h  p ro c e s y  montażowe i  t r a n s 
po r to w e .
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HaaKtv p e rw o ii MOHra-TX. rony cKajonm;' KocBeHKoe xpaneiiJie. ABTcpu ape*a-'-parr 
seKOTOT)i--B mbtoa panteKHH a&ranK. Ch saxoflHT cHavama
acc.’ie.T'oraTs.JiBHOCTi. pemeHHfc cBssaKHtn: c hhm "aoKaji&Hux" 3amav, 3aveM
ycTaHOBjniBaeT MeTO* nepexoma o t  aoKajibHH peue.KBi k ;iorrycT"!fo;'y, 
cy6on?n-.ia,ni>Howy pemeHH» HoxoflKofl najiavH.

DELIVERY CONTROL IN A SYSTEM OF, STATIONARY MONTAGE 

S « a  j  a  r  j

. I n  t h e  p a p e r  a  method o f  d e l i v e r y  c o n t r o l  i n  a s y s te m  o f  s t a t i o n a 
r y  m on tag e  i 3  p r e s e n t e d .  The method  i s  b a s e d  on  t h e  s o l u t i o n  o f  a  d i s 
c r e t e  o p t i m i z a t i o n  p ro b le m .  The h e u r i s t i c  a l g o r i t h m  o f  s o l v i n g  t h i s  
p ro b le m  b a s e  on t h e  d e c o m p o s i t i o n  o f  t h e  p r i m a r y  p ro b lem  i n t o  two 
s m a le r  o n e s .


