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E rrata  do k a ta lo g u  197V75 
"Miniaturowe z łą c z a  w ielostykow e"

s t r . 17-, / t y p  802/ -W  p k t .4 .1 1 .  "wyk.standartowe" od nosi s i ę  do
200 łą c z e ń .

s t r .2 3  / t y p  8 1 1 /8 2 1 / -  W p rzyk ład z ie  ozn aczen ia  p o z .6  j e s t  "2" -
powinno "1"
W t a b e l i  "m ateria ł korpusu i  pokrycie  styków" j e s t :

1 r^winno byó 2
2 i.' .. 1

s t r . 2 3 , 3 1 , 3 9 , / t y p  8 1 1 /8 2 1 ,8 3 1 /8 4 1 ,8 5 1 /8 6 1 /  -  zm ienia  s i ę  piet. ozn aczen ia  
j e s t  "Nr kompry pod k lu cz  kodujący" powinno być "Kodowanio" 
W powyższym punkcie na 3 t r .  3"! i  39 d o p isu je  s i ę :

001 -  z kodem
s t r .2 4  / t y p  811 /821 / -  usuwa s i ę  uwagę: "V/ symbolu złączy rzędy ....c-3"
s t r .3 9  / t y p  8 31 /861 / -  w pkt. "Oposoby p o łączeń  końcówek"

j e s t  -  /w p rzyk ład z ie  -  wlutowanie w p ły t k ę /
powinno być -  /w p rzyk ład z ie  -  lu tow anie  do przewodu/

c t r . ,  / t y p  8 /1 /8 8 1 /  -  w zo s ta w ien iu  danych tech n icz n y c h  pkt. 3•9*
/

j e s t  £ 7 3 m l i  powinno być £  5®O-



Przedstawiamy naszym odbiorcom  g rupę miniaturowych złączy wielostyko- 
wych produkowanych w Zakładach  Radiowych „E ltra" w Bydgoszczy w o p ar­

ciu o licencję firmy ITT C A N N O N .

M in ia tu row e złącza wielostykowe są szeroko stosowane w przemyśle elektro­
nicznym, a  w szczególności w takich urządzeniach ja k : maszyny m atem a­
tyczne, kalkulatory cyfrowe, urządzenia sygnalizacyjne, urządzenia techniki

zdalnego sterow ania itp.

Z łącza te  charakteryzują się wysoką jakością, na co wpływ m ają  nowoczesne 
rozw iązania konstrukcyjne jak  i stosowane wysokojakościowe m ateriały izo­
lacyjne, m ateriały sprężyste na styki, oraz powłoki z m etali szlachetnych.

Asortyment złączy produkowanych przez ZR „ELTRA" obejm uje złącza do
płytek drukowanych i złącza wielostykowe, szufladowe.

W  skład grupy złączy do płytek drukowanych w chodzą:
-  złącza bezpośrednie typu 801
-  złącza bezpośrednie typu 802

-  złącza pośrednie typu 8 1 J¡821
-  złącza pośrednie typu 831/841
-  złącza pośrednie typu 851/861

i 852/861.

O sobną grupę stanowią złącza wielostykowe, szufladowe
-  złącza szufladowe typu 871/881.

ZAKŁADY R A D IO W E  „U  N I T R A  - E L T R A "  UL SO B IESKIEG O  1. 85 - 060 B YD G O S ZC Z



TABELA ZESTAW IENIO W A  
M IN IA T U R O W Y C H  ZŁĄCZY. W IELO STYK O W YC H

Złącze Typ
O znaczenie  

f-my 
ITT C A N N O N

Podziałka
(mm)

Ilość
styków

Ilość
rządów

Bezpośrednie

801 G 05 2,54

max. 48 1

max. 96 2

802 G 05 3,81

max. 32 1

max. 64 2

Pośrednie

811/821 GOó 2,54

32,64 2

96 3

831/841 G 06 1,27 84 2

851/861 G 17 2,5 13,21,31,47 2

852/861 G 17 2,5/2,54 13,21,31,47 2

Szufladowe 871/881 D-Sub. -

9,15,25,37 2

50 3



ZŁĄCZA BEZPOŚREDNIE Typ 801 i 802

« M M » »
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Sq to zlqcza, których styki w spolprocujq bezpośrednio 
z plytkq drukowanq.
Zlqcza 801 i 802 odpow iada jq  w symbolice firmy ITT 
C AN N O N  oznaczeniu G05.
Sq one wykonywane o następujqcych ilościach styków:
— zlqcza typu 801 (podzia łka  2,54 mm) -  2 X 24  i 2 X 48  

styków
— zlqcza typu 802 (podzia łka  3,81 mm) — 1X 32 i 2 X 32  

styki
Ponadto istn ie je  możliwość uzyskania innych ilości sty­
ków po uzqodnieniu z wytwórcq.

Sq to :
— d la  zlqczy 801 jednorzędowych min. 2 max. 48 styków

dwurzędowych min. 4 max. 96 styków
czyli min. 2 max. 48 komór

— d la  zlqczy 802 jednorzędowych min. 2 max. 32 styki
dwurzędowych min. 4 max. 64 styki
czyli min. 2 max. 32 komor

Zlqcza bezpośrednie 801 i 802 przeznaczone sq do 
współpracy z plytkq jedno, lub dwustronnie drukowanq 
o qrubości 1,5 ± 0 ,2  mm.

STYKI

Styki zlqczy 801 i 802 wykonywane sq z brqzu.
O dporne na ścieranie pokrycie styków stanowi A u /N i. 
W  zależności od tego, czy zlqcze przeznaczone jest do 
współpracy z plytkq jedno- czy dwustronnie drukowanq 
występujq tu dw ie konstrukcje styków.

Styki do płytek:

jednostronn ie  drukowanych — styki B

lu tow an ie  
' do przewodu

w lutow anie  
w  płytkę

m in iow iiam e

*) Styki ak tua ln ie  nie u jęte w p rogram ie  produkcyjnym.

dwustronnie drukowanych — styki A

lu tow anie  
do przewodu

w lutowanie  

w p łytkę

m in low iian ie

W  zlqczu wspó!pracujqcym  z plytkq jednostronnie dru- 
kowanq styki mogq być wmontowane, w zależności od 
życzenia, w jednym  lub dwóch rzędach (przestawnie).

Nacisk styków jest tak dobrany, by zużywanie się e le ­
mentów współpracujqcych (zlqcza i p łytk i) ograniczyć 
do minimum.



Typ 801 i 802

Końcówki styków przystosowane sq do potqczeń m etoda:
a) m in iow ijan ia ,
b) lu towania do przewodu,
c) w lutowania w płytkę.

w lu tow an ie  w płytkę

Q625

m in iow ijon ie lu tow anie  do przewodu

M ax przekrój przewodu 
do lu towania 0,6 mm* 
Ilość przewodów — 2

Średnice przewodów do połączeń m etodą m in iow ijan ia

Max średnica przewodu Średnica otworu w płytce O 1 mm
do m in iow ijan ia  0 0.4 mm

Średnica Ilość
(mm) zwojów

0,4 6
0,32 7
0,25 8

KORPUS

M ate ria ł korpusu izo lacyjnego -  m akrolon wypełniony 
włóknem szklanym

MOCOW ANIE

Do zamocowania złączy przy pomocy wkrętów przezna­
czone sq kołnierze uchwytów z przelotowymi otworam i. 
Rodzaje uchwytów mocujących (wg systemu oznacza­
nia)
2 — uchwyty z makrolonu połączone fabrycznie z kor­

pusem -  tworzq korpus zamknięty.
3 — uchwyty stalowe zamknięte z prowadzeniem i ow a l­

nym otworem do m ocowania
Ten typ uchwytów może być stosowany w miejsce
uchwytów z makrolonu.

4 — uchwyty stalowe zamknięte z owalnym otworem do
m ocowonia. Stosowane w przypadku, kiedy d łu ­
gość p łytk i lub  J e j odsądzanie odpow iada  w ym ia­
rowi „F "  złącza.

5 — uchwyty stalowe otw arte.
Stosowane w przypadku, kiedy długość p łytki jest 
większa od wym iaru „F "  złącza.

U W A G A :

Stalowe uchwyty m ocujące należy zamawiać wspólnie 
ze złączem o sposobie mocowania oznaczonym — M o ­
cowanie 1 (potrz rysunek), gdyż nie przew iduje się mon­
tażu uchwytów u wytwórcy.



Typ 801 i 802

KODOW ANIE ZŁĄCZY

Kodowanie zlqczy typu 801 i 802 — klucz kodujący mon­
towany jest u wytwórcy w miejscu jednego styku -  dla

zlqczy jednorzędowych lub dwóch styków -  d la  zlqczy 
dwurzędowych.

Klucz kodujqcy

Przy zam awianiu należy podać numer komory pod klucz 
kodujący. Komory stykowe oznaczone sq na tylnej części 
korpusu od strony końcówek styków.

\Ł7 *°‘f

rtp™
 ___2,54-°J k  J,6 min

(nx2,34)tai
W ym iary podstawowe dotyczące kodowania oraz w ie l­
kości ścieżek w płytce drukow anej w spółpracu jące j ze 
złączem typu 801.

minio
J B i t O , ' i  | .  t f r m n

W ym iary podstawowe dotyczą, e kodowania oraz w ie l­
kości ścieżek w  płytce drukowanej w spó łpracu jące j ze 
złączem typu 802.



Typ 801

SPO SÓ B  Z A M A W IA N IA

W  zam ówieniu należy podaw ać pełne oznaczenie 14-cyfrowe, w którym 
zakodowany jest kom plet inform acji o budow ie złącza.

O znaczenie należy tworzyć wg następującego systemu:



Typ 801

8 01 022 01 2 2 10 3 1

L Przeznaczenie

1 — norm alne

Mocowanie

1 — bez uchwytu
2 -  uchwyt z m akrolonu
3 — uchwyt stalowy zamknięty z prowadzeniem
4 -  uchwyt stalowy zamknięty
5 -  uchwyt stalowy otwarty

(w przykt. -  uchwyt stalowy zamknięty z prowadzeniem)

Nr komory pod klucz kodujący*)

00 -  bez klucza
01 -r- 48 — nr komory

(w przykładzie — klucz w komorze N r 10)

M ate ria ł korpusu izolacyjnego Pokrycie styków

1 — makrolon
2 -  makrolon

Au 0,75 -i- 1 ¡urn 
Au 1,5 - t-2  urn

(w przykładzie -  makrolon i Au 1,5 -r- 2 /im )

Sposoby połączeń końcówek

1 — m in iow ijan ie
2 — lu tow anie  do przewodu
3 — w lutowanie w płytkę

(W przykładzie -  lu tow anie  do przewodu)

Kom binacje  rozmieszczenia styków 

nr schematu wg karty schematów**)

(w przykładzie — nr 01)

Ilość styków*»*)

2 -t- 48 d la  złączy ze stykami typu B 
4 - f-9 6  d la  złączy ze stykami typu A  

(w przykładzie — 22 styki)

Typ zlqcza

01 — złącze bezpośrednie, podz ia łka ****) 2,54 mm 

Grupa wyrobu

*) N ie przew iduje się stosowania w ięcej niż jednego 
klucza kodującego. Komora gniazdow a obe jm uje  
dwa styki (w przypadku z łączy dwurzędowych ze 
stykami typu A) lub  jeden styk w przypadku sty­
ków B

** )  łnne schematy w ym agają  uzgodnienia z wytwórcą

***) Należy podać rzeczywistą ilość styków zam onto­
wanych w korpusie.

" ’ **) Podziałka, czyli rozstawienie komór gniazdowych — 
dotyczy szczególnie złączy o niepełnych ilościach 
styków -  patrz karta  schematów.



Typ 801

Karta schematów rozmieszczenia styków

Schematy złączy wyposażonych w styki A do płytek dwustronnie drukowanych.

Nr Schemat

01 7
a

. P
T T . .• e • •

02 ■ f rb
a

• 0 * 0 ̂ fC)• O O o

p- podziatka

Schematy złączy wyposażonych w styki B do płytek jednostronn ie  drukowanych

p -  p o  dzio tka

Na schematach przedstawiono styki w idziane od strony końcówek.



Typ 801

Mocowanie

Mocowanie

Mocowanie

FK

* ....... L _
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. 2 M
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Typ 801

Mocowanie 4

Mocowanie 5

10 ,6m o n

T I

r 2,1 min.

10,6 mi

a

'LX

C:
£

r v

f——̂

•z*- C  5

S—
cD

6

W ym iary otworów {mocowanie 4 i 5) -  5,7 ±  0,15 X 3,2 ±  0,15

Ilość
styków

A
m ax

B ’l 
±  0,2 — ”

C
m ax

D
±0,2 (nx2,54) ± 0 ,2 i,2 F 

---- ±  0,2-------
G T. ' 

-----± 1 ,0
H

m ax  ••

2X24 82,5
.................  '6

74,0-----
i. 5 | o 
-----  67,5 --

),e
63,8

6
23X 2,54— 58,42

p  | V 
'62,0

-,7 | 8’. 
75,7 87,5
■ ;

2X48 143.5

------  .... „ jg

135±)------
Ł5 i 12 

128,5
i,8 ; 47 

-124,8

' i

47X2,54 =  119,38 123,0
i 148. 

136,7 148,5



Typ 801

DANE TECHNICZNE

1. Podzialka
2. Ilość styków

3. Sposoby połączeń

4. Parametry

4.1. Prąd roboczy (przy 40°C)
4.2. N apięcie robocze
4.3. Zakres tem peratur pracy
4.4. Rezystancja zestyku
4.5. Rezystancja izo lac ji (przy 500 V)
4.6. Wytrzymałość napięciowa
4.7. Pojemność między sąsiednimi stykami
4.8. Obciążalność prądowa

2,54 mm
2X 24
2 X 48
— m in iow ijan ie
— lutowanie do przewodu
— w lutowanie w płytkę

3 A 
330 V
- 5 5 ° -I- +  100°C 
^  10 m £
>  10* M I3 
1500 V 
^  1.5 pF
1000 h — przy dowolnym prądzie odpow iedn io  do krzy­
wej obciążenia prądoweąo wq rys.

l u — p rq d  nom inalny  
I ob— p rą d  obciqżenia  
T„ — tem peratura  otoczenia

4.9. Pojedyncza siła w yciągania (na styk) 
4.1Q.„ Pojedyncza sita złączania (na styk)
4.1 T Wg?ófścyfw i 5ależ n o ść r 'ad  grubości

■ 4 Wóvflok, qafw firń liżnej)’ " 2a riJ  7' no
d,W r # > 5 > 1 zizm' A ó c ’ oć  n rubos.

JkóWarićj
2 ;rm Au

4.12. Grubość p łytk i drukowanej

min 0,3 N 
max 4,0 N

mir. 0,3 N 
max 4,0 N 

200 łączeń 
500 łączeń 
1,5 ?S’b. ¿4« W1 

500 łączeń 
1,5 ± 0 ,2  mm



SPOSÓB ZAMAW IANIA

W  zam ówieniu należy podaw ać pełne oznaczenie 14-cyfrowe, w którym 
zakodowany jest kom plet inform acji o budow ie zlqcza.

Oznaczenie należy tworzyć wg następujgcego systemu:



Typ 802

8 02 031 51 1 2 08 3 1

L Przeinaczenie 

1 — norm alne

Mocowanie

1 -  bez uchwytu
2 — uchwyt z makrolonu
3 -  uchwyt stalowy zamknięty z prowadzeniem
4 — uchwyt stalowy zamknięty
5 -  uchwyt stalowy otwarty

(w przykładzie -  uchwyt stalowy zamknięty z prowadzeniem)

Nr komory pod klucz kodujący*)

00 -  bez klucza
01 -i- 32 -  nr komory

(w przykładzie — klucz w komorze nr 8)

M a te ria ł korpusu izolacyjnego Pokrycie styków

1 -  makrolon
2 -  makrolon

Au 0,75 -i- 1 um  
Au 1,5 -r- 2 jum

(w przkladzie -  m akrolon i Au 1.5 -5-2 ¿rm

Sposoby połączeń końcówek

1 — miniowijanie
2 — lutowanie do przewodu
3 — wlutowanie w płytkę

(w przykładzie — m in iow ijan ie )

Kombinacje rozmieszczenia styków

nr schematu wq karty schem atów**)

(w przykładzie -  nr 51)

ilość styków***)

2 -f- 32 -  d la  złqczy ze stykami typu B
4 -f- 64 — d la  złgczy ze stykami typu A 

(w przykładzie — 31 styków)

Typ złącza
02 — złącze bezpośrednie, podz ia lka ” " )  3.81 mm 

Grupa wyrobu

*) N ie przew iduje się stosowania w ięcej niż jednego 
klucza kodu jącego. Komora gniazdow a obe jm uje
dwa styki -  w przypadku złączy dwurzędowych, 
ze stykami typu A, lub  jeden styk -  w przypadku
złączy jednorzędowych ze stykami typu B 
(patrz karta schematów rozmieszczenia styków)

**) Inne schematy w ym agają  uzgodnien ia  z wytwórcą.
***) Należy podać rzeczywistą ilość styków zam onto­

wanych w korpusie.
• * * * )  Podziałka, czyli rozstawienie komór gniazdowych 

— dotyczy szczególnie złączy o niepełnych ilościach 
styków -  patrz karta schematów.



Typ 802

Karła schematów rozmieszczenia styków

Schematy złączy wyposażonych w styki A 
do płytek dwustronnie drukowanych

Nr Schemat

01
----»

a

P

— SM # 0 0 0

OZ ¡r
a

,2p
1 1 T " ,* o i oeo• O 0 o

p-podziatka

Schematy złączy wyposażonych w styki B 
do płytek jednostronnie drukowanych

Nr Schemat

51 b O 0 O 0
u <i C> 0 O

P

51
c> i  
» 1

3 O O
f *  s

„ p

55 r\Jo JL
J p

p-podziatka

Na schematach przedstawiono styki w idziane od strony końcówek



Typ 802

Mocowanie 1

F
c3:m3r, i

. \  3,81
nx3.81

M ocowanie 2

Mocowanie 3

c  (0,6 m axh -» -4-— -— u*-----

H



Typ 802

Mocowanie 4

Mocowanie 5

F 10,6 may

■=> c
i L

nr

r br
—

FJE i  ' '
* -

' i —  .i

_ \

r
I

c
1 c

l 0 e

10,6 m a y
i 1 _

-------v

V___  s C  !  ; >

-  -  <?....................._

W ym iary otworów (mocowanie 4 i 5) -  5,7 ±  0,15 x  3,2 ±  0,15

Ilość
styków

A
m ax

B
± 0,2

C
m ax

D
±  0,2 (n x 3,81) ± 0 ,2 F

±  0,2
G

±  0,1
H

m ax

1X32 142,3 133,7 127,3 123,5 31X3,81 =  118,11 121,7 135,4 147,2

2X32 142,3 133,7 127,3 123,5 31X3,81 =  118,11 121,7 135,4 147,2



Typ 802

Jn -

i

Z

1
0, U n ­

it, — p rą d  nom inalny  
J o b  — p rą d  obciążenia  
T0 -  tem peratura  otoczenia

DANE TECHNICZNE

1. Podzialka
2. Ilość styków

3. Sposoby połączeń

4. Parametry

4.1. Prąd roboczy (przy 40°C)
4.2. N apięcie  robocze
4.3. Zakres tem peratur pracy
4.4. Rezystancja zestyku
4.5. Rezystancja izo lac ji (przy 500 V)
4.ó. Wytrzymałość napięciowa
4.7. Pojemność między sąsiednim i stykami
4.8. O bciążalność prądowa

3,81 mm
1X32
2 X 32
— m in iow ijan ie
— lutowanie do przewodu
— w lutowanie w płytkę

4 A
500 V
—55° -4- +100°C  

10 mQ 
>  10< M i2  
1500 V 
<  1,5 pF
1000 H — przy doowolnym prądzie odpow iedn io  do krzy­
wej obciążenia prądowego wg rys.

4.9. Pojedyncza siła w yciągan ia  (na styk) min 0,3 N
4.10. Pojedyncza siła złączania (na styk) max 4,0 N
4.11. Trwałość (w zależności od grubości 

pow łoki ga lw anicznej)
— przy 0,75 -i-  1 <rm Au 200 łączeń
— przy 1,5 -4- 2 rrm Au wyk. standartowe 500 łączeń

4.12. G rubość p łykti drukow anej 1,5 ± 0 ,2  mm





Z Ł Ą C Z A  POŚREDNI E
ZŁĄCZA POŚREDNIE D O  PŁYTEK D R U K O W A N Y C H  SKŁADAJĄ SIĘ 
Z D W Ó C H  Z A S A D N IC ZY C H  C ZĘŚCI: W TYKU I G N IA Z D A .

W TYKi PREZEN TO W A NYC H  ZŁĄCZY PO Ś R E D N IC H  PRZEZN A CZO N E SA 
D O  W L U T O W A N IA  W  PŁYTKĘ P O D  KĄTEM 90° D O  KIERUNKU ZŁĄ C ZA NIA.

G NIAZDA -  D O  POŁĄCZENIA ZE STAŁĄ CZĘŚCIĄ URZĄDZENIA.





ZŁĄCZA POŚREDNIE

Zlqcza 811/821 odpow iada ją  w symbolice f-my ITT Can- 
non oznaczeniu G06. Są to złącza o podziałce 2,54 mm. 
Spe łn ia ją  wym agania normy DIN  41612. 
Charakterystyczna dla tego złącza jest konstrukcja kor­
pusu stanow iąca ochronę przed mechanicznym uszko­
dzeniem dla odpow iedn io  ukształtowanych styków wtyku. 
W ykonania ze wzalędu na ilość styków są następujące: 
32 stykowe, 64 stykowe ja ko  złącze dwurzędowe, oraz 
96 stykowe -  trzyrzędowe.
Przez odpow iedn ie  wypełn ienie komór stykowych można 
otrzymać inne ilości styków np. 16 styków w 32 komo- 
rowym korpusie.*)

średnice przewodów do

Typ 811/821

STYKI

-  Styki gniazda wykonywane są z brązu cynowego. 
Złocone.

— Styki wtyku wykonywane są z mosiądzu.
Złocone.

Styki gniazda przeznaczone są do połączeń metodą 
m in iow ijan ia .
Styki wtyku — do w lutowania w płytkę pod kątem 90°.

metodą miniowijania

Średnica (mm) Ilość zwojów

0,4 6
0,32 7
0,25 8

KORPUS

M ate ria ł korpusu izolacyjnego — makrolon wypełniony 
włóknem szklanym.

MOCOW ANIE

Korpusy gniazd i wtyków m ają otwory przelotowe pod 
śruby m ocujące je  odpow iednio do części sta łe j urzą­
dzenia i do płytki drukowanej.
Złącza pośrednie 811/821, o ilościach styków 64 i 96, 
przeznaczone są przede wszystkim do współpracy z p ły t­
ką wielowarstwową form otu 100X160 (mm;. W ym iar 
A  =  94 mm pozwala na m ontowanie wtyku także od 
strony mniejszego wymiaru płytki.

*) patrz Karta Schematów rozmieszczenia styków. W y­
m ienione w Karcie kom binacje są możliwe do uzyska­
nia po uprzednim  uzgodnieniu z wytwórcą.



Typ 811/821

SPO SÓ B  Z A M A W IA N IA

W  zam ówieniu należy podaw ać pełne oznaczenie 14-cyfrowe, w którym 
zakodowany jest komplet inform acji o budowie zlqcza.

O znaczenie należy tworzyć wg następujgcego systemu:



Typ 811/821

8 11 096 02 3 2 000 1

Przeinaczenie 

1 — norm alne

Nr komory pod klucz kodujący*)

000 -  bez kodu

001 -  z kodem

(w przykładzie — 000 — bez kodu)

M ate ria ł korpusu izolacyjnego Pokrycie styków

1 -  makrolon
2 -  makrolon

Au 5,2 p m **** )  
Au 1,2 p m ***** )

(w przykładzie -  m akrolon, Au 1,2 pm)

Sposoby połączeń końcówek 

1 — m in iow ijan ie ****)

3 — w lutowanie w płytkę pod kątem 90° *»**•) 

(w przykładzie -  w lutowanie w płytką)

Kombinacje rozmieszczenia styków

nr schematu wg karty schematów**)

(w przykładzie -  nr 02)

Ilość styków«**)

3 2 = 2 X 1 6  

6 4 = 2 X 3 2  

9 6 = 3 X 3 2  

(w przykładzie — 96 styków

Kom plet styków 

wg schematów 01 i 02

Rodzaj złącza, część złącza

11 — złącze pośrednie, podziałka 2,54 mm
-  wtyk

21 -  złącze pośrednie, qodzia(ka 2,54 mm
— gniazdo

(w przykładzie -  złącze pośr., podz. 2,54 mm -  wtyk) 

Grupa wyrobu

*) Nie przewiduje się stosowania więcej niż jednego 
klucza kodującego. Klucze będą dostarczane 
odbiorcom w stanie niezamontowanym. W ybiera­
jąc styk gniazdo pod klucz kodujący należy wy­
ciąć współpracujący z nim styk wtyku.

**) Inne schematy wymagają uzgodnienia z wytwórcą.

***) Należy podać rzeczywistą 
wanych w korpusie.

* * * • )  Dotyczy tylko gniazda. 
****» ) D0 tyCZy tylko wtyku.

ilość styków zamonto-



Typ 811/821

Karta schematów rozmieszczenia styków

Nr Jlośc , 
styków Schemat
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W  symbolu złączy rzędy styków oznaczam y: rząd a -1
b -2
c -3

Na schemacie przedstaw iono styki w idz iane  od strony 
końcówek styków do m in iow ijan ia .
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Ilość Ilość A B C n X 2,54
styków rzędów m ax ±  0,1 +  0,15 ±0,1

32 2 54,0 48,26 44,6 15X2,54 =  38,1

64 2 94,0 88,9 85,2 31X2,54 =  78,74

96 3 94,0 88,9 85,2 31X2,54 = 78 ,74



Gniazdo

Typ 821

+ l

Ilość
styków

Ilość
rzędów

A
m ax

B
± 0 ,1

C
— 0,15 (n X 2,54) ±  0,1

32 2 55,0 50,0 44,4 15X2,54 =  38,1

64 2 95,0 90,0 85,0 31X2,54 =  78,74

96 3 95,0 90,0 85,0 31X2,54 =  78,74



Typ 811

Ilość styków Ilość rzędów (nX2,54)
±0,05

31X2,54 =  78,74

Zalecane wymiary otworów montażowych i ich rozmieszczenia d la  wtyku 811032 i 811064

( n *  2,54) *  0,05

2,54 ±0,05

Ilość styków (nX2,54) 
±  0,05

15X2,54 =  38,1

Zalecane wymiary otworów montażowych i ich rozmieszczenia d la  wtyku 811096

 f n « 2 M J t a o s
10.05

Ilość rzędów

31X2,54

Uwaga: W opracowywaniu sq ztqcza przystosowane do współpracy z płytkami o otworach 
pod styki 0  0,8 min. Orientacyjny termin wprowadzenia do produkcji 75/76 r.



Typ 811/821

DANE TECHNICZNE

1, Podziałka
2. Ilość styków

3. Sposoby połqczeń
— gniazda
— wtyku

4. Parametry

4.1. Prqd roboczy (przy 4Q°C)
4.2. N apięc ie  robocze
4.3. Zakres tem peratur pracy
4.4. Rezystancja zestyku
4.5. Rezystancja izo lac ji (przy 500 V)
4.6. W ytrzymałość napięciowa
4.7. Pojemność między sqsiednim i stykami
4.8. O bciqżolność prqdowa

2,54 mm 
2 X 1 6  
2 X 3 2  
3 X 32

— m in iow ijan ie
— w lutow anie w płytkę

3 A 
330 V
-55° -i- +125°C
<  10 mQ  
>  10« MŚ2 
1000 V
<  1.5 pF
1000 h -  przy dowolnym prqdzie, odpow iedn io  do krzy­
wej obciqżenia prqdowego wg rys.

OJJp

I n -  p rq d  nom ina lny  
lab — p rq d  o b c iq ie n ia  
T o  — tem pera tu ra  o toczenia

4.9. Pojedyncza siła wyciqqon ia  (na styk) min 0,15 N
4.10. Pojedyncza siła zlqczania (na styk) max 1,2 N
4.11. Grubość p łytki drukowanej 1,5 ± 0 ,2  mm
4.12. Trwałość 500 łqczeń



ZŁĄCZA POŚREDNIE Typ 831/841

Sq to złącza o podziałce 1,27 mm.
Ilość styków -  84. Styki w rzędach przesunięte sa o po- 
dzialkę. Przy tak dużej ilości styków konieczne jest d o ­
datkowe środkowe mocowanie.

STYKI

-  Styki gniazda wykonywane są z brązu cynowego. 
Złocone.

— Styki wtyku wykonywane są z mosiądzu.
Złocone.

Styki gniazda przeznaczone są do połączeń metodą 
m in iow ijan ia .
Stńki wtyku -  do w lu tow ania  w  płytkę pod kątem 90°. 

Średnice przewodów do połączeń metodą miniowijania

Średnica (mm) Ilość zwojów

0,4 6
0,32 7
0,25 8

KORPUS

M ate ria ł korpusu izolacyjnego -  m akrolon wypełniony 
włóknem szklanym

MOCOW ANIE

Korpusy gniazd i wtyków m ają po trzy otwory prze lo­
towe pod śruby, m ocujące je  odpow iedn io  do części 
s ta łe j urządzenia i do p łytki drukowanej.



Typ 831/841

SPOSÓB ZAMAWIANIA

W  zam ówieniu należy podaw ać pełne oznaczenie 14-cyfrowe, w którym 
zakodowany jest komplet inform acji o budow ie złqcza.

Oznaczenie należy tworzyć wg następującego systemu:



Typ 831/841

8 31 084 01 3 1 000 1

1 — m in iow ijan ie**)

3 -  w lutow anie w płytkę pod kgtem 90° *)

(w przykładzie -  w lutowanie w płytkę)

Kombinacje rozmieszczenia styków

01 -  komplet styków

Ilość styków 

84

Rodzaj zlqcza, część zlqcza

31 -  złącze pośrednie, podziałka 1,27 mm 
wtyk

41 -  złqcze pośrednie, podziałka 1,27 mm 
gniazdo

(w przykładzie -  złqcze pośr. podz. 1,27 mm — wtyk) 

Grupa wyrobu

*) Dotyczy tylko wtyku 

**) Dotyczy tylko gniazda



Typ 831
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Typ 841

Gniazdo



Typ 831

Zalecane wymiary otworów montażowych i ich rozmieszczenia d la  wtyku

I f a 2 % * 1 6 2 - 1 1 1 ,7 6 ) ^ 0 5

1 2 7 * « ®



Typ 831/841

DANE TECHNICZNE

1. Podzialka
2. Ilość styków
3. Sposoby połqczeń

— gniazda
-  wtyku

4. Parametry

4.1. Prqd roboczy (przy 40“ C)
4.2. N apięc ie  robocze
4.3. Zakres tem peratur pracy
4.4. Rezystancja zestyku
4.5. Rezystancja izo lac ji (przy 500 V)
4.6. W ytrzymałość napięciowa
4.7. Pojemność między sqsiednim i stykami
4.8. O bciąża lność prqdowa

1,27 mm 
84

— m in iow ijan ie
— w lutow anie w płytkę

3 A
330 V
-5 5 °  -i- +  125"C 

10 mi?
10* M i?

1000 V
1,5 pF

1000 h — przy dowolnym prqdzie. odpow iedn io  do krzy­
wej obciążenia prądowego wg rys.

J o b  [A ]

5

in  — prqd nom inalny  
J o b  -  p rą d  obciążenia  
T0 — tem pera tu ra  otoczenia

4.9. Pojedyncza si/a w yciaqan ia  (na styk) min 0,15 N
4.10. Pojedyncza siła ztqczania (na styk)- max 1,2 N
4.11. Trwałość 500 łączeń
4.12. G rubość p łytki d rukowanej 1,5 ± 0 ,2  mm
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ZŁĄCZA POŚREDNIE Typ 851/861 i 852 /861
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Złqcza pośrednie 851/861 i 852/861 odpow iada jq  w sym­
bolice f-my ITT Cannon oznaczeniu G17.
Ztqcza te spe ln ia jq  wym agania normy DIN  41617.
Sq one przeznaczone do urzqdzeń techniki zdalnego 
sterowania, urządzeń nastawczych itp.
Uniwersalność tego zlqcza polega na możliwości uzy­
skania podzialki metrycznej — 2,5 mm (oznaczenie 
851/861) lub calowej — 2,54 mm (oznaczenie 852/861) 
bez zmiany wymiarów korpusu.
W ykonania ze względu na ilości styków sq następujqce: 
13, 21. 31 i 47 stykowe.

STYKI

Styki gniazda wykonywane sq z brqzu cynowego 
Złocone lub srebrzone.
Styki wtyku wykonywane sq z mosiqdzu 
Z łocone lub srebrzone.
Styki gniazda przeznaczone sq do połqczeń metodq 
lu tow ania  do przewodu, natom iast styku wtyku — do 
w lu tow ania  w płytkę pod kqtem 90°

KORPUS

M ate ria ł izolacyjny korpusu — makrolon wypełniony 
włóknem szklanym.

MOCOW ANIE

Korpusy gniazd i wtyków złqczy 851/861 i 852/861 maja 
otwory przelotowe pod śruby mocujqce.



Typ 851/861 i 852/861

SPO S Ó B  Z A M A W IA N IA

W  zam ówieniu należy podaw ać pełne oznaczenie 14-cyfrowe, w którym 
zakodowany jest komplet inform acji o budow ie złącza.

O znaczen ie  należy tworzyć wg następującego systemu:



Typ 851/861 i 852/861

e 61 013 01 2 2 000 1

2 — lutowanie do przewodu*)

3 -  w lutowanie w płytkę pod kątem 90° **) 

(w przykładzie — w lutowanie w płytkę)

Kombinacje rozmieszczenia styków

01 -  kom plet styków

Ilość styków***)

kom plet styków 

(w przykładzie -  13 styków)

47
31
21
13

Typ złącza -  część złącza

51 — złącze pośrednie, podz. 2,5 mm -  wtyk

52 — złącze pośrednie, podz. 2,5/2,54 mm -  wtyk

61 — złącze pośrednie, podz. 2,5 mm — gniazdo

{w przykładzie -  złącze pośr, podz. 2,5 mm gniazdo)

. Grupa wyrobu

*) Dotyczy tylko gniazda

**) Dotyczy tylko wtyku

***) Należy podać rzeczywistą ilość styków.



Typ 851 i 852
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Ilość .styków A
m ax

B 
±  0,1

(n X p) ±  0,1
p =  2,5 typ  851 p =  2,54 ty p  852

13 45,7 40 12 X 2,5 =  30 12 X 2,54 =  30,48
21 65,7 60 20 X 2,5 =  50 20 X 2,54 =  50,8
31 90,7 85 30 Sc 2,5 =  75 30 X 2,54 =  76,2
47 130,7 125 46 X 2.5 =  115 46 X 2,54 =  116,84



Typ 861

Gniazdo
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Ilość
styków

A a
±0,1

(n X 2,5) ±  0,1 C
± 0 ,2

13 45,8 40 12X2,5 =  30 34,0

21 65,8 60 20X2,5 =  50 54,0

31 90,8 85 30X2,5 =  75 79,0

47 130,8 125 46X2,5 =  115 119,0



Typ 851 i 852
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Zalecane wymiary otworów montażowych i ich rozmieszczenia dla wtyku 651
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Zalecane wymiary otworów montażowych i ich rozmieszczenia dla wtyku 652

Jlosc
styków 0+0,1 n x2,5 n x 2,54

13 40 1 2 x 2 $  -3 0 12x2,54*30,48

21 60 2 0 x 2 $  -50 2 0 x 2 ,5 4 -5 0 ,8

31 85 3 0 x 2 ,5 -7 5 30x2 ,54-76 ,2

47 125 46  x 2 5 -1 1 5 46x254-116,84



Typ 851/861 i 852/861

DANE TECHNICZNE

1. Podziałka
-  typ 851/861
-  typ 852/861

2. Ilość styków
3. Sposoby połączeń

— gniazda
— wtyku

4. Parametry

4.1. Prqd roboczy (przy 40°C)
4.2. N ap ięc ie  robocze
4.3. Zakres tem peratur pracy
4.4. Rezystancja zestyku
4.5. Rezystancja izo lac ji (przy 500 V)
4.6. Wytrzymałość napięciowa
4.7. Pojemność między sąsiednim i stykami
4.8. O bciążalność prądowo

2,5 mm
2,54 mm 
13, 21. 31

-  lu towanie
— w lutow anie w płytkę

5 A 
330 V
-5 5 °  -4- +125°C  
<  10 m Q 
>  10< M i?
1500 V

1,5 pF
1000 h — przy dowolnym prądzie, odpow iedn io  do krzy­
wej obciążenia prądowego wg rys.

/„  -  prąd nom ina lny  
'  J o b  — p rą d  obciążenia  

T0 — tem peratura  otoczenia

4.9. Pojedyncza siła w yciągania (na styk) min 0,3 N
4.10. Pojedyncza siła złączania (na styk) max 2,5 N
4.11. Trwałość 500 łączeń
4.12. Grubość p łytk i d rukowanej 1,5 ± 0 ,2  mm





ZŁĄCZA SZUFLADOWE Typ 871/881

¿łącza szufladowe 871/881 odpow iada ją  w symbolice 
f-my ITT Cannon oznaczeniu D-Sub.
Złącza szufladowe ze zwględu na małe wymiary i c ię ­
żar przy stosunkowo dużej Ilości styków zna jdu ją  zasto­
sowanie w nowoczesnych zm iniaturyzowanych urządze­
niach (łączenie paneli w urządzeniach sterujących, m a­
szynach matematycznych itp).
W ykonania ze względu na ilości styków -  9. 15, 25, 37 
i 50 stykowe.

STYKI

Styki gniazda wykonywane są z brązu. Złocone.
Styki wtyku wykonywane są z mosiądzu. Złocone. 
Zarówno styki wtyku ja k  i gniazda przystosowane są do 
przylutowania przewodów o przekroju max 0,6 mm*.

KORPUS

Złącza szufladowe sk łada ją  się, podobnie  ja k  złącza 
pośrednie, z dwóch zasadniczych części: wtyku i g n ia ­
zda. Każda z tych części złącza posiada dwuczęściowy 
izo la tor nylonowy mocowony w m etalowej, szufladowej 
obejm ie. Ten typ obejmy znany jest na świecie pod 
nazwą Rack and Panel".
Trapezowy kształt obejmy umożliw ia jednoznaczne z łą­
czenie.

M O CO W ANIE

W  m etalowej obe jm ie  są dwa otwory o średnicy 3,05 
mm przeznaczone do mocowania.

WYPOSAŻENIE

Wyposażenie złączy szufladowych (jak uchwyty odciążki 
itp .) jest przedstawione w dalszej części kata logu.

LUTOWANIE PRZEWODÓW DO  STYKÓW

Lutowanie styków tego typu złączy jest operacją  ba r­
dzie j precyzyjną niż lu tow anie  złączy o większych roz­
m iarach.
Przed przystąpieniem do lu tow ania  należy spłaszczyć 
przewody do m inimalnych wymiarów.
W  celu u ła tw ien ia  dostępu do poszczególnych styków 
należy lutować od strony lewej do prawej przechodząc 
od pierwszego styku dolnego rzędu do pierwszego sty­
ku górnego rzędu.



Typ 871/881

SPO SÓ B  Z A M A W IA N IA  
SPO SÓ B  Z A M A W IA N IA

W  zam ówieniu należy podaw ać pełne oznaczenie 14-cyfrowe, w którym
z a k M d d ^ W lS S tb o fią łlW in ih fr łm ą Ź o lb d d O w te tb itz ftn ie  14-cyfrowe, w kto¡ym

zakodowany jest kom plet inform acji o budow ie złacza.C znaczem e należy tworzyć wg. p oaahego  systemu oznaczenia.
C znaczem e należy tworzyć wg. podanego  systemu oznaczenia.

Inform acja o wyposażeniu złącza (12 i T3 cyfra oznaczenia) umożliwia za- 
mónf*snTrak'fmbeią<pjcadi&rii£ztlifd&iqf:tevfrąSzfytiQc&im3czenia) umożliwia za ­

m ówienie konkretnej osłony czy odciążki wraz ze złączem.



Typ 871/881

8 81 015 02 2 1 1 00 1

Przeznaczenie 

1 -  normalne

Wyposażenie

00 -  bez wyposażenia

01 — odciqżka

02 -  osłona prosta

03 -  osłona kątowa

(w przykładzie — bez wyposażenia)

Pokrycie styków

1 -  Au 0,75 -i- 1 ,um

M ateriał korpusu izolacyjnego

1 -  nylon

Sposoby połqczeń końcówek

2 — lutow anie  do przewodu

Kombinacje rozmieszczenia styków

nr schematu wg karty schematów 

(w przykładzie -  nr 02)

Ilość styków

9, 15, 25, 37, 50 

(w przykładzie — 15 styków)

Rodzaj złącza, część złącza 

71 -  złącze szufladowe -  wtyk 

81 -  złącze szufladowe — gniazdo 

(w przykładzie — złącze szufladowe — gniazdo)

Grupa wyrobu
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Karta schematów rozmieszczenia styków

N r

01

Jlosć
atykÓN

Schzm at

Y*~* 1

02 15

03 25

04 37 3

05 50 £



Typ 871/881

Wtyk

Ilość
styków

A
± 0 ,4

B
± 0 ,2

C
± 0 ,3

D
± 0 ,3

E
± 0 ,4

G
± 0 ,3

H
±  0,3

I
± 0 ,3

K
± 0 ,3

L
± 0 ,3

M
± 0 ,3

9 30,8 25,0 17,7 9,1 12,5 19,3 10,7 0,8 6,0 1,1 10,7

15 39,1 33,3 26,0 9,1 12,5 27,5 10,7 0,8 6,0 1,1 10,7

25 53,0 47,0 40,2 9,6 12,5 41,3 10,7 1,0 5,9 1,5 10,8

37 69,3 63,5 56,7 9,6 12,5 57,7 • 10,7 1,0 5,9 1,5 10,8

50 66,9 61,1 54,0 12,3 15,4 55,3 13,6 1,0 5,9 1,5 10,8

Gniazdo

Ilość
styków

A
± 0 ,4

B
± 0 ,2

C
± 0 ,3

D
±  0,3

E
± 0 ,4

G
± 0 ,3

H 
±  0,3

I
± 0 ,3

K
± 0 ,3

L 
±  0,3

M
± 0 ,3

9 30,8 25,0 16,3 7,8 12,5 19,3 10,7 0,8 6,2 1,1 10,9

15 39,1 33,3 24,6 7.8 12,5 27,5 10,7 0,8 6,2 1,1 10,9

25 53,0 47,0 38,3 7,8 12,5 41,3 10,7 0,8 6,2 1,1 10,9

37 69,3 63,5 54,8 7,8 12,5 57,7 10,7 0,8 6,2 1,1 10,9

50 66,9 61,1 52,4 10,7 15,4 55,3 13,6 0,8 6,2 1,1 10,9



Typ 871/881

DANE TECHNICZNE

1. Ilość styków
2. Sposoby połączeń 
3 Parametry

3.1. Prąd roboczy (przy 40°C)
3.2. N apięc ie  robocze
3.3. Zakres tem peratur pracy
3.4. Rezystancja zestyku
3.5. Rezystancja izo lac ji (przy 500 V)
3.6. Wytrzymałość napięciowa
3.7. Pojemność między sąsiednim i stykami
3.8. W ytrzymałość na w ip roc je

(5 -r- 55 Hz, a m p lituda  0,75 mm 
przyspieszenie 10 g, 
te same operacje  odw rotn ie  
t =  10 h)
— przerwa dopływu prądu

3.9. W ytrzymałość na udary (40 g, 3 udary/s)
-  przerwa dopływu prądu

3.10. O bciąża lność prądowa

9, 15, 25, 37 i 50 
lu tow anie  do przewodu

5 A 
’ 30 V
-5 5 °  -i- +  125°C 
<  73 m f i 
>  10« MŚ2 
1500 V

1,5 pF 
55 -i- 1000 Hz

1 ps
4000 udarów
’Sś 1 P s
1000 h -  przy dowolnym prądzie, odpow iedn io  do krzy 
wej obciążenia prądowego wg rys.

C l
I n  — i?rqd nom inalny  
l o b  — prąd obciążenia  
T o  — tem pera tu ra  otoczenia

3.11. Pojedyncza siła w yciągan ia  (na styk)
3.12. Pojedyncza siła złączania (na styk)
3.13. Trwałość

min 0,25 N 
max 3,4 N 
500 łączeń



OSPRZĘT DÓ  ZŁĄCZY SZUFLADOWYCH

M ożliwe jest też oddzielne zamówienie osprzętu przez 
podanie odpow iedn iego numeru katalogowego 
(wp tabe li).

Ilość styków O dciążka O słona p rosta O słona kątow a

9 01/09 02/09

15 01/15 02/15 03/15

25 01/25 02/25 03/25

37 01/37 02/37 03/37

50 01/50 02/50 03/50

Uwaga.

W ym ieniony osprzęt możliwy będzie do uzyskania sukce­
sywnie w la tach 1975/76.
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ODCIĄ2KA -  TYP 01
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N um er
k a ta lo “
gow y

Ilość
styków
złącza

A
±  0,4

B
± 0 ,15

C
± 0 ,4

D
±  0,4

E
± 0 ,4

F
±  0,4

G
± 0 ,8

01/09 9 30,7 25,0 12,7 10,3 16,8 3,2 26,2 ‘

01/15 15 38,9 33,3 12,7 10,3 25,0 3,2 26,2

01/25 25 ‘52,8 47,0 12,7 15,1 38,5 4,7 27,0

01/37 37 69,0 63,5 12,7' 18,2 55,1 6,3 27,0

01/50 50 66,7 61,1 15,5 20,6 53,2 7,9 27,0



OSŁONA PROSTA -  TYP 02

D

k

W _

W

E

N um er
k a ta lo ­
gow y

Ilość
styków
zlą-oza

A
±  0,4

B 
±  0,15

C 
±  0,4

D 
±  0,4

E 
±  0,4

F
±  0,3

G 
±  03

02/09 9 30,9 25,0 25,4 12,7 14,3 7,1 7,1

02/15 15 39,3 33,3 25,4 12,7 14,3 9,1 9,1

02/25 25 53,2 47,0 31,7 12,7 14,3 12,5 9,1

02/37 37 69,4 63,5 38,1- 12,7 14,3 17,6 9,1

02/50 50 67,1 61,1 38,1 15,5 17,0 18,6 11,9



OSŁONA KĄTOWA -  TYP 03

N um er
k a ta lo ­
gow y

Ilość
styków
złącza

A
± 0 ,4

B
± 0,15

C
± 0 ,4

D
±  0,4

E
± 0 ,4

F
±0,25

G
±0,25

03/15 15 46,3 33,3 25,4 12,7 14,3 9,1 9,1

03/25 25 60,1 47,0 31,7 12,7 14,3 12,5 9,1

03/37 37 76,4 63,5 38,1 12,7 14,3 17,6 9,1

03/50 50 74,0 61,1 38,1 15,5 17,0 18,6 11.9



N O T A T K I

Zakłady G raficzne w Gdańsku, zam. nr 1910. N akład 10 000 egz. K-3.



2 2 3  3 O  /(

S ?  Z.





UNITPn
E L T R A


