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D Z IA Ł A L N O Ś Ć  I P R O G R A M  PR O D U K C JI 
Z A K Ł A D Ó W  E L E K T R O N IC Z N Y C H  T O R O "

Struktura przedsiębiorstwa
Rozwój
- Śc is ły  związek z Instytutem Komputerowych 
Systemów Automatyki i Pom iarów  we W ro c ła 
wiu.
- W  zakładzie wiodącym we W rocław iu :
• B iu ro  Konstrukcyjne 
4 B iu ro  Technologiczne
• B iu ro  Systemów Użytkowych
• D z ia ł Gospodarki Narzędziowej
• B iu ro  Sterowania Jakośc ią .
- Zakład Projektowania Systemów we Wrocław iu. 

Produkcja
- Zakład Komputerowy we W rocław iu  - zakład 
wiodący.
- Zakład E lek tron ik i we W rocław iu .
- Zakład Automatyki we Wrocławiu-
- Zakład Elektro-Autom atyki w Górze-
- Zakład E lek tron ik i Użytkowej i Podzespołów 
w P łakow lcach .
- Zakład Obwodów Drukowanych we W rocław iu,
- Oddział Obwodów Drukowanych w Bierutow ie.
Dostawy systemów komputerowych
- Zakład Generalnych Dostaw i Serw isu Syste 
mów Komputerowych E L W R O - S E R W IS :
• B iu ro  Generalnych Dostaw
• Ośrodek Szkoleniowy
• Serw is Oprogramowania
•  Sieć Obsługi Technicznej w kraju l za g ran i
cą .

Handel zagraniczny
- B iu ro  Handlu Zagranicznego E L  W R O .

Zakres produkcji i dostąp 
Sprzęt 1 system y komputerowe

- system y komputerowe R-34i
- podsystemy teleprzetwarzanla T E L E . J S i
- p rocesory teleprzetwarzanla,
- term inale specjalizowane,
- system y mlkrokomputerow%-
- usługi: projektowanie i kompletowanie syste 
mów, szkolenie, dostawy. Insta lacje  i urucho
m ienia, serw is  sprzętu i oprogram owania.
Ka lku lato ry
- biurowe: 4-dzlałaniowe, inżynierskie, z dru
karką.

Automatyka

- automatyka obiektowa dla: ciepłownictwa, 
elektrociepłowni i bloków energetycznych, p rze 
mysłu papierniczego, przem ysłu m ateria łów  
wiążących, przem ysłu drzewnego, przem ysłu: 
cukrowniczego oraz dla kolejnictwa,
- usługi: projektowanie i kompletacja, dostawy, 
montaże, uruchomienia, serwis.
Aparatura pomiarowa

- aparatura i kompletne laborato ria dla pom ia
rów param etrów fizyko-chem icznych wody, g le 
by, pasz i roślin ,
- chrom atografy gazowe,
- laborato ria  dydaktyczne fizycznych podstaw 
m echaniki.

Pozostałe wyroby
- klawiatury,
- sprzęt pomocniczy dla ośrodków komputero
wych,
- aparatura oświetleniowa dla taboru kolejowe
go i samochodowego,
- sprzęt elektroniki powszechnego użytku.

Sprzedaż i eksport

Struktura sprzedaży w 1987 r.
- sprzęt i system y komputerowe, 
podsystemy teleprzetwarzanla, 
m ikrokom putery 64%
.- kalkulatory 16%
.- automatyka 6%
- aparatura pom iarowa 7%
- pozostałe wyroby. 7%.
Struktura eksportu w 1987 r .

- sprzęt i system y komputerowe, 
podsystemy teleprzetwarzanla, 
m ikrokom putery 75%
- kalkulatory ' 8%
- automatyka 2%
- aparatura pomiarowa 11%
- pozostałe w yroby. 4%. -

System y komputerowe

Model p ierwszej maszyny cyfrowej powstał 
w 2 E  E L W R O  w 1960 roku. B y ła  nią ODRA 
1001. W  1963 r. , równolegle z p racam i nad 
rozwojem se rii O DRA , uruchomiono produkcję
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Sprzedaż
ogółem

Eksport

R y s . 1. Wysokość sprzedaży ł eksportu w latach 1983-87

komputera I generacji - UMC-1, opracowanego 
przez Po litechn ikę Warszawską. Data ta wyzna
cza początek seryjnej produkcji komputerów w 
Po lsce .

W  1964 r. uruchomiono seryjną produkcję 
komputera w łasnej konstrukcji. B y ł nim kompu
ter I I  generacji - O DRA 1003.

Do 1970 r . powstały w E L W R O  i były produ
kowane komputery II generacji O DRA 1013, 
O DRA 1103, ODRA 1204 i O D RA 1304. W szyst
k ie te typy, oprócz rynku krajowego znalazły
zbyt na rynkach krajów  socja listycznych. W' la 
tach 1971 -75 opracowano i wdrożono do produk
c ji komputery I I I  generacji: ODRA 1325, ODRA 
1305 oraz R-32, jako jeden z komputerów J e 
dnolitego Systemu. Kom putery te także znalazły 
zbyt za granicą. Produkcja R-32 zapoczątkowa
ła  realne w łączenie się E L W R O  do współpracy 
krajów R W P G  w dziedzinie elektronicznej tech
niki obliczeniowej.

La ta  osiem dziesiąte przynoszą m oderniza
cję R-32. a rok 1985 jest rokiem  narodzin kom
putera R-34. System y komputerowe są dostar
czane przez Z E  E L W R O  na zasadach general
nych dostaw, obejmując kompleksowo sprzęt, 
oprogram owanie i odpowiednie usługi oraz se r 
w is gwarancyjny 1 pogwarancyjny.
• R-34/EC1034/

R-34 /EC1034/ posiada modułową budowę 
funkcjonalną opartą o jednostkę centralną 
EC2134.

W  EC2134 zrealizowane są pełne zasady dzia
łan ia  J S  E M C  R IA D - III,  z wyjątkiem  m echani
zmów dwuprocesorowości. W  stosunku do E C  
2032 zostały zwiększone m ożliwości funkcjonal

ne między Innymi o następujące funkcje:
- pamięć w irtualną,
- kanały blokmultlplekserowe,
- arytm etykę zmiennoprzecinkową o rozszerzo
nej p recyz ji,
- rozszerzony system przerwań,
- rozszerzenie ad resacjl pam ięci operacyjnej 
do 64 M B ,
- wspomaganie sprzętowe VM A  dla systemu ope

racyjnego V M / JS- P .

EC2134 wyposażona iest w półprzewodnikową 
pamięć operacyjną o pojemności od 2 do 64 M B  
z układami korekcji wszystkich pojedynczych 
błędów i wykrywania wszystkich podwójnych 
błędów, EC2134 posiada rozbudowany system 
kontroli, korekcji błędów i diagnostyki. Pozw a
la  on na łatw ą lokalizację  błędów jednostki cen
tra ln e j i znaczne skrócenie czasu napraw.

EC1034 akceptuje w pełni oprogramowanie 
komputerów Jednolitego Systemu EM C , w tym 
również oprogramowanie podstawowe i użytko
we opracowane dla komputerów EC1032. M oż li
wości funkcjonalne procesora EC2134 pozwala
ją  na eksploatację systemów operacjnych J S  
E M C , w tym:
- O S-7/JS,
- DOS-4/JS,
- O S/ JS-P5 . 01,
- V M / JS - P ,
- odpowiedniki systemów operacjnych DOS/l/S 
i OS./VSl.

Podsystem y teleprzetwarzania 
» T E L E  J S

Produkcję podsystemów teleprzetwarzania 
T E L E  J S  rozpoczęto na początku lat 80. Opar-

20
mld. zł
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S Y T E M Y  K O M P U T E R O W E  
♦ U N IW E R S A L N E

S Y S T E M Y
T E L E P R Z E T W A R Z A N IA

K O M P U T E R Y  B IU R O W E  
K O M P U T E R Y  P E R S O N A L N E  
K O M P U T E R Y  S Z K O L N E

S Y S T E M Y  
S P E C JA L IZ O W A N E  
N A  B A Z IE
M IK R O K O M P U T E R Ó W

S Y S T E M Y  A U T O M A T Y K I

S Y S T E M Y  P O M IA R O W E  
I K O M P L E T N E  
L A B O R A T O R IA

G E N E R A L N E  D O S T A W Y , P R O JE K T O W A N IE ,  S Z K O L E N IE ,  
S E R W IS

K O M P L E K S O W A  
O B S Ł U G A  U Ż Y T K O W N IK Ó W

p o d z e s p o ł y  d l a  k a l k u l a t o r ó w K A L K U L A T O R Y

R y s .  2. struktura produkcji i dostaw podstawowych wyrob.ów ZE " Ę lw ro "  w latach 1980-90



Z A K Ł A D  P R O JE K T O W A N IA  
S Y S T E M Ó W :

— projekty systemów
— projekty ośrodków

S P R Z Ę T

W Y T W A R Z A N Y  W  ' ’E L W R O '
— R—34
— E L W R O  S00
— procesor EC  8371.01
— term inale
— m odu ły

system ów kom puterowych

S P R Z Ę T ,
O P R O G R A M O W A N IE  
O D  IN N Y C H  
P R O D U C E N T Ó W  
K R A JO W Y C H :

— pam lęćl taśmowe
— drukarki
— m onitory ekranowe
— urządzenia do przy

gotowanie danych
— oprogramowanie

IN S T Y T U T  
K O M P U T E R O W Y C H  
S Y S T E M Ó W  
A U T O M A T Y K I 
I P O M IA R Ó W

S P R Z Ę T
I O P R O G R A M O W A N IE  
Z  IM P O R T U :
— Pam ięci dyskowe
— drukarki
— urządzenia do przy

gotowania danych
— oprogramowanie

B H Z  „ E L W R O "

y . y . f r
Z A K Ł A D  G E N E R A L N Y C H  D O S T A W  
I S E R W IS U  S Y S T E M Ó W  K O M P U T E R O W Y C H ,E L W R O - S E R W IS "

kompletacia 
organizacja dostaw 
Instalacje

— szkolenie
— uruchomienia
— serwis

B H Z  „ E L W R O "

\ z

O D B IO R C Y O D B IO R C Y
K R A JO W I Z A G R A N IC Z N I

R y s . 3. Przeb ieg  kompleksowej obsługi odbiorców systemów komputerowych
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Fbt. 1. Kom puter J S  EM C  E C  2134

te są na procesorze teleprzetwarzania danych 
typu EC8371. 01, należącym  do sprzętu J S  EM C . 
Podsystem y T E L E  J S  kompletowane są, z p ro 
cesora, modemów i te rm ina li /punktów abonen
ckich/ odpowiednio do potrzeb użytkowych sy
stemu.

Podstawowe dane procesora teleprzetwarza- 
nla EC8371. 01;
- system y, z k tórym i przewidziano w spółpra
cę: R-32, R-34, R-33, R-35, R-40, R-45, . 
R-55, R-60, R-61, IBM ,
- pojemność pam ięci operacyjnej 128-256 kB,
- ilość dołączanych lin ii:  16 - 256,
- procedury: S-S, BSC . SD LC ,
- oprogram owanie: program  steru jący E P ,  
program  sterowania s iec ią  N C P ,

Podstawowe rodzaje obsługiwanych term ina
l i :
- dalekopisy,
- urządzenia typu k law iatura-drukarka,
- m onitory ekranowe niezależne,
- m onitory ekranowe grupowe.

- m ikrokomputery.
- system term ina li specjalizowanych.

Dostawy podsystemów T E L E  J S  realizowane 
są przez Z E  E L W R O  na zasadach generalnych 
dostaw i objęte kompleksem niezbędnych usług.
M ikrokom putery

W  1983 r .  w Z E  E L W R O  rozpoczęto produk
cję m ikrokomputerów. P ie rw szym  z nich był 
8-bitowy mikrokomputer biurowy ELW R 0 5 1 3 .

Rok 1985 był rokiem  narodzin m ikrokompu
terów o budowle modułowej:
- 8-bitowych - se r ii E L W R O  600,
- 8/16-bitowych - se r ii E L W R O  800.

W  1986 roku powstał m ikrokomputer E L W R O  
800 Jun io r.

• E L W R O  800'
E L W R O  800, to rodzina m ikrokomputerów 

oparta o m ikroprocesory 8- i 16-bitowe,umo- 
ż liw ia jąca tworzenie systemów:
- jednoprocesorowych 8-bitowych,
- jednoprocesorowych 16-bitowych,
- w ieloprocesorowych 8-bitowych,
- w ieloprocesorowych 16-bltowych,
- w ieloprocesorowych m ieszanych.

G ł ó w n e  c e c h y  a r c h i t e k t u r y  
E L W R O  8 0 0
- modułowość - um ożliw iająca elastyczne kon
figurowanie m ikrokomputera poprzez dołącza
nie kolejnych rodzajów modułów nadrzędnych
i podrzędnych, zwiększenie liczb y  tych modu
łów lub ich wymianę,
- w leloprocesorowość - um ożliw iająca współpra
cę kilku m ikrokomputerów w ram ach jednego 
systemu w celu zwiększenia efektywności i n ie 
zawodności w działaniu,
- w ielom aglstralowość 1 autonomia modułów 
nadrzędnych - zapewniająca komunikację m ię 
dzy modułami za pośrednictwem wielodostęp
nej m ag istra li systemowej z priorytetowym  u- 
kładem arb itrażu ,a  także autonomiczną pracę 
modułu m ikrokomputerów jednopłytowych przy 
wykorzystaniu wewnętrznej m ag istra li p ryw at
nej. M ag istra la  prywatna łączy pam ięć pryw at
ną oraz prywatne układy we/wy z m ikroproce
sorem  modułu. O kreślen ie prywatne oznacza 
zasoby dostępne jedynie dla m ikroprocesora 
danego modułu. M ag istra la  systemowa oparta 
jest o standard logiczny, funkcjonalny 1 e lek try 
czny m ag istra li M U L T IB U S  I /rozkład sygnałów 
i napięć na łączówce zgodnie ze standardem 
IEC -A M S/ .

Poszczególne konfiguracje E L W R O  800 mogą 
być tworzone z następujących modułów:
- modułu m ikrokomputera 16-bitowego,
- modułu m ikrokomputera 8-bitowego,
- modułu inteligentnego sterownika pam ięci 
na dyskach elastycznych.
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MIKROKOMPUTER ELWRO 801 AT
■ S P R Z Ę T

JEDNOSTKA
CENTRALNA

-  procesor 80286, 6/8 MHz
— gniazdo do koprocesora 80287
-  RAM 512 K B . . .  2 MB
-  interfejsy: CENTRONICS, RS232C
— pamięci — na dyskach miękkich 5 Vł "

1 x 360 KB oraz 1 x1 ,2  MB 
— na dyskach twardych 20 MB

-  grafika: HERCULES lub EGA
— 5 wolnych miejsc na rozbudowę
— opcjonalnie: — płyta wielodostępu 4 x RS 232C

— adapter SDLC

KLAWIATURA — 84 klawisze

MONITOR — monochromatyczny 12" lub
— kolorowy 14"

DRUKARKA

MYSZKA 

.. .........

— opcjonalnie

■ O P R O G R A M O W A N I E

„ELWRO" (jako licencjonowany dystrybutor) wyposaża mikro
komputery ELWRO 801 AT w następujące oprogramowanie 
firmy MICROSOFT:

— system operacyjny MS-DOS 3.3

— GW BASIC

— Pakiet zintegrowany PC—WORKS obejmujący moduły:
— przetwarzania tekstów
— formularzowania
— yafiki
— zarządzania bazą danych
— komunikacji

s. 6.

współpracować z następującymi urządzeniami 
zewnętrznymi:
- m onitory ekranowe,
- drukarki znakowe,
- drukarki margaretkowe,
- pam ięci na dyskach elastycznych,
- pam ięci na dyskach typu W inchester,
- monitor telew izyjny,
- k law iatura pojemnościowa.

Asortym ent urządzęrt zewnętrznych będzie 
sukcesywnie rozszerzany.

Modułowa struktura s e r ii E L W R O  800 przy 
szerokim  zestawie oferowanych modułów poz
wala na konfigurowanie systemów specjalizo 
wanych o bardzo zróżnicowanym stopniu złożo 
nościjobejm ujących następujące główne zasto
sowania:

- modułu pam ięci systemowej R A M  o pojemno
śc i 256 kB ,
- modułu sterownika wyśw ietlacza te lew izyjne
go i k law iatury,
- modułu sterownika pam ięci na dysku twardym 
typu W inchester,
- modułu pam ięci systemowej R A M  256 k B  z 
kodami korekcyjnym i /EC C /,
- modułu sterownika monitora graficznego ko
lorowego,
- modułu sterownika s iec i lokalnej wg .standardu 
E T H E R N E T ,
- modułu sterownika lin ii komunikacyjnej z p ro 
tokołam i BSC /SD LC /H D LC ,
- modułu inteligentnego sterownika w ielokana
łowej tran sm is ji szeregowej.

M ikrokom putery s e r ii E L W R O  800 mogą
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- profesjonalne-komputery personalne, ze 
szczególnym ukierunkowaniem na automatyza
c ję  prac biurowych oraz wspomaganie projekto
wania,
- zdalne stacje term inalowe, z lokalnym  p rze 
twarzaniem dla systemów komputerowych J S  
EM C ,
- koncentratory 1 term inale specjalizowane dla 
systemów autom atyzacji masowej obsługi ludno
ści,
- system y uruchomieniowe 16-bItowe,
- system y automatyki przem ysłowej,
- system y sterowania robotami p rzem ysłow y
mi.

O p r o g r a m o w a n i e  s e r i i  
E L W R O  8 0 0

Zestaw ienie systemów operacyjnych 
E L W R O  800 

1 ich odpowiedników światowych

Lp , E L W R O  800 Odpowiednik

1. C P  08 C P /M  V2. 2
2. C P  16 CP/M 86
3. C P  816 _
4. M P  08 M P / M  I I
5. M P  16 M P / M  86
6. M Ś 16 M S-DOS /PC-DOS/
7. C C P  16 Concurrent Dos
8. IS  08 Is is  - II
9. MMS/16 Concurrent Dos

/ "S ta r  L in k "/
10. NMS-16 M S/N ET
11. CN 08 C P / N E T
12. CN 16 C P 'N E T

13. R X  03 i R M X  80
14. SX  16 i R M X  88
15. R X  16 1 R M X  86
16. M X  816 i M M X  800

•  E L W R O  800 JU N IO R
Mikrokom puter fcLW RO  800 JU N IO R  opraco 

wany został jako mikrokomputer edukacyjny. 
Nowoczesna struktura tego mikrokomputera, 
zwarta konstrukcja oraz niski koszt w ytw arza
nia w połączeniu z dużymi m ożliwościam i funk
cjonalnym i powodują, że E L W R O  800 JU N IO R  
szczególnie nadaje się do zastosowania w szko
łach:
- dla uczniów jako podstawowa pomoc naukowa 
p rzy nauczaniu wszystkich przedmiotów,
- dla nauczycie li jako bardzo wygodne l efekty
wne narzędzie do przygotowywania i prowadze
nia zajęć dydaktycznych.

Poza tym E L W R O  800 JU N IO R  doskonale na
daje się do zastosowania:
- w domu jako m ikrokomputer osobisty do p ra 
cy, nauki 1 zabawy,
- w przedsiębiorstwach jako mikrokomputer 
do lokalnego przetwarzania danych z m ożliwo
śc ią  komunikacji z innym i komputerami^w 
szczególności systemu E L W R O  800.

Tak szeroki zakres zastosowań m ożliwy jest 
dzięki skomasowaniu w E L W R O  800 JU N IO R  
zalet wielu, popularnych m ikrokomputerów oso
bistych i edukacyjnych. M ikrokom puter ten 
wyposażony jest w następujące bloki funkcjonal
ne:
- m ikroprocesor Z-80A,
- stronicowaną pamięć operacyjną /64 kB  
R A M , 24 k B  E P R O M / ,
- układ kolorowej grafik i,
- układ generatora dźwięku,
- jednostkę lokalnej s iec i komputerowej,
- jednostkę ste ru jącą pam ięcią na dyskach 
elastycznych /z m ożliw ością rezygnacji w w e r 
s ji uproszczonej/,
- jednostkę steru jącą pam ięcią kasetową /stan

dardowy magnetofon kasetowy/, \
- układy w ejśc ia/w yjśc ia  pozwalające na dołą
czenie:

Fbt. 2. M ikrokom puter E lw ro  800 Ju n io r
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• drukarki znakowej i graficznej,
• manipulatora drążkowego /joystick/, -
• pióra świetlnego,
• układu "m yszk i"
• Innych niestandardowych urządzeń.

Ponadto m ikrokomputer E L W R O  800 JU N IO R  
cechuje się otwartą strukturą, pozwalającą na 
sprzętową rozbudowę o dodatkowe bloki funkcjo
nalne Inp, dysk twardy, grafikę wysokiej ro z 
dzielczości, rozbudowane syntetyzatory dźwię
ku itp. /.

Pe łn e  wykorzystanie sprzętowych cech m i
krokomputera E L W R O  800 JU N IO R  umożliwia 
bogate oprogramowanie systemowe, narzędzio
we i użytkowe. Oprogramowanie rezydujące 
zaw iera edytor, in te rp reter języka B A S IC  oraz 
program y sterujące pam ięcią dyskową, magne
tofonem kasetowym, lokalną s iec ią  komputero
wą i drukarką graficzną. In terp reter języka 
BASIC  oraz program  obsługi magnetofonu kase 
towego są w pełni kompatybilne z odpowiadają
cym i im program am i m ikrokom putera S in c la ir 
Spectrum, Także formRt zapisu in fo rm acji na 
taśm ie kasetowej oraz adresy urządzeń zew
nętrznych są identyczne w m ikrokomputerach 
E L W R O  800 JU N IO R  l Spectrum. Zatem wszyst
kie program y napisane dla Spectrum mogą być 
bez żadnych przeróbek wczytywane z magneto
fonu kasetowego i wykonywane w E L W R O  800 
JU N IO R , Dzięki temu użytkownicy E L W R O  800 
JU N IO R  mogą bez przeszkód korzystać z bar
dzo bogatej biblioteki oprogramowania m ik ro 
komputera Spectrum. Ponadto dowolne p rog ra 
my przechowywane na taśm ie magnetofonowej, 
napisane w języku B A S IC  lub w języku m aszy
nowym. po wczytaniu z magnetofonu kaseto
wego, mogą zostać zapisane na dysku e lastycz 
nym.

M ikrokom puter E L W R O  800 JU N IO R  jest wy- 
powaiony w dyskowy system operacyjny CP08 
^podobnie jak inne m ikrokom putery rodziny 
E L W R O  800/, który jest w pełni kompatybilny 
z systemem C P/M V2 . 2. Ja k  wiadomo system 
ten jest najbardziej rozpowszechnionym na św ię 
cie systemem operacyjnym  ośmiobitowych m i
krokomputerów osobistych, posiadającym  ogrom 
ną bibliotekę oprogramowania narzędziowego i 
użytkowego.

Automatyka

Produkcję środków automatyki podjęto w Z E  
E L W R O  od 1961 r. Zakład jest producentem i 
dostawcą sprzętu i systemów automatyki w o- 
parciu  głównie o środki techniczne cyfrowe i 
analogowe własnej produkcji.

W  skład produkowanych przez E L W R O  w yro 
bów w dziedzinie automatyki wchodzą:
- aparatura URS: przetworniki tem peratury, 
separatory, regu latory w wykonaniach: stan
dardowym, iskrobezpiecznym  I tropikalnym ,
- system IN T E L E K T R A N - S , obejm ujący typo
szereg obwodów regulacyjnych modułowych,
w obudowach standardowych lub standardowych 
pulpitach mozaikowych.

Obejmuje to:
•  moduły matematyczne,
•  moduły uzupełniające,
• przetwornik i,
•  regu latory P I ,  P ,  D, I,
•  moduły sterowania i zabezpieczeń,
• elementy zadające i pulpitowe,
• zas ilacze .

Fot. 3. Urządzenia automatyki obiektowej E lw ro
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- system E L W R O  80 - mikrokomputerowy, mo
dułowy system centralnej re je s tra c ji i sterowa.-, 
nia.

Dostawy systemów automatyki realizowane 
są kompleksowo i obejmują: projektowanie, do
stawy oraz montaże i uruchomienia na obiek
tach, a także serw is.
Ka lku lato ry

Od początku lat 70 Z E  E L W R O  produkuje k a l
kulatory elektroniczne oparte na układach L S I,  
Są to głównie kalkulatory biurowe w różnych 
odmianach. Program em  produkcyjnym objęte 
są następujące rodzaje i typy kalkulatorów:

- aparaturę laboratoryjną, przem ysłow y i poło
wa do pomiaru podstawowych w ielkości fizyko
chem icznych,charakteryzujących jakość wody
i skład cieczy. Grupa ta obejmuje: pH-redokso- 
m etry, jonometry, tlenom lerze i konduktome- 
try.
- aparaturę do chrom atografii gazowej.
- przewoźne laborato ria do kontroli jakości wo
dy oraz laboratoria do badania gleby, pasz i
roślin ,
- laboratoria dydaktyczne fizycznych podstaw 
mechaniki.
- kompletne stanowiska laboratoryjne do analiz 
elektrochem icznych i chromatograficznych.

Fot. 4. Ka lku lator E lw ro  330

•  E L W R O  131 - z wyśw ietlaczem  12-miejsco- 
wym, 4-dzlałaniowy,
•  E L W R O  183 - Inżyniersk i, wielofunkcyjny,
2 poziomy nawiasów, z wyśw ietlaczem  8-miejs- 
cowym, z pam ięcią,
•  E L W R O  330 - z drukarką 12-mlejscową, z 
w yśw ietlaczem  12-miejscowym,
•  E L W R O  343 - z drukarką 12-miejscową, z 
wyśw ietlaczem  12-miejscowym, z pam ięcią.

Aparatura pomiarowa
Z E  E L W R O  od 1963 r. jest producentem apa

ra tu ry  pomiarowej.
P ro g ram  produkcyjny E L W R O  obejmuje 

pujące rodzaje urządzeń i systemów pom iaro
wych:

Aparatura ta znajduje zastosowanie niemal 
we wszystkich dziedzinach gospodarki. Do 
głównych obszarów zastosowań należy zaliczyć:
- przem ysł, a w szczególności: chemiczny, 
maszynowy, metalurgiczny, m ateria łów  budo
wlanych, wydobywczy, spożywczy 1 pap iern i
czy,
- rolnictwo,
- energetykę cieplną i zawodową,
- kontrolę zanieczyszczenia środowiska,
- służbę zdrowia,
- badania naukowe i dydaktykę.

O ferta Z E  E L W R O  obejmuje nie tylko dosta
wy aparatury pomiarowej lecz  również szerokie 
m ożliwości w zakresie projektowania l re a liz a 
c ji systemów pomiarowo-regulacyjnych.
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Fot. 5. M ikro laboratorium  badania jakości wody

Inne wyroby
W  program ie produkcyjnym Z E  E L W R O  znaj

dują s ię  tak ie  wyroby wykraczające poza grupy 
podstawowe. Są nlmt głównie:
- k law iatury:
• mechaniczne,
•  gumowe membranowe,
• kontaktronowe,
• pojemnościowe,
- sprzęt ośw ietleniowy dla taboru samochodo
wego l kolejowego.

- sprzęt pomocniczy dla ośrodków komputero
wych: szafy z wyposażeniem, rega ły, wózki,
- sprzęt elektroniki użytkowej: organy e lek tro 
niczne.

Zakłady E lektron iczne E L W R O  są członkami 
następujących Zrzeszeń :
• Zrzeszen ia Producentów Środków In fo rm aty
ki, Autom atyki i Aparatury  Pom iarow ej - M E 
R A  w W arszaw ie ,
• Z rzeszen ia  Przeds ięb io rs tw  P rzem ys łu  Te- 
leelektronicznego - T E L K O M  w W arszaw ie .
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m gr inż. JERZY BIERNAT  
Z a k ład y  U rządzeń  K om puterow ych  
’M E R A -E L Z A B "

INFORMACJA 
O WYNIKACH DZIAŁALNOŚCI PRZEDSIĘBIORSTWA W ZAKRESIE PRODUKCJI 

ŚRODKÓW INFORMATYKI I O  PODSTAWOWYCH WYROBACH DO 1990 ROKU

Dynam iczny rozwój Zakładu Urządzeń Kom 
puterowych M E R A - E L Z A B  zapoczątkowany w 
latach 1976-78 w latach następnych utrzymywaj 
się nadal. W  latach 1983-85 nastąpił praw ie 2, 5 
krotny wzrost produkcji, dalszy 2, 5 krotny 
p rzyrost zadań produkcyjnych przewidziany 
jest w latach 1986-90. W  roku 1986 przy zatru
dnieniu rzędu 1100 pracowników, zadania p ro 
dukcyjne zostały zrealizowane na poziomie p ra 
w ie 10 mld zł, z dynamiką wzrostu produkcji 
w stosunku do roku poprzedniego ponad 150% 1 , 
dynamiką eksportu ponad 160%. W  roku 1984 
Z U K  M E R A - E L Z A B  wśród 500 najw iększych 
zakładów w Po lsce  zająj 3 m ie jsce pod wzglę
dem rentowności 116 m iejsce pod względem 
wydajności pracy.

Stała współpraca z Innym i przedsiębiorstwa
m i w kraju  1 zagran icą pozwala na wym ianę do
świadczeń oraz daje możliwość zapoznania się 
z potrzebami rynku komputerowego. P rz y k ła 
dem współpracy krajowej jest przede wszyst
kim  wspólna rea lizac ja  tematów prowadzonych 
w ram ach planu R N IT , jak również ujętych w 
rządowym program ie rozwoju;tzn. C P B R  z ta- . 
k im i placówkami jak: IM M  /W arszawa/, ZSAK- 
P A N  /G liw ice/ , Po litechnika kląska /G liw ice/, 
IS S  /Katow ice/. ZU K  M E R A - E L Z A B  prowadzi 
również współpracę m iędzynarodową z moskiew 
skim  IN EU M , kijowskim  Elektrom aszem . , 
brneńskę Zbrojovką w Czechosłowacji. A so rty 
ment urządzeń produkowanych aktualnie w Z U K  
M E R A - E L Z A B  jest szeroki i nieporównywalny 
w stosunku do la t siedemdziesiątych. Można go 
podzielić na cztery  grupy:

- urządzenia taśm y papierowej - tradycyjne,
- grupowe system y monitorowe,
- niezależne m onitory ekranowe,
- m ikrokomputery.

Dziurkarka DT-105 S jest k lasycznym  perfo
ra to rem  przetw arzającym  Inform acje w posta
ci impulsów elektrycznych na odpowiednie kom
binacje otworów na taśm ie papierowej. Stoso
wana jest jako urządzenie wyjściowe maszyn 
cyfrowych lub w torze transm is ji danych.

P e rfo ra to r w zestawie z czytnikiem  CTE-300 
prod. M ER A - K FA P - K ra k ó w  oraz modułem

sterującym  nosi nazwę stacji SPTP-3  i stanowi 
uniwersalny zestaw we-wy dla mikrokompute
rów, przede wszystkim  dla M E R Y - 60..

Grupowy system monitorowy M E R A - 7900 
/wywodzi się z licenc ji/ , składający się z jed 
nostki sterującej /7905 przeznaczonej do komu
nikacji modemowej lub 7904 przeznaczonej do 
pracy lokalnej/, zestawu adapterów monitorów 
i drukarek oraz zależnych monitorów ekrano
wych 7910 wraz z k law iaturam i 7940, p rzysto
sowany jest do współpracy z komputerami se rii 
R A D  i IB M  360/370. Do pracy w konfiguracjach 
pojedynczych modemowych służy monitor n ie 
zależny MERA-7950M.

Monitory ekranowe M E R A - 7952, 7953, 79100 
stanowię rodzinę, term inali ekranowych, będącą 
pełnym odpowiednikiem monitorów firm y D EC  
se rii VT. Znajdują one szerokie zastosowa
nie w systemach mikrokomputerowych, takich 
jak: M ERA-60, SM-4, Sm 1800, P D P  11 itp. 
W ysokim i waloram i użytkowo-eksploatacyjny- 
m i odznacza się monitor ekranowy M ER A  79100, 
należący do SM  Tli generacji, oparty o m ikro 
procesorowe sterowanie, wyposażony w bogate 
oprogramowanie użytkowe^ um ożliwiające pełną 
em ulację term ina li V T - 100, VT-52.

Zestawy mikrokomputerowe M E R IT U M - I i 
M ER IT U M -H  są typowymi mikrokomputerami 
osobistymi, porównywalnymi z wyrobami firm y 
TA N D Y RADIO  SHACK. W  skład zestawu, obok 
mikrokomputera w jednej obudowie z klaw iatu
ra , wchodzi:
- monitor ekranowy /typu N EPT U N  156/
- magnetofon kasetowy powszechhego użytku,
- urządzenie drukujące /np. D-100/,
- stacja dysków elastycznych.

Zestaw M E R IT U M  może z powodzeniem zna
leźć zastosowanie w nauce programowania, 
wspomagania procesów dydaktycznych, w n ie 
których zastosowaniach profesjonalnych lub ja 
ko sterownik prostych maszyn i urządzeń.

System RTDS-8 jest urządzeniem, służącym 
do wspomagania projektowania i uruchamiania 
systemów mikrokomputerowych, niezbędnym dla 
konstruktora i programisty^wykorzystujacego
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nowoczesne zdobycze techniki m ikroproceso
rowej. Je s t  to jedyny uniwersalny system tego 
rodzaju produkowany w krajach R W PG . Odpo
wiednikiem tego systemu jest system M DS In- 
telec. Charakteryzuje się on dużą pam ięcią ope
ra c y jn i /64 kB/, pam ięcią m asową zorganizo
waną hff'dyskach 5 1/4" oraz m ożliw ością pod
łączenia urządzeń peryferyjnych. P racu je  pod 
systemem operacyjnym  C P/M  2. 2 lub J S JS - I I  
z kom pilatoram i BA S IC , FO R T R A N , P A S C A L , 
P L / M .

M ikrokom puter profesjonalny C o m P A N . po
równywalny z Persona l Computer NCR Decision 
Mote V  jest standardowo wyposażony w pamięć 
operacy jną  128 kB  z m ożliwością rozbudowy do. 
0, 5 M B. K law iatura posiada klaw isze p rog ra 
mowalne. Standardowo wyposażony jest w pa
m ięć na dyskach elastycznych 5 1/4" możliwość 
podłączenia dysku twardego typu W inchester.

W  latach 1986-90 rozw ijane będą głównie u- 
rządzenia służące do wizualnej /graficznej 1 
alfanum erycznej/ prezentacji danych, służą
cych Jako ogniwo pośrednie w dialogu "człow iek 
-komputer" oraz m ikrokom putery z w ykorzysta
niem Ich, jako Inteligentnych term ina li dużych 
systemów komputerowych. Jako  standardy w y 
znaczające kierunki rozwoju przyjęto dla u rzą
dzert J S  - wyroby firm y  IB M , dla urządzeń SM  
- firm y  am erykańskiej D EC  /w zakresie te rm i
nali ekranowych/. P rz y ję c ie  tych standardów 
stało s ię  konieczne ze względu na opanowanie 
przez ww. firm y  znacznej części światowego 
rynku komputerowego, i co s ię  z tym wiąże, 
rozpowszechnienie p rzyjętych przez nie w łas 
nych rozwiązań konstrukcyjnych, decydujących 
o kompatybilności współpracujących urządzeń 
/klasycznym  przykładem  tego zjaw iska są in 
te rfa ce ’ y/.

Z  tego względu p rzy projektowaniu swoich 
wyrobów Z U K - M E R A - E L Z A B  stosuje zasadę, 
aby oprócz wyposażenia w w iele oryginalnych 
rozwiązań oraz opcji sprzętowo-programowych, 
urządzenie było w pełni kompatybilne ze sprzę
tem firm y  IB M  lub D EC .

W  zakresie urządzeń k lasy J S  opracowywany 
jest system  monitorowy E G - 7960, który zosta
nie w’drożony do produkcji w roifu 1988. System 
ten składa się z jednostki steru jącej /M ERA- 
"974/, um ożliw iającej podłączenie do 32 moni
torów ekranowych /MERA-7978- ju t  produko
wanych/ lub drukarek. Opracowywana w ersja  
um ożliw ia współpracę z komputerem poprzez 
łącze modemowe. Podstawowe cechy to: 
r w ieloprocesorowa budowa,
- in te rfe jsy  peryfery jne; coaxiałny, bifazony
- długość l in ii - 1600 m.

Odpowiednie oprogram owanie jednostki umoż
liw i rekonflgurowanie systemu w zależności od 
wymagań użytkownika oraz zastosowanych środ
ków sprzętowych.

Następnym osiągnięciem  ZU K  M E R A - E L Z A B  
będzie produkcja w latach 1990-95 jednostki ste
ru jącej z in terfejsem  lokalnym oraz monitora 
z kolorowym wyświetlaczem .porównywalnym  
z IB M  3279.

Urządzenia k lasy SM  można podzielić na 3 
grupy;
- term inale ekranowe,
- rastrow e m onitory graficzne,
- m ikrokomputery.

Term in a le  ekranowe
Grupa tych urządzeń jest najbardziej intensy-' 

wnle rozw ijana, ponieważ decyduje o podstawo
wym profilu produkcji zakładu, umożliwia naj
pełniejsze wykorzystanie jego m ożliwości tech
nologicznych. W  tej grupie wyrobów kierunek 
rozwoju wytyczają opracowania s e r ii VT  firm y  
D EC . Udoskonalonym rozw inięciem  produkowa
nych już monitorów M ERA-7953N ^odpowiednik 
VT-52 / l M ERA-79100 /VT-100/ będzie moni
tor MERA-79220 /VT"220/. Jako  alfanum ery
czny term inal ekranowy, przeznaczony dla ro 
dziny m ikrokomputerów se r ii SM, znajdzie on 
również zastosowanie w innych zestawach środ 
ków obliczeniowych oraz tam, gdzie w ystarczy 
znakowe przesyłan ie in fo rm acji z l do te rm ina 
la. Zapewni w iększy komfort obsługi w stosun
ku do obecnie produkowanych monitorów oraz 
w szerszym  zakresie uwzględni konieczność 
p racy  w różnych w ersjach  językowych.

P o d s t a w o w e  p a r a m e t r y ;
- organizacja ekranu - 24 w ie rsze  po 80 lub 
132 znaki
- protokół tran sm is ji - XON, X O F F
- In terfe jsy  - S2, IR P S
- prędkość transm is ji - 50 - 19200 b/s.

Monitor ekranowy MERA-79125 /VT  125/ 
przeznaczony do systemów minikomputerowych 
SM3 i 4 kolejności będzie term inalem  g ra ficz 
nym, p rzy zachowaniu zalet monitora alfanum e
rycznego. W  tryb ie  graficznym  monitor emulawać 
będzie protokoły graficzne R eG IS  oraz Tektronix 
4020/12, w tryb ie  alfanum erycznym  - standard 
VT-52, A N SI, Rozdzielczość 740 x 260 punktów. 
Oprogram owanie graficzne um ożliw i m. in. k re 
ślenie histogramów, kół, odcinków plktogranów, 
zaciem nienie obrazów. Urządzeniem  łączącym  
zalety term ina li 79220 i 79125 będzie monitor 
oznaczony M E R A  79240 /VT-240/, przeznaczo
ny głównie dla rodziny SM.

P o d s t a w o w e  p a r a m e t r y ;
- tryb  alfanum eryczny - 24 w iersze po 80 lub 
132 znaki
- tryb graficzny - 800x200 punktów po 2 bity 
na punkt
- protokoły tran sm is ji - XON, X O F F ,  ReG IS , 
Tektronix 4010/4014
- in te rfe jsy  - S2, IR P S , RS423
- prędkość tran sm is ji - 50 - 19200 b ; s.
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Rastrow e monitory g ra ficzne

P ra ce  nad tą grupą urządzeń prowadzone są 
wspólnie z IM M  /W arszawa/, M ER A  "957, lub 
jego doskonalszej w e rs ji, /jeże li chodzi o moż
liw ośc i graficzne/ MERA-7958, s^ odpowiedni
kam i urządzenia VS11.

W  skład zestawu wchodzić będą.: procesor 
graficzny, wskaźnik C RT , klawiatura "m ysz". 
Komunikacja z systemem SM poprzez szynę 
U N IBU S.
P o d s t a w o w e  p a r a m e t r y :
- rozdzielczość 512x256 plxeli 4-bitowych dla

rastra  kolejnoliniowego
7957

512x512 pixeli 4-bitowego dla 
ra s tra  międzyliniowego 
1024x512

7958
1024x1024

- pojemność pam ięci obrazu 24 bity, 4 kadry 
512x252 lub 2 kadry 512x512
- szybkość gen. obrazu 10 tys. wektorów/s
- ilość poziomu jasności - 16 dla wykonania 
monochromatycznych lub 4096 kolorów dla w y
konania kolorowego.
M ikrokom putery

M ikrokom puter ComPAN-16 to rozw inięta 
16-bitowa w ersja  obecnie produkowanego m i
krokomputera profesjonalnego ComPAN-8, 
projektowana p rzy współpracy Z SA K -PA N  
/Gliw ice^. Rozpoczęcie produkcji seryjnej 
przewiduje s ię  od 1988 r.
P o d s t a w o w e  c e c h y  c h a r a k t e 
r y s t y c z n e :
- Modlił p rocesora 8088 z koprocesorem nume
rycznym  8087,
- Moduł Video - R A M  - kolor

- Implementacja systemu zgodnego z IB M  PC- 
DOS2. 10 wraz ze standardowym oprogram owa
niem systemowym
- Implementacja procesów języków: FO R T R A N . 
C BA S IC , P A SC A L
- Implementacja pakietów: FO R T H , M U LT I-  
P L A N
- Implementacja edytora całoekranowego 
W ORDSTAR.

M ikrokomputer ComPAN-16 przystosowany 
jest również do pracy w tryb ie "m u ltllln k " z 
podłączonymi term inalam i typu M E R A - “ 9100. 
79125 itp. P rz y  tego typu pracy w ieloterm ina- 
lowej, każdy z użytkowników może na równo
rzędnych zasadach korzystać w pełni z zaso
bów sprzętowo-programowych mikrokompute
ra  podstawowego /w tym przypadku ComPAN- 
a/. Dla użytkownika jest spraw ą istotną, iż 
pracuje przy standardowym monitorze ekrano
wym "posiadającym " inteligencję w pełni p ro 
fesjonalnego mikrokomputera, kosztująpego 
dziesięciokrotnie więcej.

W k lasie komputerów osobistych na ukończe
niu są prace nad modelem mikrokomputera o- 
sobistego M ER ITUM -IH , wyposażonego w p e ł
ną grafikę i kolor z rozszerzonym oprogram o
waniem użytkowym i dydaktycznym.

Reasum ując należałoby stw ierdzić, w szyst
kie prace prowadzone są w oparciu o najnowo
cześn iejszą bazę elementową, dostępnąw k ra 
ju  oraz RW PGya celem  nadrzędnym jest Jak naj
szybsze rozpoczęcie seryjnej produkcji przy 
wykorzystaniu m ateriałów rea ln ie  dostępnych, 
um ożliwiających jakościowy oraz ilościow y je j 
wzrost.
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mgr inż. JERZY SMOLIŃSKI 
Zakłady Mechaniczno-Precyzyjne 

’ M E R A -B Ł O N IE "

OSIĄGNIĘCIA I PERSPEKTYWY ROZWOJOWE 0 0  1930 ROKU 

ZAKŁADÓW MECHANICZNO-PRECYZYJNYCH "M E R A -B ŁO N IE "
Zakład powstał w 1953 roku, a p ierw szą p ro 

dukcję na skalę przem ysłową podjął w 1954 ro- 
ku,zatrudnlając 100 pracowników, Do 1964 ro 
ku produkowano w nim tarcze telefoniczne l o- 
sprzęt m otoryzacyjny, w lstach 1961-68 uru 
chomiono dodatkowo produkcję zegarków na
ręcznych oraz zespoły mechaniki precyzyjnej 
/mechanizm y manometrów, liczyd ła  do lic z n i
ków energ ii e lektrycznej ltp. /. Dynam iczny 
rozwój w latach siedem dziesiątych’ nowej dzie
dziny - inform atyki - pozwolił na podjęcie p ro 
dukcji nowoczesnych urządzeń z m ożliwością 
rozbudowy i ustalenie zmiennego do tej pory 
profilu  produkcji, W  wyniku zmiany profilu  p ro 
dukcji! i wstępnej rozbudowy zakładu wartość 
produkcji w 1970 roku wzrosła w stosunku do 
1968 r./początek zmiany asortymentu/ o poło
wę, zaś eksport 25-krotnie.

Celem  zwiększenia zdolności produkcyjnej 
Zakładu podjęto następujące przedsięw zięcia :
- zorganizowanie bazy doświadczalnej,
- zatrudnienie i wyszkolenie kadry in żyn ie ry j
no-technicznej.
- wymiana 60% parku maszynowego.
- zastosowanie nowych procesów technologicz
nych.

W raz  z rozbudową i m odernizacją Zakładu 
nastąpił dynamiczny przyrost produkcji i eks 
portu, W  1975 roku produkcja w zrosła ponad 
5-krotnie, a eksport w porównaniu z rokiem  
1970;w zrósł 16-krotnie. P rz y ro s t  taki uzyska
no w drodze zwiększenia wydajności p racy 
/wzrost zatrudnienia zaledwie o 68%/. Pow aż 
ny procent wyrobów przeznaczony był do państw 
R W P G  w ram ach uzgodnień specjalizacyjnych 
o raz  dla dokonania spłaty, którą Zakład uzy
skał z Międzynarodowego Banku R W P G , Do 
1980 roku Zakład podwoił ekspoM /dalsza mo 
dern izacja technologii, urządzeń, nowe lice n 
cje ltp, /, Zm ianę profilu  produkcji pod kątem 
urządzeń peryfery jnych  dla E M C  zapoczątkowa
no w 1968 roku produkcją mechanicznej d rukar
k i w ierszowej 666 na lice n c ji angielskie j firm y 
IC L .  W łasne prace badawcze oraz prace p ro 
wadzone wspólnie z Instytutem Maszyn M atem a
tycznych w W arszaw ie dały m ożliwość urucho
m ienia produkcji drukarek DW-21 /1970/, DW-3 
/1973/, DW-3M /1975/, DW-401, 402, 403 
/19 8 2 /.

Równolegle z rozwojem  produkcji drukarek 
w ierszow ych podjęta została produkcja druka

rek  mozaikowych. Zakupiona licenc ja  z fran 
cuskiej firm y  L O G A B A X  pozwoliła w 1973 ro 
ku na uruchomienie produkcji dr.ukarki DZM - 
180. Na bazie tej drukarki zaczęto także produ
kować licencyjne term inale. D rukark i D-200 
/graficzna, szybka/ i D-180 - to kolejne m o
dern izacje po3tllcencyjne drukarki DZM-180. 
Nowym wyrobem Zakładów M E R A - B Ł O N IE  jest 
aktualnie produkowana drukarka m ałogabaryto
wa D-100 /uruchomienie - 1985 r . /. M imo m a
łego "zachw ian ia" na początku la t 80 w roku 
1986 osiągnięto sprzedaż za sumę 12,4 mld zł, 
czy li ponad 4-krotny wzrost w stosunku do 
1980 r „ , a blisko 23% w stosunku do 1985.
W skaźniki techniczno-ekonomiczne Z M P  M E- 
R A - B Ł O Ń IB  ~ ~

Od w ielu la t  w Zakładach M E R A - B Ł O N IE  
utrzym uje s ię  produkcja proeksportowa, w 
1986 roku udział eksportu w yniósł 76,4%. R e a 
liz a c ja  eksportu do I  obszaru płatniczego w tym 
że roku. w stosunku do poprzedniego, wykazuje 
dynamikę wzrostu 10,8%. G łównym odbiorcą 
naszych wyrobów jest Z SR R  /blisko połowa 
eksportu do krajów  socja listycznych/.

Podstawowe dane, charakteryzujące dz ia ła l
ność Zakładu w warunkach 1986 roku przedsta
w ia tabela 1.

Z a m ie rzenia rozwojowe na la ta  1987-90 _
W  latach poprzednich znaczne zyski Zakłado

w i przynosiła sprzedaż drukarek w ierszowych 
/ se ria  DW-3 1 DW-4/. Spowodowane to było 
faktem, iż wypracowano re latyw nie m ały koszt 
produkcji I wynegocjowano dużą cenę sprzeda
my /głównie na eksport/. W  wyniku dużego po
stępu techniki w dziedzinie inform atyki sytua
cja na rynku zm ieniła się. W  ostatnich 5-7 la 
tach w ie lk i "boom " na rynku mikrokomputerów, 
powszechna m in iaturyzacja oraz znaczne pod
niesienie jakości wyrobów spowodowały wzrost 
zapotrzebowania na m ałe, przenośne, lekkie 
d rukarki. D rukark i w ierszowe - duże, h a ła ś li
we "sprzedają s ię "  je ś l i  nie źle, to coraz go
rze j, a w yp iera ją  je  coraz nowocześniejsze 
konstrukcje. W zrasta jące  wymagania rynkowe 
spowodowały zm niejszenie w Z M P  M E R A - B Ł O 
N IE  produkcji drukarek w ierszowych oraz p rzy 
stąpienie na w ielką skalę /w lelkoseryjną/ do 
produkcji drukarek mozaikowych D-100 w ró ż 
nych odmianach / standard, Epson, E / P C / .



Tabela 1 
/w min zł/

L p . Wyszczególnienie Rok Rok Plan Wskaźn wzrostii
1985 1986 1987 4 : 3 " ' " " 5 :4

1 2 3 4 "~ _5 ___ ” ___ STSS
1. Przychód ze sprzedaży 10124, 0 12447,8 16435, 0 122,9 132, 0

w tym eksport - KS 
w tym eksport - K K

8545,9
40,1

9493,4
22,4

10774,0 
200, 0

111,1 113,5 !

2. Wydajność na 1 zatrudn. 3,16 min 3, 8 min 4,92 min 120, 0 130,0 i
3. Średnia płaca /tys, zł/ 19,8 24, 6 27,3 124,2

J

110,9  ;
4. Koszty własne 5717, 1 7205,9 9852,0 1 2611 136,7 ;
5. Saldo strat i zysków 

nadzwyczajnych + 14,9 - 18, 1 . _

6. Podatek obrotowy 15,8 13,8 17,0 87,3 123,2

i 7’-
Odpis z F . E ,  W. - 38, 8 31,9 - 82,2

| 8. Zysk bilans, do opodatk. 4409,9 5240,0 6671,3 118,8 127, 3

9. Koszty i s tra ty  nieuzas, 82, 5 63,3 137,2 76, 7 216, 7
10. Dotacje budżetowe - - - - -
11. W ynik finansowy 4407, 3 5215,3 6555,0 1 i 8, 3 125,9
12. Podatek dochodowy 3278,4 . 3586,0 4336,3 109,4 120, 9
13. U lg i w podatku dochod. 347, 1 1850,3 640, 1 533, 1 34, 3
14. Inne źródła zm niejszające zysk - - -
15. Zysk do podziału 1476,1 3479,6 2869,8 235, 7 82,5
16. Fundusz rezerw ow y 42,4 87, 1 121,5 205,4 139,5 :
17. Podatek od ponadnormatywnych 

wynagrodzeń 486,8 363, 6 415,5 74,7 114,3
18. Zysk  netto 946,9 3028,9 2332.8 319, 0 77, 0

19. Odpis na fundusz rozwoju 708, 5 2702,6 1955, 5 381, 5

W  ram ach uchwały R M  77/83, której prob le
mem głównym jest "E lek tron izac ja  Gospodarki 
Narodow ej" Zakład nasz w październiku 1984 
roku uruchom ił zadanie inwestycyjne celem  
osiągnięcia produkcji seryjnej małogabarytowej 
drukarki mozaikowej D-100 /w wysokości 50 
tys, sztuk Bo roku 1989/. Osiągnięcie dużych 
zysków ze sprzedaży tego urządzenia możliwe 
jest jedynie przy produkcji w le lkoseryjne j. 
Koszt wytwarzania w Zakładzie pakietu e lek tro 
niki /składającej się głównie z elementów Im 
portowanych z I  obszaru płatniczego/ jest dwu
krotnie wyższy niż koszt wyprodukowania bloku 
mechanizmu.

Trudności związane z im portem  części /m o
nopolista U N IT R A -C EM I/ , ich wysoka zawod
ność oraz ograniczone m ożliwości przerobowe 
zm usiły naszą firm ę  do szukania innych dróg 
działania. Jedną z nich jest współpraca z przed

sięb iorstwam i zagranicznymi. Duże nadzieje 
w iążem y z rozwojem współpracy naukowo-tech
nicznej z Z SR R . Zakład nawiązał współpracę z 
Zakładem im , Rudniewa w O rle  w zakresie p ro 
dukcji drukarek mozaikowych. M E R A - B Ł O N IE  
będzie dostarczać do Zakładu w O rle  mechani
zmy drukarek, a otrzym ywać w zamian już uru
chomione /co ważne przy wadliwości Im porto
wanych podzespołów/ kompletne elektroniki do 
drukarki. Podobna umowa jest w trakcie flnali- 
zacjl z jugosłowiańską firm ą "E lektronska In- 
dustrija N is ” .

N iezależnie od tego M E R A - B Ł O N IE  prowadzi 
od 1981 roku współpracę naukowo-techniczną z 
Oddziałem AN  Z SR R  w Nowosybirsku, w zakre
sie opracowania wielostanowiskowego term inala 
do przetwarzania tekstów, dla redakcji wydaw
nictwa "P raw d a ". Efektem  tej współpracy jest 
konstrukcja 1 wykonanie p a rtii prototypowej te r 



m inala M IX S  M R A M O R . Jednocześnie prowadzi 
się rozmowy z w ielom a firm am i zagranicznym i, 
których efektem mogą być korzystne transakcje 
kooperacyjne.

Celem osiągnięcia znacznego wzrostu produk
c ji drukarek 3erii D-100 wymagane są odpowied
nie inwestycje,zarówno w 'm acierzystym  Zak ła 
dzie w. Błoniu jak i w oddziałach zam iejscowych
- Siedlcach i Zam browie:
- zakup wysoko wydajnych maszyn do obróbki 
/głównie z I I  obszaru płatniczego/,
- odpowiednie nakłady inwestycyjne na rozbu
dowę niektórych wydziałów, budowanie nowych 
obiektów.

Wprowadzenie ROD - szczególnie w pierwszej 
fazie ich funkcjonowania, um ożliw iło z rea lizo 
wanie w ielu zakupów jak 1 bieżące finansowanie 
zakupów w ram ach Importu komponentów. O stat
nie zmiany ograniczające zakres w ykorzysta
nia ROD-u, jak  również brak pełnego pokrycia 
w środki płatnicze wprowadziły dużo chaosu i 
zam ieszania organizacyjnego. Ograniczenie 
dewiz - w ram ach uchwały RM  77/83 /np. M E- 
R A - B Ł O N IE  w roku 1986 uzyskały tylko 70 tys. 
USD/ uniem ożliwia pełną rea liz ac ję  rozpoczę
tej inw estycji.

P r a c e  badawczo-rozwojowe
P ra c e  badawczo-rozwojowe 1 konstrukcyjne 

przewidziane na najbliższe la ta  kształtują się 
następująco:
1, d r u k a r k i  u d e r z e n i o w e :
a. drukarki uderzeniowe profesjonalne o szyb
kości powyżej 150 zn/s i szerokości papieru 
420 mm,
b. drukarki m al ogabarytowe do zastosowań p ro 
fesjonalnych i popularnych /m ikrokom putery, 
komputery domowe, szkolne itp, /,
2, d r u k a r k i  n i e u d e r z e n i o w e :
a. d rukarki term iczne,
b, drukarki laserowo-kserograficzne,
3, m i n i -  i m i k r o k o m p u t e r y :
a. m ikrokom puter MAZOVIA-1016,
b, system  M K S  M RA M O R ,

la . Główne założenia konstrukcyjne,dotyczą
ce drukarek uderzeniowych profesjonalnych:
- szybkość druku powyżej 200 zft/s,
- grafika komputerowa.
- kodowanie wg systemu firm y Epson i a lte rn a 
tywnie wg firm y  D EC ,
- druk N LQ  /bardzo wysoka jakość druku " l i 
stowa"/.
- druk w ielokolorowy,

Do rodziny opracowanych drukarek p rofesjo 
nalnych należy drukarka graficzna specja lizo 
wana, z przeznaczeniem dla wydawnictw i p o li
g ra fii.

Ib . Dotyczy m iniaturowej drukarki do m ik ro 
komputerów D-100M, Oto je j podstawowe para 
m etry:

- szybkość druku 50 zn/s /NLO - 12 z .t ' s /,
- druk dwukierunkowy z optym alizacją,
- grafika,
- c iężar 6 kg.

Je s t  to urządzenie dwukrotnie lżejsze od 
D-100 i o znacznie m niejszym  poborze mocy,
Na drukarkę D-100M Zakład uzyskał zamówie
nie rządowe /kredytowane w wysokości 3,3 mld 
zł oraz 5 min USD/, Produkcja docelowa 50 
tys. szt, /l990 r . / .  W  wyniku m odernizacji 
dotychczas produkowanej drukarki D-100 pow
stała D-100EI, Została skonstruowana w opar
ciu o bardzo nowoczesną bazę elementową i 
wyposażona w zasilacz impulsowy.. Na bazie 
tego modelu opracowano rodzinę term ina li i 

. dalekopis elektroniczny,

2a. Główne założenia konstrukcyjne:
- druk term iczny bezpośredni i pośredni,
- szybkość druku 300 w/min, ,
- bardzo n isk i poziom hałasu,

W  ram ach tego tematu opracowano lub są w 
trakcie  opracowania następujące zagadnienia:
- papier term oczuły,
- kalka jedno- i w ielokolorowa do wydruku po
średniego,
- la se r do korekcji m akrorezystorów ,
- zintegrowane głowice cienko- 1 grubowarstwo
wa,

2b. Opracowane i  przebadane zostały w w a
runkach laboratoryjnych wszystkie główne ze
społy drukarki: la se r , skaner, modulator e le 
ktroakustyczny, układ optyczny, kserograf. 
P ra c e  znajdują się na etapie badań funkcjonal
nych modelu użytkowego. Szybkość druku - 30 
stron/m in. /A4/,

3a, M ikrokom puter MAZOVIA-1016:
- odpowiednik funkcjonalny IB M  P C / X T  /kom
patybilny z tym modelem/,
- jednostka centralna M86 z pam ięcią 640 kB,
- kontro lery C R T , FD D , A C I,
- k law iatura K L IO ,
- monitor M M  12P,
- drukarka D-100PC.

3b, System M IX S  M RA M O R w produkowanej 
konfiguracji jest modułowym mikrokompute
rem  16-bitowym. Je s t  to system wielom ikro- 
procesorówy, z dzieloną m ag istra lą  system o
wą i dzieloną m ag istra lą  lokalną. P rzew id yw a
ne zastosowania takiego wielostanowiskowego 
m inikomputera są następujące:
- automatyzacja procesów projektowania i kon-—  
atrukcji,
- wykonywanie technicznej 1 technologicznej 
dokumentacji,
- tworzenie dużych systemów inform atycznych,
- w procesach sterowania i automatyki,
- do kompleksowego przygotowania wydawnictw 
poligraficznych.
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System Inform acyjny przedsiębiorstwa
Celem nowoczesnego sterowania i zarządza

nia Z M P  M E R A - B Ł O N IE  stworzono nowocze
sny, wielodziedzinowy system inform atyczny, 
w skład którego wchodzą następujące dziedzi
ny gospodarki wewnątrzzakładowej:
- gospodarka .materiałowa,
- gospodarka oprzyrządowaniem specjalnym,
- gospodarka wyrobam i gotowymi,
- gospodarka środkam i trw ałym i,
- techniczne przygotowanie produkcji,
- planowanie i kontrola produkcji,
- zatrudnienie i płace,
- elementy kosztów.

Realizowane jest to na dwu w łasnych kompu
terach  typu O D RA -1305 1 R-32.

Rozwój oprogramowania i prace badawczo- 
rozwojowe idą przede wszystkim  w kierunku 
zwiększania ilo śc i narzędzi funkcjonalnych, 
m ających decydujący wpływ na wyniki ekono
m iczne i re a liz a c ję  planu produkcji. Należy 
do nich zaliczyć:

- planowanie ogólnozakładowe,
- gospodarka m ateria łowa,
- planowanie produkcji,
- gospodarka wyrobam i gotowymi i częściam i 
zamiennymi.

Rozbudowa s iec i teleprzetw arzania rea liz o 
wana jest przez Instalowanie zdalnych monito
rów ekranowych i m ikrokomputerów typu IB M  
P C / X T  /lub MAZOVIA-1016/. M ikrokom pute
ry , prócz pracy w s iec i teleprzetwarzania, 
znajdują zastosowanie jako samodzielne jedno
stki w działach konstrukcyjnych 1 technologicz
nych dla prac inżynierskich  1 usprawniania prac 
kontrolno-pomiarowych /sym ulacja działania 
testerów itp. /.

Dostęp do nowoczesnej bazy elementowej, 
odznaczającej się dużą niezawodnością, m a ły 
m i gabarytam i, m ałym  poborem mocy oraz no
woczesnością jest podstawą rozwoju drukarek 
i m ikrokomputerów produkowanych w M ERA -  
B Ł O N IE .  Główną przyczyną m ałej konkurencyj-

ności naszych wyrobów na rynkach światowych 
/głównie zachodnich/ jest nie spełnianie para 
metrów i funkcji tych wyrobów przy użyciu do
stępnej bazy elementowej. Nawet przy optym i
stycznym w ariancie rozwoju U N IT R A - C EM I 
/zakup wysoko wydajnych urźądżeń montażo
wych 1 pomiarowych z K K  oraz wybranych p ro 
cesów technologicznych struktur/ nie gwaran
tuje zabezpieczenia poziomu i w ie lkości p ro 
dukcji naszych wyrobów i przybliżenia ich  do 
poziomu światowego.

Podobna sytuacja w krajach R W PG  uniem ożli
w ia import większej ilo śc i nowoczesnych pod
zespołów /układy scalone, m ikroprocesory, 
pam ięci statyczne i dynamiczne itp. /. Sytuacja 
ta zmusza nas do importu z KK  dużej ilo śc i e le 
mentów, co przy ograniczonych środkach dewi
zowych, embargu na nowoczesne technologie 
powoduje konieczność zakupu elementów /cza
sam i, jak się okazuje "wątpliwej jakośc i"/  po 
wygórowanych cenach.

Istnieje więc konieczność podnoszenia funkcjo
nalności wyrobów przez działalność, rac jona liza 
torską i wynalazczą:

La ta 1983 1984 1985 1986

Ilość wniosków 
racjona lizato r
skich zgłoszo
nych w M ERA- 
B Ł O N IE 137 108 193 280

Konieczne jest jednak skoncentrowanie w y s ił
ków na rozwoju eksportu do I I  obszaru p łatn icze
go oraz zabezpieczenie przedsiębiorstw , w spo
sób systemowy, w niezbędne środki celem umo
żliw ienia zakupów z I I  strefy p łatniczej. W  p rz y 
padku przedsiębiorstwa, które w śród .500 naj
w iększych producentów w kraju od la t zajmuje 
czołowe m iejsca: /dane z roku 1985/ pod wzglę
dem rentowności /5 m iejsce/, wydajności /19 
m iejsce/ i eksportu /5 m iejsce/ - wydaje się 
to niezbędną koniecznością.



CHARAKTERYSTYKA ZDOLNOŚCI PRODUKCYJNYCH I PROWADZONYCH PRAC 

PRZEDSIĘBIORSTW A PROJEKTOWANIA I MODERNIZACJI 
PRZEMYSŁU AUTO M ATYKI I APARATURY POMIAROW EJ "M ER AL”

Zdolność produkcyjna 1 prace prowadzone 
w latach 1981-85 

Przedm iotem  działania Przedsięb io rstw a 
Pro jektow ania i M odern izacji P rzem ysłu  Auto
m atyki i A paratu ry  Pom iarow ej M E R A L  jest 
wykonywanie prac projektowych dla potrzeb 
inw estycji, m odernizacji i remontów, opraco
wań z zakresu organizacji produkcji zarządza
nia i systemów inform atycznych, pełnienie 
funkcji inwestora zastępczego i generalnego 
dostawcy maszyn i urządzeń oraz wdrożenia 
najnowszych rozwiązań technicznych do pro
dukcji.

,W ram ach bardzo ogólnie sprecyzowanego 
program u działania Przedsięb io rstw o M E R A L  
wykonało w latach 1981-85 następujące prace, 
które można sklasyfikować w następujących 
grupach:

P ra c ę  projektowe związane z wykonaniem:
- analiz  techniczno-ekonomicznych oraz ekper- 
tyz dotyczących procesów inwestycyjnych i 
produkcyjnych,
- opracowania koncepcji i założeń techniczno- 
ekonomicznych dla m odernizacji i  rozbudowy 
przedsięb iorstw , głównie przem ysłu automaty
k i, inform atyki i aparatury pom iarowej,
- opracowywania projektów technicznych budo
w lano-instalacyjnych, konstrukcyjnych i tech
nologicznych dla obiektów przem ysłowych i 
n ieprzem ysłowych,
- dokumentacji projektowej w zakresie ochrony 
środowiska, ochrony przeciwpożarowej, bez
pieczeństwa i higieny p racy  oraz*humanizacji 
p racy ,

W  ram ach tej grupy prac projektowych opra
cowano dokumentację ż m yślą  o re a liz a c ji:
1. Uchwały Rządu o rozwoju produkcji ciągni
ków ro ln iczych . W  ram ach tego tematu wyko
nano Z T E  i P T  dla:
- Rozbudowy i m odern izacji M E R A - P A F A L
w Świdnicy celem  uruchom ienia produkcji e le 
mentów ciągnika licencyjnego. W  ram ach tego 
zadania zaprojektowano m. In. nowoczesną gal
w anizern ię z pięciom a lin iam i automatycznymi 
do pokryć galwanicznych oraz neutralizator 
ścieków, którego p raca  oparta jest na zamknię

tym  obiegu wody wg metody "L a n c y " .  Galw a
n izern ia  ta została wykonana i poddana do 
eksploatacji zgodnie z rozw iązaniem  zaprojekto
wanym przez Przedsięb io rstw o  M E R A L .

- Rozbudowy i m odernizacji M E R A - K F M  z ■ 
m yślą  o uruchomieniu produkcji czujnika c iś 
nienia dla ciągnika licencyjnego.
- Rozbudowy i  m odernizacji; M E R A - P O L T K  
celem  uruchomienia produkcji szybkościom ie
rza  do ciągnika licencyjnego.

2. Ucłiw ały Rządu nr 77/83 o e lektron izacji 
gospodarki narodowej. W  tem acie tym opraco
wano Z T E  i P T ,  zapewniając rea liz ac ję  cz ter
nastu zadań inwestycyjnych m. in. takich jak:
- Uruchom ienie produkcji w ie lkoseryjne j dru
karek m ałogabarytowych w M E R A - B Ł O N IE .
- Uruchom ienie produkcji grafploterów w M E 
RA -  STTER / lia tow ice/.
- Budowa odlewni sta liw a w M ER A - P O L N A  
/Przem yśl/
oraz innych o m niejszym  zneczeniu zadań, m a
jących  na celu zapewnienie rozwoju produkcji 
aparatury  elektroniczno-pom iarowej, urzą
dzeń automatyki przem ysłowej i systemów in- 
form atyc zny ch.

3. Zarządzenia nr 17 M in is tra  Finansów i P r e 
zesa N B P ,  dotyczącego produkcji proeksporto
w ej. W  ram ach tego tematu opracowano Z T E
i P T  celem  zwiększenia zdolności produkcyj
nej w M E R A - K F M ; mając na uwadze rozwój 
produkcji eksportowej.
4. P rzeds ięw z ięc ia  realizowane w ram ach 
środków własnych i kredytów bankowych. W  
tem acie tym opracowano Z T E  i P T  zagospo
darowania obiektów po Z PO  "S A W A ", um ożliw ia
jąc uruchomienie produkcji drutów nawojowych 
em aliowanych z m iedzi oraz ru r cienkościen
nych ze stopów m iedzi w ZSO P O Ł A M  /B ia ła  
Podlaska/.

We wszystkich tematach projektowych opraco
wanych przez Przedsięb io rstw o M E R A L  dążo
no do:
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- unowocześnienia procesów technologicznych, 
polegających na zastosowaniu obrabiarek stero
wanych numerycznie w obróbce skrawaniem i 
obróbce plastycznej oraz rozprowadzaniu auto
m atyzacji prac montażowych,
- stosowania w urządzeniach elektrodrążarek 
i obrabiarek sterowanych numerycznie,
- wprowadzania do procesów zarządzania przed
sięb iorstw am i techniki komputerowej,
- wprowadzania nowoczesnych procesów tech
nologicznych w pracach obróbki powierzchnio
wej 1 neu tra lizacji ścieków,
- poprawy warunków B H P , p. poż. poprzez no
woczesne i funkcjonalne rozw iązania moderni
zowanych i nowo projektowanych budynków i 
hal produkcyjnych.

Dzięki działalności Przedsięb io rstw a M E R A L  
nastąpiła wyraźna poprawa w zakresie humani
zacji p racy w przedsiębiorstwach Z P S IA iA P  
M E R A .

P ra c e  projektowe związane z wykonaniem:
- koncepcji i założeń techniczno-ekonomicznych 
systemów inform atycznych,
- opracowań projektów techniczno-eksploata
cyjnych systemów inform atycznych oraz ich 
wdrażanie u użytkownika.

W  ram ach tych prac opracowano dokumenta
cję techniczno-eksploatacyjną oraz dokonano 
wdrożenia następujących systemów inform atycz
nych:
- systemu gospodarki m ateria łow ej na m ikro 
komputer MK-45 i m inikomputer SM-1300 oraz 
MAZOVTA-1016,
- systemów kosztorysowania dla budownictwa 
w raz  z opracowaniem całej bazy katalogowej
na m inikomputer SM-1300 oraz na m ikrokompu
te r M A Z O V IA  lO łff,
- systemu komputerowego obliczania obciążeń 
obrabiarek do m etali.

Na etapie wdrażania jest komputerowy sy
stem apteki szpitalnej na m ikrokomputer MK-45 
i MAZOVIA-1016 oraz system y komputerowe 
środków trw a łych  i przedmiotów n ietrw ałych 
na M A ZO V IE-16 . Wykonano również k ilka kom
pleksowych koncepcji kom puteryzacji p rzedsię
b iorstw , m i. in. koncepcję systemu inform a
tycznego dla elektrowni jądrowej 'w  Żarnowcu.

Bank In fo rm acji M ateriałow ej
Kłopoty zaopatrzeniowe oraz wzrost cen 

stw arza ją  konieczność rozsądnej polityki gos- 
v podarowania zasobami m ateria łow ym i w posz

czególnych przedsiębiorstwach. Zapasy ma
teria łów  i surowców wtórnych w gospodarce 
narodowej szacuje s ię  na około 30% wytwarza
nego dochodu narodowego. Nagromadzone zna
czne ilo śc i m ateria łów , zespołów i części są 
często zbędne w jednych przedsiębiorstwach^ 
a bardzo poszukiwane przez inne. Głównym 
problem em  in tensyfikacji zagospodarowania 
m ateria łów  zbędnych i nadm iernych zapasów

m ateriałowych jest zapewnienie sprawnego 
przepływu in form acji o nich tak, aby można 
było szybko skojarzyć posiadającego i potrze
bującego. Aby sprostać temu zadaniu w P rzed 
sięb iorstw ie M E R A L  opracowano komputerowy 
system, zapewniający szybki obieg in form acji, 
łatwy do nich dostęę oraz szybką ich aktualiza
cję, W ie le  danych w postaci branżowych ofert 
handlowych przesyłanych jest do służb zaopa
trzenia członków B IM , co umożliwia im  naby
cie  m ateriałów  niezbędnych do produkcji. Obec
nie członkami banku jest ponad 200 przedsię
biorstw z całego kraju. Szacunkowa wartość 
m ateria łów  sprzedanych za pośrednictwem 
B IM  w 1986 r .  wynosi około 4 mld zł.

W  1986 r .  z in icjatyw y K W  P Z P R  przy banku 
in fo rm acji m ateria łow ej utworzono bank infor
m acji o wolnych mocach produkcyjnych. In ic ja 
tywa ta jest bardzo pożyteczna, nie zawsze bo
wiem jest m ożliwy i opłacalny zakup maszyn i 
urządzeń celem likw idacji "wąskich gardeł" w 
przedsiębiorstwach, w których ich wykorzysta
nie będzie bardzo m ałe. Wskazanie odpowiednie
go kooperanta pozwala jedynie na zapewnienie 
znacznego wzrostu produkcji w sposób bezin
westycyjny, innym zaś umożliwi lepsze wyko
rzystan ie  istniejącego parku maszynowego o- 
raz  przyn iesie korzyści finansowe. W szystk ie 
zgłoszone wolne moce produkcyjne w system ie 
komputerowym są uporządkowane wg technolo
g ii wytwarzania, co znacznie ułatwia udziela
nie szybkiej in form acji o nich. Obecnie posia
damy około 150 zgłoszeń o wolnych mocach 
produkcyjnych.

Przew idywany rozwój zdolności produkcyj
nych P P iM  M E R A L  w latach 1986-90 

Przedsięb iorstw o M E R A L , oprócz kontynuo
wania i doskonalenia dotychczasowych rodza
jów prowadzonej działalności, przystąpiło do 
re a liz a c ji nowych rodzajów prac, które w la 
tach 1986-90 zam ierza rozw ijać: *
1. Szkolenie użytkowników systemów m ikro
komputerowych typu MAZOVLA-106 i układów 
automatyki.
2. Prowadzenie działalności in icju jącej i wdro
żenia nowoczesnych rozwiązań technicznych i 
nowych uruchomień do produkcji.
Ad. 1 Przedsięb iorstw o Projektowania i Mo
dern izacji M E R A L , jako jeden z udziałowców 
Spółki M IK R O K O M P U T E R Y  /w przysz łości 
największego producenta systemów m ikrokom 
puterowych w Po lsce/ podjęło się zorganizo
wania Ośrodka Szkolenia użytkowników m ikro
komputerów personalnych. Ośrodek szkolenia 
będzie specjalizował się w szkoleniu użytkowni
ków mikrokomputerów personalnych w zakre
sie:
- sprzętowym, tj. nauki podstaw obsługi i 
eksploatacji mikrokomputerów.
Je s t  to podstawowy cel Ośrodka. W  m iarę
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potrzeb przewiduje się organizowanie kursów 
szkoleniowych obejm ujących tem atykę;
•  system y operacyjne, tj. nauka systemu ope
racyjnego konkretnego typu m ikrokom putera,
• język i oprogramowania,
• oprogramowanie ap likacyjne, tj. wykorzysta
nie istn iejącej biblioteki oprogram ąwania użyt
kowego i narzędziowego jak  Również wprowadza
nia w jego tajn ik i,
• dobór elementów automatyki i ich program o
wania do zastosowań przem ysłowych.

Na obecnym etapie ośrodek posiada już zdol
ność do przeszkolenia około 2000 słuchaczy 
roczn ie. Docelowo przewiduje się zorganizowa
nie nowoczesnego ośrodka, który sprostałby 
zadaniom przeszkolenia około 20 tys ięcy  słu
chaczy rocznie.
Ad. 2 W  gospodarce krajow.ej za głównego no
s ic ie la  postępu naukowo-technicznego uznaje 
s ię  duże przedsiębiorstwa przem ysłowe i jed
nostki badawczo-projektowe. Jednostki te m ają 
najw iększe m ożliwości wdrażania w ie lk ich  tech
nologii i wprowadzania zmian w technice pro
dukcji, głównie drogą inw estycji, służących 
rozwojowi masowej produkcji. N ie mniej istot
ną sprawą jest konieczność stymulowania two
rzen ia postępu naukowo-technicznego, rea lizo 
wanego w m niejszej skali, a przede wszystkim  
Intensyfikowania i usprawniania samego proce
su wdrożeniowego. Uwzględniając obecną sytua
c ję  Przedsięb io rstw o  M E R A L  podjęło już i za
m ierza  rozw ijać prace w zakresie działalności 
in ic ju jące j i wdrożenia nowoczesnych rozw ią
zań technicznych i nowych uruchomień do pro
dukcji. W  tym celu nawiązano współpracę z Za 
kładam i Sprzętu Oświetleniowego P O Ł A M  / B ia 
ła  P<ftlaska/, dotyczącą uruchomienia produkcji 
em aliowanych przewodów nawojowych typu DNE- 
130L w zakresie średnim  0,05 - 0,32 mm. Za
danie to polega na zrealizowaniu w p ierwszym  
etapie opracowania nowoczesnej technologii w y
twarzania emaliowanych drutów nawojowych, a 
w etapie drugim wdrożenie je j do produkcji aż. 
do uzyskania pełnej zdolności.

Następne zadanie, które wynika z Zarządze
nia nr 5 Przewodniczącego Kom itetu Nauki i 
Postęp  Technicznego przy Radzie M in istrów  z 
dnia 31.01, 1986 r .  wyznacza Przedsięb io rstw o 
M E R A L  na generalnego wykonawćę i koordyna
tora zamówienia rządowego nr 8.28, tj. uru
chomienia produkcji w kraju magnetycznych 
dysków elastycznych - dyskietek. Rea lizac ja  
tego zadania, oprócz licznych zadań koordyna
cyjnych w zakresie p rac naukowo-badawczych 
i wdrożeniowych, nakłada na P P iM  M E R Ą L  
uruchom ienie we w łasnym  zakresie procesu 
form atowania dyskietek i ich  dystrybucji. Aby 
sprostać zadaniu uruchom ienia produkcji dys
kietek Przedsięb io rstw o  M E R A L  będzie zmu

szone w raz z przedsiębiorstwam i, które wspól
nie z nim podjęły trud tego przedsięwzięcia, 
rozw iązań następujące problem y techniczne:

- Opracować i wdrożyć do produkcji p rocesy 
technologiczne wytwarzania następujących su
rowców wyjściowych o param etrach dotych
czas nie produkowanych w kraju :
• folia podłożowa poliestrowa grubości 75 m i
kronów,
«  fo lia pCv nieprzepuszczająca św iatła o gru
bości 0, 21 mm,
• włóknina o kontrolowanym współczynniku 
ta rc ia ,
•  taśma polerska o chropowatości 0,25 m ikro
na,
• krążk i wzm acniające, samoprzylepne z fo lii 
poliestrowej o grubości 75 m ikrona.
- Opanować procesy tęchnologiczne wytw arza
nia lak ierów  magnetycznych o koerc ji 300 De
i zapewnió odpowiednie zdolności produkcyjne.
- W drożyć technologię nanoszenia nośnika m a
gnetycznego na fo lię podłożową dla spełnienia 
norm ISO na dyskietkę.
- W drożyń proces technologiczny konfekcjono
wania dyskietek i zapewnić w tym  zakresie od
powiednie zdolności produkcyjne.

P ra c e  w tym zakresie są w pełnym toku 
re a liz a c ji, a ich zakończenie przewidywane 
jest na koniec 1990 r .  D alszą problematykę, 
nad k tó rą prace podjęło P P iM  M E R A L  jest
współudział w rozwoju kserog ra fii w kraju. U 
podstaw m erytorycznych zainteresowania się 
tą problem atyką była chęć współudziału w po
praw ien iu bardzo niekorzystnych re la c ji m ię
dzy zapotrzebowaniem a dostawami kserogra 
fów na rynek krajowy oraz podnoszeniu pozio
mu technicznego tych wyrobów i stosowanyc^i 
do nich proszków kserograficznych. D z ia ła l
ność tę P P iM  M E R A L  prowadzi p rzy śc is łe j 
współpracy z Ł Z K  P R E X E R ,  jedynym k ra jo 
wym  producentem kserografów oraz P H Z  M E- 
T R O N E X  - gestorem w zakresie importu tych 
wyrobów.

Celem  tych wspólnych działań są:
- uruchomienie produkcji nowoczesnego ksero 
grafu na form at A4 z odwzorowaniem 1:1, w o- 
parciu  o opracowywaną dokumentację w łasną 
lub p rzejętą w ram ach w spółpracy z jedną z 
f irm  zagranicznych oraz je j rozw in ięcie do po
ziomu minim um 5 tys. sztuk na rok,
- uruchomienie produkcji nowoczesnych prosz
ków kserograficznych w ilo śc iach  pokrywają
cych co najmniej zapotrzebowanie eksploatacyj
ne dla nowoczesnych kserografów.

Wspólne działania prowadzone dla re a liz a c ji 
tych celów obejmują:
- kontakty z p rzedstaw icie lam i firm  z K S  i K K , 
produkujących kserografy  na temat m ożliwości
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nawiązania współpracy produkcyjnej,dotyczącej 
zarówno wyrobów, jak i proszków kserograficz 
nych,
- kontakty z przedsiębiorstwam i krajow ym i w 
zakresie m ożliwości w łączenia ich, jako koope
rantów, p rzy produkcji nowego kserografu,

W  wyniku dotychczasowych uzgodnień:
- powiększono w sposób istotny dostawy ksero
grafów na rynek krajowy poprzez im port z 
C SRS, w ram ach wym iany towarowej kserogra
fów Costarś, oraz im port kompensacyjny z In
d ii kserografów Rank-Xerox,
- uzgodniono wstępne podjęcie przez Ł Z K  
P R E X E R  montażu kserografów DC111C firm y 
M IT A  / Japonia/,
- uzyskano deklarację w ielu zakładów krajo 
wych o m ożliwości przeznaczenia części swych 
m ocy produkcyjnych dla podjęcia wytwarzania 
proszków kserograficznych lub kooperacji w 
zakresie produkcji kserografów.

Ostatnim  zagadnieniem dotyczącym tej pro
blem atyki jest współudział P P iM  M E R A L  w 
uruchomieniu produkcji w przedsiębiorstw ie 
U N IT R A  /Lubartów/ stacji dysków elastycznych 
5 1/4" typu "s lim - lin e ". W  ram ach re a liz a c ji

pierwszego etapu tego tematu Przedsiębiorstwo 
podjęło się opracowania założeń techniczno-eko
nomicznych, Ze względu na brak krajowego roz 
w iązania konstrukcyjnego takiego wyrobu oraz 
krajowej produkcji podstawowych elementów 
konstrukcyjnych do niego stosowanych /głowi
ce, s iln ik i, elementy elektroniczne o wysokiej 
skali integracji/ opracowanie Z T E  będzie mu
siało  być poprzedzone rozwiązaniem następują- - 
cych problemów:

- analizą ofert firm  zagranicznych, produkują
cych tego typu wyroby,
- rozpoznaniem m ożliwości współpracy przy 
uruchomieniu i rozw ijaniu produkcji z innym 
krajem  R W P G  lub odpowiednim przedsiębior
stwem zagranicznym działającym  w kraju,
- rozpoznaniem m ożliwości uruchomienia w 
wyspecjalizowanych zakładach krajowych - pro
dukcji głowic i silników,
- analizą m ożliwości zbytu wyrobów na rynek 
krajowy i  do innych krajów R W P G .

Zadanie to będzie przedmiotem zamówienia 
rządowego w ram ach uruchomienia produkcji 
mikrokomputerów M A ZO Y IA  1016 w Po lsce ,



m gr ANN A  W IK TO R S K A -D ZięC IO ŁO W S K A  
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PRZEDSIĘBIORSTW A HANDLU ZAGRANICZNEGO ’’M ETRO NEX"

Początek la t osiem dziesiątych był bardzo 
niekorzystny dla polskiego handlu zagraniczne
go. M imo to w P H Z  M E T R O N E X  w 1981 roku 
nastąpił wzrost obrotów, p rzy dużym jednak 
spadku Importu z I I  obszaru płatniczego i o s ią 
gnięciu w tym obszarze poziomu eksportu naj
wyższego w dotychczasowej h is to r ii p rzedsię 
biorstwa.

Znacznemu przekształceniu uległa struktura 
geograficzna obrotów w 1980 roku. W  porówna
niu do roku 1975 eksport do krajów I I  obszaru 
płatniczego w zrósł o 176%, eksport do krajów 
I, obszaru płatniczego o 115%; jednocześnie po
ziom importu z krajów  kapitalistycznych zm niej
szy ł się o ponad jedną trzecią , podczas gdy 
Im port z krajów  socja listycznych zwiększył 
s ię  o 23%. M imo tak poważnego wzrostu im por
tu z krajów  socja listycznych utrzym ała się w 
tym obszarze p łatniczym  bardzo wysoka, bo 
niem al 47%, przewaga eksportu nad importem.

Rok 1982 charakteryzow ał sie bardzo poważ
nym wzrostem  eksportu do .1 obszaru p łatn icze
go, n iew ielkim  wzrostem  Importu z I I  obszaru 
i dość poważnym /10%/spadkiem eksportu do te
go obszaru,

W  roku 1983,utrzymując znaczny wzrost obro
tów w eksporcie i im porcie z I  obszaru p łatn i
czego,przystąpiono do odbudowy pozycji w obro
tach z I I  obszarem  płatniczym . E fek ty  były już 
widoczne w 1984 r. , w którym  przekroczono 
o 33% najlepsze dotąd wyniki eksportu do I I  ob
szaru płatniczego /uzyskane w 1981 r. , a im 
port w stosunku do roku 1981 w zrósł dwukrotnie.^ 
Spółka znalazła się w grupie n ielicznych przed
s ięb iorstw  handlu zagranicznego typu inwesty
cyjnego, które przy występujących tendencjach 
spadkowych w eksporcie wyrobów przem ysłu 
elektromaszynowego do I I  obszaru płatniczego, 
wykonały w pełni zadania eksportowe w tym ob
szarze.

Uzyskane w 1984 r. dobre wyniki sta ły się 
podstawą do zaplanowania w roku 1985 dalsze
go wzrostu obrotów w obu obszarach płatniczych;
zarówno w eksporcie jak i im porcie.

W  dużym stopniu P H Z  M E T R O N E X  zawdzię
cza te wyniki trafnej polityce handlowej, opar
tej na następujących podstawowych zasadach;

- koncentracji sprzedaży na wybranych rynkach,
- stałej poprawie organizacji sprzedaży przez 
doskonalenie sieci sprzedaży,
- dynamizowaniu obrotów z k ra jam i soc ja lis ty 
cznym i^  zwłaszcza z Z SR R ,
- rozw ijaniu kooperacji przem ysłowo-handlo
wej. .
- wykorzystaniu powiązań im portowo-eksporto
wych do aktyw izacji obrotów w I I  obszarze p łat
niczym.

Charakterystyczną cechą obrotów handlowych 
Przedsięb io rstw a jest dominujący w nich udział 
krajów  socjalistycznych. Wynika to z re a liz a 
c ji p rzedsięwzięć, podejmowanych przez na
czelne władze gospodarcze w ram ach procesów 
integracyjnych krajów  socjalistycznych. W ie lo 
letn i charakter porozumień zapewnia sta ły zbyt 
produkowanych towarów, a jednocześnie zabez
piecza im port kooperacyjny i zaopatrzeniowy 
dla naszych producentów. Najpoważniejszym 
partnerem  w I  obszarze p łatn iczym  jest Z w ią 
zek Radzieck i, zwłaszcza w dziedzinie e lektro 
nicznej techniki obliczeniowej. Branża E T O  
plasuje się na drugim m iejscu /po przem yśle 
stoczniowym/ biorąc pod uwagę wartość pol
skiego eksportu do Z SR R . Obroty z pozostały
m i k ra jam i R W P G  wykazują um iarkowaną ten
dencję wzrostu, p rzy czym w obrotach z NRD 
utrzym uje się niezm iennie przewaga importu 
nad eksportem.

Duży udział krajów  socja listycznych w obro
tach Przedsięb io rstw a wymagał odpowiedniej 
obsługi tych rynków. Nad zabezpieczeniem in 
teresów handlowych, obsługi serw isowej i 
współpracy z kontrahentami sprawują nadzór 
stałe p rzedstaw icielstwa Spółki w Moskwie, 
B e r lin ie , Pradze, Budapeszcie, Bukareszcie , 
Sofii oraz punkty serw isowe w Moskwie, K ijo 
w ie, Mińsku, L ipsku , B ra tys ław ie . Wobec 
perspektywy dalszego rozwoju eksportu pols
kich urządzeń E T O  do Z SR R  p rzedstaw ic ie l
stwo P H Z  M E T R O N E X  w Moskwie zostało w 
1983 roku przekształcone w Ośrodek Handlowo- 
Techniczny, in tegrujący działalność handlową 
Przedsięb io rstw a i  p racę  służb serw isowych 
producentów-eksporterów.

Dążąc do in tensyfikacji eksportu do I I  obsza
ru płatniczego w iele uwagi poświęca s ię  zacieś-



nteniu współpracy z najpoważniejszymi partne
ram i handlowymi poprzez nadanie jej w ielopła
szczyznowego charakteru - import, eksport, 
współpraca na rynkach trzecich , usługi. P o li 
tyka handlowa Przedsięb io rstw a konsekwentnie 
zm ierza od la t do doskonalenia własnej sieci 
handlowej, jako najbardziej efektywnej formy 
współpracy z rynkiem . W  efekcie ponad 60% 
eksportu do I I  obszaru płatniczego realizowane 
jest obecnie poprzez w łasny sieć zbytu. Obec
nie sieć tę stanowią:

- spółka U N IT R O N EX  w USA. w której M ETRO - 
N E X  jest wiodącym wspólnikiem,
- spółka D A L T R A D E ’ W Anglii ze stałym  delega
tem M ET R O N EX -u ,
- spółka T E C H N IP E X  we F ra n c ji z półstałym 
delegatem M ET R O N EX -u ,
- spółka O STANA w A u str ii z półstałym  delega
tem M ET R O N EX -u ,
- spółka C A LA N D A  w Holandii bez delegata 
M ET R O N EX -u ,
- B iu ro  Techniczno-Inform acyjne w RFN,obsłu- 
giwane przez 3 delegatów M ET R O N EX -u ,
- Ośrodek In fo rm acji Techniczno-Handlowej 
V A R IM E X  w Eg ipcie  z półstałym  delegatem 
M ET R O N EX -u ,
- sta ły delegat M ET R O N EX -u  przy B R H  w 
Szwecji,
- dla obsługi rynku Jugosław ii w br. otwarto 
delegaturę,
- półstały delegat dla obsługi rynku Indii i P a 
kistanu,
- 43 agentów umownych,
- 46 dystrybutorów umownych.

Najbardziej rozwinięta sieć handlowa is tn ie 
je  w Europ ie  ze względu na ukształtowany od 
dawna koncentrację obrotów z kra jam i Europy 
Zachodniej. Do najpoważniejszych rynków zby
tu i zaopatrzenia należy za liczyć R F N , W ielką 
B rytan ię , F ran c ję . Szwecję, Austrię . Eksport 
do krajów rozw ijających się koncentrował s ię  • 
na dość wąskiej grupie krajów. O ile  w obro
tach z k ra jam i I obszaru płatniczego zdecydo
wanie przeważa asor tyment z grupy e lektroni
cznej techniki obliczeniowej, to zarówno w im 
porcie jak i eksporcie w I I  obszarze płatniczym 
najw iększy procent obrotów przypada na towa
ry  z grupy aparatury pomiarowo-kontrolnej i 
elementów automatyki. Eksport elementów, 
automatyki i aparatury kontrolno-pomiarowej 
do rozw iniętych krajów kapitalistycznych, to 
eksport towarów tradycyjnych /głównie do sta
łych odbiorców, związanych umowami koopera
cyjnym i i doświadczeniem w ieloletn iej współ
pracy/. Przedm iotem  eksportu do kap ita listy
cznych krajów rozw ija jących się są  głównie 
wyroby gotowe,takie jak: liczn ik i energii e lek
trycznej, wodomierze, maszyny do pisania.

Odczuwa się znaczny brak wyrobów o nowo
czesnych rozwiązaniach konstrukcyjnych i tech
nologicznych, konkurencyjnych wobec produ

centów zagranicznych, zwłaszcza że zaostrza 
się konkurencja firm  japońskich oraz pojawiła 
się konkurencja firm  południowo-koreańskich, 
a także innych rozw ijających się krajów Az ji 
Południowo-Wschodniej. W  sytuacji zdecydowa
nego braku konkurencyjnych towarów i słabych 
perspektyw pozyskania go w najbliższym czasie 
/ponieważ m ożliwości inwestycyjne są ogran i
czone/ zwrócono uwagą na intensyfikację eks
portu usług, bazujac na doświadczeniach zdoby
tych przy automatyzacji obiektów chemicznych, 
energetycznych, ro lniczych i przem ysłu spożyw
czego w NRD oraz Czechosłowacji.

Rozbudowana baza produkcyjna sprawia, iż 
oferta eksportowa P H Z  M E T R O N E X  obejmuje 
zdywersyfikowaną lis tę  towarów i usług, dają
cych się uszeregować w cztery podstawowe 
dziedziny:

A u t o m a t y k i  o b e j m u j ą c e j :
- elementy i układy automatyki wszystkich sy
stemów od projektów układów i kompletnych 
systemów do automatycznej regulacji pomia
rów i sterowania obiektów przemysłowych, lin ii 
technologicznych, poszczególnych urządzeń i 
maszyn poprzez dostawy i montaż aż po rozruch,
- urządzenia i aparaturę pomiarowo-kontrolną 
do pomiaru w ielkości elektrycznych i n iee lektry 
cznych, dla celów przem ysłowych i komunalnych.

E l e k t r o n i c z n e j  t e c h n i k i  o b l i 
c z e n i o w e j  o b e j m u j ą c e j :
- maszyny matematyczne, urządzenia peryfe
ryjne i inne urządzenia inform atyki,
- zestawy maszyn matematycznych i obiekty in 
formatyki.

T e c h n i k i  b i u r o w e j  o b e j m u j ą 
c e j :
- maszyny i urządzenia techniki biurowej.

T e c h n i k i  j ą d r o w e j  o b e j m u j ą 
c e j :
- aparaturę i urządzenia techniki jądrowej,
- m ateria ły  radioaktywne i izotopy.

W  całym  okresie istnienia Przedsięb iorstwa 
zachodziły zmiany organizacyjne, związane z 
przemieszczaniem kompetencji towarowych i 
podległości resortowej. W  1982 r. na mocy u- 
mowy zawartej przez M in istra  Handlu Zag ran i
cznego, reprezentującego Skarb Państwa i 46 
przedsiębiorstw produkcyjnych t usługowych, 
P H Z  M E T R O N E X  zostało przekształcone w 
spółkę z ograniczoną odpowiedzialnością i 2 
maja 1983 r. zostało wprowadzone do re jestru  
handlowego pod firm ą M E T R O N E X  S. z o. o. - 
Przedsięb iorstw o Handlu Zagranicznego. W 
roku 1983 ilość udziałowców w zrcs ła  do 50, a 
w 1986 do 56. D z ia ła lnością  Spółki k ieru je 3- 
osobowy Zarząd, a nadzór sprawuje 9-osobowa 
Rada Nadzorcza. Spółka rozporządza kapitałem

27



zakładowym w wysokości 204. 300. 000 zł,a sk ła 
da się nań 2. 270 udziałów po 90. 000 zł.

Intencją utworzenia Spółki było pełniejsze zin
tegrowanie Interesów przem ysłu l handlu zagra- 

' nlczńego. Zm iana statusu Przedsięb io rstw a po
ciągnęła za sobą rozszerzen ie zakresu jego dzla 
talnoścl. Obok bezpośredniego wykonywania 
transakcji eksportowo-lmportowych Spółka 
św iadczy usługi na rzecz wspólników,takie jak: 
prowadzenie wspólnego Rachunku Odpisów D e
wizowych, im port o charakterze zaopatrzenio
wym l kooperacyjnym oraz narzędzi i części 
zamiennych, przenaczonych na pokrycie b ie lą 
cych potrzeb eksploatacyjnych, wydawanie biu
letynu Informującego system atycznie o św iato
wych tendencjach w produkcji i handlu w bran
żach,będących przedmiotem działania Spółki, 
inspirowanie kierunków rozwoju produkcji Itp.

Po  czterech latach działalności Spółka niemal 
podwoiła obroty, u zyskując /w warunkach porów
nywalnych/ w 1986 r. dynamikę w stosunku do 
roku 1 983.

- w obrotach 180%
- w eksporcie do I  obszaru płatniczego 182%
- w eksporcie do I I  obszaru płatniczego 147%
- w im porcie z I  obszaru płatniczego 181%
- w Im porcie z I I  obszaru płatniczego 191%.

W  uznaniu osiągniętych wyników M in iste r 
Handlu Zagranicznego z dniem 1 sierpnia 1986 
r. przesunął Spółkę do I kategorii p rzedsię 
b iorstw  handlu zagranicznego. W  końcu 1986 
roku zorganizowano Ośrodek Inform acyjno-W y
staw ienniczy Spółki w Fa len icy , zlokalizowany 
w wyremontowanym budynku o charakterze za
bytkowym. Pom ieszczenia Ośrodka pełnią funk
c ję  in form acyjno-wystaw ienniczą,wykorzystywa
ne będą również do: posiedzeń grup roboczych 
w ram ach międzynarodowej współpracy gospo
darczej, negocjacji w iększych kontraktów, o r 
ganizowania sympozjów, szkoleń itp.

W  roku 1986 M E T R O N E X  wykonał zadania 
planowe w obrotach z obu obszaram i p łatn iczy
m i, uzyskując bardzo poważny p rzyrost ekspor
tu, zarówno do I  jak i I I  obszaru płatniczego, 
do I  obszaru w 116%, u zyskując dynamikę 119% 
w w artości porównywalnej, do I I  obszaru w 
132%,uzyskując dynamikę 132% w w artości po
równywalnej.

Osiągnięte wyniki sa rezultatem ścisłego 
współdziałania z producentami - eksporteram i 
dzięki czemu uzyskano odpowiednią m asę towa
rową przeznaczoną na eksport. Dużą w tym ro 
lę  należy przyp isać racjonalnemu w ykorzysta
niu prowadzonego przez Spółkę wspólnego R a 
chunku Odpisów Dewizowych i zaopatrzeniu na
szych dostawców przez zdynamizowanie im por
tu, zarówno z I jak i z I I  obszaru płatniczego.

W  ca łości eksportu dominującą pozycję zaj- 
m u jąw yrob y  przedsiębiorstw  produkcyjnych, 
zgrupowanych w reso rc ie  Hutnictwa i P rz e m y 
słu Maszynowego - eksport ten wynosi 82% ca 
łości dostaw eksportowych, zrealizowanych w 
1986 r. /82% do I obszaru i 84% do II obszaru 
płatniczego/.

Spoza M in isterstw a Hutnictwa i P rzem ysłu  
Maszynowego dostawcami naszymi sa produ
cenci grupowani w ;
- Państwowej Agencji A tom istyk i z udziałem 
10,0% eksportu ogółem,
- M in isterstw ie  Budownictwa i P rzem ysłu  M a
teria łów  Budowlanych z udziałem 1, 5% ekspor
tu ogółem,
- M in iste rstw ie  A dm in is tracji i Ochrony Śro 
dowiska z udziałem 1,4% eksportu ogółem,
- M in isterstw ie  P rzem ysłu  Chemicznego i L e k 
kiego z udziałem 1,4% eksportu 'Ogółem.

Do najpoważniejszych eksporterów należą, 
/według udziału w ogólnej w ie lkości do danego 
obszaru płatniczego/:

Obszar I
1. Z M P  M E R A - B Ł O N IE 20, 6%
2. Z U K  M E R A - E L Z A B 14, 3%
3. F M iK  E R A 13, 8%
4. Z Z U J  PO LO N 10,2%
5. C N PSS  M E R A - S T E R 6,2%
6. P A P  M E R A - P N E F A L 5, 3%
7, Z A P  M E R A - Z A P 4.4%
8. P A IU K  PO W O G A Z 2, 0%
9. Z W A P  M ER  A - P A  F A L 1,7%
10. M E R A M A T 1, 0%

Obszar I I
1. M E R A - K F A P 8.6%
2. Z M  Ł U C Z N IK 8, 2%
3. M E R A  S Y S T E M 7.3%
4. Z A P  M E R A - Z A P 6, 6%
5. L Z A E  M E R A - L U M E L 6, 6%
6. K F M  M E R A - K F M 4, 8%
7. F W iZ  M ET R O N 4,7%
8. Z W A P  M E R A - P A F A L 4,0%
9. Zakład Przekaźników 3, 7%
10. Zakład Doświadczalny I B J 1,8%

L ic z ą c ą  s ię  pozycją w eksporcie były usługi
i rftsiągnięcia naukowo-techniczne, stanowiące 
6% eksportu do I  obszaru oraz 24% do I I  obsza
ru płatniczego /w 1985 r. odpowiednio 5% i 20% 
W  1986 roku Spółka uzyskała następujące wskaź
niki w zakresie efektywności eksportu:
- w obszarze I - W F  0, 8%
- w obszarze I I  - \VF J. 02%

W  eksporcie opłacalnym średni koszt uzyska
nia 1 rubla wynosił 79 zł /w roku 1985 - 
74, 68 zł/, a koszt uzyskania 1 dolara wynosił 
194, 30 z ł /w roku 1985 - 169, 72 zł/.
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Udział eksportu nieefektywnego w ogólnym 
eksporcie wynosił:
- w obszarze I I  33% przy średnim  W F  1, 42
- w obszarze I eksport nieefektywny nie w y
stąpił.

Koszt uzyskania dolara w eksporcie nieefek
tywnym wyniósł 268. 58 z ł /1985 r. -212. 26 zł/. 
Obrót opłacalny stanowi 96, 6% całego ekspor
tu. Dopłaty do eksportu w 1986 r. wyniosły 
530 min zł.

M ale jąca atrakcyjność techniczna naszych 
wyrobów jest przyczyną coraz w iększych trud
ności z utrzymaniem się na wym agających ry n 
kach. Sprawą podstawową jest zatem uzyskanie 
zwiększenia w o fercie  eksportowej udziału w y
robów nowoczesnych, niezawodnych, mogących 
oprzeć się naciskowi konkurencji. W  tym celu 
kontynuowano pomoc dla producentów w sfinan
sowaniu m odernizacji parku maszynowego na 
zasadzie podpisanych "program ów działania 
dla zwiększenia eksportu". Kontynuowane jest 
wydawanie B iu letynu Informacyjnego, zapozna
jącego producentów z sytuacją rynkową, tren 
dami rozwojowymi i dzia ła lnością konkurencji. 
W  celu rozwoju kontaktów z rynkam i Spółka u- 
czestn iczyła w targach i wystawach prom ocyj
nych, zwracając szczególną uwagę na kra je  
rozw ija jące się.

W  czwartym  roku działania Przedsięb io rstw a 
w form ie Spółki osiągnięto w warunkach porów
nywalnych:

W  e k s p o r c i e :
- do I  obszaru 119% wykonania 1985 r.
- do I I  obszaru 132% wykonania 1985 r.
W  i m p o r c i e :
- z I  obszaru 123% wykonania 1985 r.
- z I I  obszaru 131% wykonania 1985 r.

Stawianie wyższych wymagań technicznych 
przez kontrahenta radzieckiego /homologacja 
systemów PO K , brak dostaw części zam ien
nych/ i związane z tym trudności w kontraktacji 
na ten podstawowy dla Spółki rynek, założenie

w planie M H Z spadku eksportu do NRD, W R L  i 
R R S , sygnalizowana przez instytuty badawcze 
stagnacja wzrostu gospodarczego w KK , pogłę
biająca się luka technologiczna w naszym prze
m yśle wpłynęły na ukształtowanie planu Spółki 
na 1987 rok /w war. 1. II. 87/:

W  e k s p o r c i e :
- do I  obszaru z 5,9% przyrostu
- do I I  obszaru z 2, 8% przyrostu.

W  i m p o r c i e :
- z I  obszaru z 1,6% przyrostu
- z I I  obszaru z 15,4% przyrostu.

Spraw ą kluczową dla re a liz ac ji założonych w 
eksporcie zadań jest uzyskanie od producentów 
m asy towarowej, odpowiadającej kontrahentom 
pod względem jakości, ceny i term inowości do
staw. P lany  perspektywiczne są wypadkową 
obiektywnych uwarunkowań na rynkach zagra- • 
nicznych, m ożliwości przem ysłu a także aktyw
ności zespołu ludzi, którzy tworzą przedsię
biorstwo.

Prognozy współpracy z kra jam i stjcjalistycz
nymi ópiera M E T R O N E X  na podpisanych w ie lo 
letn ich planach - porozumieniach aż do 1990 
roku. Pozw ala ją one zakładać średnioroczne 
tempo przyrostu eksportu w granicach 7%_,z 
czego w inform atyce 10%. W  obszarze II, ce 
lem  jest utrzymanie dotychczasowych tradycy j
nych rynków zbytu oraz rozszerzenie kręgu od
biorców, głównie wśród krajów rozw ijających 
się. W  celu zabezpieczenia zbywalnej, unowo
cześnionej m asy towarowej dla potrzeb ekspor
tu m. in. P H Z  M E T R O N E X  podpisał z przem y
słem  umowy, zapewniające nowe uruchomienia.

Do osiągnięć P H Z  M E T R O N E X  w znacznym 
stopniu przyczyniła się wysoko kwalifikowana 
załoga, często z długim stażen^a wprowadzony 
nowy, przem yślany system wynagrodzeń wpły
nął na wzrost wydajności pracy.
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m gr inż. M ARIUSZ KOZIELSKI 
m gr ¡ni. H ELM U T PAPALA  
ZUK "M E R A -E L ZA B "

EDYTOR GRAFICZNY GRAF

Po  skonstruowaniu m ikrokomputera Com PAN, 
okazało się, iż nie ma oprogramowania, które 
wykorzystywałoby w pełni jego graficzne m ożli
wości. Oferowana biblioteka procedur g ra ficz 
nych P L O T  jest dobrym narzędziem w ręku 
program istów , ale jest mało przydatna dla 
przeciętnego użytkownika. N atura lną w ięc rz e 
czą było, że grupa konstruktorów rozpoczęła 
pracę-nad program em ,um ożliw iającym  tworze
nie schematów l Innych elementów grafik i użyt

kowej. W  efekcie powstał edytor graficzny po
zwalający na tworzenie dowolnych obrazów, a 
nawet prostą an im ację  na ekranie. Pod w ie lo 
ma względami nie ustępuje on zachodnim edy
torom graficznym  napisanym na m ikrokompu
tery  ośmlobitowe. N iew ątp liw ą zaletą jest w y 
dobycie bogatych m ożliwości funkcjonalnych 
grafik i m ikrokomputera Com PAN , pozwalają
cej na wykorzystanie pam ięci obrazu o pojem 
ności 64 kB, wyśw ietlan ie okna o rozdzlelczoś-
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Rys. 2.

ci 640x240 punktówLoraz płynny przesuw 
/ scro lling/ tego okna po tej pam ięci w ośmiu 
kierunkach i z różna prędkością.

Prog ram  został napisany w języku assemble 
ra , w otoczeniu systemu operacyjnego C P/M , 
dzięki czemu funkcje graficzne realizowane są 
stosunkowo szybko, mimo iż rozdzielczośó

grafiki jest większa niż w niektórych m ikro 
komputerach szesnasto bitowych. Tworzone 
rysunki zapamiętywane są na nośnikach pam ię
c i masowych /dyskietki 5,25", dysk twardy 
W IN C H EST ER /  z wykorzystaniem kom presji 
danych. Ze względu na brak m yszy w podsta
wowej konfiguracji, użytkownik kontaktuje się 
z komputerem przez klawiaturę. Dzięki bogac
twu możliwości graficznych, wykorzystaniu 
klaw iszy funkcyjnych oraz zastosowaniu pola 
numerycznego do przesuwania kursora w ośmiu 
kierunkach i w różnych trybach, rysowanie nie 
przedstawia żadnych trudności. W szelkie ko
mentarze i niezbędne Inform acje, program  w y
św ietla w polu systemowym. Dodatkowo, po 
automatycznym przełączeniu na ekran znakowy, 
można wywoływać zlecenia systemowe /opera
cje na zbiorach/.

Rysowane figury geometryczne /prostokąty, 
kwadraty, okręgi, łukl itp. / można ciągnąć za 
kursorem , przesunąć w dowolne m iejsce ek ra 
nu i powiększyć do wymaganej w ielkości. P rz e 
suwana lub powiększana figura może zostawiaj 
ślad, realizu jąc tym samym funkcję malowania 
"pedzlem " /brush/, spotykaną w Innych edyto
rach. Możliwe jest również "w y c ię c ie " fragm en
tu rysunku, zapamiętanie na dysku, powiększe
nie, obrócenie, lustrzane odbicie itp.

Jednym  z mocniejszych atutów programu 
je s t proste animowanie rysunków: ciąg dowol
nych funkcji wprowadzanych z k law iatury moż
na zapamiętywać w postaci zbiorów zapisywa
nych na dysku. Ciągi te odtwarzane następnie 
z różną prędkością, pozwalają na uzyskanie na 
ekranie ruchu, komponowanie dynamicznych 
pokazów graficznych i reklamówek. Podstawo
wym jednak zastosowaniem tej funkcji jest za
pamiętywanie elementów rysunku, które mają 
b y i w ielokrotnie powielone. W-ten sposób two
rzone cą np. biblioteki elementów elektronicz
nych.

Do tego skrótowego przeglądu możliwości, 
należy jeszcze dodać spotykaną w wielu progra
mach tego typu możliwość pisania tekstów róż 
nym i krojam i czcionki. Przygotowany rysunek 
można wydrukować na drukarce. Uwzględnio
no najczęściej stosowane u nas drukarki: D l00, 
E P S O N  / F X  80, 85, 800, 1000/. Oczyw iście naj
wyższa jakość uzyskiwana jest na drukarce la 
serowej np. QM S K8./posiada protokół g ra ficz 
ny EPSO N a/.

Na podstawie powyższego opisu otrzym ujem y 
obraz programu, który może ustępuje edytorom 
graficznym  opracowanym dla mikrokomputerów 
IB M  P C  X T /A T , ale reprezentującego zupeł
n ie dobry poziom w k lasie  oprogramowania dla 
sprzętu ośmiobitowego. W  odróżnieniu od naj
częściej spotykanych edytorów - G R A F  bardziej 
nadaje się do tworzenia rysunków schematycznych 
z różnych dziedzin niż do malowania nieregular-
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Rys. 3.

nych kompozycji /choć je s t to te* możliwe^. 
W ydaje się, że Jest przez to bardziej p raktycz 
ny.

W  Jednej z p ierw szych  w e rs ji program  był 
prezentowany na Targach  Poznańskich w 1986 
roku. Autorzy pośw ięcili jeszcze w iele czasu 
na testowanie program u 1 usunięcie błędów, z

tego względu .G RA F znalazł się w sprzedaży 
dopiero w I I  kw arta le 1987 r.

Reasum ując należy podkreślić, lż jest to je 
den z n ielicznych programów użytkowych tego 
typu, jak ie  zostały napisane zupełnie n iezależ
nie w Po lsce ,
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