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SPOSOBY PODWYZSZENIA POZIOMU TECHNICZNEGO
KOMPLEKSOWEJ MECHANIZACJI ROBOT WYBIERKOWYCH

Streszczenie. W artykule oméwiono znaczenie stosowanej obecnie
technologii wydobycia wegla poprzez zastosowanie komplekséw zmecha-
nizowanych 1 opisano znaczenie mechanizacji dla dalszego postepu
technicznego w gérnictwie.

Podano wzory, wyprowadzone na podstawie analizy danych staty-
stycznych, uwzgledniajece zaleznosci pomiedzy wielkosScie wydobycia
z przodka 1 wydajnosci? pracy a warunkami techniczno-goérniczymi.

Ponadto, zaproponowano szereg dziatan majecych na celu zmniejsze-
nie awaryjnos$ci, wzrost trwatosci, wydajnosci i funkcjonalnos$ci ma-
szyn goérniczych.

W przemysle weglowym ZSRR duzym osiegnieciem naukowym ostatnich lat
byto stworzenie 1 szerokie wdrozenie kompleksowej mechanizacji robot wy-
bierkowych, bazujecej na zastosowaniu zasilanej hydraulicznie obudowie
zmechanizowanej przy kombajnowym albo strugowym urabianiu oraz transpor-
cie przenos$nikowym z prowadzeniem stropu przy pomocy pednego zawatu. Taka
technologia bedzie podstawe postepu technicznego przy wydobywaniu wegla
przez nastepne 15-20 lat. W 1975 roku poziom kompleksowej mechanizacji o-
siegnet 53%, a pracochfonnoé¢ tego procesu wynosita $rednio 60 ludzi na
zmiange na 1000 t wydobytego wegla, co Jest 2,5 raza mniej w poréwnaniu z
weskozabiorowym wybieraniem 1 obudowe indywidualne oraz 3,2 raza mniej w
poréwnaniu z wybieraniem szerokozabiorowym. Technologia ta daje mozliwos$¢
nie tylko mechanizacji, ale w konsekwencji takze i1 automatyzacji wszyst-
kich proceséw w przodku wybierkowym, tym samym podwyzszajec wydajnos$¢ i
bezpieczenstwo pracy. Modernizacja i tworzenie nowych kompleksow, z wyz-
szymi parametrami pod wzgledem wytrzymatos$ci, niezawodnos$ci i uniwersalno-
Sci pozwoli rozszerzy¢ zakres stosowania tej technologii do bardziej z4o-
zonych warunkéw gorniczo-geologicznych. Zmechanizowane kompleksy pozwala-
Je na eksploatacje grubych pok#adéw, z podziatem na warstwy, z46z naru-
szonych tektonicznie - droge racjonalnego rozciecia wybieranego pola i je-
go eksploatacje nie tylko po rozciegtosci, a-le i po upadzie bedZ wzniosie
poktadu z przesuwaniem kompleksu i regulacje jego technicznych parametrow.

Przy wybieraniu stromych lub poziomych poktadéw,z podsadzaniem wybra-
nej przestrzeni w kompleksach zmechanizowanych przewiduje sie zastosowa-
nie przewodow rurowych do pneumatycznego lub hydraulicznego transportu ma-

teriatu podsadzkowego.
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Do tego czasu w kopalniach stwierdzono okre$lone trudnoséci w dalszym
rozwijaniu kompleksowej mechanizacji. Do obecnej chwili nie znaleziono
rozwigzan kompleksowej mechanizacji wybierania bardzo cienkich poktadow
(mniej niz 0,7 m) w zwiazku ze z4ozonosScia rozmieszczenia obudowy zmecha-
nizowanej w przodku wybierkowym. Cedynie w ostatnim czasie zaczeto stoso-
wa¢ kompleksy zmechanizowane w poktadach z trudnorabowalnyml stropami,dla
ktérych efektywnej eksploatacji nieodzowne Jest stosowanie obudowy o pod-
pornosci 700-1400 kN/m~.

Kompleksowa mechanizacja stromych poktadéw wstapita w poczatkowa fFfaze
swego rozwoju (wskaznik 6%). Przy uwzglednieniu duzego przyspieszenia prac
projektowo-konstrukcyjnych (3 typy komplekséw gotowych do seryjnej pro-
dukcji 1 4 typy przechodzace badania doswiadczalne) problem ten bedzie
rozwigzany w X pieciolatce (stopien kompleksowej mechanizacji podwyzszy
sie do 30%). Dlatego powinny zosta¢ przezwyciezone trudnosci technologicz-
ne, spowodowane gérniczo-geologicznymi warunkami zalegania poktadéw stro-
mych.

Podwyzszenie poziomu technicznego i rozszerzenie zakresu stosowania
mechanizacji kompleksowej znacznie polepszy wskazniki techniczno-ekono-
miczne. 0g6lna charakterystyka techniczno-ekonomiczna wskaznikéw kopalni
sg: wydobycie z przodka wybierkowego i wydajnos¢ pracy, ktére zaleza nie
tylko od stopnia doskonatos$ci technologii i wyposazenia, ale i w znacznej
mierze od warunkéw goérniczo-geologicznych. Przy kompleksowej mechaniza-
cji robdot wybierkowych najlepsze wskazniki osiaga sie przy eksploatowaniu
poktadéw o Sredniej miagzszosci a szczegélnie w zakresie 1,6-3,0 m, z wy-
trzymatosciag wegla na skrawanie 180-240 kG/cm, gazowo$cig do 5-10 m3/T,
przy lekkorabujacych sie stropach, z wyptywami wody w przodku nie wiek-
szymi niz 3 m3/h.

Bez wzgledu na ztozona zalezno$¢ wskaznikow techniczno-ekonomicznych
od szeregu zmiennych, uwarunkowanych réznorakimi gérniczo-geologicznymi
warunkami zalegania ztoza weglowego podstawowym czynnikiem jest grubos$¢
eksploatowanego poktadu. Grubo$¢ poktadu wywiera wptyw na pracochtonnosé
przebiegu szeregu proceséw technologicznych (liczba cykli i ztozono$¢ ope-
racji koncowych) oraz goérniczych (ograniczenie warunkami przewietrzania,
rozmieszczenia wyposazenia itp.). Wydajnos¢ pracy w przodku wybierkowym
wzrasta w zaleznos$ci od grubos$ci poktadu, jednakze w zwiagzku z cechami
konstrukcyjnymi obudowy i réznorodnoscia wpdywu warunkéw gérniczo-geolo-
gicznych i czynnikéw ergonomicznych przy najbardziej sprzyjajacej grubo-
Sci poktadu tworzy sie optymalne systemy pracy, przy ktérych osigga sie
najwyzsze wydobycie z przodka i wydajno$¢ pracy.

Réwnania do obliczenia tych wskaznikéw mozna zapisac Jako zaleznos$¢
paraboliczng :

wydobycie z przodka

A =Cl + (C2 +Cj . m)m T/dobe [¢D)
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wydajnos¢é pracy
n =064 + (Cg + Cg m)m T/dnidwke, )

gdzie: CN - Cg - wspédczynniki uwzgledniajace typ kompleksu mechaniza-
cyjnego i wptyw wszystkich czynnikéw gérniczo-technicz-
nych.

Z rownan (1) i (2) wynika, ze przy grubos$ci poktadéw od 0,7 do 5 m naj-
bardziej stroma cze$¢ paraboli znajduje sie w zakresie najcienszych po-
k¥adéw, ktoérych eksploatacja wykazuje powazny wpdyw na znizenie wskazni-
kéw techniczno-ekonomicznych.

Opracowanie danych statystycznych, charakteryzujacych techniczno-eko-
nomiczne wskazniki przodkéw wybierkowych, wyposazonych w najszerzej sto-
sowane kompleksy KM87, OMKTM, OKP i KM81 pozwolito ustali¢ dla nich wiel-
kos¢ wspétczynnikéw C (tabl. 1) w zakresie grubos$ci poktadow:

1.0 - 2,3 m dla KM87 (z uwzglednieniem przybierki skaty przy eksploato-
waniu poktadéw cienkich i stosowania naktadek na stojaki obu-
dowy przy wybieraniu pok#addéw grubszych od 2 m)

2.0 - 3,4m dla OMKTM

2.1 - 3,5m dla OKP

2,4 - 3,5m dla KM81

Tablica 1
Typy kompleksoéw
Wspodczynniki

KM87 OKMTM OKP KM81
c1 200 34,6 1440 - 386
c2 1240 842 7,27 883

- - - 96,2
c3 347 153 0 »
ca - 4,7 - 41,9 46,4 - 24,8
c5 28,5 53,1 - 2,36 25,7
c6 7,85 - 8,64 0 - 2,72

Na rys. 1 przedstawiono wykres zaleznosSci wielkosci wydobycia z przod-
ka wyposazonego w kompleksy mechanizacyjne KM87, OMKTM, OKP i KM81 od gru-
boéci poktadu. Oak wynika z rys. 1, wysokie wydobycie z przodka wybierko-
wego zapewnia sie przy eksploatacji pok#addéw o grubosci powyzej 1,5 m.
Przy kompleksie OKP wspétczynniki Cg i Cg sa réwne zero, w zwiazku z czym
zmiany wydobycia i wydajnos$ci pracy w przodku wybierkowym charakteryzuja
sie prostoliniowa proporcjonalng zalezno$cia. Ze wzrostem grubos$ci eks-
ploatowanego pok#adu od 2,1 do 3,5 m wydajno$¢ spada o 8%.

Trwato$¢ wysokich techniczno-ekonomicznych wskaznikéw jest dodatnim
czynnikiem sprzyjajacym rozwojowi frontu robdét wybierkowych i normaliza-
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cji systeméw pracy kopalni. Zastosowanie komplekséw typu OKP pozwolito
osiegne¢ wyzsze wskazniki w pordéwnaniu z kompleksami typu OMKTM: wydaj-
no$¢ pracy wzrosta o 10%, wydobycie z przodka o 30%, co uwarunkowane byto
doskonalsze konstrukcja obudowy.

Rys. 1. ZaleZno$¢ wydajnos$ci ze $ciany w T/dobe od rodzaju stosowanego
kompleksu zmechanizowanego i grubosci poktadu

W zwigzku z koniecznosciag unifikacji wyposazenia w celu zmniejszenia
zbioru stosowanych komplekséw wydaje sie celowe dla poktadéw o grubosci
2,1 - 3,5 m ukierunkowanie sie na kompleksy typu OKP z obudowe odgradzaje-
co-ostonowe.

Obudowa os#*onowo-odgradzajeca pozwala obnizy¢ szerokos$¢ podtrzymywanej
powierzchni stropu wzdfuz przodka o 2-2,5 raza, co daje mozliwo$¢ polep-
szenia ochrony powierzchni przyprzodkowej przed wdzieraniem sie odspojo-
nej skaty 1 podwyzsza szybkos¢ przesuniecia sekcji. W celu wdrozenia kom-
pleks6w typu OKP z obudowe odgradzajeco-ostonowe nalezy stworzyé stojaki
o podpornos$ci do 300 T, z aparature hydrauliczng na ciénienie do 700 atm
przy ogélnym cis$nieniu w przewodach 350-420 atm. Celowe Jest zaplanowanie
modyfikacji obudowy OKP, rozszerzajgcej zakres jej stosowania na poktady
nachylone do 35° i podwyzszenie podpornos$ci dc 100-140 T/m2 co pozwoli
zmechanizowa¢ eksploatacje poktadéw z trudnorabujecymi sie stropami.

\i celu podwyzszenia wydajnos$ci kompleksu celowe jest zastosowanie kom-
bajnu KSzZM z posuwem beztancuchowym i radioelektrycznym sterowaniem a w
dalszej przyszdosci kombajnu i przenos$nika z zasilaniem tyrystorowym i
automatycznym prowadzeniem organu roboczego po linii wegiel - skata.

Badanie eksploatacji komplekséw zmechanizowanych KM87 ujawnido zalez-
nos¢ wydobycia 1 wydajnos$ci pracy od grubosci eksploatowanych poktadoéw

wskazniki te zmieniaje sie prawie dwukrotnie w pordwnaniu ze zmiane od-
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powiednich wskaznikéw o 8% dla komplekséw OKP i 30% dla komplekséw OMKTM
i KM81).

wdanoic pracy ripmone DI Dla obnizenia wpdywu grubosci
poktadu i podwyzszenia wydobycia

z przodka w kompleksach KM87 w

cienkich poktadach trzeba stoso-

waé¢ urzadzenia o wiekszej szyb-

kosci przesuwania sie (strugi lub

kombajny z szybkos$ciami przesuwu

do 10 m/min ) i zwiekszaé¢ szero-

kos¢ zabioru kombajnu do 0,8-1,0m.

Celowe jest przejscie na wybiera-

nie dwukombajnowe przy eksploata-

cji poktadoéw o grubosci mniejszej

niz 1,5 m i1 podwyzszenie efektyw-

noéci wstepnej i biezecej degaza-
cji przy eksploatacji poktadéw ga-

zonos$nych, dla ktdérych powinny

by¢ stosowane systemy eksploata-

cji z odsSwiezeniem predu powie-

trza zuzytego.
Badanie eksploatacji komplek-

séw w poktadach o grubosci 0,8 -
Rys. 2. Zalezno$¢ wydajnos$ci pracy

od grubosci pokkadu 3,5 m pozwolito wyprowadzi¢ za-

leznos¢ wydajnos$ci pracy od gru-
gosci poktadu (rys. 2) okreSlone

réwnaniem
n - 44,1 - ~jip- T/dnidwke
m - grubo$¢ pokdadu (m).
Zalezno$¢ ta wskazuje na niesprzyjajece warunki eksploatacji poktadow

cienkich przy pomocy komplekséw zmechanizowanych, w zwiezku z czym wydaj-
no$¢ pracy obniza sie z 35 ton/dnidéwke w poktadach o grubosci 3,5 m do 9
ton/dnidéwke w poktadach o grubosci 0,8 m, czyli 4-krotnie. Dedynie pod-
wyzszenie intensywnosci wybierania poktadéw o grubosci ponizej 2 m z za-
stosowaniem dwéch kombajnéw pozwoli osiegne¢ wysokie wskazniki technicz-
no-ekonomiczne. Dla poktadoéw cienkich, Jak powiedziano, urabianie wegla
powinno odbywa¢ sie strugami o duzej szybkos$ci urabiania. Dla tej techno-
logii powinna by¢ podwyzszana szybko$¢ przesuwu sekcji obudowy do 8-10
m/min ,oraz stworzone obudowy zespolone, pozwalajace na prace ze zdalnym
i automatycznym sterowaniem. O0g6lnym kierunkiem podwyzszenia niezawodno-
$ci obudéw i kompleksdéw zmechanizowanych jest zwiekszenie podpornosci o-
budowy, co obniza przestoje wyposazenia $ciany z powodu awarii zwigzanych
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z zaciskaniem sekcji 1 likwidacjg nastepstw zawatu stropu nad przodkiem.
Konieczne Jest polepszenie struktury cyklu roboczego przy pracy komplek-
sow zmechanizowanych droga likwidacji wnek kombajnowych,na wykonanie kto6-
rych traci sie do 25% ogélnej pracochtonnoséci i skrécenia operacji pomoc-
niczych (10% pracoch4onnoéci).

Zastosowanie obudéw zespolonych, wyprowadzenie napedoéw przenos$nikow
przodkowych na chodniki, wprowadzenie uktedakéw kebli i przewodéw, szyb-
kotnacych nozy, automatycznego kierowania organem roboczym i vradioelek-
trycznego sterowania kombajnem pozwoli obnizy¢ pracochdonno$¢ robét o 30-
40%.

Mechanizacja kompleksowa pozwolita skréci¢ czas urabiania 1 tony wegla
w poréwnaniu z urabianiem przy pomocy wiercenia 1 strzelania o 2,6 raza,
a z urabianiem waskozablorowym i obudowg indywidualng o 1,5 raza. Oedno-
czednie zmniejszyty sie przerwy technologiczne, odpowiednio o 3,0 i 1,7
raza. Tym sposobem mechanizacja kompleksowa znacznie podwyzszyta inten-
sywnos$¢ wybierania wegla. Jednakze efektywny czas pracy stracony na wydo-
bycie 1 tony wegla, w poréwnaniu z metodg wiercenia i strzelania obnizy#
sie o 3,8 raza, a w pordownaniu z metoda waskozabiorowego urabiania 1 in-
dywidualnej obudowy tylko o 10%. Wynika to stad, ze zastosowanie obudowy
zmechanizowanej nie pozwala na istotne przyspieszenie procesu obudowywa-
nia w pordéwnaniu z indywidualng obudowa metalowa, ktérej przesuwanie do-
konuje sie szerszym frontem. Przejscie na obudowy zmechanizowane typu o-
stonowego 1 na sekcje przesuwajace sie wraz z podparciem przy wiekszych
szybkosciach, wdrozenie dwukombajnowego 1 strugowego wybierania, likwida-
cja recznego oczyszczania spagu przed sekcjami, powinny podwyzszy¢ szyb-
ko§¢ przesuwania obudowy zmechanizowanej, charakteryzujacej intensywnos$¢
bezposredniego procesu wybierania wegla przy pomocy komplekséw zmechani-
zowanych w przodkach wybierkowych.

Podstawowymi wskaznikami charakteryzujacemi fundusz kopalni jest wydaj
no$¢ pracy i kapltatochtonno$é¢, w znacznym stopniu wptywajgce na koszt
wkasny wegla w zestawieniu strukturalnym, do ktérego wchodzi fundusz ptac
i,55%) 1 odpisy amortyzacyjne (20%). Wysokie wydobycia z przodka wybierko-
wego i zdolno$¢ wydobywcza kopaln pozwalaja podwyzszy¢ wskazniki technicz-
no-ekonomiczne.

Przy koncentracji rob6t gérniczych liczba czynnych przodkéw okresla sto-
pien pewnos$ci pracy kopalni. Dla dostatecznie wysokiej pewnos$ci konieczne
jest posiadanie przynajmniej 3 kompleksowo zmechanizowanych przodkéw. W
zwigzku z tym planujac znaczne wydobycie z kompleksowo zmechanizowanego
przodka wybierkowego, za typowa kopalnie o wysokim stopniu koncentracji na-
lezy uzna¢ kopalnie z wydobyciem 0,9-3 min ton wegla na rok. Liczba czyn-
nych przodkéw wybierkowych powinna by¢ od 3 do 5.

Oednakze, pomimo tego, ze w cigagu ostatnich 10 lat naktady kopalh wzro-
sty, jest jeszcze 78% kopaln o zdolno$ci wydobywczej ponizej 900.000 ton,
ktére wydobywaja przez eksploatacje podziemng ok. 52% wegla przy niskich



Sposoby podwyzszenia poziomu technicznego.. 9

wskaznikach techniczno-ekonomicznych. Rekonstrukcja takich kopaln, g#oéw-
nie przez rozcigcie pol eksploatacyjnych, zapewniajacych podwyzszenie pro-
jektowanych zdolnoéci wydobywczych, budowanie duzych kompleksowo zmecha-
nizowanych kopaln sa jedynymi z g#6éwnych zadan postepu technicznego.

Przejscie na systemy eksploatacji dtugimi filarami =z wybieraniem po
wzniosie lub upadzie przy pomocy komplekséw zmechanizowanych wymaga znacz-
nego powiekszenia wysokos$ci pietra, co pozwoli podwyzszy¢ ddugosé pél wy-
dobywczych, obnizy¢ naktady na przygotowanie pozioméw i obnizy¢é straty
spowodowane montazem i demontazem komplekséw. Jednocze$nie konieczne jest
przejscie na zwiekszony przekréj wyrobisk (16-20 m2), co zwiezane jest z
koniecznoéci? likwidacji wnek kombajnowych i polepszeniem przewietrzania
kopaln.

W celu poprawienia jakos$ci parku maszynowego nalezy zwiekszy¢ odpor-
nos¢ maszyn na zuzycie i1 wytrzymatos¢ statyczne i zmeczeniowg o 1,5-2 ra-
zy przez zastosowanie lepszych rodzajoéw stali o wyzszych wytrzymatos$ciach
i symbolach WS-50, WS-60 z granice plastycznosci ff = 50-70 kG/mm2. Z ta-
kich stali nalezy wykona¢ elementy poddane wysokim naprezeniom, zespoty,
tancuchy napedowe, kota zebate, konstrukcje nosne obudéw zmechanizowanych
i przeno$nikéw. Zapewni to zwiekszenie o 1,5 do 2 razy ich wytrzymatosci,
odpornosci na zuzycie 1 okresu pracy. Oo produkcji ké+ zebatych nalezy sto-
sowa¢ stale oczyszczane zuzlem syntetycznym, co pozwoli zwiekszy¢ wytrzy-
matos¢ zmeczeniowag kot o 15-20%. Nalezy zaprojektowaé¢ takze optymalng geo-
metrie zazebienia kot z zastosowaniem keta zarysu zeba <g = 25-28°, w wy-
niku czego o 30% wzrasta wytrzymatos$¢ kontaktowa i wytrzymato$é na zgina-
nie w zwigzku z czym beda osiagniete lepsze klasy wytrzymatosci.

Konieczne jest opanowanie produkcji +*ancuchéw $Srednicy 32x108 i przej-
Scie na produkcje +ancuchow klasy D.

Nalezy podwyzszy¢ sterowalno$¢ i stabilno$¢ kombajnéw na przenos$nikach
tasmowych , ulepszy¢ ochrone potaczen (kabli energetycznych i przewodow
hydraulicznych), zmniejszy¢ zapylenie przy pracy maszyn urabiajacych. Ko-
nieczne jest zlikwidowanie mozliwo$ci zerwania i zaklinowania #+ancucha na-
pedowego, wprowadzenie urzadzen tdumigcych 1 przyspieszenie przejscia na
beztancuchowy posuw kombajnéw. Nalezy wyeliminowaé¢ +amanie sie zebdw, mi-
mo$rodéw, obrzezy, $limakéw oraz zsuwanie sie $Slimakéw z watu.Celowe jest
produkowanie $limakéw odlewanych, wzmocnienie i udoskonalenie mocowania
Slimaka na wale.

Konieczne jest wzmocnienie san kombajnu i wprowadzenie podpér rolko-
wych kombajnéw oraz zwiekszenie doktadnos$ci uszczelnien +4ozyskowych sil-
nikéw hydraulicznych 1 pomp. Powinna by¢ réwniez zwrécona uwaga na zdol-
no$¢ remontowg kombajnoéw, zmniejszenie liczby punktéw smarowania, ilosci
gatunkéw smaréw, unifikacje H*ozysk, zapewnienie mozliwos$ci #+atwej wymiany
szybkozuzywajacych sie czes$ci, pomp, zespoddédw i obudéw.

W przenos$nikach jest konieczne wyeliminowanie awarii ruchowych zakli-

nowanie przenos$nika miatem weglowym, spadniecie *ancucha z gwiazdy, zakli-
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nowanie sie *ancucha), udoskonalenie konstrukcji ogniwa +teczecego, pod-

wyzszenie trwatosci +*ancuchéw, rynien i gwiazd (napedowych). W celu unik-

niecia awarii ruchowych obudowy nalezy nie dopuszczaé¢ do przechylenia sie

lub skrzywienia sekcji, dostawania sie skaty w szpary miedzy sekcjami,po-

sadawiania stojakéw na sztywno. W zwiezku z tym nalezy zwiekszy¢ rozsuwal-
no$¢ stojakoéow i podwyzszyé ich podpornosé. Likwidacja przechylen i skrzy-

wien obudowy pozwoli obnizyé ilos¢ zwiezanych z tym awarii wtérnych. Ko-

nieczne jest zwigkszenie trwatosci przewodéw wysokiego cisnienia, polep-

szenie jakosci elementéw hydraulicznych obudéw (rozdzielaczy, zaworéw sto-
jakow 1 sitownikéw) przez podwyzszenie klasy doktadnosci, Jjakosci mate-

riatu 1 zabezpieczenie antykorozyjne.

Powinna by¢ zwrécona duza uwaga na organizacje gospodarki smarami, jak
réwniez na Jako$¢ przygotowania emulsji wodnoolejowej.

Dla polepszenia eksploatacji komplekséw konieczne jest zorganizowanie
na kopalniach pe#nej stuzby remontowej prowadzonej w okresie dziennym,z4o-
zonej z najbardziej wykwalifikowanego personelu. Nalezy systematycznie pod-
nosi¢ kwalifikacje elektromechanikéw i1 gérnikéw. Wdrozenie programu kom-
pleksowej standaryzacji, ukierunkowanego na polepszenie jakosci produkcji
maszyn gérniczych, powinno wykazaé¢ istotny wptyw na podniesienie technicz-
nego poziomu zmechanizowanych komplekséw wybierkowych.

nyTH nOBHIUEHHH TEXHHMECKOrO yPOBHfl KOMIUIEKCHOO0 MEXAHH3AUHH
OMHCTHLCC PAEOT

Pe 3 kme

B ciaTbH oecyacfleHO sHauerne npnHHMaione» ao cex nop TexHOJiornH busmich yrjia
MexaHH3HpoBaHHbiMn KOMnjieKcaMH h noHcano 3HaieHne MexaHH3amiH b flajibHeameM
Texnn'iecKHM nporpecce ropHoro .gejia. 1OflaHO ypaBHeHHS, BbiBe,geHH Ha ocHOBe
aHajlH3a CTaTHCTHHeCKHX AaHHHX, yHHTHBaiOmHe 3aBHCHMOCTH MeSCAy Harpy3KOO Ha
OHHCTHOO 3a6ofl, npOH3BOfIHTeXbHOCTK) Tpyfla a rOpHO—TeXHHHeCKHMH yCJIOBHHMH.

KpoMe loro, npeAliosceHO pa# npe,nnpnaTnfi am noBbmeHHa HaflescHociH, npon3-
BOfIHTejibHOCiH Tpy”~a, pecypca U $yHKpHOHajibHocin FOPHDIX ManiHH-

WAYS FOR INCREASING OF TECHNICAL LEVEL FOR COMPLEX MECHANIZATION
OF EXTRACTION WORKS

Summary

In the paper, it was discussed the importance of the present applied
technology of coal extraction with application of complex mechanization,
and it was described the importance of mechanization for further techni-
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cal progress in minning. It has been given the formulas, derivated on the
base of statistical data analysis, taking into consideration dépendances
between coalface output value and productivity of work, and technical-eco-
nomic indices.

In addition, there have been proposed several operation for the purpo-
se decreasing of damagement, increasing of yields and functionality of

mine devices.



