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Sposob wykonywania obudowy wlotow szybowych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wykonywania obudo-
wy wlotow szybowych stanowiacych polaczenie szybu z po-
ziomymi wyrobiskami kopalni.

Znane dotychczas sposoby wykonywania obudowy
wlotéw szybowych polegaja na urabianiu skaty wlotu z dna
glebionego szybu odstaniajac poszczegélne jego czesci ko-
lejnymi fazami z zabezpieczeniem obudowa tymczasowa.
Ostateczna obudowa wlotu najczesciej o ksztalcie sklepionym
wykonuje si¢ jako murowa przez ukladanie cegiet lub betoni-
tow na odeskowane sklepienie wykonane w wlocie lub przez
ulozenie betonu monolitycznego za odeskowanie prostej lub
nachylonej czgéci wlotu. Duze gabaryty wlotow szybowych,
a w szczegblnosci wlotdow do podszybi wymagaja, nie tylko
fazowego sposobu urabiania skal, ale rowniez i fazowego
wykonawstwa obudowy wlotu polegajacego najczesciej na
uprzednim wykonaniu sklepienia wlotu, a w dalszej kolej-
nosci muréw prostych obudowy. Przedstawiony powyzej
sposob wykonania obudowy wlotu szybowego charaktery-
zuje si¢ szeregiem wad wérod ktorych nalezy wymienié:
duza pracochlonno$¢ wykonania obudowy * szczeg6lnie
murowej, trudnosci w uzyskaniu wymaganych wysokich
parametrow wytrzymatosciowych materialu obudowy w $ro-
dowisku goérniczym ze wzgledu na trudne warunki dojrze-
wania i wiazania betonu lub zaprawy, trudnosci w uzyskaniu
natychmiastowej podpornosci obudowy ze wzgledu na dtugi
okres wigzania i twardnienia zaprawy lub betonu, trudnosci
w wykonaniu monolitycznego betonu ze wzgl¢du na konie-
czno$¢ stosowania fazowego odstaniania wlotu, trudnosci
w zapewnieniu wlasciwego powiazania obudowy z gérotwo-
rem celem uzyskania jej wlasciwej wspoélpracy, stosowanie
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niezamknigtego ksztaltu przekroju poprzecznego obudowy
niekorzystnego dla duzych obcigzefi gérotworu, male bez-
pieczefistwo wykonywania robét ze wzgledu na wymagany
dtugi okres przebywania zalogi pod wstepnie zabezpieczo-
jnym wylomem wyrobiska, dlugi okres wykonywania wlotu
w tym szczegblnie obudowy w przypadku wykonywania
¢j z cegly lub betonitéw hamujacy ogdlny postep zwiazany

.z glebieniem rury szybowej.
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Spos6b wedlug wynalazku polega na tym, ze prefabryko-
wane elementy obudowy uklada si¢ w rurze szybowej na
poziomie wlotu na ramie montazowej o ksztalcie dostoso-
wanym do ksztattu obudowy, a nast¢pnie po zestabilizowa-
niu przesuwa si¢ po belkach jezdnych na przewidywane miejsce
swojej zabudowy, ktore uprzednio zostalc urobione i zabez-
pieczone obudowa tymczasowa.

Sposéb wykonania obudowy wlotu wedlug wynalazku
zapewnia duze bezpieczeristwo prowadzenia robot, przyspie-
sza wykonawstwo obudowy oraz umozliwia stosowanie do
obudowy prefabrykatow betonowych lub zelbetowych
charakteryzujacych si¢ wysokimi parametrami wytrzymato$-
ciowymi. Obudowa w zalezno$ci od swojej wielkosci i cigzaru
moze by¢ przesuwana w catosci lub w czgéci na calg dlugosé
wlotu.

Przykladowe rozwigzanie sposobu wykonania obudowy
wlotu szybowego wedlug wynalazku dla kolowego ksztattu
wlotu o znacznej wielkosci przekroju poprzecznego przed-
stawiono na rysunkach, gdzie fig. 1 przedstawia przesuwanie
dolnej czesci obudowy wlotu, a fig. 2 przedstawia przesu-
wanie gornej czeSci obudowy wlotu. Po urabianiu dolnej
czesci wlotu szybowego z dna glgbionego szybu na przewidy-
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wang dlugo$¢ oraz zatezpieczenie stropu obudowa tym-
czasows 4 i wstepng w rurze szybowej prowadzony jest mon-
taﬂ: 'Iia Xoj MWF 2 dolnej czesei sklepienia spago-
wego obutlowy wiote i wykonanego z prefabrykatow
zelbetowych lub betonowlych. Zmontowany odcinek spago-
wej czeiciyaludowy wloty fragmentami lub w calosci zalezne
oc? swagejs dlugosai jestepfzesuwany po ulozonych wcze$niej
na spagu balkach jezdn¥ch 3 na miejsce swojej zabudowy,
gdzie przestrzen miedzy gorotworem a obudowa zostaje
szczelnie podsadzona chudym betonem lub innym materialem
podsadzkowym szybko wiazacym 8. GOrna czgs¢ obudowy
wlotu wykonuje si¢ po urobieniu skaly sklepieniowej czesci
wlotu, ktérej czg§¢ stanowi podsadzk¢ pozostawiona na
ulozonych “wczeséniej .prefabrykatach spagowych. Wykonaw-
stwo obudowy wlotu polega na ukladaniu poszczegdlnych
prefabrykatéw na konstrukcji montazowej 6 skladajacej si¢
z ramy nosnej i krazyn stalowych posadowionych na szynach
skalnych 10. W czasie ukladania poszczegblne prefabry-
katy gornej cze¢Sci obudowy 5 wlotu dla zapewnienia statecz-
nosci sa z soba skr¢cone zlgczami §rubowymi 9. Zmonto-
wana goérna czeS¢ obudowy wlotu na ramie montazowej
w rurze szybowej odcinkami lub na calej swej diugosci jest
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przesuwana na miejsce zabudowy, gdzie zostaje powiazana
z gérotworem podsadzka 8.

Pozostawione niezabudowane odcinki pierScienia obudo-
wy wlotu migdzy czeécia gérna i dolna to jest miedzy prefa-
brykatami 1 i 5 zostaja zabudowane po nasunieciu czgsci
gornej wlotu betonem monolitycznym zbrojonym wkladkami
stalowymi lub z betonitami klinowymi 7 o malej dlugosci.
Podsadzenie obudowy to jest jej powiazanie z obrysem wy-
lomu wyrobiska moze byé realizowane od czola przodku
przy jej odcinkowym nasuwaniu lub przez otwory wykonane
uprzednio w prefabrykatach. :

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wykonywania obudowy wlotéw szybowych,
znamienny tym, Ze prefabrykowane elementy obudowy
uklada si¢ w rurze szybowej na poziomie wlotu na ramie
montazowej i ksztalcie dostosowanym do ksztaltu obudowy,
a nastgpnie po zestabilizowaniu przesuwa si¢ po belkach
jezdnych na przewidywane miejsce swojej zabudowy, ktére
uprzednio zostalo urobione i zabezpieczone obudowa tymcza-

sowa.

EDD Z-d. 2, z. 256/1400/86/48, n. 95120 egz.
Cena 130 zi



	Dane bibliograficzne
	Opis wynalazku
	Zastrzeżenia
	Rysunki

