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SPOSÓB ELEKTRORAFINACJI METALI

Przedmiotem wynalazku jest sposób elektrorafinacji metali*

Proces elektrorafinacji prowadzi się w elektrolizerach* Sposób ten polega na tym,
że elektrolizery włączone są w obwód prądowy oraz w obieg elektrolitu* V obwodzie prądowym
zapewnia się prądowe zasilanie elektrod umieszczonych w elektrolizerze, zaś w obiegu ele¬
ktrolitu zapewnia się zasilanie elektrolizerów elektrolitem o odpowiednich własnościach
fizyko-chemicznych* Elektrolit krąży w obiegu elektrolitu w sposób następujący* Z ele-
ktrolizera rurą, przelewowo, zapewnia się stałe, grawitacyjne jego odprowadzenie do rury
kolektorowej. Rura kolektorowa, do której podłączone są wszystkie elektrolizery, doprowa¬
dza elektrolit również grawitacyjnie do zbiornika cyrkulacyjnego* Ze zbiornika cyrkulacyj-

nego pompa tłoczy go poprzez wymiennik ciepła do zbiornika naporowego* Ze zbiornika napo¬
rowego grawitacyjnie spływa on do wszystkich elektrolizerów włączonych w dany obieg* "Wszys¬
tkie strumienie w tym obiegu są strumieniami ciągłymi* Z punktu widzenia zasilania prądo¬
wego obieg elektrolitu stanowi dodatkową rezystancję włączoną w obwód prądowy* 0 wielkości
rezystancji obiegu elektrolitu stanowi składowa tej rezystancji związana z rezystancją
instalacji oraz składowa zależna od rezystancji strumienia elektrolitu.

Z drugiego prawa Faraday*a wynika, że podczas przejścia przez elektrolit jednego
farada na każdej elektrodzie wydzieli się jeden gramorównoważnik substancji*

V warunkach przemysłowych potrzebny jest jeden większy ładunek do wydzielania jed¬
nego gramorównoważnika substancji* Nie wynika to z odstępstwa od prawa Faraday*a, lecz
spowodowane jest wpływem innych czynników* Miarą efektywności procesu elektrorafinacji
jest wydajnośó prądowa, która jest stosunkiem rzeczywistej wartości ładunku potrzebnego
do wydzielenia odpowiedniej masy do wartości teoretycznej*
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Stwierdzono nieoczekiwanie, że na wydajność prądową ma wpływ rezystancja obiegu
elektrolitu, a w szczególności rezystancja strumieni elektrolitu.

Stwierdzono zatem istnienie możliwości zmiany wydajności prądowej poprzez zmiany
rezystancji strumieni elektrolitu*

Zadaniem wynalazku jest sposób podwyższania wydajności prądowej w procesie elektro¬
rafinacji na <tfojize zmiany odpowiednich rezystancji w obiegu elektrolitu*

Zadanie to rozwiązano sposobem według wynalazku* Sposób według wynalazku polega
ria tym, że zwiększa się rezystancję obiegu elektrolitu poprzez miejscowy 20-100 krotny
wzrost rezystancji strumieni elektrolitu za pomocą przerywaczy strugi elektrolitu, które
montuje się w obiegu elektrolitu*

Korzystnie jest zwiększyć rezystancję strumieni bezpośrednio doprowadzających i
odprowadzających elektrolit do elektrolizera poprzez miejscową zmianę ciągłych strumieni
na nieciągłe*

Zastosowanie sposobu według wynalazku powoduje wzrost wydajności prądowej oraz
zmniejszenie upływności prądowych poprzez obieg elektrolitu, a w tym samym znaczne wydłu¬
żenie czasu eksploatacji wszystkich metalowych elementów instalacji tego obiegu* Zmniej¬
sza się również szybkość niekorzystnego wzrostu stężenia rafinowanego metalu w elektro¬
licie♦ wydajność prądowa wzrasta o około 1# w stosunku do dotychczas stosował ego sposobu*

P r z y k ł a d* Na rurach doprowadzających elektrolit do poszczególnych elektro-
lizerów zamontowano wirnikowe przerywacze strugi* Wirnikowe przerywacze strugi zostały
umieszczone w szczelnej obudowie uniemożliwiającej niekorzystne mieszanie się elektroli¬
tu z powietrzem* "Wszystkie elementy przerywacza i jego obudowy stykające się z elektro¬
litem wykonane zostały z materiałów izolacyjnych* Przerywacze te zapewniły około 100 krot¬
ny miejscowy wzrost rezystancji strumienia elektrolitu, gdyż jego dostarczanie odbywało
się porcjami dzielonymi przez łopatki przerywacza o dużej rezystancji* Przerywacze te nie
spowodowały zmiany wielkości przepływu, który wynosił 0,351/s*

Dodatkowo, w celu zwiększenia rezystancji obiegu elektrolitu zmieniono przepływ
strumieni odprowadzających elektrolit z ciągłych na kroplowe* Uzyskano to w ten sposób,
że wprowadzono rury przelewowe o dwukrotnie większej średnicy do których przelew nastę¬
pował nie przez jeden duży otwór, lecz przez wiele małych otworów* Strumienie o małych
przepływach opadające grawitacyjnie zmieniały się w tych rurach w strumienie kroplowe
o 20 krotnie większej rezystancji* Dodatkowy wzrost rezystancji w obiegu elektrolitu uzys¬
kano zakładając przy zbiorniku cyrkulacyjnym na wylocie rury kolektorowaj sito, które
powodowało częściową nieciągłość strumienia elektrolitu dochodzącego do zbiornika cyrku-
lacyjnego* Powyższe działania zapewniały miejscowy 20-100 krotny wzrost rezystancji stru¬
mieni elektrolitu, co spowodowało zmniejszenie upływności prądowych oraz wzrost wydajności
prądowych o 0,696* Uzyskano również znaczne zmniejszenie szybkości korozji elementów insta¬
lacji obiegu elektrolitu oraz około dwukrotnie zmniejszenie szybkości niekorzystnego wzrostu
stężenia rafinowanego metalu w elektrolicie •

Zastrzeżenia patentowe

1* Sposób elektrorafinacji metali w elektrolizerach włączonych w obwód prądowy
oraz w obieg elektrolitu, znamienny tym, że zwiększa się rezystancję obie¬
gu elektrolitu poprzez miejscowy 20-100 krotny wzrost rezystancji strumieni elektrolitu
za pomocą przerywaczy strugi elektrolitu, montowanych w obiegu elektrolitu*

2* Sposób według zastrz* 1, znamienny tym, że rezystancję strumieni
bezpośrednio doprowadzających i odprowadzających elektrolit do elektrolizera zwiększa
się dodatkowo poprzez miejscową zmianę ciągłych przepływów strumieni na nieciągłe*
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