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SPOSGB ELEKTRORAFINACJI METALI

Przedmiotem wynalazku jest sposéb elektrorafinacji metali.

Proces elektrorafinacji prowadzi sie w elektrolizerach: Sposéb ten polega na tym,
ze elektfolizery wtaczone sg w obwdd pradowy oraz w obieg elektrolitu. W obwodzie pradowym
zapewnia sie pradowe zasilanie elektrod umieszczonych w elektrolizerze, za§ w obiegu ele=
ktrolitu zapewnia sie zasilanie elektrolizeréw elektrolitem o odpowiednich wtasnosciach
fizyko=chemicznych; Elektrolit krazy w obiegu elektrolitu w sposdéb nastepujacy: Z ele=
ktrolizera rursg, przelewowo, zapewnia sie¢ stae, grawitacyjne jego odprowadzenie do rury
kolektorowejs: Rura kolektorowa, do ktérej podtgczoresa wszystkie elektrolizery, doprowa=
dza elektrolit réwniez grawitacyjnie do zbiornika cyrkulacyjnegos Ze zbiornika cyrkulacyj-
nego pompa ttoczy go poprzez wymiennik ciepta do zbiornika naporowegos Ze zbiormika napo-
rowego grawitacyjnie sptywa on do wszystkich dektrolizerdéw wiaczonych w dany obleg. Wszys=
tkie strumienie w tym obiegu sg strumieniami ciqgiymi{ Z punktu widzenia zasilania prado-
vego obieg elektrolitu stanowi dodatkowa rezystancjq wigczona w obwdd pradowy: O wielkosci
rezystancji obiegu elektrolitu stanowl sktadowa te] rezystancji zwigzana z rezystancjg
instalacji oraz skadowa zalezna od rezystancji strumienia elektrolitu.

Z drugiego prawa Faraday'a wynika, Ze podczas przej§cia przez elektrolit jadnego
farada na kazdej elektrodzie wydziell sig jeden gramoréwnowaznik substancji,

W warunkach przemysXowych potrzebny jest Jeden wigkszy tadunek do wydzielania jed-
nego gramoréwnowazhika substancji; Niewynika to z odstegpstwa od prawa Faraday'a, lecz
spowodowane jest wpltywem imnych czymikéw, Miarag efektywnodci procesu elektrorafinacji
Jest wydaJnosé prgdowa, ktéra jest stosunkiem rzeczywistej wartodci tadunku potrzebnego
do wydzielenia odpowledniej masy do wartosci teoretycznej.
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Stwierdzono nieoczekiwanie, 2e na wydajnosdé pradowsg ma wplyw rezystancja obiegu
elektrolitu, a w szczegélnosSci rezystancja strumieni elektrolitu.

Stwierdzono zatem istnienie mo2liwosci zmiany wydajnosci pradowej poprzez zmiany
rezystancji strumieni elektrolitus

Zadaniem wymalazku jest sposéb podwyzszania wydajnosci prqdowéj w procesie elektro-
rafinacji na dfodze zmiany odpowiednich rezystancji w obiegu elektrolitu.

Zadanie to rozwigzano sposobem wedtug wynalazku, Sposéb wediug wynalazku polega
na tym, 2e zwigksza sig rezystancje obiegu elektrolitu poprzez miejscowy 20-100 krotny
wzrost rezystancji strumieni elektrolitu za pomocg przerywaczy strugi elektrolitu, ktére
montuje sie w obiegu elektrolitus

Korzystnie Jest zwigkszyé rezystancje strumieni bezposrednio doprowadzajacych i
odprowadzajgcych elektrolit do elektrolizera poprzez miejscows zmiang ciagtych strumieni
na nieciagtes

Zastosowanie sposobu wedtug wynalazku powoduje wzrost wydajncsSci pradowe] oraz
zmiejszenie uptywnosci pradowych poprzez obieg elektrolitu, a w tym samym znaczne wydiu=
Zenie czasu eksploatacji wszystkich metalowych elementdw instalacji tego obiegus Zmnilej-
sza sie réwniez szybkosé niekorzystnego wzrostu stgzenia rafinowanego metalu w elektro=-
licie. Wydajnosé praqdowa wzrasta o okoro 1% w stosunku do dotychczas stosowamego sposobu;

Przykza ds Na rurach doprowadzajacych elektrolit do poszczegélnych elektro=
lizeréw zamontowano wirnikowe przerywacze strugia VWirnikowe przerywacze strugi zostaly
umieszczone w szczelnej obudowie uniemozliwiajgcej niekorzystne mieszanie sig elektroli-

tu z powietrzemé Wszystkie elementy przerywacza i Jego obudowy stykajace sig z elektro-
litem wykonane zostaly z materiatéw izolacyjnych. Przerywacze te zapewnily okoXo 100 krot=

ny miejscowy wzrost rezystancji strumienia elektrolitu, gdyZz Jjego dostarczanie odbywaZo
sig porcjami dzielonymi przez topatki przerywacza o duzej rezystancji: Przerywacze te nie
spowodowaty zmiany wielkosci przeptywu, ktéry wynosix 0,351/ ss

Dodatkowo, w celu zwigkszenia rezystancji obiegu elektrolitu zmieniono przeplyw
strumieni odprowadzajacych elektrolit z ciagtych na kroplowe; Uzyskano to w ten sposéb,
Ze wprowadzono rury przelewowe o dwukrotnie wiekszej srednicy do ktérych przelew naste=
powat nie przez Jeden duzy otwér, lecz przez wiele matych otwordw; Strumienie o matych
przeptywach opadajace grawitacyjnie zmienialy sie w tych rurach w strumienie kroplowe
0 20 krotnie wiekszeJ rezystancji, Dodatkowy wzrost rezystancji w obiegu elektrolitu uzyse
kano zakadajgqc przy zbilorniku cyrkulacyjnym na wylocie rury kolektorovaj sito, ktére
powodowato czesciowg nieciagosé strumienia elektrolitu dochodzacego do zbiornika cyriu=
lacyJnego. PowyZsze dzlatania zapewnialy miejscowy 20=100 krotny wzrost rezystancji stru=
mieni elektrolitu, co spowodowalo zmniejszenie uptywnoéci prgdowych oraz wzrost wydajnodci
pradowych o 0,6%; Uzyskano réwniez znaczne zmniejszenie szybkoéci korozjii elementéw insta=-
lacji obiegu elektrolitu oraz okoto dwukrotnie zmnigjszenie szybkoscli niekcrzystnego wzrostu
stezenla rafinowanego mbtalu w elektrolicie.

Zastrzezenia patentowe

1; Sposéb elektrorafinacji metali w elektrolizerach wlgczonych w obwéd pradowy
oraz w obieg elektrolituy, znamienny +tym 2e zwigksza sie rezystancje obie=
gu elektrolitu poprzez mieJjscowy 20-100 krotny wzrost rezystancji strumieni elektrolitu
za pomocy przerywaczy strugl elektrolitu, montowanych w oblegu elektrolitu:

2, Sposéb wedtug zastrz: 1, znamienny tym, 2e rezystancje strumieni
bezpoérednio doprowadzajacych 1 odprowadzajgcych élektrolit do elektrolizera zwigksza
sig dodatkowo poprzez miejscowq zmiang cigglych przeplywédw strumieni na nieciggte;
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