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SPOSÓB WYTWARZANZA ZAPRAWY ANHYDRYTOWEJ

Przedmiotem wynalazku jest sposób wytwarzania zaprawy anhydrytowej umożliwiającej
uzyskanie wczesnych przyrostów wytrzymałości w czasie tężenia. Dotychczasowe sposoby wy¬
twarzania zaprawy na bazie mączki anhydrytowej polegają na stosowaniu przyspieszaozy pro¬

cesu wiązania aktywatorów w postaci roztworów wodnyoh różnych soli metali, zwłaszcza siar¬
czanów lub dwuzasadowyoh fosforanów metali alkalicznych /polski opis patentowy nr 118 122/.

Uzyskana w ten sposób zaprawa przy stosunku W/A = 0,23 1 w warunkaoh powietrzno-suohych
po 5 godzinach od zarobienia wodą posiada doraźną wytrzymałość na ściskanie R ^ = 0, po 3
dniach doraźna wytrzymałość na śoiskanie wynos-i R = 7 MPa.

Zastosowanie tego rodzaju zaprawy ograniozone Jest tylko do tych rozwiązań technicz¬
nych gdzie nie Jest wymagany szybki przyrost doraźnej wytrzymałości na ściskanie. Znany Jest
również z polskiego opisu patentowego nr 79 208 sposób wytwarzania zaprawy murarskiej umoż¬

liwiającej uzyskanie szybkich przyrostów wytrzymałości spoiwa anhydrytowego polegający na

zastosowaniu anhydrytu aktywująoo zmielonego, w którym 2-6$ wagowych stanowią cząsteczki o
wielkości większej niż 5 mni, 13-23$ wagowych oząsteozki o wielkości 5-3fl5 mmf 33--40$ wa-
gowyoh oząsteozki o wielkości 3|15-1 nim, 17-23$ wagowych oząsteozki o wielkości 1-0,2 mm
i 17-33$ wagowych oząsteozki o wielkości mniejszej niż 0,2 mm, przy czym stosunek wagowy
wody do anhydrytu wynosi 0,09:1-0,12x1. Jako przyspieszacz wiązania stosuje się Jeden ze
znanych przyspieszaczy korzystnie wodny roztwór siarczanu metalu.

W warunkaoh górnictwa węglowego oelowym Jest wykorzystanie śoian podporowyoh dla pop¬

rawy warunków utrzymania chodników przyścianowych,.izolacji zrobów, wypełniania pustek oraz
budowy tam. Do tych celów należy stosować spoiwo o szybkich przyrostach doraźnej wytrzyma¬

łości na ściskanie tzw. spoiwa wozesnopodporowe. Sposób według wynalazku polegający na wy¬
mieszaniu anhydrytu aktywującego o określonym składzie granulometryoznym z wodą i przyspie¬

szaczem wiązaniay w postaoi dwa zasadowego fosforanu metalu alkalioznego, przy czym stosunek
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wody do anhydrytu nynoai 0,08:1 «-0,15 *1 charakteryzuje ale tym, ze dwuzasadowy fosforan me*
talu alkalicznego w Ilości do kfi wagowych w stosunku do ciężaru anhydrytu stosuje aię w
mieszaninie z wodorosiarczanem metalu alkalicznego w ilości do 2J& wagowych w stosunku do
ciężaru anhydrytu* Korzystnie Jest stosować mieszaninę wodorosiarczanu potasu w ilości
0,856 wagowyoh w stosunku do ciężaru anhydrytu 1 fosforanu dwuzasadowego lub fosforanu dwu-
potasowego w ilośoi 1t2$ wagowych w stosunku do ciężaru anhydrytu*

Stwierdzono, że najlepsze parametry wytrzymałościowe uzyska się gdy zastosuje się an¬
hydryt, w którym 1-7^ "wagowych oząsteozek o wielkości większej od 5 mm, 14-20% wagowych
cząsteczek o wielkości 5-3 mmf 10-17^ wagowych oząsteozek o wielkości 3-1,2 mmf 15-24£ wa¬
gowych oząsteozek o wielkości 1,2-0,003 mm i 40-55$ wagowyoh cząsteczek wielkości mniej¬
szej od 0,063 mm* Dla uzyskania wysokiej wozesnej wytrzymałości na ściskanie należy prowa¬

dzić prooes aktywującego mielenia anhydrytu np« w dezIntegra torach pręt owyoh, oelem uzyska-
nia dużej powierzohni właściwej anhydrytu /wartość Blainea 3000-4000 m /g/* Dorafna wytrzy¬
małość na ściskanie aktywowanej zaprawy anhydrytowej rośnie w czasie procesu tężenia*

V określonym momenoie czasu, zależy ona od stopnia przemiany anhydrytu w gips, rodzaju i
uziamienia wypełniacza, sił wiążących gips z wypełniaczem, a także od rodzaju i zawartości
aktywatora i stosunku woda, anhydryt* Doraźną wytrzymałość na ściskanie określono za pomo-
oą graniastosłupów o wymiarach 4x4x8 om, wykonanych z zaprawy* Badania przeprowadzono na
próbkach przechowywanych w warunkach powietrzno-suohyoh /około 60$ wilgotności względnej/*
Zwiększenie ilośoi wody zarobowej powoduje obniżenie wytrzymałości na ściskanie, a najko¬
rzystniejsze wartości R otrzymuje się przy stosunku wagowym wody do anhydrytu 0,08:1-0,1:1*
Anhydryt o składzie ziarnowym według wynalazku aktywowany mieszaniną wodorosiarczanu potasu

w ilośoi 0,8% wagowych w stosunku do ciężaru anhydrytu, fosforanu dwuzasadowego w ilośoi
1.2/6 wagowych w stosunku do ciężaru anhydrytu, przy stosunku wagowym wody do anhydrytu
0,08:1 po upływie 5 godzin od momentu zarobienia wodą dla warunków powietrzno-suohyoh wy¬
kazuje wytrzymałość na ściskanie R = 5,0 MPa po upływie 24 godzin wytrzymałość wynosi
R =8,0 MPa, po upływie 3 dni wytrzymałość wynosi R =11,0 MPa, po upływie 7 dni wytrzy¬
małość wynosi R = 19,0 MPa, po upływie 28 dni wytrzymałość wynosi R = 22,0 MPa*

Zaprawa anhydrytowa wytworzona sposobem według wynalazku może być powszechnie stosowa¬

na w budownictwie, także w budownictwie górniczym w miejscach gdzie wymagane są szybkie
przyrosty doraźnej wytrzymałości na ściskanie. W budownictwie górniczym zaprawa anhydryto¬

wa może być stosowana do budowy anhydrytowych pasów podsadzkowych, budowy tam, wypełniania
pustek i przestrzeni za obudową*

Zastrzeżenia patentowe

1* Sposób wytwarzania zaprawy anhydrytowej przez wymieszanie anhydrytu aktywującego,
wody i przyspieszacza wiązania w postaoi dwuzasadowego fosforanu metalu alkalicznego* przy

czym stosunek wody do anhydrytu wynosi 0,08:1-0,1:1, a anhydryt aktywuJ*ąoo rozdrobniony
zawiera oząsteozki o wielkośoi większej niż 5 mm w ilośoi 1-7$ wagowyoh, cząsteczki o wiel-
kośoi 5-3 mm w ilośoi 14-20$ wagowyoh, oząsteozki o wielkośoi 3"^f2 mm i oząsteozki <^ 1mm,
znamienny tym, że stosuje się anhydryt aktywujące rozdrobniony zawierający
10-17^ wagowyoh oząstek o wielkośoi 3-1,2 mm, 15-24% wagowyoh oząsteozek o wielkości
1,2-0, 063 mm i 4o-50£ wagowych cząsteczek o wielkości <f 0,003 mm, a dwuzasadowy fosforan
metalu alkalicznego w ilośoi do 4$ wagowych ii stosunku do ciężaru anhydrytu stosuje się w
mieszaninie z wodorosiarczanem metalu alkalicznego w ilośoi do 2% wagowyoh w stosunku do
oiężaru anhydrytu*

2. Sposób według zastrz. 1, znamienny tym, że stosuje się mieszaninę wodo¬

rosiarczanu potasu w ilośoi 0,8$ wagowyoh w stosunku do oiężaru anhydrytu i fosforanu dwu-
sodowego lub fosforanu dwupotasowego w ilośoi 1,2$ wagowyoh w stosunku do oiężaru anhy¬
drytu* ^
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