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Sposob wytwarzania powtok ochronnych na wyrobach metalowych,
zwlaszcza blachach i tasmach

Przedmiotem wynalazku jest sposdb wytwarzania powtok ochronnych na wyrobach metalo-
wych zwlaszcza blachach i tasmach.

W celu podwyzszenia odpornosci na korozje wyrobow ze stopdw zelaza i niklu w srodowi-

skach roztworéw kwasow, zasad i soli, korozj¢ atmosferyczng w temperaturze otoczenia i podwyz-
szonej szeroko stosowany jest proces aluminiowania. Najczesciej aluminiowanie stosowane jest w
odniesieniu do stali niskowgglowych, rzadziej srednioweglowych i zeliw. Szeroko stosowane jest
aluminiowanie w odniesieniu do stopéw na bazie niklu. Powtoki aluminiowe charakteryzujg si¢
szeregiem zalet zaréwno z technicznego jak i ekonomiecznego punktu widzenia w poréwaniu np. z
cynkowaniem lub cynowaniem.
W odniesieniu do blach i taSm stosowane jest aluminiowanie zanurzeniowe sposobem ciggtym lub
indywidualne zanurzania. Przed naniesieniem powloki aluminiowej konieczne jest odpowiednie
przygotowanie powierzchni. W procesie aluminiowania metoda Sg¢dzimira, blach¢ nagrzewa si¢ do
temperatury 450°C do 550°C w atmosferze utleniajacej dla ususnigcia smaréw i utlenienia nielotne;j
czg$ci smaréw. Nastgpnie blachg poddaje si¢ wyzarzaniu w atmosferze redukujacej w temperaturze
800°C, po czym wprowadza si¢ ja do wanny wypetnionej ciektym aluminum a nast¢pnie schtadza
do temperatury pokojowej. Zasadniczymi niedoskonalo$ciami metody zanurzeniowej jest brak
mozliwosci jednostronnego pokrywania blach lub miejscowego wytworzenia powloki na obrabia-
nym elemencie, niska trwatos¢ tygli i wanien do przetrzymywania ciektego aluminum oraz ograni-
czona mozliwo$¢ stosowania wysokiej temperatury kapieli aluminiowej. Powyzszych wad pozba-
wiona jest metoda aluminiowania b¢daca przedmiotem wynalazku.
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Spos6b wytwarzania powtok ochronnych na wyrobach metalowych wedtug wynalazku polega
na tym, z¢ na oczyszczong powierzchni¢ wyrobu nanosi si¢ zawising zawierajaca proszek alumi-
nium, lakier nitrocelulozowy organiczny rozpuszczalnik do lakieréw nitrocelulozowych, po czym
wygrzewa si¢ w temperaturze od 450 do 1100°C. Zawiesing nanosi si¢ metoda zanurzoniowa,
pedzlem lub przez natryskiwanie pistoletem malarskim. Korzystnie jest stosowaé proszek alumi-
nium z dodatkiem krzemu w ilosci od 1 do 15% wagowych lub cynku w ilosci od 3 do 50%
wagowych lub od 36 do 449% wagowych cynku i od 1 do 2% wagowych krzemu. Powtoki
aluminiowe oraz aluminiowe z dodatkiem krzemu charakteryzuja si¢ wysoka zaroodpornoscig
natomiast powtoki aluminiowe z dodatkiem cynku lub cynku i krzemu charakteryzujg si¢ wysoka
odpornoscig na korozj¢ w roztworach wodnych kwaséw zasad i soli.

- Przyktad I.Nablachg¢ oczyszczong z produktéw korozji oraz odttuszczong znanymi sposo-
bami nanosi si¢ zawising zawierajaca proszek aluminium w ilo$ci 65 czgsci wagowych, lakier
Hhitrolak* w ilo$ci 54 czesci wagowych, rozciericzalnik ,nitrol“ w ilosci 38 czgsci wagowych.
Zawiesing miesza si¢ w homogenizatorze w czasie 1 godziny po czym nanosi si¢ ja na powierzchnig¢
przy pomocy pistoletu malarskiego. Blach¢ z naniesiona zawiesing suszy si¢ w temperaturze 150°C .
po czym poddaje si¢ wygrzewaniu w atmosferze argonu w temperaturze 750°C. Po wygrzaniu i
ochtodzeniu na powierzchni blachy otrzymuje si¢ powtok¢ ochronng skladajaca si¢ z dwéch stref:
zewnetrznej zawierajacej czyste aluminium i krystality fazy Fe-Al oraz dyfuzyjnej strefy przejscio-
wej.

Przyktad II. Na lopatk¢ turbiny gazowej wykonanej ze stopu EI 867 na bazie niklu o
sktadzie chemicznym: Cr-99% wagowych, Co-5% wagowych Al-4,5% wagowych, W-5% wagowych,
Mo-10% wagowych reszta nikiel nanosi si¢ zawiesing zawierajaca lakier ,Nitrolak“ w ilosci 61
czgéci wagowych, aceton 30 czesci wagowych, proszek aluminium w ilosci 60 czgsci wagowych,
proszek krzemu w ilo$ci 5 czg¢$ci wagowych. Zawiesing miesza si¢ w czasie 1 godziny a nastgpnie
nanosi si¢ na powierzchni¢ topatki pistoletem lakiernicznym, po czym suszy si¢ w temperaturze
150°C. Nastepnie lopatk¢ z naniesiong zawiesing wygrzewa si¢ w temperaturze 950°C w atmosferze
argonu i chtodzi. Na powierzchni topatki otrzymuje si¢ powtoke dyfuzyjna, ktérej osnowe stanowi
faza NiAl modyfikowana krzemem. Pomigdzy strefg zewngtrzng powtoki a materialem podloza
otrzymuje si¢ strefg przejsciowa wzbogacona w Cr, Mo, W w stosunku do koncetracji w podtozu
i strefie zewnetrzne;j.

Przyktad IIl. Na oczyszczong z produktéow korozji i odtluszczona znanymi metodami
tasm¢ stalowa nanosi si¢ zawiesing zawierajgca 68 czg¢sci wagowych lakieru ,Nitrolak®, 24 czgsci
wagowych acetonu, 39 cz¢sci wagowych proszku aluminium, 26 cz¢sci wagowych proszku cynku.
Tasmg¢ z naniesiong zawiesing suszy si¢ w temperaturze 100°C po czym wygrzewa si¢ w temperatu-
rze 630°C w atmosferze argonu. Na powierzchni otrzymuje si¢ powloke sktadajaca si¢ ze strefy
zewnetrznej zawierajacej aluminium i cynk o wysokiej odpornosci na korozj¢ oraz podwyzszonej
zaroodpornosci w stosunku do powltok cynkowych. Pomigdzy strefa zewng¢trzng i podiozem
wystepuje strefa dyfuzyjna.

Przyktad IV. Na oczyszczong z produktéw korozji i odtluszczona znanymi metodami
powierzchni¢ tasmy stalowej nanosi si¢ zawiesing zawierajgca 68 czgsci wagowych lakieru ,Nitro-
lak“, 24 czgsci wagowych acetonu, 39 czgsci wagowych proszku aluminium, 25 czgsci wagowych
cynku, 1 czg§¢ wagowa krzemu. Tasme z naniesiong zawiesing suszy w temperaturze 100°C po czym
wygrzewa si¢ w temperaturze 640°C w atmosferze argonu. Zawiesing nanosi si¢ pistoletem lakierni-
czym. Na powierzchni taSmy otrzymuje si¢ powloke sktadajaca si¢ ze strefy zewne¢trznej zawieraja-
cej aluminium i cynk oraz cienkiej strefy przejSciowej zawierajacej zwiazki migdzymetaliczne
Fe-Al. Otrzymana powtoka ze wzgl¢du na swoja strukture i wysoka plastycznos¢ nadaje si¢ do
tloczenia.

Zastrzezenia patentowe

t 1. Sposéb wytwarzania powtok ochronnych na bazie aluminium na wyrobach metalowych,
| zwlaszcza blachach i tasmach, zmamiemay tym, ze na powierzchni¢ wyrobu nanosi si¢ zawiesing
zawierajaca proszek aluminium ewentualnie z dodatkiem proszku krzemu i/lub cynku, lakier
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nitrocelulozowy i rozpuszczalnik do lakieréw nitrocelulozowych, przy czym stosunek wagowy
sumarycznej zawartos$ci lakieru nitrocelulozowego i rozpuszczalnika do zawartosci proszku metalu
wynosi od 1 do 2 korzystnie 1,5 a czas wyptywu lakieru z rozpuszczalnikiem mierzony kubkiem
Forda nr4 wynosi od 20 do 40 sekund, korzystnie 28 sekund, po czym wyroby metalowe z
naniesiong zawiesina wvgrzewa si¢ w temperaturze od 450 do 1100°C.

2. Sposob wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze zawartos¢ proszkOw w zawiesinie wynosi od 35
do 41 czgéci wagowych aluminium, od 23 cze$ci wagowych do 28,5 cze$ci wagowych cynku, od 0,65
czesci wagowych do 1.3 czgsci wagowych krzemu.
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