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SPOSOB PRZYGOTOWANIA POWIETRZA DO WENTYLACJI KABINY
MALARSKIEJ ORAZ URZADZENIE DO PRZYGOTOWANIA POWIETRZA DO WENTYLACJI KABINY
MALARSKIEJ

Przedmiotem wynalazku jest sposéb przygotowania powietrza do wentylacji kabiny malarskie},
zwtaszcza zawlerajgcej wiele stanowisk natrysku oraz urzgdzenie do przygotowania powietrza do
wentylacji kabiny malarskiej.

0d ilosci i Jjakodci powletrza wentylacyjnego, doprowadzonego do stanowlsk natrysku w kabi=-
nach zalezy w duzym stopniu jako&é malowanych powierzchni oraz bezpieczeristwo pracy. Wymagana
ilo$é powietrza wentylacyjnego zalezy od wydajnosci kabiny. Powietrze musi nalezycie rozcien-
czyé mgte lakierniczg, zapewniajac nieprzekroczenie dopuszczalnych maksymalnych stgzen toksycz-
nego lub palnego rozpuszczalnika. Jakosé malowanych powlerzchni jest optymalna wéwczas, gdy
predkosé ruchu powietrza na stanowisku natrysku wynosi 0,25 ¢ 0,75 m/s, a temperatura powietrza
wentylacy jnego wynosi 18 ¢ 24°c, Potrzeba doprowadzenia do stanowisk natrysku powietrza o tych
parametrach powoduje konstruowanie instalacji, zawierajgcych wstepny filtr powietrza, weantyla=-
tor, baterie grzewcze oraz kanaty wentylacyjne., Powietrze wentylacyjne po przejéciu przez sta=-
nowisko natrysku zanleczyszczone jest mgtg lakierniczg., Do oczyszczenia powietrza z mgly lakier-
niczej, koniecznego dla ochrony Srodowiska i bezpieczernistwa poZzarowego stosuje si¢ oddzielacze
mgly. Wodne oddzielacze mgty, charakteryzujece sie bardzo wysokimi wydajnosciami oddzielania, do=
chodzgcymi do 99,8%, majq te niedogodnodé, Ze wymagajs instalowanla, majacych duze objetosci,
wanien wodnych oraz komdér rozprezania z elementami turbulizujgcymi przeplyw powietrza, przy czym
od objetosgi tych urzadzen zaleiy wydajnodé oddzielania.

Schtodzone przez komtakt z wodq powietrze usuwane Jest poprzez wentylator do atmosfery.
Czesto, dla uniknigcia kYopotliwej gospodarki wodg 1 sSciekami, instaluje sie filtry suche, zewie-
rajace przegrody o rozwinietej powierzchni. Rozwigzanie takie stosowasne jest dle kabin malarskich
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o niewielkich wydajnodciach, gdyz czyszczenie i wymiane filtréw sg kosztowne i wymagajq duze]
pracochtonnos$ci. ¥ niektérych malarniach, zawierajgcych kabiny malarskie i suszarki do niszcze=-
nia emisji rozpuszczelnikes i mgty lakierniczej uzywane sgq piece z katalizatorami; Ciepto spala-
nia mgly lakierniczej wykorzystuje sig na przykiad do ogrzewania suszarek. Dotychczas nie wy-
korzystywano niskotemperaturowego ciepta zuzytego powletrza wentylacyjnego kabin malarskich.

Sposéb przygotowania powietrza do wentylacji kabiny melarskie] wedtug wynalazku, polegajg-
cy na ogrzaniu lub chiodzeniu strumienia éwiezego powietrza atmosferycznego a usunieciu strumie-
nia zuzytego powietrza zawierajgcego resztki mgty lakierniczej polega na tym, Ze prowadzil sie
poprzez pofredni czynnik akumulacyjny wymiane ciepta strumieni powietrza zuzytego i dwiezego.
Strumieri powietrza swie2ego o wstepnie regulowanej temperaturze rozdziela sie na dwie czgécl o
zmiennej proporcji. Jedng czeéé powietrza podgrzewa sig lub schtadza poprzez posredni czynnik
akumulacyjny strumieniem powietrza zuZzytego a nastepnie tgczy sie Jja z drugg czescig strumie-
nia, utrzymujgc temperature strumienia powietrza po polgczeniu obu cz¢Sci w zakresie od 18 do
24°¢c, Temperature strumienia powietrza kierowanego do kabiny malarskiej reguluje sie¢ poprzez
zmiane wzajemng proporcjl czesci rozdzielonego uprzednio strumienia powietrza éwiezego i ewen=-
tualnie poprzez zmiane temperatury powietrza ogrzewanego wstegpnie.

Sposobem wedtug wynalazku uzyskuje sie wykorzystanie czesci energii cieplne) unoszone]
przez strumien zuzytego powietrza wentylacyjnego do podgrzania strumienis powietrza dwiezego,
stabilizacje temperatury powietrza &wiezego oraz usuniecie pewnej ilosci mgly lakierniczej, nie
wychwyconej przez filtry.

Istota urzgdzenia do przygotowania powlietrza do wentylacji kabiny malarskie]j wediug wy=-
nalazku, wyposazonego w filtr, wentylator, podgrzewacz i kanaly wentylacyjne polega na tym, 2e
kanal odprowadzajgacy powietrze ze wstgpnego podgrzewacza polgczony Jjest poprzez rozdzielacz
powietrza z dwoma kana*ami, Jeden z nich polaczony Jest z obrotowym podgrzewaczem, na ktérego
wyjdciu umieszczony jest kanat wylotowy poxgczony z kolektorem wylotowym lgczgcym sie z kanalem
obe jéciowym: W kolektorze wylotowym umieszczony Jjest czujnik temperatury regulujacy potozenie
klapy w rozdzielaczu oraz poloZenie zaworu regulujgcego i1lo$é energii cieplne] przeptywa jgcej
przez wstepny podgrzewacz. Kanalty wentylacyjne, ktdérymi przeptywa zuzyte powietrze potgczone sg
z obrotowym podgrzewaczem., W podgrzewaczu tym nastepuje wymiana ciepta miedzy strumieniami zu-
2ytego 1 &wiezego powietrza wentylacyJjnego oraz wykroplenie resztek mgty lakierniczej unoszonej
przez zuzyte powletrze,

Wynalazek zostanie blizej przedstawiony na rysunku, bedacym schematem urzgdzenia do przy-
gotowania powietrza do wentylacji kabiny malarskiej.

Urzgdzenie sktada sie z dwu ciggéw wentylacyjnych, powietrza &wiezego i powietrza zanie=-
czyszczonego, wspélpracujqcych ze wsp6élnym obrotowym podgrzewaczem 10, Cigg powletrza dwiezego
zlozony Jest z filtru 1, wentylatora 2, podgrzewacza wstepnego 3, kaneléw powietrza 5, 6, 8, 9,
11 1 12, klapy 7 oraz systemu sterowania obejmujgcego zawdr 4, blok wykonawczy 14 i czujnik 13,
Cigg powietrza zuzytego zlozony Jest z filtru 15, kanatéw powietrza 16 i 17 oraz wentylatora 18,
Kana 5 odprowadzajgqcy powietrze ze wstgpnego podgrzewacza 3 polgczony jest poprzez rozdzielacz
powietrza 6 z kanatami 8 i 9., Kanat 8 polgczony jest z obrotowym podgrzewaczem 10; Na wyJjéciu
obrotowego podgrzewacza 10 umieszczony jest kanal wylotowy 11, potgczony z kolektorem wylotowym
12, lgczacy sie z kanalem obejdclowym 9. W kolektorze wylotowym 12 umieszczony jest czujnik tem=
peratury 13, ktéry reguluje polozenie klapy 7 w rozdzielaczu 6 oraz potozenie zaworu 4, regulu-
Jacego 1losé energlii cieplnej przeplywajace] przez podgrzewacz wstepny 3. Kanaty wentylacyjne
16 1 17, ktérymi przeplywa zuiyte powietrze polgczone sg z obrotowym podgrzewaczem 10,

Powietrze atmosferyczne zasysane Jest przez filtr 1 wentylatorem 2 i kierowane do wstepne-
g0 podgrzewacza 3¢ W zaleinodci od temperatury otoczenia, powietrze to jest schladzane lub pod=
grzewane;, Do regulacji strumienia energii cieplnej w podgrzewaczu 3 stuzy zawér 4; Za podgrzewa-~
czem 3 strumieri powletrza przewodem 5 kierowany Jest do rozdzielacza 6 z klapg 7. Rozdzielacz 6
doprowadza powietrze do kanatéw 8 i 9. Kanat 8 doprowadza powietrze do regeneracyJjnego obroto=
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wego podgrzewacza 10, z ktérego powietrze odprowadzane Jjest kanatem 11 do kolektora 12. Do
ko¥ktora tego doprowadzony Jjest takze obejSciowy kanal 9. Z kolektora 12 powletrze kierowane
jest do stanowisk pracy, ewentualnie poprzez dogrzewacz nie uwidoczniony na rysunku, Tempe=-
ratura powletrza w kolektorze 12 mierzona Jjest czujnikiem 13 sterujacym - poprzez blok wyko-
nawczy 14, w pierwszej kolejnosci zaworem 7 rozdzielacza 6 a w drugiej kolejnosci, po osig-
gnieciu skrajnel mozliwodci regulacji zaworem 7 - sterujacym zaworem 4 wstepnego podgrzewa=
cza 3. Powletrze zuzyte po przejsciu przez filtr 415 kierowane Jjest do regeneracyjnego obroto=-
wego podgrzewacza 10 kanatem 16 a nastepnie kanalem 17 i poprzez wentylator 418 do atmosfery.

W regeneracyjnym obrotowym podgrzewaczu powietrza 10 nastepuje wymiana ciepta poprzez
poséredni czynnik akumulacyjny migdzy strumieniami powietrza zuzytego 1 dwiezego: Na elementach
poéredniego czynnika akumulacy jnego, bedgcego wypelnieniem podgrzewacza 10 nastgpuje wykrople-
nie resztek mgly lakierniczej unoszonej z kabiny malarskiej przez zuzyte powletrze.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb przygotowania powietrza do wentylacji kabiny malarskiej, polegajacy na ogrzaniu
lub chlodzeniu strumienia 4éwiezego powietrza atmosferycznego a usunieciu strumienia zuZytego
powietrza zawierajgcego resztki mgty lakierniczej, znamienny tym, 2e strumien po=-
wietrza éwieZego o wstepnie regulowanej temperaturze rozdziela sie na dwle czgéci o zmienne)
proporcji, po czym jedng czeéé powietrza podgrzewa sie lub schtadza poprzez posdredni czynnik
akumulacy jny strumieniem powietrza zuzytego a nastepnie laczy sie jg z drugg czescia strumienia,
utrzymujqc temperaturg¢ strumienia powietrza po potgczeniu obu czesSci w zakresie od 18 do Zhoc,
przy czym temperature strumienia powietrza kierowanego do kabiny malarskiej reguluje sie poprzez
zmiang¢ wzajemng proporcji czedci rozdzielonego uprzednio strumienia powietrza dwiezego i ewen=-
tualnie poprzez zmiane¢ temperatury powietrza ogrzewanego wstepnie,

2. Urzadzenie do przygotowania powietrza do wentylacji kabiny malarskie), wyposazone w
filtr, wentylator, podgrzewacz 1 kanaty wentylacyjne, znamienne tym, 2e kanal (5)
odprowadzajacy powietrze ze wstepnego podgrzewacza (3), polgczony jest poprzez rozdzielacz po-
wietrza (6) z kanatami (8 i 9), z ktérych kanat (8) poltgczony jest z obrotowym podgrzewaczem
(10), na ktérego wyjéciu umieszczony Jest kanat wylotowy (11), potgczomy z kolektorem wylotowym
(12), aczacym sie z kanalem obejsciowym (9), przy czym w kolektorze wylotowym (12) umieszczo-
ny jest czujnik temperatury (13) regulujgcy polozenie klapy (7) w rozdzielaczu (6) oraz polo-
zenie zaworu (4), regulujacego ilosé energii cieplnej przeptywa jgcej przez podgrzewacz wstepny
(3), zaé kanaly wentylacyjne (16 1 17), ktérymi przeplywa zuzyte powietrze potgczone sg z obro-
towym podgrzewaczem (10).
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