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STAL SZYBKOTNĄCA NA NARZĘDZIA SKRAWAJĄCE

Przedmiotem wynalazku jest stal szybkotnąca na narzędzia skrawające. Znane i dotych¬
czas stosowane stale szybkotnące na narzędzia skrawające zawierają w procentach wagowych
0,65 - 1,6% węgla, max 0,5% inanganu, 3,0 - 5,0% chromu, max 0,5% niklu, do 22,5% wolfra¬
mu, do 9,5% molibdenu, 0,4 - 5,3% wanadu, do 13,0% kobaltu. Stale te stosowane są po od¬
laniu i obróbce plastycznej, polegająoej na kuciu i waloowaniu, w postaci krążków kutych
lub prętów walcowanych. NarŁfdzia wykonane z tych stali poddawane są obróbce cieplnej
polegającej na hartowaniu i dwu lub kilkakrotnym odpuszczaniu. Twardość stali szybkotną¬
cych tak obrobionych cieplnie w optymalnych warunkach, w zależności od składu chemiczne¬
go wynosi 62 - 68 HRC.

Trwałość narzędzi ze stali szybkotnących, w szczególności narzędzi wieloostrzowych,
przykładowo frezów tak obrobionych cieplnie, w niektórych przypadkach jest niezadawala-
jąca, przykładowo w przypadku obróbki skrawaniem stopów tytanu. Stal według wynalazku
zawiera w procentaoh wagowych: max 0,65% węgla, max 3f0% chromu, 7,0 - 12,0% niklu,
2,0 - 18,0% molibdenu, 13,0 - 35fO% kobaltu, max 2,0% tytanu, reszta żelazo.

Przykład: Stal na narzędzia skrawająoe zawiera wagowo* węgiel - 0,03%;
chrom - 0,3%; nikiel - 8,0%; molibden - 18,0%; kobalt - 13,5%5 tytan - 1,0%; żelazo - reszta.

Stal według wynalazku odlewa się, następnie stosuje obróbkę plastyczną polegającą na
kuciu lub walcowaniu, korzystnie kuciu, po czym wykonuje się z nich narzędzia skrawająoe
metodami obróbki skrawaniem. Narzędzia poddaje się obróbce cieplnej, która polega na har¬
towaniu i co najmniej jednokrotnym odpuszozaniu, korzystnie w piecu próżniowym. Twardość
stali według wynalazku w stanie obrobionym cieplnie wynosi 66 - 70 HRC, a trwałość narzę¬
dzi skrawających z nich wykonanych jest wyższa od twardości narzędzi ze stali dotychczas
znanych i stosowanych około kilka do kilkanaście razy.
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Zastrzeżenie patentowe

Stal szybkotnąca na narzędzia skrawające składająca się z węgla, chromu, niklu, molib¬
denu, reszty żelaza, znamienna tym, że zawiera w procentach wagowych max
0,65% węgla, max 3,0% chromu, 7,0 - 12,0% niklu, 2,0 - 18,0% molibdenu, 13,0 - 35fO% ko¬
baltu, max 2,0% tytanu.
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