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STAL SZYBRKOTNACA NA NARZEDZIA SKRAWAJACE

Przedmiotem wynalazku jest stal szybkotngca na narzedzia skrawajgqce. Znane i dotych-
czas stosowane stale szybkotnace na narzedzia skrawajace zawierajg w procentach wagowych
0,65 - 1,6% we¢gla, max 0,5% manganu, 3,0 - 5,0% chromu, max 0,5% niklu, do 22,5% wolfra-
mu, do 9,5% molibdenu, 0,4 - 5,3% wanadu, do 13,0% kobaltu. Stale te stosowane sg po od-
laniu i obrébce plastyczne], polegajgcej na kuciu i walocowaniu, w postaci krgzkow kutych
ludb pretow walcowanych, Narzgdzia wykonane z tych stali poddawane sg obrébce cieplnej
polegajacej na hartowaniu i dwu ludb kilkakrotnym odpuszczaniu. Twardodé stali szybkotna-
cych tak obrobilonyoch cieplnie w optymalnych warunkach, w zaleznosci od sktadu chemiczne-
go wynosl 62 - 68 HRC,

Trwalo5¢ narzedzi ze stali szybkotngcych, w szczegdlnosdci narzedzi wieloostrzowych,
przyktadowo frezé4w tak obrobionych cieplnie, w niektérych przypadkach jest niezadawala-
jaca, przykitadowo w przypadku obrébki skrawaniem stopow tytanu. Stal wedtug wynalazku
zawiera w procentach wagowych: max 0,65% wegla, max 3,0% chromu, 7,0 = 12,0% niklu,

2,0 - 18,0% molibdenu, 13,0 = 35,0% kobaltu, max 2,0% tytanu, reszta 2elazo.

Przyktad: Stal na narzedzla skrawajqce zawiera wagowo: wegiel - 0,03%;
chrom ~ 0,3%; nlkiel - 8,0%; molibden - 18,0%; kobalt -~ 13,5%; tyten - 1,0%; 2elazo-~ reszta.

Stal wediug wynalazku odlewa si¢, nastepnie stosuje obrévke plastyczng polegajacg na
kuciu lub walcowaniu, korzystnie kuciu, po czym wykonuje si¢ 2z nich narzedzia skrawajgoe
metodami obrébki skrawaniem. Narzedzia poddaje sig obrdbece cieplnej, ktéra polega na har-
towaniu 1 ¢0 najmniej jednokrotnym odpuszozaniu, korzystnie w piecu prdéizniowym. Twardosé
stali wediug wynalazku w stanie obrobionym cieplnie wynosi 66 = 7?0 HRC, a trwalos¢ narze-
dzi skrawajacych 2 nich wykonanych jest wyzsza od twardoSci narzedzi ze stali dotychczas
znanych i1 stosowanych oko2o kilka do kilkanaécie razy.
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Zastrzeizenie patentowe

Stal szybkotngca na narze¢dzia skrawajace skladajgaca si¢ z wegla, chromu, niklu, molib-
denu, reszty felaza, znamienna tym, 2ze zawiera w procentach wagowych max
0,65% we¢gla, mex 3,0% chromu, 7,0 - 12,0% niklu, 2,0 - 18,0% molibdenu, 13,0 = 35,0% ko-
baltu, max 2,0% tytanu.
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