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STAL SZYBKOTNACA NA NARZEDZIA SKRAWAJACE

Przedmiotem wynalazku Jest stal szybkotngca na narzedzia skrawajgce. Znana jest stal
szybkotngoca na narzedzia ekrawajqce zawierajgqos w prooentach wagowych 0,65 - 1,68 wegla,
max 0,5% manganu, 3,0 - 5,0% chromu, max 0,5% miklu, do 22,5% wolframu, do 9,5% molibdenu,
0,4 - 5,3% wanadu, do 13,0% kobaltu. Stale te stosowane sg po odlaniu i obrbbece plastycz-
nej, polegajgcej na kuociu i walcowaniu, w postaci krgikéw kutych lud pretéw kutych lud
walcowanych. Narzedzia wykonane z tych stali poddawane sa obréboe cieplnej polegajacej na
hartowaniu 1 dwu lub kilkakrotnym odpuszczaniu. Twardosé stali szybkotngcych tak obrobio-
nych cieplnie w optymalnych warunkach, w zalezZnosci od skladu chemicznego wynosi 62 - 68 HRC.
Trwatosé narzedzi ze stali szybkotngcych, w szczegbdlnosci narzedzi wieloostrzowych, przy-
ktadowo frezdéw tak obrobionych cieplnie, w niektéryoh przypadkach jest niezadawalajgos,
przykladowo w przypadku obrébkil skrawaniem stopéw tytanu.

Stal na narz¢dzia skrawajace wediug wynalazku zawiera w procentach wagowych max 0,658 we=
gla, max 3,0% ochromu, 13,0 - 25,0% kobaltu, max 0,4% wanadu, max 2,0% tytanu, 3,0 -12,0% wol-
fremu, 6,5 = 13,58 molibdenu, reszia %felazo. W stali wediug wynalazku korzyastnie jest gdy
sums gawartoSci wolframu w procentach wagowych 1 podwdjnej zawartossci molibdenu w prooen=
tach wagowych wynosi 25 do 30%. 258 < [##] + 2 x [mMo] < 30%.

Przyktad 1I. Stal na narzedzia skrawajace zawiera w prooentach wagowych: we-
glel - 0,08%; chrom - 0,5%; wolfram = 11,0%; molibden - 7,5%; wanad - 0,4%; kobalt -~ 23,0%;
tytan - 1,0%; 2elazo - reszta.

Przyktad II. Stal na narzedzia skrawajgce zawlera w procentach wagowych: we-
glel - 0,08%; chrom - 0,5%; wolfram - 3,0%; molibden - 13,5%; wanad - 0,4%; kobalt - 23,0%;
tytan - 1,0%; Zelazo - reszta.

Stal wediug wynslazku odlewa sig@, nast¢pnie stosuje obrédbke plastyoznsg polegajgcq na
kuoiu lub waloowaniu, korzystnie kuciu, po czym wykonuje si¢ z nioh narzedzia skrawajgoe
metodami obrébki skrawaniem. Narzedzia poddaje sie obréboe cieplnej, ktéra polega na harto-
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waniu i o0 najmnie) jednokroinym odpuszozaniu, korgystnie w piecu présniowym. Twardosé
stall wediug wynalazku w stanie obrobionym cieplnie wynosi 68 = 70 HRC, a trwaiofé narze-
dzi skrawajjoych s nich wykonanych jest wyisza 0d trwalosci narsedzi ze stali dotychozas
gnanyoch 1 stosowanyoh, okoio kilka do kilkanasoie razy.

2aptrzezenie patentowe

Stal szybkotngca na nargedzia skrewajgce zawierajsca w procentach wagowych 3,0 - 12,0%
wolframu, 6,5 = 13,5% molibdenu, wegiel, chrom, kobalt, wanad, reszte zelazo, Zn a-
mienna tym, %e zawiera max 0,658 wegla, max 3,0% chromu, 13,0 - 25,0% kobaltu,
mex 0,4% wanadu, max 2,08 tytanu.
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