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STAL SZYBKOTNĄCA NA NARZĘDZIA SKRAWAJĄCE

Przedmiotem wynalazku jest stal szybkotnąca na narzędzia skrawające* Znana jest stal

szybkotnąoa na narzędzia skrawające zawierająca w prooentach wagowych 0,65 - 1,91 węgla,
max 0,5% manganu, 3,0 - 5,0% chromu, mai 0,5% mikiu, do 22,5% wolframu, do 9,5% molibdenu,
0,4 - 5,3% wanadu, do 13,0% kobaltu. Stale te stosowane są po odlaniu 1 obróbce plastycz¬
nej, polegającej na kuoiu i walcowaniu, w postaci krążków kutych lub prętów kutych lub
walcowanych. Narzędzia wykonane z tych stali poddawane są obróbce cieplnej polegającej na
hartowaniu 1 dwu lub kilkakrotnym odpuszczaniu. Twardość stali szybkotnąoych tak obrobio¬

nych cieplnie w optymalnych warunkach, w zależności od składu chemicznego wynosi 62-68 HEC.
Trwałość narzędzi ze stali szybkotnących, w szczególności narzędzi wieloostrzowych, przy¬
kładowo frezów tak obrobionyoh oieplnie, w niektórych przypadkaoh jest niezadawalająca,
przykładowo w przypadku obróbki skrawaniem stopów tytanu.

Stal na narzędzia skrawające według wynalazku zawiera w prooentach wagowy oh max 0,65% wę¬
gla, max 3,0% ohromu, 13,0 - 25,0% kobaltu, max 0,4% wanadu, max 2,0% tytanu, 3,0-12,0% wol¬
framu, 6,5 - 13,5% molibdenu, reszta żelazo, W stali według wynalazku korzystnie jest gdy
Buma zawartości wolframu w procentach wagowych i podwójnej zawartośoi molibdenu w prooen¬
tach wagowych wynosi 25 do 30%. 25% < [ftt] ♦ 2 x [fOŁo] < 30%.

Przykład I. Stal na narzędzia skrawające zawiera w prooentach wagowych: wę¬
giel - 0,08%; ohrom - 0,5%; wolfram - 11,0%; molibden - 7,5%; wanad - 0,4%; kobalt - 23,0%;
tytan - 1,0%; żelazo - reszta.

Przykład II. Stal na narzędzia skrawające zawiera w procentach wagowych: wę¬
giel - 0,08%; ohrom - 0,5%; wolfram - 3,0%; molibden - 13,5%; wanad-0,4%; kobalt - 23,0%;
tytan - 1,0%; żelazo - reszta.

Stal według wynalazku odlewa się, następnie stosuje obróbkę plastyczną polegającą na
kuoiu lub waloowaniu, korzystnie kuoiu, po czym wykonuje się z nioh narzędzia skrawająoe
metodami obróbki skrawaniem. Narzędzia poddaje się obróbce cieplnej, która polega na narto-
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waniu i oo najmniej Jednokrotnym odpuezozanitt, korzystnie w pieou próżniowym. Twardość
stali według wynalazku w stanie obrobionym oieplnie wynosi 68-70 HRCt a trwałość narzę¬
dzi skrawającyoh s nioh wykonanyoh jest wyższa od trwałości narzędzi ze stali dotyohozas
znanyoh i stosowanyoh, około kilka do kilkanasoie razy*

Zastrzeżenie patentowe

Stal szybkotnąca na narzędzia skrawające zawierająoa w procentach wagowych 3,0 - 12,0%
wolframu, 6,5 * 13t5% molibdenu, węgiel, ohrom, kobalt, wanad, resztę żelazo, zna¬
mienna tym, że zawiera max 0,65% węgla, max 3,0% ohromu, 13,0 - 25,0% kobaltu,
max 0,4% wanadu, max 2,0% tytanu.
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