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SPOSOB PRZEROBU SZLAMU SREBROWEGO O WYSOKIEJ ZAWARTOSCI CYRY

Przedmiotem wynalazku jest sposdb przerobu szlamu srebrowego o wysokiej zawartosci cyny,
pochodzgcego z procesu elektrorafinacji miedzi witérnej.

Szlam srebrowy pochodzgcy z procesu elektrorafinacji miedzi wtérmej, zawierajgcy wagowo
2-8% srebra, 10=-22% cyny, 10-20% oxowiu, 5-10% antymonu, 1-5% arsenu, 0,5=-10% miedzi
i 6-12% siarki, obecnie przetapia sie wraz ze szlamem o Wysokiej zawartosci srebra pochodzg-
cym z przerobu koncentratu miedziowego, w piecu kupelacyjnym, przy dodatku sody.

Z polskiego opisu patentowego nr 74 033 znany jest sposéb odzysku srebra i ziota ze szla-
méw anodowych otrzymywanych w procesie elektrorafinacji miedzi, polegajacy na tym, ze &zlamy
anodowe miesza sie z soda amoniakalng w iloscl 25%-40% wagowych oraz z weglem drzewnym w
ilosci 4%-8% wagowych, po czym topi sie wsad w piecach ogrzewanych elektrycznie syatemem
oporowym lub indukcyjnym, jak réwniez w piecach opalanych paliwem gazowym lub ciekiym, w
temperaturze 750°G-1000°C, dodajgc do kapieli w czasie topienia pyX selazny w ilosci do 6%
wagowych. Nastepnie, uzyskany stop srebrowo-oxowiowy poddaje sie rafinacji przez wdmuchi-
wanie powietrza do wnetrza i na powierzchnie kapieli. Rafinac)e prowadzi si¢ w tym samym lub
oddzielnym piecu. W proceaie przetopu szlamu srebrowego w piecu kupelacyjnym przy dodatku
sody, obecna w procesie cyna powoduje powstawanie zuzli gestopiynnych o wyaokiej zawartosci
srebra i utrudnia proces kupelacji ozowiu srebrowego.

Natomiast w znanym z polskiego opisu patentowego nr 74 033 sposoble odzysku srebra i zio-
ta, szlam srebrowy przerabia sie w kierunku odzysku srebra i ziota w postaci metalu dore.
Pozostale plerwiastki zawarte w szlamie srebrowym utleniajgq sie i przechodzg gidéwnie do
zZuzla.

Niedogodnosci te eliminuje sposdb wedlug wynalazku, polegajgcy na bezposrednim przetopie
szlamu srebrowego wysokocynowego W piecu elektrycznym z elektrodami zanurzonymi w zuzlu o
temperaturze 1300-1400°C, przy dodatku sody w ilosci 10-20% wagowych, piasku w ilosci
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10-20% wagowych, kamienia wapiennego w ilosci 10-20% wagowych, koksiku w ilosci 1-3/5 wago-
wych i korzystnie pytdéw zwrotnych w ilosci 5-10% wagowych.

Szlam srebrowy o wysokiej zawartoscl cyny i wilgotnosSci okoZo 20% miesza sie z goracym
priaskiem, a nastepnie po dodaniu do mieszanki wsadowej sody, kamienia wapiennego, koksiku
i korzystnie pytéw zwrotnych pochodzacych z przerobu szlamu srebrowego calosé miesza sie
i tak przygotowana mieszanke wsadowg wsaduje sie stopniowo i réwnomiernie do pieca elektrycz-
nego.na waratwe zuzla o temperaturze 1300-1400%¢, sorzystnie okoio 1340°C. Po nagromadzeniu
sie w plecu warstwy zuzla przerywa sie wsadowanie, przegrzewa zuzel do temperatury 1200~
1400°C i spuszcza Sie najpierw stop srebrowy a nastepnie zuzel.

W trakcie topienia nastepuje szybki proces dysocjacji weglanu sodu i weglanu wapnia
oraz siarczanéw otowiu, sodu, wapnia i miedzi. Przebiega tez proces czesciowej redukcji
siarczandéw do siarczkdw, xtdre reaguja z tlenkami i siarczanami dajg w efekcie metaliczny
ozéw i miedZ, lub jako zwigzki o niskiej temperaturze wrzenia sg odparowywane do pyZzdw.
Srebro prawie w catosci przechodzi do stopu srebrowego, natomiast cyna w wiekszosci prze-
chodzi do zuzla, z ktérego moze byé odzyskiwana jako stop wysokocynowy. Pyky powstajace w
trakcie procesu moga by¢ zawracane do wsadu kierowanego do pieca w procesie przerobu szlamu
srebrowego wedtug wynalazku. Sposdb wediug wynalazku pozwala odzyskiwaé prosta metods cyme,
upraszcza proces odzysku srebra i jednoczesnie zwieksza odzysk srebra.

Podane nizej przyktady wyjasniajg blizej istote wynalazku.

Przykzad I. Szlam srebrowy o zawartosci wagowej 2% srebra, 104 cyny, 25% oXowiu,
5% antymonu, 0,5% miedzi, 2% arsenu i 10% siarki, miesza si¢ z gorgcym piaskiem w ilosci 10%
wagowych, a nastepnie z 10% wagowymi sody, 10% wagowymi kamienia wapiennego, 2% wagowymi
koksiku oraz z 5% wagowymi pyzéw zwrotnych pochodzgcych z przerobu szlamu srebrowego. Tak
przygotowang mieszanke wsaduje sie rdéwnomiernie do pieca elektrycznego z elektrodami zanu-
rzonyml W Zuzlu o temperaturze 1320°% tak, aby nie wystgpizo schtodzenie zuzla i osiadanie
na nim warstwy wsadu.

Po nagromadzeniu sie¢ w piecu warstwy ZuZla przerywa sig¢ wsadowanie, przegrzewa zuzel do
temperatury 1380°C 1 spuszcza Sie najpierw stop srebrowy o zawartosci wagowej 5% srebra,
63% oxowiu, 8% cyny, 5% antymonu, 3% arsenu, 2% miedzi i 10% siarki, a nastepnie spuszcza
sie zuzel zawierajaqcy wagowo 0,03% srebra, 1,5% olowiu, 11% cyny i 0,8% antymonu. W trakcie
procesu wychwytuje sie pyty zawlerajace wagowo 40% oXowiu, 14% cyny, 7% antymonu, 4% arsenu,
104 siarki i 0,5% srebra, ktére dodaje sie do mieszanki wsadowej przygotowywanej do kolej-
nego przerobu szlam srebrowego wediug wynalazku.

Przykzzad II. Szlam srebrowy o zawartosSci wagowej 7% srebra, 20% cyny, 154 oXowiu,
9% antymonu, 6% miedzi, 3% arsenu i 6% siarki miesza sie z gorgcym piaskiem w ilosci 20%
wagowych, a nastepnie z 15% wagowymi sody, 15% wagowymi kamienia wapiennego, 3% wagowymi
koksiku i 10% wagowymi pyzéw zwrotnych pochodzgcych z przerobu szlamu srebrowego. Tak przy-
gotowana mieszanke wsaduje sie réwnomiernie do pieca elektrycznego z elektrodami zanurzo-
nymi w 2uzlu o temperaturze 1340°C tak, aby nie wystgpito schXodzenie zuzla 1 osadzanie
wgadu na nim lub wewngqtrz niego. Po nagromadzeniu si¢ w piecu warstwy zuzla przerywa sie
wgadowanie, przegrzewd 2uzel do temperatury 1380°C 1 spuszcza sie¢ najpierw stop srebrowy
o zawartosci wagowe] 20% srebra, 35% otowiu, 10% cyny, 17% miedzi, 4% siarki, 12% antymonu
i 2% arsenu, a nastepnle spuszcza sie Zuzel o zawartosci wagowej 0,05% srebra, 16% cyny,
1,5% otowiu, 1% antymonu i 0,5% arsenu.
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Zastrzezenie patentowe

Sposéb przerobu szlamu srebrowego o wysokiej zawartoscli cyny polegajacy na tym, ze szlam
srebrowy miesza sie z sodg amoniakalng i tak przygotowang mieszanke wsadows wsaduje sie do
pieca elektrycznego, po czym topi si¢ go, znanmnienny tym, Ze szlam Srebrowy nie-
sza sie z piaskiem w ilo3ci 10-20% wagowych, nastepnie do mieszanki wsadowej dodaje sig
10-20% wagowych sody, 10-20% wagowych kamienia wapiennego, 1=3% koksiku i korzystnie 5-10,
wagowych pyiéw zwroinych pochodzacych z przerobu szlamu srebrowego, przy czym ilosci do-
datkéw wsadowych liczy sie w stosunku do ilosci szlamu, cazos$é miesza sie i tak przygotowang
mieszanke wsadowa wsaduje sig storniowo i rdéwnomiernie do pleca elektrycznego z elektrodami
zanurzonymi w zuzlu o temperaturze 1300-1400°C, a po nagromadzeniu sie w piecu warstwa
zZuzla przerywa sie wsadowanie, przegrzewa sie zuzel do temperatury 1300-1400°C i spuszcza
sie¢ kolejno stop srebrowy i zuzel.
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