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SPOSOB PRZEROBU ZUZLI SREBROWYCH
POCHODZACYCH Z PRZETOPU SZLAMU ANODOWEGO

Przedmiotem wynalazku jest sposéb przerobu zuzli srebrowych pochodzacych z przetopu
szlamu anodowego W piecu elektirycznym }tukowo-oporowym.

Zuzle srebrowe powstaja przy przetopie szlamu anodowego W pilecu kupelacyjnym, przy do=-
datku okoXo 30% wagowych sody amoniakalnej. Zuzle srebrowe geatoptynne zawieraja wagowo
0,8-4% Ag, 0,5-3% CU, 0,5-4% Si02, 0,5-4% Ca0, 0,5=5% A12°3' 40-70% Pb, 1-10% Na i 1-8% S.
Zuzle te zawracane sg ponownie do przetopu w piecu kupelacyjnym. Zuzle srebrowe rzadkopXynne
zawieraja wagowo 0,5-0,8% Ag, 0,1=1% Cu, 0,5-4% Sioz, 0,5-2% Ca0, 0,1-0,8% A1203, 20=35% Pb,
10-18% Na i 8=16% S. Zuzle rzadkopiynne przetapia sie w piecu bebnowym.

Znany jest z polskiego opisu patentowego nr 89 808 8poséb przerobu zuzla tlenkowego z
przetopu koncentratéw miedzi w piecu zawiesinowym polegajgcy na tym, Ze piynny Zuzel zawie-
rajgcy w procentach wagowych od 5 do 20% Cu, od 3 do 10% PFe, od 1 do 6% Pb, wystepujace
gtéwnie w postaci tlenkdéw, oraz inne sktadniki, poddaje sie redukcji w piecu elektrycznym.
Proces redukcji zuzla prowadzi si¢ w czasle od 2 do 6 godzin, utrzymujac Jego temperature
powyzej 1300°C. Do pieca wprowadza sie reduktor w postaci koksiku w ilosci od 3 do 12%
wagowych w stosunku do masy przerabianego zZuzla, przy czym koksik wprowadza sie na powierz-
chni@ zuzla w sposéb ciggly lub porcjami w czasie pierwszych godzin procesu z tym, e naj-
krétszy czas wprowadzenia koksiku wynosi 1 godzing, a najdiuiszy S5 godzin. Korzystnie na
powierzchnie zuzla wprowadza sig,kamieﬁ wapienny, Zgcznie lub oddzielnie z koksikiem, w
ilosci od 1 do 10% wagowych Zuzla lub karbid w ilosci od 0,2 do 2% wagowych Zuzla.

Sposéb ten nie nadaje sie do zastosowania przy przerobie zuzli srebrowych, poniewas
zuzle arebrowe gestopiynne i rzadkopiynne wsaduje sie do pieca elekitrycznegoe w stanie staziym
i zawieraja one niejednokrotnie wiecej oXowiu, sodu i siarki a znacznie mniej krzemionki
i wapnia ni%z zuzle tlenkowe pochodzgce z zawiesinowego procesu topienia koncentratéw miedzi.

Sposadéb wedlug wynalazku polega na tym, Ze Zuile srebrowe, zaréwno rzadkoplynne jak i
gestopiynne czy tez ich mieszanine, miesza si¢ z kamieniem wapiennym w ilosci 1-6% wagowych,
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koksiku w ilosci 8=12% wagow¥ych, soda amoniakalna w ilosci do 20% wagowych i korzystnie z py-
tami zwrotnymi z wstepnego odpylania w iloSci 1-8% wagowych, nastepnie mieszanke wsadowsg
waaduje si¢ réwnomiernie do pieca elektrycznego Iukowo-oporowego z elektrodami zanurzonymi
wAéﬁzlu 0 temperaturze 1250=-1400°C i przetapia sie dodajgc w trakcie topienia, w stosunku

do masy przerabianego zuzla, piasek w ilosci 10-40% wagowych i okolo 5% wagowych ziomu zela-
zowego, utrzymujgc temperature otowiu w granicach 700-1000°C i korzystnie utrzymujgc stalta
warstwe oXowiu wynoszacq minimum 150 mm, po czym spuszcza sie z pieca, najkorzystniej od-
dzielnie, oXéw srebrowy, kamien miedzi:wo-otowiowy i Zuzel. Korzystnie ztom zelazowy dodaje
sie¢ do pieca na okoxo 40 minut przed spustem kamienia miedziowo-olowiowego.

Otrzymany z przetopu oXdéw srebrowy zawiera Wwagowo: 2-10% Ag, 80-90% Pb, 0,1-0,3% S,
0,3-0,8% Cu. Ponadto z przetopu uzyskuje sie okoto 10% kamienia miedziowo-oXowiowego o zawar-
tosci wagowe] 0,4-3% Ag, okoXo 15% Pb, okoXo 10% Cu i 13% S oraz uzyskuje sie takze zuzel
o zawartosci wagowej ponizej 0,06% Ag, 1-5% Pb i 0,05-0,2% Cu. Uzyskuje sie takie okozo 10%
pytéw filtrowych o zawartos$ci wagowej okoxo S0% Pb, 9% S i 0, 3% Ag, oraz uzyskuje sie okozo
3% pyXéw z watepnego odpylania o zawartosci okoXo 0,8% wagowych Ag. Oprdécz zuzla, ktéry jest
materiatem odpadowym, wszystkie produkty zagospodarowuje sie w obiegu przerobu szlamu szybo-
wego na metal Doré. Sposadb wedlug wynalazku pozwala prostg metoda odzyska¢ w bardzo wysokim
atopniu srebro. ‘

Podane ponizej przyktady wyjasniaja blizej istote wynalazku.

Przyk2ad I. Zuzel gestopiynny rozdrabnia sie do ziarnisto$ci ponizej 30 mm, a
nastepnie miesza z dodatkiem 20% sody amoniakalnej), 5% kamienis wapiennsgo, 10% koksiku i 5%
pPyiéw zwrotnych. Materialy te dozuje sie réwnomiernie do pieca elektrycznego tukowo-oporowego
2z elektrodami zanurzonymi w zuzlu o temperaturze 1350°C i topi sie dodejac, przy temperatu-
rze otowiu 1000°C, piasek do zuzla w ilosci 20%, dozujac go na Sciany pieca. Réwnoczesnie
do pieca dodaje sie porcjami 5% ziomu Zelazowego. Po napeinieniu pieca przerywa sie¢ nadawa-
nie wsadu i po 30 minutach przegrzewania %uzile do temperatury 1350°C spuszcza sie go z pieca.
Na 30 minut przed spustem kamienia miedziowego wprowadza sie do pieca 7% zXomu zelazowego.
Spust otowiu srebrowego i kamienia miedziowo-oxowiowego przeprowadza sie oddzielnie. Z pro=-
cesu uzyskuje aie zuzel o zawartosci 0,06% Ag, oiéw arebrowy o zawartosci 6% Ag, kamief
miedziowo-oXowiowy o zawartosci 3% Ag i pyxy filtrowe o zawartosci 0, 3% Ag.

Przykitad II. Mieszanke wsadowy sktadajgcqg sie w 66% z zuzla gestopiynnego
i w 34% z zuzla rzadkopiynnego miesza sie 2z 3% wagowymli pyiéw zwrotnych. Mieszanke te wsaduje
sie réwnomiernie do pieca elekirycznego tukowo-oporowego z elektrodami zanurzonymi w zuzlu,
przy dodatku piasku na Sciany pieca w ilosci 20% wagowych w stosunku do przetapianego zuzla
i 5% ziomu zelazowego, przy czym temperatura zuzla wynosi 1300°C. Na 30 minut przed spustem
kamienia miedziowego wprowadza sie do pieca 7% ztomu zelazowego. Po napeXnieniu pieca prze-
rywa si@ nadawanie wsadu i1 po 30 minutach wygrzewania zuzla w temperaturze 1300°C, utrzymu-
jac temperature ozowiu 800°C, spuazcza sie z pieca zuzel o zawartosci 0,02% wagowych Ag,
02éw srebrowy o zawartosci 4% wagowe Ag, kamiend miedziowo-oXowiawy o zawartosci 1% wagowego
Ag i pyly filtrowe o zawartosci 0,3% wagowe Ag.

Przykztad III. Zuzel rzadkoptynny, po rozdrobnieniu, miesza sie¢ z kamieniem
wapiennym w ilosci 20% wagowych, koksikiem w ilosci 2% wagowych, sods amoniakalng w ilosci
5% wagowych i pytami zwrotnymi z wstepnego odpylania w i1losci 10% wagowych. Nastepnie mie-
szanke wsadowg weaduje si@ réwnomiernie do pieca elektrycznego fukowo-oporowego z elekiro-~
dami zanurzonymi w zuzlu o temperaturze 1300°C i przetapia si¢ dodajac w trakcie topienia
plasek w ilosSci 40% wagowych w stosunku do masy przerabianego Zuzla i 5% ziomu Zelazowego,
utrzymujac temperature oXowiu 800°C i staxg warstwe oiowiu wynoszacq 150 mm. Na 30 minut
przed spustem kamienia miedziowego wprowadza sie do pieca 7% 2ziomu Zelazowego. Z pieca
spuszcza sle oddzielnie oxéw arebrowy, kamierd miedziowo-oZowlowy i Zuzel. Otrzymany oXéw
srebrowy zawiera wagowo: 2% Ag, 90% Pb, 1% S, 2% Cu, kamied miedziowo-otowiowy zawiera wa-
gowo 2% Ag, 10% Pb, 25% Cu i 16% S a zuzel 0,02% Ag, 5% Pb i 0,2% Cu.
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Zastrzezenia Patentowe

1. Sposéb przerobu zuzli srebrowych polegajacy na tym, Ze zuzle srebrowe miesza sie z ka-
mieniem wapiennym oraz z koksikiem i catosé przetapia sie w piecu elektrycznym, z n a -
mienny tym, Ze Zuzle srebrowe miesza sig¢ z kamieniem wapiennym w iloseci 1-0, wagowych,
koksikiem w ilosei 8-12% wagowych, soda amonizkalna v iisdei do 20% wagow¥ych L korzwsiniz
z pytami zwrotnymi z wstepnego odpylania w ilodci 1-8/% wagowych, a tak sporzadzona sieszanke
wsadowga wsaduje sie rdéwnomiernie do pieca elektrycznego Xukowo-oporowego z elektrodami czau-
rzonymi W zuzlu o temperaturze 125¢-1400°C i drza2tapia sie dodajac w trakcie %topienia, v
stosunku do masy przerabianego zuzla, siagek w ilosci 10-405% wagowych i okoXo 5,5 wagowych
zicmu zelazowego, utrzymujac jednoczesnie famparaiure olowiu w granicach 700-1000"3 1 xo-
rzystnie utrzymujgc stalg warstwe otowiu wynoszaci co najmniej 150 mm, po czym spuszcza s5ig
2 pieca oddzielnie 0iéw srebrowy, kamiedl miedziowo-okowiowy i zuzel.

2. Sposdéb weditug zastrz. 1, znaaienny t ym, 2e korzystnie na okoXo 40 minu*
przed spustem kamienia miedziowo-oZowiowego, do pieca dodaje sie ziom Zzlazowy w ilosci
4=T77% wagowych.



	Dane bibliograficzne
	Opis wynalazku
	Zastrzeżenia

