
POLSKA
RZECZPOSPOLITA

LODOWA

•
UHZĄD

PATENTOWY
P8Ł

1 OPIS PATENTOWY

Patent dodatkowy
do patentu  —

Zgłoszono: 84 09 03 /p. 249452/

Pierwszeństwo  

Zgłoszenie ogłoszono: 86 03 11

Opis patentowy opublikowano: 88 07 30

141177

[czytelnia!
1 Ufccto Patent©*©^ 1

Int Cl.4 C22B 7/04

Twórcy wynalazku: Jan iosin, Piotr Kapias, Zbigniew Śmieszek,
Stanisław Sobierajski, Adam Błaź, Jan Pander,
Piotr Bednarek, Jan Ciosek, Andrzej Bednarek,
Edward Wesołowski

Uprawniony z patentu: Instytut Metali Nieżelaznych, Gliwice /Polska/

SPOSÓB PRZEROBU ŻUŻLI SREBROWYCH
POCHODZĄCYCH Z PRZETOPU SZLAMU ANODOWEGO

Przedmiotem wynalazku jest sposób przerobu żużli srebrowych pochodzących z przetopu
szlamu anodowego w piecu elektrycznym łukowo-oporowym*

Żużle srebrowe powstają przy przetopie szlamu anodowego w piecu kupelacyjnym, przy do¬
datku około 30% wagowych sody amoniakalnej* Żużle srebrowe gęstopłynne zawierają wagowo
0,8-4% Ag, 0,5-3% CU, 0,5-4* Si02, 0,5-4% CaO, 0,5-5% Al^, 40-70% Pb, 1-10% Na i 1-8% S*
Żużle te zawracane są ponownie do przetopu w piecu kupelacyjnym* Żużle srebrowe rzadkopłynne
zawierają wagowo 0,5-0,3% Ag, 0,1-1% Cu, 0,5-4% Si02, 0,5-2% CaO, 0,1-0,8% A1203, 20-35% Pb,
10-18% Na i 8-16% S* Żużle rzadkopłynne przetapia się w piecu bębnowym*

Znany jest z polskiego opisu patentowego nr 89 808 sposób przerobu żużla tlenkowego z
przetopu koncentratów miedzi w piecu zawiesinowym polegający na tym, że płynny żużel zawie¬
raj ąoy w procentach wagowych od 5 do 20% Cu, od 3 do 10% Fe, od 1 do 6% Pb, występujące
głównie w postaci tlenków, oraz inne składniki, poddaje się redukcji w piecu elektrycznym*
Proces redukcji żużla prowadzi się w czasie od 2 do 6 godzin, utrzymując jego temperaturę
powyżej 1300°C. Do pieca wprowadza się reduktor w postaci koksiku w ilości od 3 do 12%
wagowych w stosunku do masy przerabianego żużla, przy czym koksik wprowadza się na powierz¬
chnię żużla w sposób ciągły lub porcjami w czasie pierwszych godzin procesu z tym, że naj¬
krótszy czas wprowadzenia koksiku wynosi 1 godzinę, a najdłuższy 5 godzin. Korzystnie na
powierzchnię żużla wprowadza się kamień wapienny, łącznie lub oddzielnie z koksikiem, w
ilości od 1 do 10% wagowych żużla lub karbid w ilości od 0,2 do 2% wagowych żużla*

Sposób ten nie nadaje się do zastosowania przy przerobie żużli srebrowych, ponieważ
żużle srebrowe gęstopłynne i rzadkopłynne wsaduje się do pieca elektrycznego w stanie stałym
i zawierają one niejednokrotnie więcej ołowiu, sodu i siarki a znacznie mniej krzemionki
i wapnia niż żużle tlenkowe pochodzące z zawiesinowego procesu topienia koncentratów miedzi*

Sposób według wynalazku polega na tym, że żużle srebrowe, zarówno rzadkopłynne jak i
gęstopłynne czy też ich mieszaninę, miesza się z kamieniem wapiennym w ilości 1-6% wagowych,
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koksiku w ilości 8-12% wagowych, sodą amoniakalną w ilości do 20% wagowych i korzystnie z py¬
łami zwrotnymi z wstępnego odpylania w ilości 1-8% wagowych, następnie mieszankę wsadową
wsaduje się równomiernie do pieca elektrycznego łukowo-oporowego z elektrodami zanurzonymi
w żużlu o temperaturze 1250-1400°C i przetapia się dodając w trakcie topienia, w stosunku
do masy przerabianego żużla, piasek w ilości 10-40% wagowych i około 5% wagowych złomu żela¬
zowego, utrzymując temperaturę ołowiu w granicach 700-1000°C i korzystnie utrzymując stałą
warstwę ołowiu wynoszącą minimum 150 mm, po czym spuszcza się z pieca, najkorzystniej od¬
dzielnie, ołów 3rebrowy, kamień miedziowo-ołowiowy i żużel. Korzystnie złom żelazowy dodaje
się do pieca na około 40 minut przed spustem kamienia miedziowo-ołowiowego.

Otrzymany z przetopu ołów srebrowy zawiera wagowo* 2-10% Ag, 80-90% Pb, 0,1-0,3% S,
0,3-0,8% Cu. Ponadto z przetopu uzyskuje się około 10% kamienia miedziowo-ołowiowego o zawar¬
tości wagowej 0,4-3% Ag, około 15% Pb, około 10% Cu i 13% S oraz uzyskuje się także żużel
o zawartości wagowej poniżej 0,06% Ag, 1-5% Pb i 0,05-0,2% Cu. Uzyskuje się także około 10%
pyłów filtrowych o zawartości wagowej około 50% Pb, 9% S i 0,3% Ag, oraz uzyskuje się około
3% pyłów z wstępnego odpylania o zawartości około 0,8% wagowych Ag. Oprócz żużla, który jest
materiałem odpadowym, wszystkie produkty zagospodarowuje się w obiegu przerobu szlamu szybo¬
wego na metal Dore. Sposób według wynalazku pozwala prostą metodą odzyskać w bardzo wysokim
stopniu srebro.

Podane poniżej przykłady wyjaśniają bliżej istotę wynalazku.
Przykład I. Żużel gęstopłynny rozdrabnia się do ziarnistości poniżej 30 mm, a

następnie miesza z dodatkiem 20% sody amoniakalnej, 5% kamienia wapiennego, 10% koksiku i 5%
pyłów zwrotnych. Materiały te dozuje się równomiernie do pieca elektrycznego łukowo-oporowego
z elektrodami zanurzonymi w żużlu o temperaturze 1350°C i topi się dodając, przy temperatu¬
rze ołowiu 1000°C, piasek do żużla w ilości 20%, dozując go na ściany pieca. Równocześnie
do pieca dodaje się porcjami 5% złomu żelazowego. Po napełnieniu pieca przerywa się nadawa¬
nie wsadu i po 30 minutach przegrzewania żużla do temperatury 1350°C spuszcza się go z pieca.
Na 30 minut przed spustem kamienia miedziowego wprowadza się do pieca 7% złomu żelazowego.
Spust ołowiu srebrowego i kamienia miedziowo-ołowiowego przeprowadza się oddzielnie. Z pro¬
cesu uzyskuje się żużel o zawartości 0,06% Ag, ołów srebrowy o zawartości 6% Ag, kamień
mledziowo-ołowiowy o zawartości 3% Ag i pyły filtrowe o zawartości 0,3% Ag*

Przykład 11. Mieszankę wsadową składającą się w 66% z żużla gęstopłynnego
i w 34% z żużla rzadkopłynnego miesza się z 3% wagowymi pyłów zwrotnych. Mieszankę tę wsaduje
się równomiernie do pieca elektrycznego łukowo-oporowego z elektrodami zanurzonymi w żużlu,
przy dodatku piasku na ściany pieca w ilości 20% wagowych w stosunku do przetapianego żużla
i 5% złomu żelazowego, przy czym temperatura żużla wynosi 13O0°C. Na 30 minut przed spustem
kamienia miedziowego wprowadza się do pieca 7% złomu żelazowego. Po napełnieniu pieca prze¬

rywa się nadawanie wsadu i po 30 minutach wygrzewania żużla w temperaturze 1300°C, utrzymu¬
jąc temperaturę ołowiu 800°C, spuszcza się z pieca żużel o zawartości 0,02% wagowych Ag,
ołów srebrowy o zawartości 4% wagowe Ag, kamień miedziowo-ołowiawy o zawartości 1% wagowego
Ag i pyły filtrowe o zawartości 0,3% wagowe Ag.

Przykład III. Żużel rzadkopłynny, po rozdrobnieniu, miesza się z kamieniem
wapiennym w ilości 20% wagowych, koksikiem w ilości 2% wagowych, sodą amoniakalną w ilości
5% wagowych i pyłami zwrotnymi z wstępnego odpylania w ilości 10% wagowych. Następnie mie¬
szankę wsadową wsaduje się równomiernie do pieca elektrycznego łukowo-oporowego z elektro¬
dami zanurzonymi w żużlu o temperaturze 1300°C i przetapia się dodając w trakcie topienia
piasek w ilości 40% wagowych w stosunku do masy przerabianego żużla 1 5% złomu żelazowego,
utrzymując temperaturę ołowiu 800°C i stałą warstwę ołowiu wynoszącą 150 mm. Na 30 minut
przed spustem kamienia miedziowego wprowadza się do pieca 7% złomu żelazowego. Z pieca
spuszcza się oddzielnie ołów srebrowy, kamień miedziowo-ołowiowy 1 żużel. Otrzymany ołów
srebrowy zawiera wagowo: 2% Ag, 90% Pb, 1% S, 2% Cu, kamień miedziowo-ołowiowy zawiera wa¬
gowo 2% Ag, 10% Pb, 25% Cu i 16% S a żużel 0,02% Ag, 5% Pb i 0,2% Cu.
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Zastrzeżenia patentowe

1. Sposób przerobu żużli srebrowych polegający na tym, że żużle srebrowe miesza się z ka¬
mieniem wapiennym oraz z koksikiem i całość przetapia się w piecu elektrycznym, zna¬
mienny tym, że żużle srebrowe miesza się z kamieniem wapiennym w ilości 1-6* w-ago;vych,
koksikiem w ilości 8-12% wagowych, sodą amoniakalna w ilości do 20:* wagowych 1 korzystni*
z pyłami zwrotnymi z wstępnego odpylania w ilości 1-8# wagowych, a tak sporządzoną ddeszankę
wsadową wsaduje się równomiernie do pieca elektrycznego łukowo-oporowego z elektrodami zanu¬
rzonymi w żużlu o temperaturze 1250-1400°C i przetapia eie dodając w trakcie topienia, w
stosunku do masy przerabianego żużla, piasak w ilości 10-40;* wagowych i około b^ wagowych
złemu żelazowego, utrzymując jednocześnie tomperarurę ołowiu w granicach 700-1000°Z i ko¬
rzystnie utrzymując stałą warstwę ołowiu wynoszącą co najinniej 150 ma, po czym spuszcza się
z pieca oddzielnie ołów srebrowy, kamień miedziowo-ołowiowy i żużel*

2. Sposób według zastrz. 1, znamienny t y m, że korzystnie na około 40 minut
przed spustem kamienia miedziowo-ołówiowego, do pieca dodaje się złom żelazowy w ilości
4-7* wagowych.
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