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SPOSOB ODZYSKIWANIA METALI Z ODPADOWEGO STOPU CYNK-ALUMINIUM—CYSA-¥TEDZ

Przedmiotem wynalazku jest sposéb odzyskiwania metali z odpadowego stopu - oynk-alumi-
nium-cyna-rieds. Ten wieloskiadnikowy stop, zwany stopem kotlinowym jest odpadem powstajg- -
cym w procesis przerobu w kolumnaok rektyfikacyjnych cynkéw widrnych,

Sklad chemioczny stopu kotlinowego zaleiy od rodzaju przerabianych oynkéw wtérnych 1 wa-
ha si¢ w szerokich granicachs Zn - 60 - 70%; Al = 10- 25%; Sn - 2 -10%; Cu - 5 -10%.

Stop kotlinowy powstaje w przemysle metall nieselaznych i dotychozas nie byt przerabla-
ny w kierunku odzyskiwa.nia 2z nlego poszczegédlnych metall z uwagi na brak odpowiedniej tech-
nologil, Przeprowadzone prace badawcze W zakresie przerobu tego stopu nie doprowadzily do
pozytywnych rezultatéw. Badania byly ukierunkowane na rozdzial meiall sposobem chlorowania
wykorzystujgoego duse réinice entalpil tworzenia ohlorkdw metall zawartych w stople kotlino-
wym, sposobem destylacjl pod obnisonym ciénieniem polegajacym na odoynkowanin stopu kotlino-
wego albo sposobem przetopu z udzialem zelaza polegajgoym na oddzieleniu aluminium w postaci
zwiqzkéw miedzymetalicznych - %elazo-aluminium, Podejmowano réwniez préby zastosowania stopu
kotlinowego w zastepstwie cynku do otrzymywania powiok ochronnych oragz do produkoji wyrobéw
galanteryjnych. Jednakze dusa kruchosé, niezadowalajgos wlasnosci odlewnicze jek 1 korozyj-
nosé¢ stopu kotlinowego ogranioczyly te kierunki zastosowania. Ponadto, wadq wymienionysh spo=-
8obow zastosowania stopu kotlinowego jest strata zawartej w nim oyny i miedzi,

Celem sposodu wediug wyralazka jest wykorzystanie wezystkich metali zawartych w stopie -
= Zn-Al-Sn-=Cu.

Spos6d odzyskiwanla metali wediug wynalazku polega na tym, te stop Zn-Al-Sn—Cu przerabia
8l¢ na proszek metaliczny metodg rozpylania, po ozya wprowadza si¢ go do przemysiowago roz-
tworu soli kadmu i g otrzymane) ggbki pocementacyjnej odzyskuje sig kadm, oyn¢ 1 miedsf. Roz-
twér pocementaoyjny zawierajqoy cynk i aluminium stanowi odpad technologiozny, ktéry kiero-
wany jest do utylizac)i na przyklad do nawilzania wsadu oynkonodnego stuzijcegd do otrzymywa- .
nia epieku oynku, lub do produkeji zwigzkéw oynkowych., W procesie cementacji przeblegaja reak-
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oje, w wyniku ktérych kadm wytrqea si¢ w postacl ggqbkl metaliozne) zawierajgcej oyne 1
miedz, a cynk 1 aluminium przechodzq do roziworu w postacl rozpuszozalnyoh soli. Ggqbke kad-
mowg zawlerajgog oyn¢ 1 mieds przerabla si¢ w kierunku odzyskania miedzi, oyny i kadmu,
Przyktad. Ze stopu kotlinowego o sktadzie: 62,638 Zn, 16,31% Al, 9,20% Cu,
2,88% Sn otrzymano proszek metaliczny sposobem rozpylania za pomocg spre¢zonego powietrza,
Proszek ten zastogsowano do cementaoyjnego wydzlelania kadmu 2z przemystowego roztworu kadmo-
wego.: Do 10.dm5 roztworu o stezeniu kadmu 13,9 g/dm3 wprowadzono 100 g proszku stopu kotli-

 nowego' o ww, sktadzle chemioznym i1 prowadzono proces oemeﬂiaoji przy ocisgiym mieszaniu w

ozasie jedne]J godziny, przy temperaturze otoozenia. W wyniku cementacji otrzymano 201 g gagb-
ki kadmowej o sktadzie: €9,0% Cd, 8,65% Zn, 5,66% Al, 4,60% Cu, 1,44% Sn oraz 10 dm? roztwo-
ru pooementacyjnego o stezenius 12,66 g/dm3 Zn, 0,46 g/dm3 41, 0,0002 g/dm3 Cu, 0,002 g/deSn.

Ggqbke kadmowg poddano tugowaniu 10% roztworem kwasu siarkowego, w temperaturze eo-es°c,
przy oigglym napowietrzaniu ge¢stwy podczas tugowania trwajqcego dwie godziny. W wyniku 2ugo-
wania otrzymano 1,4 dm? roztworu o stezeniu 99,06 g/dm3 cd, 12,41 g/dm3 Zn, 6,47 g/dm5 Cu,
8,1 g/dm’ A1, 0,058 g/dm’ Sn oraz 8,61 g osadu o zawartosci: 32,62% Sn, 2,22% A1, 2,41% Cu,
0,61% Cd, 0,21% Zn.

W procesie kwasnego tugowania ggbki wycementowanej za pomocq proszku stopu kotlinowego
do roztworu przeprowadzono z wydajnoscig 98 -~ 1004 cynk, kadm, aluminium i mieds, pozosta-
wiajqo cyne w osadzie po lugowaniu. Osad pozostaly po tugowaniu gqbki kadmowej jest koncen-
tratem oyny. Roztwér po rugowaniu’'gabki kadmowej poddano oozyszozaniu od miedzi za pomocy
pytu oynkowego otrzymujge roztwdr siarczanu kadmu, z ktérego sposobem cementacji na piyt-
kaoh cynku wydzielono kadm metaliozny oraz osad o zawartodci 68,2% Cu bedgcy konocentratem
miedzi.

Zagtrzezenie patentowe

Sposodb odzyskiwania metali z odpadowego stopu cynk-aluminium-—-cyna-mied4, znam i e n-
ny t y m, 2e stop przerabla si¢ na proszek metaliczny metodg rozpylania, po czym wpro-
wadza sle go do przemystowego roztworu soli kadmu i z otrzymanej gabki pocementacyjnej od-
zyskuje si¢ kadm, oyne 1 miedi, a roztwér odpadowy zawierajqcy oynk 1 aluminium kieruje sie
do utylizaoJi znanym sposobem,
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