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Urzadzenie podajace do kowarki

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie podajace do kowarki zwtaszcza dla kucia odkuwek na ksztatt
stozka lub ostrostupa umieszczony w diugosci kowadet. Kowarki do kucia krétkich odcinkéw materiatu,
w ktérych przedkuwka trzymana w uchwycie podawana jest do strefy kucia. wyposazone sg gt6wnie w jedno
zdwbch rodzajéw urzadzeri podajacych ze wzgledu na naped. S3 to urzadzenia napgdzane mechanicznie od
silnika elektrycznego lub hydraulicznie (pneumatycznie) sitownikiem, podajace materiat trzymany w uchwycie
do kowarki. Predko$é podawania dla obu rodzajéw napeddw jest stata. Regulacje statej predkosci podawania
uzyskuje sie w nich poprzez: zmiange potozenia przektadni posredniczacej, zmiang liczby obrotéw silnika lub
zmiane wydajnosci czujnika zasilajacego.

Takie rozwigzania urzadzeri podajacych pozwalajq prowadzié¢ kucie z jednostajng srednia predkoscia poda-
wania regulowang skokowo lub w spos6b ciagty. Podawanie z wykorzystaniem takich urzadzen szczegéinie przy
kuciu odkuwek z narastajgcym obszarem odksztatcenia w miare postepu procesu kucia, jak to ma miejsce przy
kuciu na ksztatt umieszczony w dtugosci kowadet jest prowadzone w dwojaki spos6b. Przyjmuje sie predkosé¢
podawania okre$long dla koricowej fazy procesu kucia i w zwigzku z tym nie wykorzystuje sie petnych mozli-
wosci maszyny kujacej w zakresie intensywnosci kucia. Czesto przyjmuje sie wiekszq predkosé podawania od
predkosci wymaganej w koricowej fazie procesu, szczegélnie w urzadzeniach z napedem hydraulicznym czy
pneumatycznym ale prowadzi to do pracy na przelew w hydraulicznych uktadach napedowych lub do pracy
z poslizgiem od pewnej fazy procesu (najczesciej w ciggu catego procesu) oraz do statego kontaktu materiatu
odksztatconego z narzedziem i zwigzanych z taka praca skutkéw w postaci: obnizenia jakosci odkuwek, wzrostu
zuzycia narzedzi, podwyzszenia temperatury pracy kowadef itp.

Dla wigkszego wykorzystania mozliwosci maszyny kujacej w zakresie intensywnosci kucia orsz wyelimino-
wania niekorzystnych skutkéw zwiazanych ze statym kontaktem materiatu odksztatcanego z narzedziem, skon-
struowano urzadzenie podajace materiat ze zmienng predkoscia podawania, malejaca w miare narastania obszaru
odksztatcenia wedtug charakterystyki dla wykuwania odkuwki na ksztatt stozka lub ostrostupa. W urzadzeniu
wedtug wynalazku wodzik osadzony na prowadnicach jarzma sprzezony jest z jednej strony tacznikiem przegu-
bowym z suportem osadzonym przesuwnie na korpusie, z drugiej strony z zespotem napedowym. Jarzmo na
przegubie wahliwym osadzone jest w korpusie i sprzegane z nim w potozeniu stanowiacym o usytuowaniu pro-
wadnic jarzma wzgledem kierunku przesuwu suportu po korpusie. O§ przegubu taczacego jarzmo z korpusem
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lezy pod torem ruchu srodka przegubu taczacego tacznik przegubowy z wodzikiem. Korzystnie jest odbierad
dtugo$é tacznika przegubowego réwna najmniejszej odlegtosci przegubu taczacego jarzmo z korpusem z przegu-
bu taczacego tacznik przegubowy z wodzikiem, ze wzgledu na zachowanie statego kraricowego, przedniego
potozenia suportu bez wzgledu na ustawienie prowadnic jarzma wzgledem kierunku przesuwu suportu po korpusie
przy wyborze charakterystyki predkosci podawania. Uchwyt z materiatem odksztatcanym osadzony jest na
suporcie przesuwnie na prowadnicach i potaczony z nim za posrednictwem mechanizmu posuwowego. Korpus
urzadzenia podajacego osadzony jest na podstawie przesuwnie na prowadnicach i potaczony z nig za posrednic-
twem drugiego mechanizmu posuwowego.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia schemat mechaniczny urzadzenia podajacego, a fig. 2 przedstawia schematem fragment urzadzenia podajace-

. go z potaczeniem wodzika z innym zespotem napedowym. Uchwyt 1 z materiatem odksztatcanym 2 jest osadzo-
* my. przesuwnie na suporcie 3 na prowadnicach i potaczony z nim sitownikiem hydraulicznym 4. Suport 3 osadzo-
ny przesuwnie na korpusie 5 jest potaczony tacznik"iem przegubowym 6 z wodzikiem 7. Wodzik 7 jest osadzony
_przesuwnie na prowadnicach 8 jarzma 9. Jarzmo 9 jest osadzone przegubem wahliwym w korpusie 5 i sprzezone
Z nim w potozeniu stanowigcym o usytuowaniu prowadnic 8 jarzma 9 wzgledem kierunku przesuwu suportu 3
po ‘korpusie 5 pod wymaganym katem &. W celu umozliwienia zmiany kata a jarzmo 9 swym segmentem zeba-
tym 10 jest w zazebieniu z kotem zebatym 11. Z wodzikiem 7 jest potgczone réwniez tfoczysko 12 cylindra 13
bezposrednio lub za posrednictwem tacznika przegubowego 14 i drugiego wodzika 15 osadzonego prze-
suwnie w ramie 16. Rama 16 jest przestawna wzgledem jarzma 9 i w ustalonym potozeniu unieruchomiona. Kor-
pus 5 urzadzenia podajacego z zabudowanymi elementami osadzony jest przesuwnie na podstawie 17 i sprzezony
Z nig za posrednictwem nakretki 18 i sruby 19. Wykorzystanie urzadzenia podajacego moze byé¢ rézne w zalez-

nosci od wykonywanego typu odkuwek.

Przyk+tad |. Typowy dla kucia zakoriczeri zblizonych do stozkowych lub ostrostupowych w granicach
do odksztatcenia na petna wysoko$¢ stozka lub ostrostupa. Mechanizmem przesuwowym jest realizowane usta-
wienie korpusu 5 wzgledem podstawy 16 — ruch ustawczy. Drugim mechanizmem posuwowym jest realizowane
dostawianie uchwytu 1 po suporcie 3 (i odstawianie po ruchu roboczym) — ruch jatowy. Od zespotu napedowe-
go suportem 3 jest realizowany posuw roboczy ze zmienna predkoscia podawania — ruch roboczy.

Przyktad Il. Typowy dla redukowania przekroju odkuwek zwtaszcza w przypadku.znacznego udziatu
strefy zblizonej do stozkowej lub ostrostupowej w catym zakuciu oraz stosowania duzych ubytkéw przekroju.
Mechanizmem posuwowym jest realizowane dostawienie uchwytu 1 po suporcie 3 (i odstawienie po ruchu robo-
czym) — ruch jatowy. Realizacja ruchu roboczego przebiega w dwéch fazach. W pierwszej fazie od. drugiego
mechanizmu posuwowego na korpus 5 wzgledem podstawy 17 oraz réwnocze$nie od zespotu napedowego na
suport 3 jest przekazany sumaryczny posuw roboczy ze zmienng predkoscia podawania, Faza ta trwa do chwili
wypetnienia zbieznej, ksztattujacej strefy w kowadtach. W fazie drugiej od chwili osiggniecia kraricowego poto-
Zenia suportu 3 posuw od zespotu napedowego zostaje przerwany lecz w dalszym ciggu trwa posuw korpusu 5 po
podstawie 17 ze stata predkoscia podawania w tej fazie ruchu roboczego tak zwanego kucia ustalonego.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie podajace do kowarki, zwtaszcza dla kucia odkuwek na ksztatt stozka lub ostrostupa umiesz-
czony w dtugoéci kowadet, znamienne tym, e posiada jarzmo (9) potaczone przegubem (A) wahliwie
z korpusem (5) i sprzegane z nim, w ktérym jest osadzony na prowadnicach (8) wodzik (7), z jednej strony pota-
czony z zespotem napgedowym a z drugiej za posrednictwem tacznika przegubowego (6) z suportem (3), przy
czym of$ przegubu (A) taczacego jarzmo (9) z korpusem (5) lezy poza torem ruchu przegubu taczacego tgcznik
przegubowy (6) z wodzikiem (7), korzystnie tak aby dtugo$¢ tacznika przegubowego (6) byta réwna najmniej-
szej odlegtosci przegubu taczacego jarzmo (9) z korpusem (5) i przegubu taczacego tacznik przegubowy (6)
z wodzikiem (7).

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Zejarzmo (9) sprzezone jest z korpusem w poto-
Zeniu stanowiacym o usytuowaniu prowadnic (8) jarzma (9) wzgledem kierunku przesuwu suportu (3) po korpu-
sie (5) pod kazdorazowo wymaganym katem {a).

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Zesuport (3) ma osadzony przesuwnie uchwyt (1)
i jest sprzezony z nim za posrednictwem mechanizmu posuwowego (4).

4. Urzgdzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Ze korpus (5) jest osadzony przesuwnie na podsta-
wie (17) i sprzezony z nia za posrednictwem drugiego mechanizmu posuwowego (18§ 19).
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