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Sposéb wytwarzania rdzenia elektrody tytanowej

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania rdzenia elektrody tytanowej, zwtaszcza stosowanej w
elektrolizie chloru. Do tej pory rdzen wytwarzano w ten sposéb, Ze do rurki tytanowej wstawiano pret miedziany
o Srednicy mniejszej od $rednicy wewnetrznej rurki, a przestrzeri wolng wypetniano stopem Woode’a, Ze wzgledu
na mata przestrzefi pomiedzy tytanowa rurka a rdzeniem miedzianym oraz trudno$¢ utrzymania temperatury
zapewniajacej dobra ptynnosé stopu Woode’a wystepuje w procesie technologicznym efekt niecatkowitego
wypelnienia tej przestrzeni. Prowadzi to do zmniejszenia powierzchni przewodzenia pradu, a to z kolei do
zwigkszenia opornosci elektrody.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu wytwarzania rdzenia elektrody tytanowe_] sklada]qcego sig
tylko z dwich metali tytanu i miedzi silnie ze sobg potaczonych. Sposéb wytwarzania rdzenia elektrody
tytanowej wedlug wynalazku polega na tym, ze zewnetrzng powierzchni¢ rurki tytanowej pokrywa si¢ warstwa
fosforanowa stanowiacg wodny roztwér NazPO4x12 H, O, NaF i HF, korzystnie w stosunku 5:2:3, temperaturze
20—60°C, ptucze woda i pokrywa kolejna zewnetrzna warstwa wapniowa stanowiaca wodny roztwér CaO i NaCl
korzystnie w stosunku 2:1 w temperaturze wrzenia, Po osuszeniu, do rurki tytanowej wstawia si¢ pret miedziany,
po czym taczy si¢ trwale rurke tytanowa z pretem miedzianym, a nastgpnie poddaje si¢ procesowi ciagnienia w
kilku przejsciach.

Sposéb wedlug wynalazku pozwala na uzyskanie wytrzymatego polaczenia warstw metalicznych na
dtugosci rdzenia elektrody tytanowej, co zapewnia dobre przewodnictwo elektryczne (mniejsze zuzycie energii
elektrycznej) oraz stalg grubo$¢ warstwy zewnetrzne;.

Przyktad I Rdzen elektrody wytwarza si¢ metoda wstawiania preta miedzianego w rurke tytanowa.
Przed procesem ciagnienia w celu zapewnienia potaczenia warstw, oczyszcza si¢ powierzchnig¢ preta miedzianego
na szczotce obrotowej, natomiast na rurk¢ tytanowa (tylko na powierzchni¢ zewnetrzng) nanosi si¢ dwie
warstwy podsmarowe. Parametry nanoszenia warstw podsmarowych podane sg w tablicy 1. Po natoZeniu warstw
podsmarowych zakuwa si¢ réwnoczeénie koniec preta i rurki i tak przygotowany wsad poddaje si¢ procesowi
ciggnienia. Stosuje si¢ mate predkosci ciagnienia v.>0,5 m/s i gnioty pojedyncze q = 10—15%. Pierwszy gniot
nalezy tak dobraé, aby zapewnié po przejéciu bezposredni styk powierzchni wewnetrznej rurki tytanowej i
powierzchni zewnetrznej preta miedzianego. Sumaryczny minimalny gniot zapewniajacy przyleganie warstw,
powinien by ¢ w granicach 50—60%.
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Przyktad II Rdzer elektrody wytwarza si¢ metoda wstawiania pr¢ta miedzianego w rurke tytanows.
Przed procesem ciagnienia w celu zapewnienia potaczenia warstw oczyszcza si¢ powierzchni¢ preta miedzianego
na szczotce obrotowej, natomiast na rurke tytanowa (tylko na powierzchni¢ zewnetrzna) nanosi sie dwie
warstwy podsmarowe. Parametry nanoszenia warstw podsmarowych podane sg w tablicy 2. Po natoZeniu warstw
podsmarowych, zakuwa si¢ réwnoczeénie koniec preta i rurki i tak przygotowany wsad poddaje si¢ procesowi
«ciggnienia. Stosuje, si¢ predkosci ciagnienia v = 0,5 — 1,5 m/s i gnioty pojedyncze qp = 20—25%. Pierwszy gniot
nalezy tak dobradé, aby zapewnié¢ po przejsciu bezposredni styk powierzchni zewnetrznej preta miedzianego i
powierzchni wewnetrznej rurki tytanowej. Sumaryczny minimalny gniot zapewniajacy przyleganie warstw,
powinien by¢ w granicach 50—70%.

Przyktad III Rdzer elektrody wytwarza si¢ metodg wstawiania preta miedzianego w rurke tytanowsa.
Przed procesem ciggnienia w celu zapewnienia potaczenia warstw oczyszcza si¢ powierzchnie preta miedzianego
na szczotce obrotowej, natomiast na rurke tytanowa (tylko na powierzchni¢ zewnetrzna) nanosi si¢ dwie
warstwy podsmarowe. Parametry nanoszenia warstw podsmarowych podane sa w tablicy 3. Po natozeniu warstw
podsmarowych, zakuwa si¢ réwnoczesnie koniec preta i rurki i tak przygotowany wsad poddaje si¢ procesowi
ciagnienia. Stosuje si¢ predkosci ciagnienia Vo = 0,5—1,0 m/s i gnioty pojedyncze qp, = 15—25%. Pierwszy gniot
nalezy tak dobraé, aby zapewnié¢ po przejSciu bezposredni styk powierzchni zewnetrznej preta miedzianego i
powierzchni wewnetrznej rurki tytanowej. Sumaryczny gniot minimalny zapewniajacy przyleganie warstw
powinien by¢ w granicach 40—50%.

Tablica 1
Rodzaj Sktad roztworu Parametry nanoszenia warstw
warstwy do nanoszenia warstwy temperatura kapieli czas
I warstwa Na; PO, NaF . HF 30°C ~2 min
fosforanowa x12H,0
50 g/l 20 g/ 26 g/l
Il warstwa Ca0 NaCl ~95°C ~5 min
wapniowa 100—150 g/1 80—100 g/l
‘Tablica 2
. Parametry nanoszenia warstw
Rodzaj Sktad roztworu
warstwy do nanoszenia warstwy temperatura kapieli czas
I warstwa Na; PO, NaF HF 35°C 1,5 min
fosforanowa x12H, 0 '
60 g/1 20 g/1 30 g1
IT warstwa CaO NaCl 95°C S min
wapniowa ,
100—150 g/1 80—-100 g/1
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Tablica 3
Rodzaj Sktad roztworu ‘ Parametry nanoszgnia warstw
warstwy do nanoszenia warstwy
temperatura kapieli czas
I warstwa Na, PO, NaF HF 65°C 10 min
fosforanowa x12H,0
50 g/1 30¢g/l 13 g/1
II warstwa Ca0 NaCl 95°C 5 min
wapniowa 100-150g/1  80-100 g/l

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wy twarzania rdzenia elektrody tytanowej z rurki tytanowej, do ktorej wstawia si¢ pret miedziany,
znamienny tym, ze zewnetrzng powierzchnie rurki tytanowej pokrywa si¢ warstwa fosforanows stano-
wigca wodny roztwér NazPO, *12H, O, NaF i HF korzystnie w stosunku 5:2:3, o temperaturze 20—60°C, ptucze
w wodzie i pokrywa warstwa wapniows stanowiaca wodny roztwor CaO i NaCl korzystnie w stosunku 2:1 w
temperaturze wrzenia, suszy po czym taczy si¢ trwale rurka tytanowa z pretem miedzianym, a nast¢pnie poddaje
sie procesowi ciagnienia w kilku przejsciach.
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