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PRZYRZAD DO USTALANIA I MOCOWANIA ELEMENTOW SPAWANYCH TYPU TULEJA

Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do ustalania i mocowania elementéw spawa-
nych typu tuleja, zwleszcza tulei elektromagnetycznej do spawania na spawarce elektro-

nowej .
Znane s@ przyrzgdy do wzajemnego wspélosiowego ustalania kilku elementéw typu

tuleja wzgledem wewnetrznych powierzchni walcowych, @ takze do ich wzajemnego mocowania.
Przyrzady te posiadaja elementy ustelajace w postaci kulek, koikéw, klinéw, ktére sg
wysuwane promieniowo za pomoca odpowiednio uksztaltowanych elementéw rozpierajacyche.

Znane sa tez przyrzady, w ktérych elementami ustalajacymi s@ sprezyste kontrukcje
mieszkowe. Konstrukcje znanych dotychczas przyrzadéw nie zepewniaj@ uzyskania dostatecz-
nej wysokiej wsp6élosiowosci kilku ustalanych tulejek wzgledem ich powierzchni wewngtrznych
0 zréznicowanych érednicach.

Przyrzad do ustalania i mocowania elementdéw spawanych typu tuleja wedlug wynalazku
sktlada sie z tulejek sprezystych o zréznicowanych sztywnoéciach osadzonych na trzpieniu
z nakretka é8ciskajaca 1 nakretka oporowa umieszczong na koncu trzpienia. Na trzpieniu
jest réwniez osadzony korpus chwytu bagnetowego laczony za pomoca koikéw i rowkéw érubo-
wych z gniazdem chwytu urzadzenia spawarki elektronowej.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykladzie wykonania na rysunku, na
ktérym fig.1l przedstawia przyrzad do ustalania i mocowania czterech tulejek w przekroju
osiowym, a fig.2 i fig.3 przekroje poprzeczne przyrzgdu. Przyrzad skleda sig¢ z trzpienia
7, na ktérym znajduje sig pierécien osadczy sprezysty 4, tulejka oporowa 8 oraz trzy
tulejki sprezyste 9, 10 i 11. Tulejka oporowa 8 oraz tulejki sprezyste 9 i 10 posiadaja
na powierzchni zewnetrznej stozki o jednakowych katach wierzchoikowych. Tulejki spre-
Zyste 9, 10 i 11 przyrzgdu do ustelanie wspélosiowego spawanych tulejek 1 /o réznych
érednicach wewnetrznych/ posiadaja zréznicowane gruboéci écianek oraz wzdiuzne nacigcis
na okreélonej ich diugosci. Zréznicowane sztywnosci tulejek sprezystych 9, 10 i 11 gwaran-
tuja wymagana kolejnosé ustalenia laczonych tulejek do spawanis 1. Na tulejce sprezystej
11, zebezpieczonej przed obrotem za pomoca kolke 5 osadzonego w trzpieniu 7, znsjduje sie
nakretka dociskows 12 mocujgca tulejki do spawania 1, po wczeédniejszym ich ustaleniu
wspétosiowym. Na trzpieniu 7 znajduje sie nakretka éciskajeca 13, ktérej obrét powoduje
rozchylanie nacietych écianek tulejek sprezystych 9, 10 i 11. Ustalanie tulejek do spawa-
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nia 1 wzdluz osi przyrzgdu, po ich wczeéniejszym zalozeniu na przyrzad, zapewnia nakrecona

do oporu z trzpieniem 7 nakretka oporowa 6. Przyrzad do ustalania i mocowania elementdéw
spawanych laczony jest z urzadzeniem spawarki elektronowej za pomoca korpusu chwytu bagnetowe-
go 14 polaczonego z trzpieniem 7. Gniazdo chwytu bagnetowego 2 posiada dwa kotki walcowe

3, ktére wprowadzone do rowkdéw ruchem érubowym korpusu chwytu bagnetowego 14, mocuja przy-
rzad z urzadzeniem spawarki elektronowej.

Zastrzezzenie patentowe

Przyrzad do ustalania i mocowania elementéw spawanych typu tuleja, z n a m i e n-
ny t ym, 2¢ sktada sie z tulejek sprezystych /9/, /10/ i /11/ o zréznicowanych sztyw-
nodciach osadzonych na trzpieniu /7/ z nakretkg éciskajaca /13/ i nakretka oporowa /6/
umieszczong na koficu trzpienia /7/, Przy czym na trzpieniu /7/ jest réwniez osadzony korpus
chwytu bagnetowego /14/ laczony za pomocg kolkéw /3/ i rowkéw érubowych z gniazdem chwytu
/2/ urzadzenia spawarki elektronowej.
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