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STAL SZYBKOTNACA, ZWLASZCZA NA NARZEDZIA SKRAWAJACE

Przedmiotem wynalazku jest stal szybkotnaca, zwlaszcza na narzedzia skrawajace.

Znane i dotychczas stosowane stale szybkotnace zawieraja w procentach wagowych
0,65 - 1,6% wegla, max 0,5% manganu, 3,0 - 5,0% chromu, max 0,5% niklu, do 22,5% wolframu, do
9,5% molibdenu, 0,4 - 5,3% wanadu, do 13,0% kobaltu, max 0,3% kriemu.

Znane s3 réwniez stale wolframowo-molibdenowo-wanadowe zawierajace w procentach wago-
wych okoto 6,0% wolframu, 3,0% molibdenu i 2,0% wanadu lub 2,0% wolframu, 9,0% molibdenu, 2,0%
wanadu, stale bezwolframows molibdenowo-wanadowe zawierajace 8,0% molibdenu i 2,0% wanadu oraz
stale wolframowo-molibdenowo-wanadowo-kobaltowe zawierajace 2,0% wolframu, 9,0% molibdenu,

1,0% wanadu i 8,0% kobaltu, w ktérych zawartodé krzemu jest podwyzszona do 1,0%.

Znana jest réwniez z polskiego opisu patentowego nr 125 293 stal wolframowo-molibde=-
nowo-wanadowa oraz molibdenowo-wanadowa, w ktérych zawarto$¢ molibdenu zawarta jest w przedzia-
le 1,0 - 9,0%, a zawartosc¢ krzemu 0,5 - 3,0%. Stale znane i dotychczas stosowane zawieraja
znaczne ilosci kosztownych pierwiastkéw stopowych. Twardoéé stali szybkotnacych w stanie zahar-
towanym i dwukrotnie lub kilkakrotnie odpuszczonym, w optymalnych warunkach, w zaleznoéci od
sktadu chemicznego wynosi 62 = 68 HRC,

Stal wediug wynalazku zawiera w procentach wagowych 0,8 - 1,2% wegla, 3,0 - 5,0%
chromu, 6,0 - 12,0% wolframu, max 3,0% wanadu, max 0,5% niklu, max 1,0% molibdenu, max 0,5%
manganu, 0,5 - 3,5% krzemu, 0,05% - 1,5% tytanu, max 0,04% fosforu, max 0,04% siarki, reszta

zelazo,
Przyk?1ad. Stal wedtug wynalazku zawisra w procentach wagowych: wegiel - 1,0%,

mangan - 0,4%, chrom - 4,0%, nikiel - 0,3%, wolfram - 8,5%, molibden - 0,5%, wanad - 1,4%,
krzem - 2,0%, tytan - 0,8%, fosfor - 0,03%, siarka - 0,03%, zelazo - reszta.

Stal wedlug wynalazku poddaje sig obrdébce ogélnej polegajacej na hartowaniu, korzyst-
nie z temperatury 1150°C - 1200°C i dwu lub trzykrotnym odpuszczeniu w temperaturze 500 - 560°C
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przez 1 = 2 godzin w stanie obrobionym cieplnie,

Stal wedlug wynalazku wykazuje wlasnodci uzytkowe poréwnywalne z odpowiednimi
wlasnodciami stali szybkotnacych dotychczas stosowanych, przy znacznie nizszych kosztach
skladnikdéw stopowyche. Twardos$é stali w stanie obrobionym cieplnie w optymalnych warunkach
wynosi 64 - 68 HRC.

Z asgstrzezeniese patentows

Stal szybkotnaca, zwiaszcza na narzedzia skrawajace, zawierajaca w procentach
wagowych 0,8 + 1,2% wegla, 3,0 + 5,0% chromu, 6,0 + 12,0% wolframu, 0,05 - 1,5% tytanu, max
3,04 wanadu, max 0,5% niklu, max 1,0% molibdenu, max 0,5% manganu, max 0,04% fosforu, max
0,04% siarki oraz krzem, reszta 2elazo, zna mienna t ym, ze zawisra 1,01 + 3,5%

krzemu.
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