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SPOSOB ZAOSTRZANIA PRETbW PROSTOKATNYCH PRZED CIAGNIENIEM
I KOWADLA DO ZAOSTRZENIA PRETbW

Przedmiotem wynalazku jest sposdéb zaostrzenia przed ciggnieniem pretéw prostokg-
tnych w dwéch parach posobnie usytuowanych kowadet kowarek czterokowadetkowych, w szcze-
g8lnosci czterodZwigniowych i kowadla do zaostrzania pretéw. Znane sg i stosowane tech-
nologie zaostrzania przed ciggnieniem koricéwek pretdédw prostokgtnych na drodze odksztal-
cenia plastycznego przez redukowanie przekroju w walcarkach kuZniczych, przez skuwanie
ne mtotach i okrawanie, przez wygtadzajgce skuwanie po przewezeniu uzyskanym rozcigga-
niem - z wytworzeniem szyjki, bgdZ na drodze obrdébki ubytkowe] przez sfrezowanie lub ze-
szlifowanie nadmiaru.

Duze zrdéznicowanie metod przygotowania zaostrzonej koricdwki spowodowane jest trud-
noscig technologiczng tej operacji, ktéra narasta wraz ze wzrostem smuk}os$cl przekroju
preta /stosunkiem szerokodci do grubosSci b/s/. Niejednokrotnie w jednym zak}adzie znaj-
dujg zastosowanie dwa lub wigce] sposobdéw zaostrzania. Stosowane metody bazujg na wyko-
rzystaniu uniwersalnych maszyn - mtot, walcarka kuZnicza, bgdZz frezarka, szlifierka
i charakteryzuja sie¢ marg wydajnoscia. Wobec trudnosci z wprowadzeniem mechanizacji tych
proceséw obstuga stosowanych urzgdzen jest ucigzliwa, z reguty reczna. Znany jest rdw-
niez sposdb kucia przelotowego na kwadrat i prostokat stosowany w kowarkach GFM Stayer,
w ktérym materiat jest odksztacony pomiedzy czterema jednoczesnie zblizonymi kowadtami
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/kucie jednoczesne/. W metodzie tej czesci robocze kowadet ptaskich ze skokami usytu-
owmano parami posobnie, a przez zdwojenie czesSci roboczych uzyskano kucie w dwéch sek-
cjach. W pierwszej sekcji posobnych kowadet ptaskich odbywa sie wtasciwe odksztakcanie,
w drugiej wygtedzanie. Zastosowanie tych kowadez do kucie parami ma przemisn /kucie
przemienne/ moze doprowadzié, podobnie jak przy kuciu swobodnym, do odkucia przekroju
o nieprostopadtych scianach. W przypadku kucia pYaskownika taka metoda, podobnie jak
kucie swobodne, pozwala odksztaXcié bez wyboczenia prety o smuk2osci ponizej 2.

Celem wynalazku jest uzyskanie gzaostrzonych koricdw pretéw do ciggnienia o szero-
kim zakresie smuktoéci ich przekrojéw w kowarce czterokowadetkowej, a szczegdlnosci
w kowarce czterodiwigniowej. Sposdb zaostrzania prgtdéw wedtug wynalazku polega na tym,
ze w czasie podawaniae preta zmniejsza si¢ wymiary jego przekroju w kolejnych parach ko-
wadel, korzystnie uderzajgcych na przemian, a w czasie wycofywania preta w pierwszej
parze kowade usuwa sie skutki poszerzenia spowodowanego odksztatceniem w drugiej parze
kowadek.

Redukcje szerokosci prgta prowadzl sig przez jego zgniatanie w kowadlach posiada-
jacych bruzdy, w ktére w pierwszej fazie zblizania kowade wystepuje wciskanie brzegdw
preta do dna bruzd i tym semym ich utwierdzenie, a w nastgpnej fazie speczanie zmniej-
szone] o dwie dtugosci utwierdzenia swobodnej czgsci szerokosci preta. Korzystnie aby
redukcja szerokosci preta odbywala sig w pierwszej parze komadeZ, poniewaz poszerzenie
materiatu przy redukcji grubosci Jest mniejsze niz przy redukcji szerokosci.

Dla umozliwienia kucia pretéw o duzej smuk}osci oraz wyeliminowania wad kucia w posfaci
nieprostopadiych Scian preta kowadta do zmniejszanla szerokosci preta wedXug wynalazku
posiadajg bruzdy w kierunku osi kucia. Bruzdy na catej dtugosci posiadajg jednakowg sze-
rokoéé dna, nie wigkeza od gruboscl zekucia, korzystnie mniejsza. Szeroko$é bruzdy zwie-
ksgza sig od dne w kierunku osi kucia do wartosci wigkszej od grubosci preta przed zaku-
waniem. W przekroju wzdiuz osi bruzdy dno bruzdy posiada ksztatt analogiczny do ksztak-
tu kowadel ptaskich ze skokami, to jest, posiada odcinek kalibrujgcy, réwnolegty do osi
kucia przy maksymalnie zbliZonych kowadtach oraz stanowigce jego przediuzenie w obu kie-
runkach linie nachylone do osi kucia i oddalajgce sig od niej w miare oddalania sig¢ od
odcinka kalibrujacego, okreélajace wejsciomy i wyjSciowy skos dne bruzdy. Zgnistanie ma-
teriatu w tych kowadtach zachodzi przy podawaniu w skosie wejciowym, & przy wycofywaniu
w skosie wyjéciowym. Redukcja grubosci preta o matej smuk}osci odbywa sie w analogicz-
nych kowadtach bruzdowych jak kowada do redukcji szerokosci. '

Sposéb wedtug wynalazku umozliwia ksztaXtowanie zakué przed ciggnieniem pretéw
o przekrojach kwadratowych i prostokgtnych, o smuk}osSciach przekraczajgcych smukosci
uzyskiwane w czasie kucia swobodnego. Przy smuk}osciach przekraczajacych 2,5 jako ko-
wadta do redukcji grubosci preta moga byé zastosowane znane kowadta ptaskie ze skosami.
Zastosowanie kowadet z bruzdami ustawia przekréj prostopadle do kierunku kucia, uszty-
wnie zamocowanie brzegdw preta, zmnlelsza czegs$é szerokosci swobodnie speczang i zapo-
biega przez to wyboczeniu przekroju. Uksztattowanie w kowadtach w przekroju przez bru -
zde powlerzchni zgniatajgcej ne wyjSciu powoduje podczas wycofywania odksztaXcenie do
wymiaru nominalnego zakucia poszerzonego preta w drugiej parze kowadeX. Zastosowanie
mniejsze] szerokosei bruzdy od gruboSci zakucia zapobiega speczaniu brzegow preta w cza-
sie wycofywania, co pogwala uzyskaé doktadne wymiary zakucia.

Sposdéb i1 kowadla wedtug wynalazku mozna wykorzystaé w kowarkach czterokowadetkowych
dowolnej konstrukcji, w szczegdlnoSci w kowarkach czterodiwigniowych, korzystnie kujgcych
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systemem przemiennym. Kowarki czterodiwigniowe sg obecnle najszerzej stosowane w cig-
garniach rur i pretéw, a tym samym wykorzystanie ich do zaostrzania szerokiego zakre-
su pretdéw prostokatnych wptywa na ujednolicenie maszyn stosowanych do raostrzania,
Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonanlia na rysunku, na ktdérym
fig. 1 - przedstawia widok w kierunku osi kucia na kowadta bez odksztalcanego pregta,
fig. 2 - przekrdéj A-A wzdluz osi kucia przez kowadla redukujgce szerokosé preta, uzu-
petniony widokiem odksztalcanego preta, fig.3 - przekr§j B-B wzdtuz osi kucia przez ko-
wadYa redukujgce grubosé preta, uzupetniony widokiem.odksztelcanego preta, fig. 4 -
przekr8j C-C zaostrzanego prete do chwili pierwszego kontaktu z kowadtami, fig. 5 - prze-
kréj E-E preta po odksztaXceniu w pilerwszej parze kowade z bruzds, fig. 6- przekr$j F-F
preta po odksztatceniu w drugiej parze kowadet, za$ fig. 7 - przekrd§j zaostrzonego kor-
ca preta po wycofaniu z kowarki. ’

Kowadta 1 zmniejszajgce szerokoéé z bruzdg w przekroju wedtuz osi kucia na diugo-
goi 1, majq cze$é zgniatajgqcqg na dtugosci 1,, ze statym nachyleniem do osi kucia oC 12°
czes$é kalibrujacg na drugosoi 11k réwnolegts do osi kucia w koficowym momencie zgniata-
nia 1 czes$é wyjsciowg na drugosci 1,, pachylong do osi kucia pod katem oC 1w? spetnia-
Jgca role czesci zgniatajgce] w czasie wycofywania oraz wybranie na dtugosci 11p miesz-
czgce czesé roboczg kowadra 2 zmnie])szajgqcego grubosé. W przekroju poprzecznym do osi
kucia dno bruzdy wykonanej w kowadle 1 zmniejszajacym szerokos$é posiada na catej dtugo-
Sci statg szerokosé s, mniejszg od grubosci zakucia s, , & powierzchnie boczne bruzdy,
symetryczne do jej osi, nachylone sg pod staiym kgtem /3 . Na kowadta 2 zmniejszajgce
grubosé zastosowano znane kowadla ptaskie ze skosami, w ktérych na roboczej diugosdci 12
czesé zgniatajgca Jest nachylona do osi kucia pod kgtem o< 2,9 czesé kalibrujgca ma
dYugosé 1, 1 Jest réwnolegta do osi kucia w korfcowym momencie zgniatania, zad czgsé wyj-
$ciowe ma d¥ugosé 1, i jest nachylona do osi kucia pod katem o¢, . Kierunek podawania preta
do kucia wskazuje strzalka k. Przekrdéj preta przed zakuwaniem b, x Sgs PO odksztalceniu w
kowadtach 1 zmnieJjszajgcych szerokos$¢ miesci sig w obrysie b, x Sge Przekréj po przekuciu
w kowadYach 3 zmniejszajacych grubosé miedci sig¢ w obrysie b, x s,, przy czym ze wzgledu na
poszerzenie wymiar szerokosci odksztalconego preta b2 Jest wiekszy od wymiaru b1 uzyskanego
w kowadtach 1 zmniejszajacych szeroko$¢, W wyniku odksztatcenia zachodzgcego w czasie wyco=
fywania na dlugosci 11w kowadel 1 zmniejszajacych szeroko$é nastepuje likwidacja skutkéw
poszerzenia z kowadel 2 zmniejszaJjacych grubo$¢, Fo wycofaniu preta przekréj zaostrzoned

korcéwki preta miesci sig w obrysie bz X 8,.
Zastrzez2enia patentowe

1. Sposéb zaostrzania przed ciggnieniem pretdw prostokgtnych w dwéch parach poso-
bnie wzdruz osi kucia usytuowanych kowedex uderzajgcych naprzemian, kowarek czterokowa-
dexkowych, ezczegélnie'kowarek czterodZwigniowych, z namienny tym, zZe w pierw-
sze] parze kowader w czasie podawania redukuje sig szerokodé preta prostokgtnego o duze]
smuktoéci przekroju po utwierdzeniu w poczgtkowej fazie jego brzegéw przez zmniejszenie
grubosci preta w okolicy tych brzegdw i nastepujgcym zwigkszeniu grubosci w czesel Sro-
dkowej, w drugiej parze kowade redukuje sie¢ grubosé preta przy jednoczesnym nieznacz -
nym zwlekszeniu jego szerokosci, po czym w czasie wycofywania preta ponownie redukuje
sle jego szeroko$é w pierwszej parze kowadel, usuwajgc skutki poszerzenia z drugiej pa-

ry kowadia,
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2. Kowadta do zaostrzania przed ciggnieniem pretéw prostokgtnych o duzej smukio-
gci przekroju dla kowarek czterokowadetkowych szczegdlnie czterodZwigniowych, usytuo-
wane przeciwbieznymi parami jedna po drugiej wzdluz osi kucia, uderzajgcymi naprzemian,
gznamienne t ym, 2e co najmniej plerwsza para kowadetr /1/ zmieniajgca sze-
roko$é lub druga para kowadel /2/ zmieniajgce grubo$é posiada na catej dtugosci bruzde
o Jednakowej szerokoécl dne /s/, korzystnie mniejszej od wymiaru zakucia /Sz/ w kieru-
nku prostopadiym do osi bruzdy, rozszerzajgqcg sig w miare zblisania sig do osi kucis,
przy czym bruzda w przekroju wzd}uZ osi zawlera odcinek kalibrujgcy /11k/’ réwnolegty
do osi kucia przy meksymalnie zblizonych kowadtach /1, 2/ oraz stanowigce jego przediu-
2enie w obu kierunkach linie nachylone do osi kucia i oddalajace sig od niej w miare
oddalania sig¢ od odcinka kalibrujgcego /11k/'
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