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WYNIKI BADAN NAD ZASTOSOWANIEM REGUL PRIORYTETU
DO STEROWANIA PRZEBIEGIEM PRODUKCJI

Stroszczenie. W referacie przedstawiono cel i zatozenia programu
badan skuteczno$ci zastosowania regut priorytetu, charakterystyke
komérki produkcyjnej bedecej obiektem badan, zaprezentowano wyniki
badan 1 wytypowano najskuteczniejsze reguty priorytetu oraz przed-
stawiono ideowy schemat algorytmu planowania obciezen stanowisk ope-
racjami z wykorzystaniem regut priorytetu.

Niniejszy referat stanowi kontynuacje problematyki zaprezentowanej na
Il Krajowej Konferencji Automatyzacji Dyskretnych Proceséw Przemysdowych
w roferacie pt, "Zastosowanie regut priorytetu do sterowania dyskretnymi
procesami produkcyjnymi™, w ktéorym przedstawiono nastepujeco zagadnienia:

- definicje pojeé¢ podstawowych,

- klasyfikacje regut priorytetu,

- model pracy komérki produkcyjnej,

- algorytm symulacyjny, stuzecy do badania wptywu poszczeg6lnych regut
priorytetu na wartosci kryteridéw oceny pracy komérki produkcyjnej.

Reguty priorytetu ae pewnymi regutami decyzyjnymi, umozliwiajecymi us-
talanie kolejnosci wykonania operacji wyrobéw na poszczegélnych stanowis-
kach roboczych w komérce produkcyjnej. Moge one byc stosowane wszedzie
tam, gdzie tworze sie kolejki wyrobdéw przed stanowiskami i nalezy podjec
decyzje, ktéry z wyrobdéw poddaé obrébce w pierwszej kolejnosci. Sytuacje
takie zdarzaje sie najczesSciej w komérkach o Jednostkowym, mato- lub rred-
nioseryjnym typie produkcji. Przez zastosowanie regut priorytetu mozna
osiegne¢ lepsze wyniki pracy komérek produkcyjnych w Swietle przyjetych
kryteridéw oceny.

Badania regut priorytetu miaty na celu okreslenie skutkéw stosowania
réznych regut do sterowania przebiegiem produkcji z punktu widzenia okre-
Slonych kryteridw i ustalenie najskuteczniejszych regut sposrdéd badanego
zbioru.

W literaturze, dla oceny efektéw zastosowania regut priorytetu, porow-
nywania skutecznos$ci ich dziatania miedzy sobe oraz doboru regut do okre-
Slonych warunkéw pracy komdrki produkcyjnej stosowano rg najcze$ciej na-
steoujece kryteria:
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- dotrzymywanie dyrektywnych terminéw zakonczenia zadan,

- minimalizacja cykli produkcyjnych zadan,

- minimalizacja objetosci prac w komdérce produkcyjnej,

- maksymalizacja wykorzystania funduszu czasu stanowisk roboczych,
- maksymalizacja wykorzystania funduszu czaou pracownikow.

Kazde z powyzszych kryteridow moze byc¢

miernikami.

Badania przeprowadzone przez autor6w wykazaty,"ze
oceny wptywu dziatania regut priorytetu na efekty
cyjnej se trzy pierwsze sposrod wymienionych kryteridw. W

stosowano model uwzgledniajacy
cyjnych, tzn.

zadan do komérki produkcyjnej,

rzeczywiste warunki pracy
awaryjnos$¢ pracy stanowisk, absencje
przyrzedowania, rzeczywiste czasy operacji, rzeczywiste
dyrektywne terminy zakonhczenia
Przedmiotem badan bydy procesy produkcyjne realizowane

nicznym jednego z przedsiebiorstw przemystu maszynowego.

charakteryzowane

pracy

pracownikéw, braki
terminy

charakteryzujece wspomniany wydziat podano w tablicy 1.

Tablica 1

Charakterystyke badanego Wydziatu Mechanicznego

Lp. Nazwa parametru
_vo ww. Lt -

1 Stopien komerkl

2 Liczba stanowisk

3 Liczba gniazd

4 Liczba grup stanowisk
wzajemnie zamiennych

5 Struktura produkcyjne
gniazd

6 Srednia liczba zadan
(operacji) wykonywanych

7 Srednia liczba operacji
przypedajecych na zadBnie

8 Planowane $rednie obcieg-
zonie stanowisk

9 Dtugos¢é okresu planis-
tycznego

10 Podobienstwo proceséw
technologicznych

11 Spos6b naptywu zadan do
komérki

Warto$¢ (stan)
3
Komérka produkcyjna XX stopnie

268
8

23
Technologiczna
900*1100 (4200)/mie»i*c
12 (min 1, mex 20)
65%
1 raiesiec
R6zne kolejnosci technologiczne

Na poczetku i w trakcie okresu pla-
nistycznego

Krawczynski

odpowiednimi

najistotniejsze do
komérki produk-

badaniach za-
komérek produk-

przyby¢
zadan itp.
w Wydziale Mecha-

Podstawowe dane



Wyniki badan nad zastosowaniem regud priorytetu. 205

cd. tablicy 1

-— —_ . —3
1 2 -
12 Sposo6b sptywu zsdan z ko-
morki Na koniec ckresu planistycznego
13 Przyczyny niedostepnos$ci Awarie
stanowisk Remonty 1 przeglady planowe
Absencje pracownikow
Braki oprzyrzadowania
14 Wielostrumieniowos¢ Nie wystepuje
15 Zamienno$¢ miedzy grupami
stanowisk Wystepuje
16 Braki Normatywny wskaznik brakow

17 Operacja pozatechnologiczne Normatywy

Badaniom poddano ponad 60 regut priorytetu, przy czym dla niektdérych
regut badania powtorzono wielokrotnie, zmieniajgc wartosci wspétczynnikow
wagowych. Badania Dolegaty na symulowaniu w komdérce produkcyjnej procesu
produkcyjnego zadan zaplanowanych do wykonania w cigagu okresu planistycz-
nego. Kolejnos¢ wykonania operacji na etanowiakach by#a ustalana za pomo-
ca badanych regut priorytetu. W kazdym przebiegu symulacyjnym etotowano
inng regute 1 obliczano wartosci miernikéw oceny pracy komérki, ktére sta-
nowity podstawe do wyciagniecia wnioskéw odnos$nie do skutecznos$ci dziata-
nia poszczegd6lnych regut priorytetu. Dysponowano roéowniez wartosciami wspo-
mnianych miernikéw oceny pracy komérki produkcyjnej dla rzeczywistego prze-
biegu procesu produkcyjnego w badanym wydziale, tzn. zarejestrowano wszyst-
kie istotne z punktu widzenia prowadzonych badan zdarzenia, ktére miaty
miejsce podczas realizacji zaplanowanego zbioru zadan w badanym obiekcie
i na tej podstawie obliczono wartosci miernikéw oceny.

Badania potwierdzity celowo$¢ stosowania regut priorytetu do sterowa-
nia przebiegiem procesu produkcyjnego w komérce produkcyjnej. Uzyskane wy-
niki dla wiekszosci badanych regut priorytetu byty korzystniejsze niz wy-
niki obliczone dla przebiegu rzeczywistego, podczas ktérego kolejnosé¢ wy-
konania operacji ustalana byta w oparciu o intuicje 1 doswiadczenie pla-
nisty. %

Dak wykazaty badania. Jednym z najistotniejszych parametréw charakte-
ryzujacych warunki pracy komérki produkcyjnej i wpdtywajgcym na skutecz-
no$¢ dziatania regut priorytetu Je9t sposéb naptywu zadan do komérki. W
badaniach rozrézniono dwa sposoby naptywu zadan: "otwarty", ktoéry charak-
teryzuje sie biezgcym napty -m zadar w okrasie planistycznym i "zamknie-
ty"”, w ktérym wszystkie zao. 3 sf nane i dosteone do wykonania na 00-
czatku okresu planistyczne

Wyniki badan, zaréwno d amk .tego. Jak i otwartego zbioru =zadan,
potwierdzity istnienie nastepujacego zwigzku miedzy niektérymi miernika-

mi:
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C«=L + a- r= ~-=¢- N(O,T) - i(5(0,T) + mD),
g » A
n
gdzie :
C - Sredni cykl produkcyjny zbioru zadan (miernik),
L - Srednie odchylenie od dyrektywnych terminéw zakonczenia zadah
(miernik),
9 - Sredni dyrektywny termin zakonczenia badan,
r - Srodnl termin przybycia zadan do komérki produkcyjnej,
\Y - Sredni wskaznik wydduzenia cykli produkcyjnych zbioru zadan
(miernik),
Cn - Sredni normatywny cykl produkcyjny zbioru zedan,
A - intensywnos$¢ naptywu zadan do komérki produkcyjnej,

R(0,T) -$Srednie liczba zadan przebywajgcych w komérce produkcyjnej w
okresie planistycznym <0,T> (miernik),

(5(0,Tl - Srednia liczba zadan oczekujacych w kolejkach przed stanowis-
kami w okresie planistycznym <0,T> (miernik),
m - liczba stanowisk roboczych w komérce produkcyjnej,

- Sredni wskaznik wykorzystania funduszu czaséw stanowisk robo-
czych.

Zalezno$¢ powyzsza Swiadczy, zo regudy priorytetu minimalizujace Sred-
ni cykl produkcyjny zbioru zadan minimalizujg réwniez w mniejszym lub wie-
kszym stopniu pozostate zwigzane z nim mierniki (jJak i odwrotnie). Zatem
znajac wptyw regut priorytetu na jeden z powyzszych miernikéw mozna wnio-
skowa¢ o zachowaniu sie denych regut w stosunku do pozostatych miernikéw.>
Ilustracje wspomnianych zalezno$ci przedstawiono na rysunku 1,

w wyniku przeprowadzonych badah wysalakcjonowano reguty, ktdére dawaty
najkorzystniejsze rezultaty z punktu widzenia okreslonych kryteriodow i ich
miernikéw. Przeprowadzono réwniez ocene wlelokryterialne dziatanie regut,
adaptujagc do tego celu metodg taksonomicznej miary rozwoju W tabli-
cach 213 zamieszczono przyktadowe wyniki badan. W tablicy 2 zestawiono
formalne zapisy najskuteczniejszych regut priorytetu, stosujgc nastepuja-
ce oznaczenie:

A -zbior operacji oczekujacych przed stanowiskiem,

b -wartos¢ stata wieksza od najdtuzszego czasuz rompetrywomego zbio-
ru operacji wykonywanych w komérce produkcyjnej,

a - dyrektywny termin zakonhczenia zadania i,

e - wspotczynnik wagowy,

gA -liczbe operacji zadania i,

i -Indeks zadania,

J -numer rozwazanej operacji zadania.
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otuarty jru dfjotA n"

—_ aom ntely zbié r»odm i

Rys. 1. Zaleznos$¢ miedzy $rednim -cyklem produkcyjnym zbioru zadan i $red-

nim odchyleniem od dyrektywnych terminéw zakonczenia zadan (a), S$rednim

wskaznikiem wydtuzenia cykli produkcyjnych zadan (b), $rednia liczba za-

dan w komérce produkcyjnej (c), Srednie liczbg zadan oczekujgacych w ko-
lejkach przed stenowiekami (d)

N~ J(E) - liczba operacji oczekujgcychw kolejcezawierajacej opera-
cje J zadania 1 w chwilit,
N~A"Nit) -liczba operacji oczekujacych przedstanowiskiem, doktoérego®

przejdzie zadanie i po wykonaniu operacji J no rozwazanym
stanowisku. Dla ostatniej opars$cji zadania

nl - liczba zadan,

PIVg(t) -wskaznik priorytetu operacji 0 zedania | posiadajacej-
priorytetu w chwili t,

t - czas biezacy,

t]j - czas operacji J zadanie 1,

tpzlj - «zes przygotowawczo-zakonezeniowy operacji J zadania i,

U -wartos¢ stata majgca na celu przyspieszenie wykonania okre-
Slonej grupy zadan,

u - wsp6tczynnik wagowy,

w A - estas oczekiwania operacji J zadania i1 przed stanowis-

kiem.
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Tablice

Zestawienie formalnych zapiséw najskuteezniejszych regut priorytetu

Nazwa reguty priorytetu

Reguta priorytetu dla najkrotszego

czasu operacji

Reguta priorytetu dla najdtuzsze-

go czasu operacji

Reguta priorytetu dla elnimalnaj
dtugosci

nastepnej kolejki

Reguta priorytetu dla najdtuzszego

czasu wykonania operacji

szej

ehtonnesci

szej

chtonnosci

racji

szej

chtoncosci

Reguta priorytetu dla najmniej-

pozostatej stanowlsko-
zadania

Reguta priorytetu dla najwiek-

pozostatej stanowisko-
bez rozwazenej ope-

Reguta priorytetu dla najmniej-

e*tkewitej stanowisko-
zadania

Reguta priorytetu dla naj-

mniejszego stosunku czasu ope-

racji

chtonnosci

do catkowitej stanowisko-
zadania

PT (t)
10
PT-(t)
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13
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13
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pLs (
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13

PTn(t)
13

Zapis modelu reguty priorytetu
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.12

.13

.17

.19

.21

Regud* priorytetu dla minimalnego
stosunku czasu operacji do wazonej
pozostatej stanowiskochdonnoici
zadania

Reguta priorytet:, dla minimalnej
sumy wazonego czasu operacji i wa-
zon«J stanowiskochtonnosci w na-
stepnej kolejce

Reguta priorytetu dla minimalnego
stosunku sumy czasu operacji i
stanowiskochdonnosci w nastepnej
kolejce do wazonego czasu nastep-
nej operacji

Reguta priorytetu dla minimalnego
wazonego dynamicznego zapasu cza-
su zadania i wazonego czasu ocze-
kiwania

Reguta oriorytetu dla minimalnego
stosunku dynamicznego zapasu cza-
su zadania bez czasu oczekiwania

do liczby pozostatych do wykona-

nia operacji

Reguta oriorytetu dla minimalnej
sumy wazonego czasu operacji i
wazonego stosunku dynamicznego za-
oasu czasu zadania do wazonej
liczby pozostatych do wykonania

operacji zadania

pio(t)

pi3 ()

PI3(t>

P13(L)

PI13(t)

min
(1.7j)6A

« min
@i .J)ea

min
(i,j)«A

min
(i,J)«A

min
(i_-j)eA

min
(i.j)eA

zij (v
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zZij(t"
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R
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X

2
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cd. tablicy
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Reguta priorytetu dla najkrétazogo

czasu operacji w obrebie dwéch grup

dynamicznego zapasu czasu zadania

Reguta oriorytetu dla najkrotszego
czasu operacji w obrebia dwéch
grup zmodyfikowanego dynamicznego
mapasu czasu zadania

Reguta priorytetu dla najdtuzszego
czasu operacji lub najkrétszego
czasu operacji z ograniczeniem
liczby operacji w kolejce

Reguta priorytetu dla najkrétszego
czasu ooeracji z ograniczeniem
dtugosci nastepnej kolejki

Zeguta priorytetu dla minimalnej
réznicy wazonego czasu operacji
i wazonego czasu nasteonej ope-
racji zadania

Reguta priorytetu dla pierwszej
potowy liczby operacji zadania

p10<*>

PIO~

PI3<*>

P13 ()

P10(E)

min
(i.J)sA

B iyen 210 (1}

quj)eA 2ij(®

min
(i,j)«A

min

<i-j)?A

min .
Gi.jy«a 21O

cd. tablicy

B

t1)+100 jesli d 11>

-t-~t..-U >

i 14
-ttd "jesli N4j(t) < N
tiJ josli NxJ(t)>N
*ij NIJ+i(t)<N

tiJ+100 jesli NiJ+1(t) > N
utij-(l-u)tiJ+l dI» J < 9i

utij-(I1-u)b dla J =

0 dla gr-j+1~

1 dla

+A N B
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Tablica 3

Zestawienie najskuteczniejszych recu’” priorytetu
w warunkach zamknietego i otwartego zbioru zadan
dla kazdego przypadku podano symbole dwuch najskuteczniejszych rccut

Reguty oriorytetu
Kryteria 1 mierniki

dla zam <nietego dla otwartego
zbioru zadan zbioru zadan
I. Dotrzymywanie dyrektywnych
terminéw zakonczenia zadah 2.1.7 1 .21
Udziat zadan opdéznionych 1.13 7 7 2.19
Srednie opO6znienie zadan 5.3 2 .19 5
Srorinie odchylenie od dy-
rektywnych termindéw 2.1.4 1.1.1 3.3.5 3.2.5
Il. Minimalizacja cykli produk-
cyjnych zadan 2.1.11 3.3.5 3.2.5 2.2.21
1. $redni cykl produkcyjny
zbioru zadan 2.1.4 1.1.1 3.3.5 3.2.5
2. Wariancja cykli produkcyj-
nych zadan 2.1.6 3.5.3 3.3.5 2.2.21
3. Wariancja wskaznikoéow wyddu-
zenia cykli produkcyjnych
zadan 2.1.7 2.1.4 2.1.7 2.1.4
4. Maksymalny cykl produkcyjny
ze zbioru zadan 3.2.4 2.1.11 2.2.19 2.2.21
I11. Minimalizacja objetosci
prac w komérce 2.1.4 2.1,7 2.1.7 3.3.5
1. Srednia liczba zadan prze-
bywajacych w komdrce 2.1.4 1.1.1 3.3.5 3.2.5
2, Srednia stsnowiskochtonnos¢ /
operacji oczekujacych w ko-
lejkach przed stanowiskami 1.1.2 2.1.3 1.6.1 2.1.17
IV. Dotrzymywanie dyrektywnych
terminéw zakonczenia zadan
ii minimalizacja cykli pro-
dukcyjnych zadan 1+11 2.1.7 2.1.12 3.3.5 2.2.21
V, Dotrzymywanie dyrektywnych
termindéw zakonczenia zadah
i minimalizacja objetosci
prac w komérce I1+I111 2.1.4 2.1.7 2.2.19 3.3.1
Vl. Minimalizacja cykli pro-
dukcyjnych zadan i minima-
lizacja- objetosSci prac w
komérce 11+111 2.1.4 2.1.7 2.1.7 3.3.5

VIl. Dotrzymywanie dyrektyw-
nych terminéw, minimaliza-
cja cykli produkcyjnych
zadan i minimalizacja ob-
jetosci prac w komérce
1+11+111 2.1.7 2.1.12 3.3.1 3.3.2
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r t" sumo stanowiskochdonnosci ooeracji oczekujacych w kolej-
cr przed stanowisk:em,mdo ktérego orzejdzie zaurnie i po
wykonaniu operacji j, czyli dla wykonania operacji +1,
j"sla ostatniej ooerar <J zadania Yij+i"t" “ £’>
wskaznik oriorytetu operacji Jj zadanie j w chwili t.

[ =]
-

t~ - dynamiczny zapas czasu zadania .
1-j

VI tablicy 3 zostawiono najskuteczniejsze reguty oriorytetu w w-orunksch
zamknietego i otwartego zbioru zadan w zaleznos$ci od przyjetych kryteriow
i miernikéw oceny skutecznos$ci dziatania regut wg wynikéw badpr autoroéw.

Zeqguiy oriorytetu nozna wykorzysta¢ w systemach sterowania wewretrz-
kom-rkowego do oodejmowania obiektywnych decyzji dotyczacych ustalania ko-
lejnosci wykonania operacji na stanowiskach z ounktu widzenia realizacji
okreslonych celéw. Moge one by¢ stosowane zarewno w systemach wspomaga-
nych elektroniczng technika obliczeniowg, jak i w systemach tradycyjnych.
Istnieje grupa regut na tyle"prostych. ze moze je stosowa¢ mistrz lub roz-
dzielca w komérce produkcyjnej, dysponujacy prostymi $rodkami organiza-
cyjno-technicznymi, Do takich "ogu¥ nalezy no. reguta priorytetu fila naj-
krétszego czosu operacji. Sg rowniez reguty oriorytetu, Kktérych stosowa-
nie jest mozliwe tylko w przypadku dysponowania bardzo szczegétowymi in-
formacjami o stanie zaawansowania orsc w catej komérce produkcyjnej i wy-
maga zastosowania nowoczesnych $rodkéw technicznych do zbierania, prze-
chowywania i przetwarzania informacji.

Planowanie obcigzen stanowisk roboczych ooeraciami z wykorzystaniem
repu! priorytetu moze przebiega¢ zcodnia z algorytmem. ktérego schemat
ideowy przedstawiono na rysunku 2. Do budowy algorytmu zatozono istnienie
nastepujacych zbioréw informacji, ktéro moga wystepowa¢ w roéznej oostaci
i mie¢ roéznag strukture wewnetrzng w zaleznosci od konkretnych warunkésv:

1. Zbiér informacji o zadaniach zawierajacy dane o wszystkich zada-
niach znajdujacych sie w trakcie wykonywania w komérce produkcyjnej oraz
o zadaniach, ktére zostaty zaolanowane do wykonania w danym okresie ola-
nistyczn-u. pnns te dotycza numerdéw zadan. terminéw przybycia do komérki,
uyrektywnych terminéw zakonczenia, pilnosci zadarj. numeréw operacji w pro-
cesie technoiooicznym, czas6w operacji, czasow przyootowawczo-zakoncze-
mowych, typéw stanowisk, liczebnosci nartii orprukcyJdnej , numeréw oprzy-
rzadowanie szec alnogo.

2. Zbioér informacti o stanowiskach i ich stonach zawierajgcy dane do-
tyczagce tyoéw stanowisk, poréwnywalnej wydajnosci stanowisk zamiennych,
dosr o- - "i stanowisk, zsyn-ci stanowisk, niesprawno .ci.stanowisk, licz-
oy oczok.. m .n mezs, stanowiskami operacji zauan.
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3. Zoidr informacji o aktualnym orzabiegu orocesuw produkcyjnych za-
dan. Informacje te okreelf.jp takie stany zadahn jak oczekiwanie zadania w
kolejce, wykonywanie zadania na stanowisku, wykonywanie zadania w ramach
kooperacji w innej komdérce, oczekiwanie zadania na oprzyrzadowanie spe-
cjalne , termin przybycia zadania do stanowisko, termin rozpoczecia wyko-
nywania zadania na stanowisku, termin zakonczenia wykonania zadania.

4. 2bio6r informacji o pracownikach zawierajacy dane o ich kwalifika-
cjach 1 obecnos$ci w orecy.

5. Zbi6r modeli regut priorytetu zawierajacy procedury obliczania
wskaznikéw priorytetu recui.

Poza przyjetymi wyzej zbiorami zakozono réwniez, ze:

- decyzje o wyborze kolejnej operacji do wykonania na stanowisku sposréd
oczekujacych w kolejce podejmuje sie w momencie, gdy na stanowisku za-
konczono uprzednio wykonywana prace i Jest ono wolne i sorawne,

- operacje zsdan pilnych, czyli posiadajgcych bezwzgledny priorytet orzy-
dzielane sa do wykonania w pierwszej kolejnosci wg odrebnie ustalonych
zesac ,

- operacje, ktorych wykonywanie zostato przerwane ne danym stanowisku
przekazywana sa do stanowiska zamiennego, jes$li takie istnieje. Desli
takiego stanowiska nie ma lub jest niedostepne, to operacje oczekuja
przed danym stanowiskiem do momentu usuniecie swarii,

- obliczanie wskaznikéw priorytetu Drzy zastosowaniu statycznych regut
priorytetu dokonywane jest bezposrednio no przybyciu zadania do komérki
produkcyjnej , natomiast przy zastosowaniu dynamicznych ragut prioryte-
tu - dokonywane Jest kazdorazowo przed podjeciem decyzji o wyborze ko-
lejnej operacji do wykonania,

- zaktada sie biezaca aktualizacje wszystkich zbioréw informacji.
8

Fdnkcjonowanie algorytmﬁ odbywa sie w pieciu nastepujacych etapach:

1. Dob6r reguty priorytetu.

2. Rejestracja zdarzen inicjujacych przydziat operacji do stanowisk.

3. Analiza dostepnos$ci stanowisk.

4. Wybd6r operacji do wykonania i przydziat do etanowiske.

5. Sprawdzenie aktualnos$ci stosowanego kryterium oceny skutecznosci
dziatania reguty.

Przedstawiony w referacie algorytm ideowy sterowania kolejnoscig wyko-
nania operacji z wykorzystaniem recut priorytetu oraz wyniki przeprowa-
dzonych badan nad skutecznos$cig dziatania regut priorytetu roga stanowic
podstawe do projektowania systeméw sterowanie wewnagtrzkomérkowego dla ko-
moérek produkcyjnych charakteryzujgcych sio dyskretnymi procesami produk-

cyjnymi, a wiec no. w warunkach orzedsleo:orstw orzemysdtu elektromeszyno-
wego.
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PE3y;ifcTATU 11CCIEEJIOBAHHIl HAA I1IPffiiEHEHIIEU HPABHJI HPHOPHTETA
AAfl ynPABJIEHHJI XOAA HPOH3BOACTBA

Pe3ave

B AOKJta™e npencTaBjteHO ochobu h ijejib nporpaium HccjieAOBaHHH bjihjihhb npa-
bhji npiiopmexa Ha pa3Hiie KpHxepim 3i>£eKXiiBHOctii paOoiu npon3BOfICTBenHinc
ygacXKOB, xapaxiepHCTHKyY npoH330-ciBeHHOro y~aniKa, rjm KOToporo npoBeneHO
HCcaeAOBaHHH. IlpeACTaBjieHO xoxe pe3yjibiaxu HccaeAOBaiiHii, caMue aynaae npa-
BHJia npHoparexa h cxexy ajropifiHa ruaHHpOBamLa Harpy3Ku cTaHKOB onepaiaumn
npa nonocyi npaBM npHopHieia.

RESULTE OF INVESTIGATION OF THE PRIORITY RULES APPLICATION
TO THE CONTROL OF THE PRODUCTION PERFORMANCE

Summary

In the oaper the objective and assumptions of the program investigat-
ing the efficiency of priority dispatching rules application are presen-
ted. For a class of Job-snops, the most efficient priority vrules and an
algorithm of planning the machine load are presented.



