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SPOSGB WYDZIELANIA MOSIADZU NIKLOWEGO ZE ZEOMU ELEKTROTECHNICZNEGO

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wydzielenia mosigdszu niklowego ze ztomu elektrotech-
nicznego, obejmujgcy magnetyceng separacje elementéw zelaza i jego stopdw.

Z¥om elektrotechniczny stanowi wazny surowiec do produkcji mosigdzdéw niklowych i sto-
péw zelazo-niklu. W mieszaninie stomu wystepuje 10-18% Ni, 18-23% Zn i ponad 80% Cu. Po-
szczegdlne jego skradniki majg postaé platdéw blachy, ksetatiek, drutéw, Srub i nitéw.
Tasmy i blachy stanowig 30% wagowych zXomu, gzas$ udzial keztattek przekaZnikowych wynosi
60%. Drutéw miedzianych platerowanych niklem jest 7%, 2ad reszte stanowig tadmy niklowe
lub =ze stopu‘niklu nie zawierajgcego miedzi orar druty stalowe i poniklowane Sruby i ni-
ty stalowe. Rozdzielenie poszczegdélnych sktadnikéw zomu stanowi powazny problem z uwagi
na potrzebe duzej czystosci wydzielonych sktadnikéw., Wydzielony 2ze ztomu mosigdz niklowy
Jjest prezydatny do dalszego przetopu gdy zawiera tylko nieznaczne ilosSci zanieczyszczen
takich jak: zelazo, o}éw i mangan. Dopusecezalna zawartos$é zelaza wynosi 0,4%, otowiu
0,04%, manganu '0,5%. Réwniez produkt zelazo-niklowy wydzielony ze 2tomu winien byé wolny
od udeiatu w nim miedzi i cynku. Dopuszcralna zawarto$é Cu wynosi 0,25%, zas cynku moze
wykazywaé w nim iloSci Sladows. .

Zneny jest sposdéb roedszielania sktadnikéw zYomu elektrotechnicenego obejmujgcy wstepne
magnetycene usuwanie elementéw stalowych i Zelazo-niklowych, a hastepnie reczne wybileranie
mosigdzu niklowego. Wybrany regceznie produkt przetapia sig w piecu indukcyjnym na stop
wstepny. Stanowi on dodatek do wsadu podlegajgcego preetopowi na okreslony gatunek mosig-
dzu niklowego. Wydzielony ze zXomu elektrotechnioznego mosigde niklowy przetapia sie rdw-
niez ge ztomem miedzi w piecach konwertorowych na miedZ konwertorowsg.

Prredstawiona metoda rosdzielania sktadnikéw ztomu elektrotechnicznego jest niedogodna
bowiem magnetycena segregacja elementdéw stalowych i zelazo-niklowych niedostatecznie uwol-
nionych od zespolenia z pozostatymi sktadnikami prowadzi do powstania produktu w duzym
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stopniu zanieczyszczonego metalami nieZelagnymi jak cyhkiem, miedsilgq i o*owiem, co obniza
wartosé tego produktu i powoduje straty cennych pierwiastkdéw. Reczna segregacja mosigdszéw
niklowych & uwagi na niewielkie wymiary elementdw jest bardzo pracochonna. Wysegregowany
gtop zespolony Jest z tworzywem organicznym, ktdére jest bezpowrotnie stracone w procesie
przetopu tego ztomu. Ponadto wyzwalajgce sie z tego tworzywa podcrzas spalania gazy stano-
wig zagrozenie dla srodow1ska.

Celem wynalazku Jjest zwigkseenie selektywnosci rozdgiatu sk¥adnikdéw szXomu elektrotech-
nicgznego, lepsze ich wykorzystanie.

Wytyczony cel zostak ogiaggniety w ten sposdh, ze prezed magnetycznq separacja poddaJe
sie go udarowemu rozdrebnianiu wskutek ktérego elementy =z zelaga i jego stopéw oddzielone
zostajg od pozostatych sktadnikdéw rtomu. Cze$ci niklowego mosigdegu i organiceznego tworzy-
wa pozostajgce Jjeszcze we wzajemnym zespoleniu rozdrabnia sig przez Scinanie do usziarnie-
nia ponizej 5 mm i rdéwnoczesnie nagrzewa do temperatury powyzej 70°C, korzystnie 70-100°¢C.
Produkt tego rozdrabniania ochtadza sig sezybko do ponizej 30°C w strumieniu powietrza i
rozdziela grawitacyjnie w tym samym chodnym strumieniu z odezyskaniem niklowego mosigdszu
na sicie i wyprowadzeniem organiceznego tworezywa ze strumieniem powietrea. Podczas Scinajg-
cego rozdrabniania nastgpuje czesciowe odspojenie tworzywa od niklowego zomu. Znaczna jed-
nak czgsé mosiagdzu porzostaje nadal w zespoleniu £ tworzywem. Spéjnosé ta ulega rozerwaniu
pod wpiywem zmian temperatury. Jej wezrost nastepuje podceas Scinajgcego rosdrabniania.
Nag¥e ochtodzenie nagrzanego ztomu spowodowane jest skierowaniem na niego strumienia powie-
trza. Zréznicowane wspdétczynniki roszszerzalnos$ci cieplnej mosigdzu i tworzywa prowadeg do
rozerwania spéjnosci tych sktadnikdéw, co jest warunkiem dokonania ich rogzdzielenia. Duze
zréznicowanie ich pod wezgledem gestosdci pozwala na grawitacyjne ich rozdzielenie. Nastepu-
je ono w tym samym strumieniu, ktdrego zadaniem jest ochlodzenie nagrzamego stomu,

Zaletg sposobu wediug wynalazku jest uzyskanie wysokiej cezystosci rozdeziatu sktadnikdw
z¥omu z réwnoczesng duzg wydajnosScig tej operacji. Dzieki temu zalegajgce zapasy tego zto-
mu mogg byé szybko 1 racjonalnie wykorzystane. Obnizajg sie¢ straty mosiadsu we frakcji
magnetycznej, a takze zanieczyszczenie mosigdzu zelazem. Zwicksza gsig¢ wartosé uzytkowa za-
réwno frakcji magnetycznej jak réwnie? mosigdzu niklowego. Dodatkowg korzyScig wynalazku
to odzysk organicznego tworzywa stanowigcego surowiec do wtdérnego wykorzystania przy tacze-
niu elementéw elektrotechniki, Przetapianie odzyskanego sposobem wedtug wynalazku z¥omu
mosieznego nie zagraza juz Srodowisku, gdyz mosigdz ten jest pozbawiony organicznego two-
rzywa. Postgpowanie wedtug wynalazku charakteryszuje sig prostota, gdyz niektdére operacje
spetniajg wielorakie zadanis, §cinajace rozdrabnianie obok pomnie jszania wymiardéw ziarn
prowadzi do nagrzewania z¥omu, za$ gtrumien powietrza och*adzajacy produkt rozdrabniania
jest réwnoczesdnie osrodkiem, w ktérym zachodzi grawitacyjny rozdzia* mosiadzu od organicz-
nego tworzywa.

Spogdb wedtug wynalazku objasnia blizej przyktad wykonania pokazany na rysunku obraszu-
jacy schemat urzadzen do wydzielania mosigdzu niklowego ze ztomu elektrotechnicznego.

Z¥om elektrotechniczny pochodzi z demontazu teletechnicznych stacji przekaZnikowych w
postaci zwojéw tasdm, ptytek stalowych, siatek mosieznych zespolonych tworzywem organicz-
nym. ZXom nabiera sie czerpakiem 1 ze sktadowiska i nadaje na przenosnik tasmowy 2, ktéry
podaje go do kruszarki udarowej 3. ZZom uzyskuje tu od obracajgcego sie wirnika 4 duzg
energi¢ i uderza o ptyte udarowg 5. Rezultatem udaru jest roszrywanie nitéw zespalajacych
elementy magnetyczne z mosiadrzem oraz rogrywanie =wojéw zwinietych tasm i p%ytek stalowych.
Produkt udarowego rozdrabniania kruszarki 3 poddaje sie magnetycznej separacji 6 i uwalnia
sie zXom od Zzelaznych i zelazostopowych skradnikéw. Pozbawiony skZzadnikdéw magne tycznych
gtom rozdrabnia sie Scinajaco w krusgzarce nozowej 7 do uziarnienia mnie jszego niz 5 mm,
Operacji rozdrobnienia towarszyszy réwnoczesnie nagrzewanie zXomu do temperatury ponad 70°C.
Zréznicowane wspdétceynniki cieplnej rozszerzalnos$ci mosigdzu i organicznego tworzywa w
podwyzszonej temperaturze prowadzg do przemieszczenia sie wzajemnego tych dwu zespolonych
ze sobg sktadnikdéw i do wzajemnego ich odspojenia. Odspajanie to wspomagane jest nagtym
ochZzodgeniem produktu rozdrabniania, ktdéry kieruje sie pionowo do weznoszgcego strumienia
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powietrza B. W strumieniu B8 tego powietrza o prgdkoSci weznoszenia 10 m/sek. nastepuje
grawitacy jne rozdzielenie niklowego mosigdzu od tworgywa. Tworzywo jest wywiewane ciggiem
powietrza, natomiast czastki mosigdezu niklowego gromadzg sie na sicie 9 1 odprowadzane do
kontenerdéw 10,

Zastrzezenie patentowe

Sposdb wydeielania niklowsgo mosigdzu ze ztomu elektrotechnicznego zespolonego 2z ele-
mentami z Zelaza i jego stopdéw oraz tworzywem organicznym obejmujgcy magnetyczna separa-
cje, znamienny t y m, ze przed magnetycezng separacja sk*adnikdéw 2Xomu, ele-
menty = 2elaza i jego stopéw poddaje sie udarowemu rozdrabnianiu, zas ceesci niklowego
mosigdzu i orgahicznego tworzywa pozostajace w dalszym zespoleniu poddaje sie Scinajgce-
mu rozdrabnianiu do ponizej 5 mm i rdéwnoczesnemu nagrzewaniu do temperatury powyze j 70°C,
korsystnie 70—100°C, po czym produkt rosdrabniania szybko ochladza sie strumieniem powie-
trza do temperatury ponizej 30°C i rorzdziela grawltacyjnie w tym samym chtodzgcym strumie-
niu z odzyskaniem niklowego mosgigdszu na sicie i wyprowadzeniem tworzywa ze strumieniem po-

wietrea.
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