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SPOSOB ODZYSKIWANIA SREBRA ZE ZUZYTYCH KATALIZATOROW

Przedmiotem wynalazku jest sposdéb odzyskiwania srebra ze zuzytych katalizatoréw,
na przykiad takich jak katalizator - A1203 - Ag, stosowany przy syntezie tlenku etylenu,
Katalizator ten posiada postac kulek lub piersécieni Raschiga z tlenku glinu pokrytego srebrem.
Zuzyty katalizator zawiera 3-15% srebra.

Znany sposdéb odzyskiwania srebra z surowcéw wtérnych polega na roztwarzaniu srebra
w kwasie azotowym. Trudne warunki pracy, duze zuzycie kwasu azotowego, trudnosci zwigzane z
utylizacja kwasnych roztworéw potrawiennych, ograniczaja mozliwoéci stosowania znanego sposobu.,

Sposdéb odzyskiwania srebra wedlug wynalazku charakteryzuje sig tym, ze katalizator
poddaje sig@ dziataniu gorgcego wodnego roztworu kwasu siarkowego o stezeniu 15 - 25% H2504 w
obecnogci substancji utlenisjacej, korzystnie w obecnoéci nadmanganianu potasu dozowanego w
postaci roztworu maiymi porcjemi w ciagu 1 - 4 godzin trwania procesu roztwarzania srebra az
do uzyskania lekko rézowego zabarwienia roztworu, a z roztworu potrawiennego wydziela sig znanym
sposobem srebro w postaci chlorku srebra lub srebra metalicznego.

Wediug wynalazku srebro roztwarza sig w goracym roztworze wodnym kwasu siarkowego o
stezeniu 15 - 25% w obecnos$ci substancji utleniajacych, korzystnie w obecnodci nadmanganianu
potasu. Zuzyty katalizator wprowadza sig¢ do roztworu kwasu siarkowego, znajdujgcego sig w tugow=
niku z mieszadiem mechanicznym i przy ciagiym mieszaniu, w temperaturze 75 do 95% dozuje sieg
roztwér nadmanganianu potasu az do osiggnigcia lekko rézowego zabarwienia roztworu. W tych
warunkach srebro znajdujace sig w zuzytym katalizatorze przechodzi do roztworu, a podtoze
katalizatora z tlenku glinu nie ulega roztworzeniu. Proces trwa 1 do okoto 3 godzin. Po zakofn-
czeniu procesu roztwarzania srebra, oddziela sig roztwér od osadu przez dekantacje i filtracje.
Z roztworu o stezeniu srebra 10 - 20 g/dma wyfraca sig chlorek srebre, ktéry oddziels sig od

151 966



2 151 966

roztworu i przerabia na srebro metaliczne znanym sposobem na przyklad przez kupelacjee.

W opracowanym sposobie odzyskiwania srebra, zaskakujgce jest roztwarzenie srebrnej
warstewki katalizatora w wodnych roztworach kwasu siarkowego i nadmenganianu potasu w
warunkach, ktére nie umozliwiajg roztwarzenie srebra metalicznego w postaci plytki czy
drutu. .

Z literatury technicznej /I.Maslenickiej, L.Czugajew: Metallurgija blagorodnych
metattow/ wiadomo, ze srebro roztwarza sie w kwasle azotowym i we wrzgcym, stezonym /98%

H,S0,/ kwasie siarkowym, a roztwarzanie srebra w wodzie krélewskiej jest utrudnione tworzeniem
sig chlorku srebra na powierzchni srebra.

Przyk1®™ade 1 kg zuzytego katalizatora A12 3 = Ag o zawartoéci 6 64% Ag
wprowadzono do 5 dm~ roztworu kwasu siarkowego o stezeniu 20%, ogrzanego do 90° C, znajdujace=-
go sie w lugowniku z mieszadlem mechanicznym. Przy ciggiym mieszaniu dozowano powoli - w ciggu
90 minut 3% roztwér nadmanganianu potasu. Do osiagniecia lekko rézowego zabarwienia roztworu w
koficowej fazie roztwarzania srebra zuzyto 21 g KMnO,. W wyniku roztwarzania srebra prowadzonego
w ciagu 90 minut, przy temperaturze 85 - 95°% otrzymano 5,0 dm roztworu o stezeniu srebra
13,28 g/dm”. Osiagnieto zbliZzona co 100% wydajnodé lugowania srebra. Odsrebrzony katalizator w
postaci kulek z tlenku glinu zawierat 0,009% Ag. Do roztworu po lugowaniu wprowadzono 50 g NaCl
w postaci roztworu wodnego, co doprowadziio do catkowitego wytrgcenia srebra w postaci chlorku
srebra. Po odfiltrowaniu, przemyciu wodg i wysuszeniu otrzymano 94,5 g osadu o zawartodci 70%

Ag.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb odzyskiwania srebra ze zuzytych katalizatoréw, znamienny tym, ze
katalizator poddaje sig dziataniu gorgcego wodnego roztworu kwasu siarkowego o stezeniu 15 do
25% H,S0,, w obecnosci substancji utleniajacéj, korzystnie w obecnoéci nadmanganianu potasu
dozowanego w postaci roztworu malymi porcjami w ciggu 1 - 4 godzin trwania, procesu roztwarzania
srebra, az do uzyskania lekko rézowego zabarwienia roztworu, a z roztworu potrawiennego wydzie-
le sig znanym sposobem srebro w postaci chlorku srebra lub srebre metalicznego.
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