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Zastrzezenia patentowe

1. Modut ultrafiltracyjny majacy szereg membran ultrafiltracyjnych, wlot i wylot kondensatu
oraz kréciec odptywu ultrafiltratu, znamienny tym, ze stanowi go rurowa obudowa (5) z dwu stron
zakonczona osadzonymi na jej koncach pierscianiami (6) z odsadzeniami, w ktérych to pierscie-
niach (6) sa osadzone tarcze (3), polaczone wspdtosiowo trzpieniem (7) wystajacym poza rurowg
obudowe (5) z obydwu stron, na ktdrych to wystajacych konicéwkach sa koncentrycznie osadzone
korpusy (1) gtowicy na tulejach (8) z odsadzeniami zewngtrznymi, do ktérych przylegajg podkladki
(15) dociskane nakretkami (16), przy czym w tarczach (3) wktadu ultrafiltracyjnego, utworzone sg
okragle gniazda, w ktérych sg osadzone perforowane rury (4), w kazdej znajduje si¢ membrana (11)
ultrafiltracyjna, doci$nigta na skrajach membranowg uszczelka (10) dodatkowo rozprezang roz-
prezng tulejg (9), uszczelka (10) grubszym koncem przechodzi do wspdtosiowo, z perforowanymi
rurami (4), utworzonych gniazd w glowicowej tarczy (2), osadzonej w korpusie (1) glowicy, przy
tym, odleglo$¢ migdzy cztonami gtowicowej tarczy (2) i tarczy (3) wkiadu filtracyjnego jest ustalana
dtugoscig grubszych koncéw elastycznej uszczelki (10) i silg skreconych nakretek (16).

2. Modut wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze odlegto$¢ miedzy tarczami (3) wkiadéw ultrafil-
tracyjnych ustalajg utworzone na trzpieniu (7) odsadzenia.

3. Modut wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze potaczenie tarczy (2) glowicowej z pierScieniem
(6) jest uszczelnione za pomoca uszczelki (13).

4. Modut wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze potaczenie glowicowej tarczy (2) z korpusem (1)
glowicy jest uszczelnione za pomocgy uszczelki.

5. Modul wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze miejsce osadzenia tulei (8) w korpusie (1) glowicy
jest uszczelnione za pomoca uszczelki (14).

6. Modut wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze rurowa obudowa (5) ma kréciec (12) dla wylotu
ultrafiltratu.

7. Modut wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze pierScienie (6) rurowej obudowy (5) majg
dociskowe wkrety (17), ustalajace jej potozenie.

* ¥ ¥

Wynalazek dotyczy modutu ultrafiltracyjnego dla urzadzen do ultrafiltracji, zwlaszcza dla
urzadzen przystosowanych do préb i do§wiadczen.

Dla osiggnigcia przemystowej wydajnosci ultrafiltrowania, stosuje si¢ duze ilo§ci membran
ultrafiltracyjnych, ktére maja stosunkowo malg powierzchni¢ i tym samym matg wydajno$é z
metra kwadratowego, a jednoczesnie musza one by¢ zewngtrzne chronione i na koncach uszczel-
niane z uwagi na podwyZszone ci$nienie cieczy przeznaczonej do ultrafiltracji. Jednocze$nie
wymagana jest duza szczelno$é potaczen przy jednoczesnej prostocie konstrukcji i fatwoéci wyko-
nania. Stosowane konstrukcje maja potaczenia stale i nie ma mozliwo$ci przechodzenia modutéw z
potaczen posobnych na ukiady réwnolegle, tym samym nie mozna ich stosowa¢ w urzadzeniach
prébnych.

Celem wynalazku jest uniknigcie tych niedogodnosci. Cel ten osiggnigto dzigki modutowi
ultrafiltracyjnemu wedtug wynalazku, ktéry ma szereg membran ultrafiltracyjnych, wlot i wylot
kondensatu oraz kréciec odptywu ultrafiltratu i charakteryzuje si¢ tym, Ze stanowi go rurowa
obudowa z dwu stron zakonczona osadzonymi na jej konicach pier§cianiami z odsadzeniami, w
ktorych to pierscieniach sa osadzone tarcze polaczone wspdlosiowo trzpieniem wystajacym poza
rurowg obudowg z obydwu stron, na ktérych to wystajacych koricéwkach sa koncentrycznie
osadzone korpusy glowicy na tulejach z odsadzeniami zewngtrznymi, do ktorych przylegaja
podktadki dociskane nakretkami, przy czym w tarczach wkladu ultrafiltracyjnego utworzone sg
okragle gniazda, w ktérych sa osadzone perforowane rury, w kazdej znajduje si¢ membrana
ultrafiltracyjna, doci$nigta na skrajach rozpr¢zng tulejag do membranowej uszczelki elastycznej,
ktéra grubszym koricem przechodzi do wspdtosiowo, z perforowanymi rurami, utworzonych
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gniazd w glowicowej tarczy, osadzonej w korpusie glowicy, przy tym, odleglo$¢ migdzy cztonami
glowicowej tarczy i tarczy wkiadu filtracyjnego jest ustalana dlugoscia grubszych koncow elasty-
cznej uszezelki i sitg skreconych nakretek. Odleglo$¢ miedzy tarczami uktadow ultrafiltracyjnych
ustalaja utworzone na trzpieniu odsadzenia. Polgczenie tarczy gtowicowej z pierscieniem jest
uszczelnione za pomocg uszczelki. Potaczenie glowicowej tarczy z korpusem glowicy jest uszczel-
nione za pomocg uszczelki, Miejsce osadzenia tulei w korpusie glowicy jest uszczelnione za pomocg
uszczelki. Rurowa obudowa ma kréciec dla wylotu ultrafiltratu. Pierscienie rurowej obudowy,
maja dociskowe wkrety ustalajace jej polozenie.

Tak wykonany modut ultrafiltracyjny ma prostg budowg tatwa do wykonania. Koncentryczny
pojedynczy trzpien $ciskajacy cato$¢ modutu za pomoca dwu nakrg¢tek pozwala na szybkie,
wykonane pod dowolnym katem, obrécenie jednego lub obydwu korpuséw glowic i fatwe przejscie
z uktadu posobnego modutéw na uktad réwnolegly, bez utraty szczelno$ci i koniecznosci nowych
konstrukcji korupséw gtowic. Réwniez demontaz, naprawa lub wymiana poszczegdlnych mem-
bran ultrafiltracyjnych jest latwa i trwa krotko, a to dzigki szybkiemu odkrgcaniu tylko jednej
nakretki i zdjeciu tulei wraz z korpusem glowicy, bez naruszania uszczelnionych polgczen. Zasto-
sowarie elastycznych uszczelek membranowych samodoszczelniajacych si¢ w miarg dokrecania
nakretek pozwala na wielokrotny montaz i demontaz, bez utraty szczelnosci. Zastosowanie bez-
kolnierzowego i bezodsadzeniowego szczelnego potgczenia migdzy tarcza wkiadu ultrafiltracyj-
nego a pier$cieniem rurowej obudowy, pozwala na ewentualng kompensacj¢ niejednakowe) wzdtu-
znej rozszerzalno$ci perforowanych rur i rurowej obudowy, a takze pozwala na swobodne,
dowolne usytuowanie krééea ultrafiltratu przez obrét rurowej obudowy dookota wlasnej osi, a
zastosowany wkret dociskowy ustala to potozenie w dowolnie wybranym potozeniu i zabzepiecza
przed niezamierzong zmiang tego potozenia. Reasumujac, mimo prostoty i lfatwosci wykonania,
modut ultrafiltracyjny pozwala na szybkie i fatwe przystosowanie do pracy w réznych ukfadach i
sytuacjach, szczegélnie przydatnych w urzadzeniach do§wiadczalnych, przy tym korpusy glowic
jak i pozostate elementy zwigzane z glowica s3 jednakowe co znacznie upraszcza wykonawstwo.

Wynalazek jest blizej objasniony w przykladzie wykonania pokazanym na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia modut ultrafiltracyjny w przekroju pionowym przez korpus glowicy i skrajny
odcinek rurowej obudowy, a fig. 2 modut w widoku z boku w duze;j skali.

Modut stanowi rurowa obudowa 5 wykonana najkorzystniej ze sztucznego tworzywa odpor-
nego chemicznie na stosowane ciecze do ultrafiltracji. Obudowa 5 jest z dwu stron zamknigta
identycznymi glowicami bgdacymi wzajemnie odbiciem lustrzanym. Ponizszy opis dotyczyt bedzie
tylko jednej glowicy. Na koncu rurowej obudowy jest osadzony pierscient 6 z odsadzeniem. W tym
pierScieniu 6 jest osadzona tarcza 3 wkladu ultrafiltracyjnego uszczelniona pierécieniem 13 z
elastycznego tworzywa, korzystnie z gumy. W tarczy 3 sa utworzone gniazda dla osadzenia
perforowanych rur 4 wykonanych najlepiej z tego samego materiatu co rurowa obudowa 5. W tych
perforowanych rurach 4 sg umieszczone ultrafiltracyjne membrany 11, ktérych koncéwki sg
osadzone na tulejowatych membranowych uszczelkach 10 osadzonych w koncach perforowanych
rur 4 i jest do nich dociskana rozpr¢zong tulejg 9. Koncentrycznie z rurowg obudowg 5 jest
umieszczony trzpien 7 przechodzacy przez cata obudowg 5 i wystajacy poza nig i poza korpus 1
glowicy. Trzpieni 7 ma z kazdej strony odsadzenie, pokazane ale nieoznaczone na rysunku, o ktore
wspiera si¢ tarcza 3 uktadu ultrafiltracyjnego ustalajac odleglos¢ migdzy tymi tarczami 3. Grubsza
czg$¢ kazdej uszczelki 10 membranowej przechodzi do gniazda utworzonego w tarczy 2 glowicowe;j
pozostawiajac pewng przestrzen migdzy licami tarczy 2 glowicowej i tarczy wktadu ultrafiltracyj-
nego. Na tarczy 2 glowicowej jest osadzony i uszczelniony za pomoca uszczelki, pokazanej ale nie
oznaczonej na rysunku, korpus 1 glowicy, ktory ma osadzong koncentrycznie z osig podtuzng
modutu tulej¢ 8 z odsadzeniem usytuowanym na zewnatrz korpusu 1 glowicy. Tuleja 8 ma w
miejscu styku z korpusem 1 glowicy i tarcza 2 glowicowg uszczelki 14. Tuleja 8 wraz z korpusem 1
glowicy jest osadzona na wystajacym konicu trzpienia 7, ktéry przechodzi na zewnatrz tulei 8 w
postaci gwintu, na ktéry jest nasadzona dociskajaca odsadzenie tulei 8 podktadka 151 nakretka 16.
Korpus 1 glowicy ma krociec, pokazany ale nieoznaczony na rysunku. Rurowa obudowa 5 ma
kréciec 12, nakorzystniej przystosowany do potaczenia elastycznego weza. Pierscien 6 osadzony na
koficu rurowej obudowy 5 ma ustalajace dociskowe wkrety 17, stabilizujace potozenie obudowy 5
wzgledem tarczy 3 wkiadu ultrafiltracyjnego.
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