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Sposdb produkcji cynku i otowiu w piecu szybowym zsiarczkowych materiatéw wsadowych, ktérych podstawo-
wymi skladnikami s3: koncentrat cynku i koncentrat olowiu, uzyskiwane w wyniku wzbogacania rud cynkowo-
@ -olowiowych drogg flotacji selektywnej, tlenek cynku spiekany oraz pochodzace z tego procesu szlamy z mokrego
odpylania gazéw opuszczajacych kondensator pieca szybowego, szlamy powstajgce w wyniku fugowania kadmu z
pytow pochodzacych z odpylania gazéw z procesu spiekania i zgary powstajace w kondensatorze oraz ukladzie
separacyjnym pieca szybowego, bad? tez z tlenkowych materialéw wsadowych, w sktad ktérych wchodzg: tlenek
cynku spiekany, szlamy z mokrego odpylania gazéw opuszczajgcych kondensator pieca szybowego, szlamy powsta-
jace w wyniku tugowania kadmu z pytéw pochodzacych z odpylania gazéw z procesu spiekania, zgary powstajace w
kondensatorze oraz ukfadzie separacyjnym pieca szybowego oraz w ilosci 7-9% wagowych zgary powstajace w
procesie rafinacji olowiu, obejmujacy przygotowanie wsadu do spiekania, prazenie spiekajgce na maszynie spiekalni-
czej, topienie w piecu szybowym oraz rafinacj¢ wytopionego cynku, przy czym siarczkowe materiaty wsadowe z
dodatkami technologicznymi w postaci pirytu weglowego wilosci 1-3% wagowych, piasku w ilodci 2-3% wagowych i
kamienia wapiennego w 1lodci 2-3% wagowych lub tlenkowe matenaly wsadowe z dodatkiem do 2% wagowych
piaskuido 2% wagowych kamienia wapiennego, tworzace wsad §wiezy, miesza si¢ ze spickiem zwrotnym o granulacji
do 4,5-6 mm i tak uzyskana mieszank¢ wsadowa prazy si¢ na maszynie spiekalniczej w warstwie roboczej o grubosc1
280-380 mm doprowadzajac jednocze$nie powietrze pod przesuwajacy si¢ ruszt maszyny spiekalniczej, a z gazow
powstajacych w procesie spiekania, zawierajacych kadm, wytraca sig¢ pyly, z ktérych drogg tugowania otrzymuje sig
gabke kadmowa, a szlamy potugownicze zawraca si¢ do procesu jako sktadnik mieszanki wsadowej, natomiast spiek
cynkowo-otowiowy, ztom cynkowy i podgrzany koks w ilosci okreflonej wspdfczynnikiem C/Zn 0d 0,8 do 1,2 podaje
si¢ okresowo do pieca szybowego, do ktérego jednoczesnie doprowadza si¢ gorace powietrze o temperaturze
600-900°C w ilosci 32000-34000 Nm®/h, a z powstajgcych gazow przez kondensacj¢ i nastgpnie separacjg od
krazacego w ukladzie separacyjnym otowiu wydziela cynk, ktéry z kolei poddaje si¢ procesowi oczyszczania, a
wytoplony w plecu oléw wraz z zuzlem szybowym spuszcza si¢ do odstojnika, gzie nastgpuje ich rozdzielenie,
znamienny tym, Ze proces prazenia zaréwno siarczkowej jak i tlenkowej mieszanki wsadowej prowadzi ...
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Sposdb produkcji cynku i olowiu w piecu szybowym z siarczkowych materialéw wsado-
wych, ktérych podstawowymi skladnikami sa: koncentrat cynku i koncentrat olowiu, uzyskiwane
w wyniku wzbogacania rud cynkowo-olowiowych droga flotacji selektywnej, tlenek cynku spie-
kany oraz pochodzace z tego procesu szlamy z mokrego odpylania gezéw opuszczajacych konden-
sator pieca szybowego, szlamy powstajace w wyniku lugowania kadmu 2z pyiéw pochodzacych z
odpylania gazéw z procesu spiekania 1 zgary powstajgce w kondensatorze oraz ukladzie sepera-
cyjnym pieca szybowego, badz tez z tlenkowych materialéw wsadowych, w sklad ktérych wchodza:
tlenek cynku spiekany, szlamy z mokrego odpylania gazéw opuszczajgcych kondensator pieca
szybowego, szlamy powstajace w wyniku tugowania kadmu 2z pytéw pochodzacych z odpylania
gazéw z procesu spiekania, zgary powstajace w kondensatorze oraz ukladzie seperacyjnym piece
szybowego oraz w ilosci 7 - 9% wagowych zgary powstajgce w procesie rafinacji olowiu, obej-
mujacy przygotowanie wsadu do spiekania, prazenie spiekajace na maszynie spiekalniczej, topie-
nie w piecu szybowym oraz rafinacje wytopionego cynku, przy czym siarczkowe materialy wsadowe
z dodatkami technologicznymi w postaci pirytu weglowego w ilosci 1 - 3% wagowych, piasku w
ilosci 2 - 3% wagowych i kamienia wapiennego w ilodei 2 - 3% wagowych lub tlenkowe materiatly
wsadowe z dodatkiem do 2% wagowych piasku i do 2% wagowych kamienia wapiennego tworzace wsad
swiezy, miesza sig@ ze spiekiem zwrotnym o granulacji do 4,5 - 6 mm 1 tek uzyskang mieszankg
wsadowa prazy sig na maszynie spiekalniczej w warstwie robocze)] o grubosci 280 - 380 mm
doprowadzajac jednoczednie powletrze pod przesuwajacy sig ruszt maszyny spiekalniczej, a z
gazéw powstajacych w procesie spiekania, zawierajacych kadm, wytraca sige pyly, z ktérych
droga iugowania otrzymuje sig gabke kadmows, a szlamy polugownicze zawraca sig do procesu jako
sktadnik mieszanki wsadowe), natomiast spiek cynkowo-olowiowy, zlom cynkowy i podgrzany koks
w ilodci okresdlonej wspéiczynnikiem C/Zn od 0,8 do 1,2 podaje sig-okresowo do pieca szybowego,
do ktérego jednoczeénie doprowadza sig¢ gorace powietrze o temperaturze 600 = 900°C w ilosci
32.000 - 34,000 Nma/h, a z powstajacych gazdéw przez kondensacjg i nastepnie separacje od
krazacego w ukladzie separacyjnym olowiu wydziela cynk, ktéry z kolei poddaje sig¢ procesowi
oczyszczania, & wytopiony w piecu oléw wraz z zuzlem szybowym spuszcza sie do odstojnika,
gdzie nastepuje ich rozdzielenie, z namai1enny t ym, Ze proces prazenia zardéwno siar-
czkowe) jsk i tlenkowej mieszanki wsadowe) prowadzi sig do uzyskania w spieku zawartodci siar-
k1 w zakresie od 0,9 do 1,2% wagowych, przy czym siarczkowe materialy wsadowe stanowilace wsad
swiezy zawierajg wagowo: 52 - 57% koncentratu cynku, 23 - 30% koncentratu olowiu, 2,5 - 3,0%
tlenku cynku spiekanego, 7 - 10% szlaméw z mokrego odpylania gazéw opuszczsjacych kondensator
pleca szybowego, 2 - 4% szlaméw powstajacych w wyniku lugowania kadmu 2z pyléw pochodzacych
z odpylania gezéw z procesu spiekania, do 4% zgaréw powstajacych w kondensatorze oraz ukiladzie
separacyjnym pieca szybowego oraz dodatki technologiczne, a udzial tych materialéw w mieszance
wsadowej kierowanej do spiekania wynosi 17 - 20%, natomiast tlenkowe meterialy wsadowe zawie-
ra)a wagowos; 55 - 62% tlenku cynku spiekanego, 8 - 11% szlaméw z mokrego odpylania gazdw
opuszczajgcych kondensator pleca szybowego, 3 - 5% szlaméw powstajacych w wyniku lugowania
kadmu 2z pyiéw pochodzacych z odpylania gazéw z procesu spiekania, 8 - 11% zgaréw powstajacych
w kondensatorze oraz ukladzie separacyjnym pieca szybowego oraz zgary powstajace w procesie
rafinacji otowiu i dodatki technologiczne, przy czym udzial tych materialéw w mieszance wsado-
we] kierowanej do spiekania wynosi 30 ~ 40%, zad dodatek koksiku do mieszanki wynosi 3,1 do
4,3% wagowych, a prazenie spiekajgce mieszanki wsadowej prowadzi sie przy zwigkszonym dmuchu
powletrze wynoszacym co najmniej 800 Nm3/m2h lecz nie wigkszym niz 1100 Nm>/m“h, z tym, 2o
siarczkowg mieszanke wsadowa przesuwa slg@ w trakcie prazenia z predkoscig 1,3 - 2 m/min, a
tlenkowa mieszank¢ wsadowa przesuwa sig z predkodcis 0,4 - 0,8 m/min, a po zakoriczeniu procesu
prazenia spiek o zawarto$ci siarki w zakresie od 0,9 do 1,2% wagowych oraz koks podgrzany do
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temperatury 550 -~ 750°¢ wprowadza sig¢ do pieca szybowego i przetapia, a cynk wydzielony z
par przez kondensacje 1 separacje, Przeprowadza sig w calosci jednostopniowo przez rafinacje

w cynk rafinowany,.

* %k ¥

Przedmiotem wynalazku jest sposéb produkcji cynku i olowiu w piecu szybowym.

Cynk i oiléw sposobem pirometalurgicznym w piecu szybowym wytwarza sig z tlenkowych
1 siarczkowych surowcéw oraz materiaiéw wtérnych, ktére przed wprowadzeniem do pieca poddaje
sig prazeniu spiekajacemu na maszynie spiekalniczej. Podstawowymi skladnikami wsadowymi w
procesie spiskania sa@ siarczkowe koncentraty cynku i olowiu, tlenek cynku spiekany oraz od-
pady wlasne 1 z innych proceséw. Z tych skladnikéw oraz dodatkéw technologicznych sporzadza
sig siarczkowa lub tlenkowa kompozycje wsadowa. Zgodnie ze znanym dotychczas sposobem, siarcz-
kowa kompozycje wsadowa sporzadza sig@ z nastepujacych skladnikéw podanych w procentach wago-
wych: 50 -~ 55% koncentratu cynkowego i 20 ~ 27% koncentratu otowiowego, uzyskiwanych w wyniku
wzbogacania rud cynkowo-olowiowych drogg flotacji selektywnej, 6 =~ 13% koncentratu cynkowo =
otowiowego uzyskiwanego na drodze flotac)i kolektywnej siarczkowych rud cynkowo-olowiowych,
2 - 2,5% tlenku cynku spiekanego oraz pochodzacych z tego procesu 6 - 8% szlaméw z mokrego
odpylania gazéw opuszczajecych kondensator pieca szybowego, 1,5 - 2% szlaméw powstajacych
w wyniku Iugowania kadmu 2z pyléw pochodzacych z odpylania gazéw z procesu spiekania, 3 =~ 5%
zgaréw powstajacych w kondensatorze oraz uklaedzie separacyjnym pieca szybowego. W sklad tej
kompozycjar wchodza réwniez dodatki technologiczne w postaci pirytu weglowego w ilodci 1 - 3%,
piasku w 1loscr 2 ~ 3% i kamienia wapiennego w ilosci 2 - 3%. Tlenkowa kompozycje wsadowa
stanowlag: tlenek cynku spiekany w ilodci 60 ~ 73%, szlamy z mokrego odpylania gszéw opuszcza-
Jacych kondensator pieca szybowego w ilosci 6 - 9%, szlamy powstajace w wyniku lugowania kad-
mu z pylow pochodzacych z odpylania gazéw z procesu spiekania w ilodci 2 -~ 3%, zgary powstaja-
ce w kondensatorze oraz ukladzie separacyinym pieca szybowego w 1losci 7 ~ 9%, zgary powsta-
jace w procesie rafinecji olowiu w ilodci 7 - 9% oraz dodatki technologiczne w ilodci do 2%
piasku i do 2% kamienia wapiennego., Tak zestawiona siarczkowg lub tlenkowa kompozycje wsadowa,
zwana roéwniez wsadem $wiezym, miesza sig ze spiekiem zwrotnym o granulacji max. 4,5 - 6 mm,
tworzaCc mieszankg wsadowa, w ktére] zawartosé wsadu $wiezego wynosi 14 - 20% wagowych dla
mieszanki siarczkowej i 28 -~ 35% wagowych dle mieszanki tlenkowej. Zawartosé koksiku dodawa-
nego do mieszanki tlenkowej stanowi 3,2 ~ 4,4% wagowych. Przygotowana mieszankg wsadowa podda-
Je sig procesowl prazenia spiekajacego na maszynie spiekalniczej OL, przy czym na przesuwaja-
cy sig ruszt maszyny spiekslniczej podaje sie najpierw cienkg warstwe, 20 -~ 50 mm mieszanki
wsadowej, ktéra ulegejac rozzarzeniu w sekcji zaplonowej maszyny tworzy tak zwang warstwe
2apalajaca i dopiero wéwczas na te warstwe podaje sig zesadniczg czgéé mieszankl wsadowej i
tworzy warstwg robocza o gruboséci 270 - 400 mm, Jednoczeénie pod ruszt maszyny podaje sig
dmuch w 1lodci 600 ~ 750 Nms/mzh i proces prazenia prowadzi sig w temperaturze 1200 - 1soo°c.
W trakcie prazenia wsadéw siarczkowych tadéme spiekalniczg przesuwa sie z predkoscig 1,3 -~
1,7 m/min, a podczas prazenia wsadéw tlenkowych z predkoscig 0,3 - 0,7 m/min, Proces prazenia
siarczkowej mieszanki wsadowej prowadzi sig do uzyskania w spieku zewarto$ci siarki w zakre-
sie od 1,2 do 1,6% wagowych, natomiast proces prazenia tlenkowe] mieszanki wsadowe) prowadzi
slg do uzyskania w spieku zawﬁrtoéci siarki w zekresie od 0,4 do 0,8% wagowyche W wyniku
prazenia spiekajacego uzyskuje sig spiek cynkowo-olowiowy stanowiacy zasadniczy wsad do pieca
szybowego oraz gazy zawierajgce tlenki siarki i wegla oraz pyly i pary metali, zwilaszcza kad-
mu. Gazy z procesu splekania, po wytraceniu pyléw, kieruje sig do produkcji kwasu siarkowego
/wsady siarczkowe/ lub poddaje procesowi neutralizecji S0, /wsady tlenkowe/, a z pylow droge
tugowania odzyskuje kadm w postaci ggbki kadmowej. Szlamy z procesu tugowania kadmu zawrsca
8ig do procesu stosujgc je jako skladnik mieszanki wsadowej. Spiek cynkowo-otowiowy uzyskany
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v procesie prazenia o granulacji 50 - 150 mm wraz ze zlomem cynkowym w ilos$ci 2,2 - 2,7%
wagowych masy spieku podawanego do pieca oraz koks podgrzany do temperatury 550 - GSOOC
podaje sig okresowo do pieca, przy czym ilos¢ koksu w stosunku do spieku wprowadzanego do
pieca, okreslona wspdlczynnikiem C/zn wynosi 0,8 - 1,2. Jednoczesnie do pieca wdmuchuje

sig 30000 - 34000 Nma/h goracego powietrza o temperaturze 600 - 900°c, w wyniku czego w
piecu szybowym zachodza procesy redukcji cynku i otowiu. Produktami procesu przetopu w
piecu szybowym s@ gazy zawierajace cynk, opuszczajace szyb pieca oraz oiléw surowy i zuzel.
016w i 2uzel spuszcza sie razem do odstojnika, gdzie nastgpuje ich rozdzielenie. Uzyskany

w ten sposéb oléw surowy zawierajecy wagowo: 96 - 968% Pb, 0,5 - 0,7% Cu, 0,05 - 0,08% Sn,
0,4 - 0,6% sb, 0,1 - 0,3% As, 0,01 - 0,05% Ag kieruje sige do procesu rafinacji. 2uzel z
pieca szybowego zawiera wagowo: 6 - 9% Zn oraz 1,5 - 2,1% Pb. Gazy zawierajecé cynk opusz~
czajgce szyb pieca przechodza przez kondensator, w ktérym rozbryzgiwany jest ciekiy oiéw.
Pary cynku znajdujace sig@ w gazach rozpuszczaja sig w olowiu tworzgc roztwér cynku w otowiu,
Gazy pozbawione par cynku oczyszcza sig¢ w ukladzie mokrego odpylania, & powstajace szlamy
zawraca sig do procesu przygotowania mieszanki wsadowej. Z kolei uzyskany w kondensatorze
roztwér cynku w otowiu poddaje sig separacji w ukladzie separacyjnym, a cynk uzyskany w tym
etapie procesu przeprowadza sie w piecu rafinacyjnym w czeéci w cynk rafinowany o zawartosci
cynku 98,5 - 98,7% stanowigcy produkt koficowy i w czgdci w cynk hutniczy, ktéry dalej pod-
daje sig rektyfikacji lub zawraca do pieca szybowego. Zgary z kondensatora i ukiadu separa-
cyjnego kieruje sige do procesu przygotowania wsadu.

Niedogodnoécia znanego rozwigzania jest wzglegdnie wysoki stopied przejscia metali
towarzyszacych, stanowiacych zanieczyszczenia, do produktu finalnego jakim jest cynk rafino-
wany, a takze ograniczony stopien zagospodarowania materialéw obiegowych nie przekraczajacy
70 - 75% szlaméw 1 zgaréw powstajgcych w procesie. Ponadto w wyniku procesu prowadzonego
zgodnie ze znanym sposobem uzyskuje sig@ oprécz cynku rafinowanego takze 20 - 30% cynku
hutniczego o bardzo wysokiej zawartoéci zanieczyszczeh, ktoéry wymaga dalszego oczyszczania
droga rektyfikacji, bgd2 tez jest traktowany jako zlom i zawracany do pieca szybowego.

Sposéb wedtug wynalazku charakteryzuje sig tym, Ze proces prazenia zaréwno siarczko-
we) Jak 1 tlenkowej mieszanki wsadowej prowadzi sig do uzyskania w spieku zawartoéci siarki
w zakresie od 0,9 do 1,2% wagowych, przy czym siarczkowe materialy wsadowe stanowigce wsad
dwiezy zawleraja wagowo: 52 - 57% koncentratu cynku i 23 - 30% koncentratu otowiu uzyskiwa-
nych w wyniku wzbogacania rud cynkowo-olowiowych droga flotacji selektywnej, 2,5 - 3,0%
tlenku cynku spiekanego oraz 7 - 10% szleméw z mokrego odpylanie gazdéw opuszczajgcych kon=
densator pieca szybowego, 2 = 4% szlaméw powstajgacych w wyniku lugowania kadmu z pyiéw pocho-
dzgcych z odpylania gazdéw z procesu spiekania, do 4% zgardw powstajacych w kondensatorze i
ukladzie separacyjnym pieca szybowego oraz dodatki technologiczne w postaci pirytu wgglowego
w ilosci 1 - 3%, piasku w ilosci 2 - 3% i kamienia wapiennego w 1ilosci 2 - 3%, a udzial tych
materiatéw w mieszance wsadowej kierowanej do spiekania wynosi 17 - 20%, natomiast tlenkowe
materiaty wsadowe zawieraja wagowo: 55 - 72% tlenku cynku spiekanego, 8 - 11% szlaméw z
mokrego odpylania gazéw opuszczajacych kondensator pieca szybowego, 3 - 5% szlaméw powstaja-
cych w wyniku lugowania kadmu z pyléw pochodzacych z odpylania gazéw z procesu spiekania,

8 - 11% zgaréw powstajacych w kondensatorze oraz ukladzie separacyjnym pieca szybowego,

4 - 9% zgaréw powstajacych w procesie rafinacji olowiu oraz dodatki technologiczne w postaci
piasku w iloéci do 2% i kamienia wapiennego w ilosci do 2%, z tym, 2e udzial materialéw
tlenkowych w mieszance wsadowe) kierowanej do spiskania wynosi 30 ~ 40%, zaé dodatek koksiku
wynosi 3,1 - 4,3% wagowych,

Mieszanke wsadowa utworzong przez zmieszanie wsadu $wiezego ze spiekiem zwrotnym o
granulacji do 4,5 - 6 mm prazy sig na maszynie spiekalniczej przy zwigkszonym dmuchu powie-
trza wynoszacym co najmniej 800 Nm~/m“h lecz nie wigkszym niz 1100 Nm /m2h z tym, 2e siarcz-
kowa mieszanke wsadowa przesuwa sie w trakcie prazenia z predkoscia 1,3 - 2 m/min, a tlenko-
wa mieszankg wsadowa przesuwa sie z predkodcig 0,4 - 0,8 m/min. Otrzymany spiek cynkowo -
olowiowy o zawartoséci siarki w zakresie 0,9 - 1,2% wagowych oraz ziom cynkowy w ilosci
1 -1,7% masy spieku i koks podgrzany do temperatury S50 = 750°¢C przetapia si¢ w piecu szy=-
bowym, a cynk wydzielony z par przez kondensacje i separacje przeprowadza sig w caltoéci
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jednostopniowo przez rafinacjg@ w cynk refinowany o zawartoéci cynku 98,6 - 98,8%. W wyniku
procesu oprécz cynku rafinowanego uzyskuje sig oléw surowy zawierajacy wagowo: 97,8 - 98% Pb,
0,2 - 0,4% Cu, 0,005 - 0,05% Sn, 0,02 - 0,4% sb, 0,008 - 0,15% As, 0,01 - 0,05% Ag oraz

2uzel szybowy zawierajacy 3 ~ 7% Zn i 1 - 1,5% Pb.

sposé6b wediug wynalazku pozwala na wyeliminowanie z produkcji pozagatunkowego,
bardzo zanieczyszczonego cynku hutniczego wymagajacego dalszego oczyszczania drogg rektyfi-
kacji badz zawracanego do procesu jeko zitom i produkcje cynku wylagcznie w postaci cynku
rafinowanego wysokiej jakosci, przy jednoczednie znacznie Wyzszym stopniu rzedu 83 - B88%,
wykorzystania materialéw obiegowych w postaci szlaméw 1 zgarédw powstajacych w tym procesie
i znacznej oszczgdno$ci surowcédw, a zwlaszcza koncentratu olowiowsego. Sposéb ten wplywa
réwniez na poprawe jakosci produkowanego olowiu surowego 1 przyczynia sig do znacznego ogra-
niczenia strat cynku i olowiu w Zuzlu szybowym,

Ponizsze przyklady blizej objasniajg sposéb wedlug wynalazku.

Przyk?ad I. Siarczkowe materialy wsadowe, stanowigace wsad éwiezy, zawlera-
jace wagowo: 53% koncentratu cynku, 25% koncentratu otowiu uzyskiwanych w wyniku wzbogacania
rud cynkowo-olowiowych droga flotacji selektywnej, 3% tlenku cynku spiekanego, 7% szlaméw
z mokrego odpylania gazéw opuszczajecych kondensator pieca szybowego, 3% szlaméw powstaja-
cych w wyniku lugowania kadmu z pyldéw pochodzacych z odpylania gazéw z procesu spiekania,

4% zgaréw powstajacych w kondensatorze oraz ukladzie separacyjnym pieca szybowego, 1% pirytu
weglowego, 2% piasku i 2% kemienis wapiennego miesza sig ze spiekiem zwrotnym o granulacji
do & mm tworzac mieszanke wsadowa, w ktérej udzial wsadu swiezego wynosi 17,5%. Tak przygoto-
wang mieszanke wsadowg prazy sig na maszynie spiekalniczej OL w warstwie roboczej o grubosci
330 mm, w temperaturze 1450°C, doprowadzajac pod ruszt maézyny dmuch w ilosci 1050 Nma/mzh.
W trakcie procesu prazenia tas$me spiekalnicza przesuwa sig z predkoscia 1,6 m/min, Proces
prazenis prowadzi s1@ do uzyskania w spieku cynkowo-olowiowym 1,18% siarki. Gazy z procesu
spiekania, po wytraceniu pyiéw kieruje sig do produkcji kwasu siarkowego, a z pyiéw droga
tugowania odzyskuje kadm w postaci gabki kadmowe). Szlamy z procesu tugowania kadmu zawraca
si¢ do procesu stosujac je jako skladnik mieszankil wsadowej. Uzyskany w procesies prazenia
spiek cynkowo-olowiowy o granulacji 50 =- 100 mm, ziom cynkowy w ilosci 1,5% masy spieku oraz
koks podgrzany do temperatury 700°C w ilosci okreglonej wspdiczynnikiem C/Zn = 0,98 podaje
sig okresowo do pieca szybowego, do ktérego jednoczednie doprowadza sig gorace powietrze o
temperaturze 800°C w 1losci 33000 Nm /he W trakcie procesu cynk przechodzi do gazéw, ktére po
opuszczeniu szybu pieca kieruje sig do kondensatora, gdzie rozbryzgiwany jest ciekly oléw.
Pary cynku rozpuszczaja sig¢ w olowiu tworzac roztwér cynku w olowiu. Gazy pozbawione par
cynku oczyszcza sie w ukladzie mokrego odpylania, a powstajace szlamy zawraca sig do procesu
przygotowania mieszanki wsadowe). Roztwér cynku w olowiu poddaje sig separacji w ukladzie
seperacyjnym, po czym uzyskany cynk poddaje sig jednostopniowej rafinacji i przeprowadza w
catodci w cynk rafinowany o zawartosci cynku 98,7%, a zgary z kondensatora i ukladu sepera-
cyjnego kieruje sig do procesu przygotowania mieszanki wsadowej. Z kolei oléw wytopiony w
piecu szybowym wraz z zuizlem spuszcza sig¢ do odstojnika i po ich rozdzieleniu uzyskuje sig
oléw surowy zawierajacy wagowo: 98,0% Pb, 0,35% Cu, 0,01% Sn, 0,05% Sb, 0,02% As, 0,022% Ag
oraz zuzel szybowy zawierajgcy wagowo: 6% Zn 1 1,2% Pb.

Przyk?1%d¥ad I1, Tlenkowe materialy wsadowe, stanowigce wsad dwiezy, zawiera-
jace wagowo: 68% tlenku cynku spiekanego, 9% szlaméw z mokrego odpylania gazéw opuszczajacych
kondensator pieca szybowego, 5% szlaméw powstsjacych w wyniku lugowania kadmu z pyléw pocho-
dzacych z odpylania gazdéw z procesu spiekenia, 11% zgardéw powstajacych w kondensatorze oraz
vkladzie separacyjnym pieca szybowego, 6,5% zgaréw powstajacych w procesie rafinacji olowiu
oraz 0,2% piasku 1 0,3% kamienia wapiennego miesza sig ze spiekiem zwrotnym o granulacji
0~5 mm tworzac mieszanke wsadowa. Udziat wsadu dwiezego w mieszance wsadowej wynosi 35%, za$
dodatek koksiku 4,1%. Tak przygotowang mieszankge wsadowg prazy sig na maszynie spiekalniczej
OL w warstwie roboczej o grubo$ci 360 mm przy dmuchu powietrza wynoszacym 800 Nm3/h. W trak-
cie procesu prazenia warstwg wsadu przesuwa Slig wraz z rusztem wzdiuz maszyny spiekalniczej
z predkoscig 0,7 m/min, a proces prazenia prowadzi sig¢ w temperaturze 1400°¢ az do uzyskania
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w spieku cynkowo-olowiowym zawartoéci siarki 0,95%. Z gazami z procesu spiekania postgpu~
Je sig podobnie jak w przykitadzie I, lecz po odpyleniu kieruje sig@ je do neutralizacji,

a uzyskany w tym procesie spiek cynkowo-olowiowy o granulacji 50 - 100 mm, zlom cynkowy

w 1lodci 1,04 oraz koks podgrzany do temperatury 650°C w ilosci C/Zn = 1,1 podaje sig
okresowo do pieca szybowego, do ktérego jednoczesnie doprowadza sig@ gorace powietrze o
temperaturze 700°Cc w ilodci 31000 Nma/h. Dalej postepuje sig jak w przyktadzie I. W rezul-
tacie otrzymuje si@ cynk rafinowany o zawartosci cynku 98,6%, oléw surowy zawierajacy
wagowo: 97,8% Pb, 0,24% Cu, 0,04% Sn, 0,04% Sb, 0,04% As, 0,027% Ag oraz zuzel szybowy
zawierajacy wagowo 4% zZn i 1,4% Pb.

Zakiad Wydawnictw UP RP. Nakiad 90 egz.
Cena 5000 z1.
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