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STALOWA OBUDOWA POŁĄCZENIA WLOTU SZYBOWEGO Z SZYBEM

Przedmiotem wynalazku jest stalowa obudowa połączenia wlotu szybowego z szybem t j . 

obudowa miejsca przenikania poziomego odcinka wlotu z szybem.

Stosowane dotychczas obudowy wlotów szybowych charakteryzują się  sklepieniem w stro­

pie wyrobiska z prostymi murami ociosowymi, bez zamknięcia spągu a wzrastającą wysokoś­

cią w kierunku szybu.

Obudowy wlotów najczęściej wykonywane są z betonu, muru z cegły lub betonitów bądź z 

żelbetu. Stosowane są również obudowy stalowo-betonowe. W trudnych warunkach górniczo- 

-geologicznych na dużych głębokościach projektowane i wykonywane wloty szybowe ulegają 

często deformacji. Prowadzone liczne obserwacje i badania zachowania wlotów szybowych 

oraz związanych z nimi odcinków szybu wykazują, że w pierwszej kolejności uszkodzeniu 

ulega wlot szybowy i  to do takiego stopnia, że nie jest możliwa jego dalsza eksploata­

cja , podczas gdy obudowa szybu jest uszkodzona w znacznie mniejszym zakresie.

Wśród szeregu przyczyn nadmiernego deformowania się  obudów wlotów szybowych na du­

żych głębokościach można wyróżnić przyczyny geologiczno-górnicze, techniczne i technolo­

giczne. Przyczyny geologiczno-górnicze są związane z niewłaściwą lokalizacją wlotów w 

górotworze oraz niewłaściwym usytuowaniem wyrobisk podszybia wokół wlotu.

Do technicznych przyczyn nadmiernej deformacji obudowy wlotu szybowego należy za li­

czyć stosowanie otwartego kształtu obudowy, wykonywanie krótkiego bardzo sztywnego od­

cinka wlotu, lokalizację wnęk otworów i chodników obejściowych wokół wlotu, niewłaściwe 

rozwiązanie połączenia wlotu z szybem,brak wzajemnego zdylatowania konstrukcji. Do tech­

nologicznych przyczyn nadmiernej deformacji obudów wlotów szybowych należy głównie wy­

mienić te czynniki, które nie gwarantują właściwej wysokiej jakości obudowy jak jej nis­

kie parametry wytrzymałościowe, brak dokładnego powiązania z górotworem, niewłaściwa ko­

lejność prowadzenia robót rozcinkowych w rejonie wlotu szybowego. Powyższe niedogodności 

w trudnych warunkach górniczo-geologicznych rozwiązano częściowo konstrukcją obudowy 

której zasady przedstawiono w opisie patentowym nr 139 771, gdzie obudowa połączenia
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wlotu szybowego z szybem opiera s ię  o pierścienie konstrukcyjne nośne,z których dwa są 

poziome, a dwa pionowe, posiada kształt powierzchni krzywoliniowej ku listej, która za­

budowana jest obudową stalową o konstrukcji rusztowej, której końce opierają się  o pozio­

me i pionowe pierścienie konstrukcyjne nośne.

Rozwiązanie powyższe szczególne zastosowanie znajduje w wlotach w ielkogabarytowych , 

w których wymiary poprzeczne wlotu są porównywane z przekrojem poprzecznym szybu.

W przypadku wlotów o mniejszym przekroju w stosunku do wielkości przekroju szybu stoso­

wanie pionowych pierścieni konstrukcyjnych nośnych jest nieuzasadnione, a szczególnie 

w przypadku gdy wlot jest jednostronny.

Celem wynalazku jest rozwiązanie stalowej obudowy połączenia wlotu szybowego z szy­

bem, która charakteryzowałaby się  korzystnym kształtem przy równoczesnym ograniczeniu 

nietypowych elementów z których jest wykonywana.

Cel ten osiągnięto przez zastosowanie do wykonania obudowy wlotu szybowego dwóch po- 

z iomych p ierśc ie ni  - ram konstrukcyjnych nośnych położonych nad i  pod wlotem w odległoś­

c i  odpowiadającej  wymaganej wysokości wlotu, o które opiera s ię  stalowa obudowa odrzwio­

wa ściany bocznej połączenia wykonana najkorzystniej z łuków stalowych o p ro filu  koryt­

kowym typu V, przy czym w miejscu przejścia  ściany bocznej połączenia w wyrobisko pozio­

me wlotu są zabudowana przekątne łuki  stalowe nośne rozparte o dwa poziome pierścienie  

- ramy konstrukcyjne nośne. Łuki stalowe przekątne są tak wykształcone, że przenoszą 

obciążenie obwodowe od krzywoliniowej powierzchni ściany bocznej,  obciążenie radialne 

od strony górotworu oraz obciążenie podłużne dz iałające  od strony wlotu na kierunku jego 

o s i .

Tak rozwiązana obudowa ściany  bocznej połączenia wlotu szybowego z szybem może być 

wykonana z typowych p r o f i l i  korytkowych stosowanych powszechnie w górnictwie przy elim i­

n ac ji  p ierśc ie ni  - ram konstrukcyjnych nośnych pionowych zastąpionych łukami stalowymi 

przekątnymi, które są tak skierowane, że mogą przenosić  znaczne c iśn ien ia  ukośne d z ia ła ­

jące pod kątem około 45° w stosunku do osi wlotu na obudowę połączenia  wlotu z szybem, 

oraz przenoszą obwodowe obciążenia od obudowy ściany bocznej połączenia oraz obciążenie 

podłużne w kierunku osi wlotu.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przykładzie wykonania jak na rysunku, gdzie 

f ig . 1 przedstawia przekrój poziomy przez połączenie wlotu szybowego z szybem na połowie 

wysokości wlotu, f ig . 2 przedstawia przekrój pionowy przez obudowę szybu w kierunku pro­

stopadłym do osi wlotu. W obudowie szybu 1 nad wlotem szybowym 2 są zabudowane dwa pierś­

cienie - poziome - ramy konstrukcyjne nośne 3 wykonane najkorzystniej z blach stalowych 

skręcanych na śruby segmentami,do których są zamocowane łuki stalowe najkorzystniej ko­

rytkowe, które tworzą krzywoliniową powierzchnię ściany bocznej połączenia 4 zakreśloną 

promieniem R1 z środka szybu w przekroju poziomym oraz promieniem R2 w przekroju piono­

wym. W miejscu przejścia ściany bocznej połączenia 4 w wyrobisko poziome wlotu 2 zabudo­

wane są przekątne łuki stalowe 5 opierające się  o dwie poziome - ramy konstrukcyjne noś­

ne 3 w taki sposób, że ich boki w widoku z góry są prostopadłe do dwóch poziomych ram 

nośnych 3 i  mają rozstaw równy maksymalnej szerokości obudowy wlotu z jednej strony, a 

z drugiej strony w miejscu połączenia z obudową ściany bocznej połączenia 4 są skierowa­

ne pod kątem zbliżonym do prostego umożliwiając rozparcie jej dobre rozparcie.

Łuki przekątne stalowe 5 przy wlocie dwustronnym są wykonane w ilo ści 4 sztuk, a w 

wlocie jednostronnym w ilości 2 sztuk.

Łuki przekątne stalowe 5 są konstrukcją sztywną połączoną w sposób sztywny z dwoma 

poziomymi ramami nośnymi 3 . Łuk przekątny stalowy 5 może posiadać kształt wieloboku. 

Blachy pionowe łuków przekątnych 5 na szerokości  poziomego odcinka wlotu mogą być dodat­

kowo wzmocnione od strony górnej i  dolnej zastrzałami 6 .
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Z a s t r z e ż e n i a  p a t e n t o w e

1. Stalowa obudowa połączenia wlotu szybowego z szybem, z n a m i e n n a  t y m ,  

że ma nad i pod wlotem wykonane dwa poziome pierścienie - ramy konstrukcyjne nośne / 3/, 

o które opiera się  obudowa ściany bocznej połączenia / 4 / ,  która w miejscu przejścia w 

poziome wyrobisko wlotu szybowego ma zabudowane przekątne łuki stalowe / 5 /  wykonane z 

blachownicy, które w przekroju pionowym mają proste ściany, o które z jednej strony opie­

ra się obudowa wlotu /2 / ,  a z drugiej obudowa ściany bocznej połączenia / 4 /  przy jej 

wsparciu o poziome pierścienie / 3 / .

2. Stalowa obudowa według zastrz. 1, z n a m i e n n a  t y m ,  że przekątne łuki 

stalowe / 5/  od strony obudowy wlotu / 2/  są dodatkowo, wzmocnione zastrzałami stalowymi 

/ 6/  wspartymi o poziome pierścienie nośne / 3 / .
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