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SPOSOB WYTWARZANIA PREFABRYKATOW BETONOWYCH
PRZY UZYCIU MECHANICZNEGO PRASOWANIA GORACYCH
MIESZAFEK BETONOWYCH Z JEDNOCZESNYM PROZNIOWANIEM

Prredmiotem wynelasgku jest sposéb wytwareania prefabrykatdéw betonowych prey uszyciu
mechanicenego prasowanie gorgcych misszenek btetonewych # Jednoczesnym prézniowaniem,

Znany jest z polskiego opisu patentowego nr 106909 sposdh wytwargania prefabrykatdw
betonowych prey uzyciu mechanicznego prasowanla polegajgcy na tym, Ze na dnie formy
uktada sie warstwe przeciwpreyczepnosciowsg, ns kidérg wlewa sie gorgcqg mese betonowsg
1 na niej uklada gie gérng warstwe filtracyjna. Nastepnie forme wprowadea si¢ do pra-
sy 1 poddaje sie procesowi prasowania pod cisnisniem od 35 do 150 kC—/cm2 w werunkach
préznl od 100-10 tordw 1 w temperaturse 60-120°C.

Zneny jest réwniez & polskiego opisu patentowego nr 112 636 sposdéb wytwereania pre-
fabrykatdéw betonowych prey uzyciu mechaniceznego prasowania w ktérym miegganke betonowa
poddaje sl¢ dwustronnemu prézniowaniu preed pragoweniem, prey czym cgas dwustronnego
prézniowanis przed prasowaniem w stosunku do czasu dwustronnego prdzniowania podcezesg
prasowania nis moze prrzekrocey¢ wartosei 0,2 - 0,3.

Znane dotychceas sposoby wytwarzania prefabryxkatdw g eimnej, ciepZeJ lub gorgce
miegzanki betonowe] prey uzyciu mechaniceznego prssowania nie umozliwiaja prey ugyciu
nawet wysokich marek cementdéw portlandskich i cemsntéw seybkosprawnych na usyskanie
duzych natychmiastowych i wceesnych wytreymetos$oi batonu niegzbednych do przeniesienia
elementdéw na skiad i snacznego zwigkszenia obrotu matrye formujgcych.

W celu uniknigcia dotycherasowych trudnoéci postawiono sobie za zadanle opracowanle
spogobu wedtug wynslagku, ktdrego celem jest uszyskanie duiych wczesnych wytrszymatosci
wyrobéw prssowanych.

Cel ten zostal osiagniety przee odmienny spoadb preygotowania missgesnek betonowych
poddenych prasowaniu & prdzniowaniem. Najpilerw przygotowuje sig saceyn cementowy ns
goracej wodzle o temperaturze 60-90°C g dodatkiem chlorku wapnia w ilosci 1-4% zawar-
tosci cementu orarz dodatkiem popiozu hutniczego w ilosci 5-50% zawartosci cemsntu
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mieseajgc go w mieszarkach szybkoobrotowych od 2500-6000 obrotdéw na minute w crasie
1-4 minut, a nestepnie tek przygotowany esozyn posostswia sie na 10-30 minut i1 mieszs
sie¢ £ kruszywem podgrzanym do temperstury 60-90°C w czasie 1 do 3 minut i poddaje sig
tgq gorgcg mieszanke prasowaniu pod naciskiem 4-40 MPa £ jednoczesnym prézniowaniem w
podcisnieniu od 600-200 hPa.

W wyniku preeprowadzonych badad stwierdrzono, Ze sposdb wedXug wynalarku pozwala na
zngcene preysplessenie przetiegu procesu twardnienia betonu deigki gznacznemu uaktywnie-
niu spoiwa i zblizeniu do siebie stetych ceasteczek betonu. Nieoczekiwanie ursyskane
betony biyskewicenle twardnie jace nis majace odpowiednika w fachowe] literaturze krasjo-
wej ani tez zagranicene].

Werogt wytreymezosci betonu wedtug wynalaeku wynosi prsy stosowaniu cementu portlan-
dekiego "35" po S minutach 12 MPa, a po 4 godezinach 20 MPa, przy nacisku prasowsnia 10
MPa.

Werost wytrzymatosci cementu portlandskiego szybkotwerdnie jgcego /ueyskanego przek
przemiat cementu portlandzkisgo £ chlorkiem wapnia/ wynosi 7 MPa po 24 godginach.
Werost wytreymsZzodci ultraszybrotwerdniejgcego cementu /"Jet cement"/ & dodatkiem fluo-
rogl inignu wapnia/ wynosi 10 MPa po 6 godeinach. Cement ten jest uwazany za najszybcie]
twardnie jgoy cement na swiecie. Nalezy eaenaceyé, ze preyrost wytrsymatosci wczesnych
betondw jest nizsey niz preyrost wytrzymatosci podanych preyktadowo cementéw.

Wzrost wytrezymaXosci betonu prasowanego na goraco £ jednocgesnym préiniowaniem
/patent nr 106 909/ wynosi prey uzyciu cementu "35" 8 MPa po 6 godzinach.

Sposdéb wedtug wynslagku moze byé stosowany do produkcji elementdw betonowych réinego
prezeznaczenia i réznych wymiardw o programowanych wiasciwosciach 1 duzych dokiadnosciach
oraz charskteryeuje sgie korzystnymi efektami technicgrno-ekonomicenymi,

Zastreezenie petentomwe

Sposéb wytwarzania prefabrykatdw betonowych prey uzyciu mechanicenego prasowsnia go-
rgcych mieszanek betonowych £ jednoczesnym prézniowsniem, znesmienny tym,
2e nejpierw prezygotowuje sie Beceyn cementowy na gorgce]) wodele o temperaturee 60-90°C
2z dodatkiem chlorku wapnis w 1losci 1-4% Eswarto$ci cementu oraez dodatkiem popioZu
hutniczego w ilo$ci 5-30% zawsrtosci cementu i miesee go w miessarkach szybkoobrotowych
od 2500-6000 obrotdéw na minute w ceasie 1-4 minut, a nastepnie tak preygotowasny sacryn
pogostawia sie na 10-30 minut, miesza si¢ & kruszywem podgreacym do temperatury 60-90°C
w cegagie 1-3 minut i poddasje sie te goracg miegrenke presowaniu pod nacigkiem 4-40 IPa
z jednoczesnym prézniowszniem w podcisnieniu od 600-200 hPa.

Zaktad Wydawnictw UP RP. Naklad 90 egz.
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