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1. Obudowa stalowa odrzwiowa podatno-
@ sztywna wykonana z profili korytkowych pod-
wojnych, ktore na odcinkach swojej podat-
nosci sa pojedyncze, znamienna tym, ze tuki
stropowe (1) 1 (2), z ktérych jeden jest dtuzszy
na obydwu koricach o odcinek zaktadki (c) i
podatnosci (A) sa polgczone z tukiem ocioso-
wym zewngtrznym (4) poprzez zamki (3) posa-
dowionym na stopie fundamentowej (5) two-
rzac niezalezng czg$¢ obudowy stropowo-
ociosowej, do ktorej sg skrecone tuki ociosowe
wewnetrzne {6) do tuku ociosowego zewngtrz-
nego (4) z zachowaniem odcinka podatnosci
(A) migdzy tukiem stropowym wewngtrznym
(2) przy zamknigciu spagu podwdéjnym tukiem
spagowym (7) na projektowanej dtugosci zaktad- te?
k1 (e1) i podatnosci (A1), ktora zapewnia tuk
ociosowy §rodkowy (8) wlozony do tuku octo-
sowego wewnetrznego (6) skrecony z nim
zamkami (3), przy czym jego drugi konicc
swoja krawedzig styka si¢ z tukicm ocioses
zewngtrznym (4).
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Zastrzezenaya patentowe

1. Obudowa stalowa odrzwiowa podatno-sztywna wykonana z profili korytkowych pecdwdjnych,
ktdére na odcinkach swojej podatnosci sg pojedy?icze, znamienna tym 2e Xuki
stropowe /1/ 1 /2/, z ktérych jeden jest dtuzszy na obydwu kodcach o odcinek zakladki /c/

1 podatnogci /A / s3 polsczone z Tukiem ociosowym zewnetrznym /4/ poprzez zamk: /3/ posado-
wionym na stopie fundamentowej /5/ tworzac niezalezng czgéé obudowy stropowo-ociosowej,

do ktdérej sg skrecone tukl ociosowe wewnetrzne /6/ do luku ociosowego zewnetrznego /4/ z
zachowanlem odcinka podatnosci /A / miedzy Iukiem stropowym wewnetrznym /2/ przy zamknie-
ciu spagu podwéynym lukiem spagowym /7/ na projektowanej dlugosci zakladki /cq/ 1 podatnos-
c1 /A 1/, ktérg zapewnia tuk ocilosowy $rodkowy /8/ wlozony do luku ociosowego wewne trzne-
go /6/ skrgcony z nim zamkam: /3/, przy czym jego drugl koniec swojg krawgdzig styka sie

z Iukiem ociosowym zewngtirznym 4/,

2. Obudowa stalowa wedlug zastrz. 1, znamienna tym 2e ma tréjkagtng
przestrzer miedzy tukami ociosowymi /6/ i /8/ oraz lukiem ociosowym zewngtrznym /4/ wy-
petniong materialem budowlanyw /9/ zapewniajacym wzajemne powigzanie tukéw ociosowych
odrzwi obudowy,

3. Sposdéb wykonania obudowy stalowej-odrzwiowej podatno-sztywnej, znamienny
t ym 2e czeél stropowo-ociosowd obudowy ziozong z tukdéw stropowych /1/ i /2/ oraz z tu-
ku ociosowego zewngtrznego /4/ wykonuje sie w ten sposdb, ze najpierw w I etapie skrgca
sie zamkami /3/ i posadawia na stopach fundamentowych /5/, za$ zamkniecie obudowy wykonu-
Je sig w I1 etapie przez zamocowanie zamkiem /3/ ukdw ociosowych wewnetrznych /6/ do ru-
kéw ociosowych zewng¢trznych /4/ 1 polaczy sig na drugim kodcu z podwéinym tukiem sSpagowym
/7/ w taki sposéb, ze odcinek projektowanej podatnoscy /A 4/ na pierscieniu wewngtrznym
i zewnetrznym Yukdéw jest jedrakowy przez ustalenie w fazie montazu lub bezposrednio przed
nir polozeria tuku ociosowego irodkowego /8/ skreconego zamkami /3/ z Yukiem ociosowym
wewnetrznym /6/ i opierajacego sig swoim kolnierzem o tuk ociosowy zewnetrzny /4/ tak, by
po zacidnieciu odcinkdw podatnosci /A / 1 /D 4/ nastapilo pelne usztywnienie obudowy.

* *k ¥

Przedmiotem wynalazku jest obudowa 1 sposdb wykonania obudowy stalowej odrzwiowej
podatno-sztywnej wykonanej z podwdjnych profili korytkowych wlozonych jeden do drugiego
przeznaczone] do stosowania w wyrobiskach korytarzowych 1 komorowych wykonywanych w trud-
nych warunkach gérniczo-geologicznych przy lokalizacjr na duzych giebokosciach,

Znane rozwigzania obuddw wyrobisk korytarzowych i komorowych opisane w projektach
zgloszenn patentowych P-248566 1 P-266854 majg zamkniety ksztalt trudny do praktycznego
wykonywania, bezposrednio w przodku wyrobiska, Stosowane sposoby wykonywenia tych obuddw
polegaj3g na drazeniu w pierwszym etaple wyrobiska w obudowie wstepnej, 2 nastepnie na wy-
konaniu jego przebudowy. Rozwljzanie za$é samej konstrukcji obudowy Jest bardzo pracochlon-
ne w montazu i wymaga wykorania Yukéw o duzej dokladnodci w zakresie promienia gigcia oraz
diugodci, Istotng wadg tych rozwigzad jest ponadto mala podporno$é obudowy na obcigzenia
ociosowe, ktére sj szczegélnie duze w trudnych warunkach gérniczo-geologicznych,

Celem wynalazku jest obudowa oraz sposéb jej wykonywania, przy czym konstrukcja obu-
dowy bedzie posiadala ograniczong podatnodé i zwigkszona podpornoéé na obcigzenia ocioso-
we, a dokadnosé Jej wykonania bedzie zapewniona w fazie montazu w wyrobisku gérniczym.
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Sposéb wykonania obudowy umo2liwi bezpodrednie stawianie obudowy w wyrobisku jako obudowy
ostatecznej z mozliwoscig opéinionego wykonania pozostalej je) czesci bez utraty dokladnos-
ci przy montazu jeJ elementdw zapewniajacych wladciwg prace i peine wykorzystanie wysokich
parametréw wytrzymelosciowych materiatu obudowy.

Cel ten zostal osiggniety przez zastosowanie konstrukcji obudowy zlozonej z podwdjnych
profili korytkowych wykonanych w stropie i spagu jako podwdjnych, a na wysokosci czgsci
ocioséw Jako potrdjnych przy czym podwdjine luki stropowe sg posadowione na tukach ocioso-
wych zewngtrznych, do ktérych sg mocowane luki ociosowe wewnetrzne zamykajace z fukami spg-
gowymi cala konstrukcjg obudowy. Sposdb wykonania obudowy polega na niezaleinym montazu
czedci spagowo-ociosowe) z mozliwodcig peinej regulacyi odcinkéw podatnosci obudowy,

Istota wynalazku polega na konstrukcji obudowy, w ktérej do stropowych }ukéw podwSynych,
ktére na swoich koricach s4 pojedyricze 1 majg od strony zewnetrznej zamocowane fuki cciosowe
zewngtrzne tak, 2e istnieje mozliwo$é wzajemnego ich przesuwu. Do tuku ociosowego zewngtrz-
nego s§ z kolei zamocowane luki ociosowe wewnetrzne swoim pojedyriczym koricem, ktére nastep-
nie jako podwéjne laczg sie pojedyicza koricéwkag z tukiem spggowym. Sposdéb wykonywania poz-
wala na niezalezny montaz w wyrobisku czesci stropowo-ociosowej 1 spggowo-cciosowej obudowy
przy mozliwodci regulacji diugosci odcinka podatnosci Iukéw ociosowych wewnetrznych z Iuka-
mi spagowymi przez zmiang polozenia jednego z Tukéw stanowigcego element podwéjnego tuku
ociosowego wewngtrznego,

Rozwigzanie wedtug wynalazku w przykladzie wykonania zostalo przedstawione na rysun-
ku, gdzie fig. 1 przedstawia konstrukcjg¢ obudowy otwartej, a fig. 2 przedstawia konstruk-
cje obudowy zamknietej. tuki stropowe skladajg sie z ruku zewngtrznego 1 i wewnetrznego 2,
z ktérych jeden tuk jest na obydwu korcach pojedyriczy o diugosci projektowanej zakladki ¢
oraz podatnoéci A . Do lukdéw stropowych skrecony jest zamkami 3 tuk ociosowy zewnetrzny &
posadowiony na stopie fundamentowe) 5., Zamkniecie konstrukcji obudowy Jest wykonane za po-
moca trzech ukdéw podwdjnych, z ktérych kazdy na swoich kofdcach jest pojedynczy na dtugos-
ci zakladki ¢ i projektowanej podatnosci A . Luki czesci spagowo-ociosowej polgczone s3 z
czgscig stropowo-ociosowg w taki sposéb, 2e tuk eciosowy wewnetrzny 6 jest skrecony z tu-
kiem ociosowym zewnetrznym 4 w odleglodci A od korica tuku stropowego wewnetrznego 2 za
pomocg zamkéw 3. buki oclosowy wewnetrzny 6 swoim pojedynczym korcem jest polgczony z Iu-
kiem spagowym 7 na dlugodci zakladki ¢4, Upodatnienie konstrukcji obudowy w cze¢sci spago-
wej dla uzyskania réwnych odcinkéw podatnodci A 4 na piericieniu zewngirznym i wewngtirz-
nym uzyskuje sie przez takie zamocowanie luku ociosowego srodkowego 8 w czasie montazu
obudowy, ze po usztywnieniu obudowy tuki wewnetrzne 1 zewnetrzne $Scigle do siebie przyle-
gaja tworzac dwa prerscienie nosne, Obudowa w czgsSci ociosowej wyrcbiska posiada trzy *u-
ki, ktére znacznie zwigkszaja jej nosnosé na obcigzenia ociosowe, kukl ociosowe 6, 8 1 &
53 z sobg zespolone warstwg materialu budowlanego 9, ktérym wypelnia sig klin powstaly
miedzy nimi.

Konstrukcja obudowy stalowej odrzwiowej podatno-sztywnej posiada caty szereg korzyst-
nych wtasnodci szczegdlnie istotnych w trudnych warunkach gdérniczo-geologicznych, Obudowa
ztozona Jest z matej liczby elementdw, kudre nawet przy réznicach w wielkodci promieni
1 diugodci tukéw pozwatajg uzyskaé konstrukcje obudowy zamkniets, xtéra po zlozeniu i
usztywnieniu s1g na ztfczach w kazdym przekrogu sklada sig z podwdjnych profili korytko-
wych, a na czgdci dtugosci ociosu wyrobiska z trzech profili korytkowych. Sposdéb wykona-
nia wyrobiska prowadzony w dwdch fazach umozliwia stosowanie mechanicznego urabiania ska-
¥y za pomoci kombajnu jak rdéwniez pozwala na zamykanie Spagu wyrobiska z okreslonym opdZ-
nieniem umoZzliwiajgc odprgzenie sig skaX spagowych r w konasekwenc i wyrdwnaé dzialajace
na obudowg obcigzenie, Konstrukcja obudowy moze by¢ wykonana o ksztaXcie koXowywn, elip-
tycznym lub inaym ksztalc:ie owalnym zamknigtym destoscwenyn do rdznych warunkdw gérni-

czo-geologicznych,
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Obudowa Oraz sposob wykonania obudowy szczegdlnie przydatny jest dla wyrobisk koryta-
rzowych 1 komorowych udostepniajgcych. W szczegdlnosci rozwiazanie powinno znalefé zasto-
sowanie w wlotach szybowych, komorach wywrotu, komorach nad i pod zbiornikiem wyrdwnaw-
czym, chodnikach wodnych wraz z okXadzinami 2elbetowymi i betonem na tukach spagowych 1
innych wyrobiskach wymagajgcych obudowy o duzej podpornosci przy proste} i szybkiej tech-
nologii wykonania.

Proste rozwigzanle konstrukcji obudowy oraz sposéb jej wykonania pozwoli wykorzystadé
ja do wykonywania polgczenia wyrobisk korytarzowych poziomych z wyrcbiskami pionowymi
przez niezalezne wykonanie czgs$ci Stropowo-ocrosawej wyrobiska i posadowienie na belkach
stalowych lub ramach lukdw ocrosowych wewngtrznych, Rozwigzanie takie pozwala ulozyé rame
lub belki nosne w wyrobisku niezaleinie od obudowy czesci stropowo-ociosowej. Nie ma w ten
sposéb koniecznodci wykonywania cbudowy wstepnej ¢ duzvch gabarytach zapewniajacych wyko-
nanie wewnatrz obudowy ostatecznej.
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