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@ Sposdb wytwarzania konstrukcji precikowych, szczegélnie elektrochemicznej elektrody
stalowymiarowej, znamienny tym, Ze szkielet (1) z wzdhuznymi zebrami (2) o wymaganym
ksztalcie mocuje si¢ w ruchomej ustawczej plycie (3), po czym zgrzewa si¢ oporowo garbowo
kolejne poprzeczne prety (4) jednoczednie z wszystkimi zebrami (2), przy czym rozdzial pradu
zgrzewania na poszczegOlne zlacza pod sztywno osadzonymi elektrodami (5) zgrzewarki (6)
reguluje si¢ wielkoscig oporu strefy zgrzewania, poprzez zwigkszenie sity docisku zgrzewania
proporcjonalnie do odleglosci danego zlacza od zlgcza (7) lezacego najblizej transformatora

zgrzewarki (6).



sPOSOB WYTWARZANIA KONSTRUKCII PRECIKOWYCH, szczeGOLNIE
ELEKTROCHEMICZNED ELEKTRODY STALOWYMIAROWED

Zastrzezzenie patentowe

Sposdb wytwarzania konstrukcji precikowych, szczegélnie elektrochemicznej elek~
trody stalowymiarowej, znamienny t y m, 2e szkielet/1/ z wzdluznymi Zzebrami /2/
o wymaganym ksztalcie mocuje sig w ruchomej ustawczej plycie /3/, po czym zgrzewa sie
oporowo garbowo kolejne poprzeczne prety /4/ jednoczednie z wszystkimi zebrami /2/, przy czym
rozdzial pradu zgrzewania ne poszczegbélne zlacza pod sztywno osadzonymi elektrodami /5/
zgrzewarki /6/ reguluje sig wielkosdcig oporu strefy zgrzewanias, poprzez zwigkszenie sity
docisku zgrzewania proporcjonalnie do odlegloséci danego ztacza od zlacza /7/ leZacego naj-
blizej transformatora zgrzewarki /6/.
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania konstrukcji precikowych, szczegélnise
elektrochemicznej elektrody do elektrolizy chloru.

Dotychczas elektrody pregcikowe wytwarzane byly w ten sposéb, %e prety poprzeczne
przygrzewano oporowo garbowo lub liniowo kolejno wzdluz ptaskich zeber mocowanych oddzielnie
w stalych zaciskach zgrzewarki. Gérna elektroda zgrzewarki obejmowala okreslong diugoséé zebra
lub toczyla sig po pregtach poprzecznych wzdiuz kolejnych zeber, Wade tego sposobu wykonania
elektrod pregcikowych jest utrudnienie uzyskania dokladnej podzialki siatki oraz wymaganej
penetracji pretéw do zeber, Wywiera to niekorzystny wplyw na prace eksploatacyjna elektrod
precikowych. Poza tym, 6 ten sposéb wykonania uniemozliwia bezpoérednie wytwarzenie elektrochemi-
cznych elektrod o innym niz plaskim uksztaltowaniu powierzchni czynnej, na przyklad o zarysie
krzywoliniowym, pochytym lub lamanym,

Celem wynalazku jest usunigcie wad znanych sposobéw wykonania slektrochemicznych
elektrod.

Zadaniem wynalezku jest wykonanie elektrod o dowolnym zarysie powierzchni zewnegtrz-
nej, przy jednoczesnym zachowaniu dokladnej odlegtos$ci pomiedzy pretami poprzecznymi oraz wyma=
ganej penetracji pretéw do zeber elektrochemicznej elektrody.

Cel ten zostal osiagnigty przez opracowanie sposobu wytwarzania elektrochemicznych
elektrod pregcikowych, polegajacego na tym, 2e szkielet elektrody z wzdiuznymi zebrami o wyma-
ganym ksztalcie mocuje sig w ruchomej ustawczej piycie przewodzgce] prad elektryczny, po czym
zgrzewa sig oporowo garbowo kolejne poprzeczne prety jednoczeénie z wszystkimi zebrami, przy
czym rozdzial prgdu zgrzewania na poszczegélne zlacza pod sztywno osadzonymi elektrodami zgrze-
warki, reguluje sie wielkodcia oporu elektrycznego strefy zgrzewania, poprzez zwigkszenie sily
docisku zgrzewania, proporcjonalnie do odlegitos$ci danego zlacza od zigcza lezgcego najblizej
transformatora,

Sposéb wytwarzania wedlug wynalazku pozwala na wykonanie elektrochemicznych elektrod
o réznym zarysie powierzchni czynnej, przy zachowaniu dokladnej odleglodéci pomiedzy pretami
poprzecznymi oraz wymagenej penetracji pretéw do zeber elektrochemicznej elektrody.

Sposéb wykonenia elektrochemicznej elektrody wskazuje rysunek, Szkielet 1 elektro=-
chemicznej elektrody z wzdluznymi zebrami 2 uformowanymi na wymagany ksztalt, mocuje sig w
ustawczej piycie 3, a nastgpnie zgrzewa oporowo garbowo z poprzecznymi pretami 4 usytuowanymi
pPod sztywno osadzonymi elektrodami 5 zgrzewarki 6. Podzial celkowitego pregdu zgrzewania I na
sk ladows I, 12 sess I w poszeczegélnych zlgczach reguluje sig wielkoécig opordw Rys Rz...;Rn.
poprzez zwigkszanie sity docisku zgrzewania Pie Py eeee Py proporcjonalnie do odlegtos$ci od
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zlgcza 7 lezacego najblizej transformatora zgrzewarki 6.
viynalazek moze by¢ takze stosowany do produkcji precikowych skraplaczy zamrazarek
i lodéwek.
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