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SP0SG3B ODGAZOWANIA WEGLA
Zastrzezenuive patentowe

Sposdb odgazowania wegla w reaktaorze wspdipracujacym z kotlem parowym polegajacy na tym,
2e cieplo potrzebne do odgazowania przekazuje sie przeponowo bezpodrednio od spalin wytwa-
rzanych w kotle, wedtug patentu nr 153 330, znamienny t ym, 2e cieplo potrzebne
do odgazowanla wegla w tozu fluidalnym reaktora przekazuje sig od nod$nika ciepta, ktdérym s3
spaliny wytwarzane w kotle wylacznie do przestrzeni reakcyjnej, ktdérym Jest toze fluidalne
za pomoca wymlennika clepta zlozonego z wigzkil rur butelkowych wprowadzonych do reaktora od
dotu, przy czym wymiennik cieplta stanowl element ciagu spalinowego kotla, a reaktor odgazo-
wania wegla 1nstaluje sie na zewngtrz kotta bezposrednio na kotle,
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Przedmiotem wynalazku jest uzupelnienie sposobu odgazowania wegla przed Jego spaleniem
w palenisku kotia, wedlug patentu nr 153 330.

lgodnie z patentem nr 153 330 sposdb odgazowania wegla odbywa sig wskutek przeponowo
przekazywanego cleplta bezposrednio od spalin %otiowych do fluidalnego toza w reaktorze od-
gazowanla za pomocg wlazkl rur prowaczgcych nosnik ciepta przelotowo przez caty reaktor za-
1nstalowany wewngtrz kotla w jJego ciagu spalinowym. Stwierdzono jednak nieoczekiwanie, ze
w przypadkach, gdy wymagane Jest osiaganie w procesle odgazowanla weggla maksymalnego uzysku
produktdéw cieklych niedogodne staje sie prowadzenie rur wymiennikowych przelotowo przez caty
reaktor. Niepozadane jest bowiem przy wymaganiu osiggania maksymalne) produkcji skladnikdw
cieklych dalsze ogrzewanie fazy gazowo-parowe) nad lozem fluidalnym prowadzgce do krakingu
par wegglowodordw. Niedogodno$é te przy zachowaniu zalet rozwigzania wedlug patentu nr 152 330
- usuwa sposdéb wedlug ninlejszego wynalazku.

Sposdb wynalazku polega na tym, ze cieplo potrzebne do odgazowanlis wegla w tozu fluidal-
nym przekazuje sig¢ od nos$nika ciepla, ktdrym sa spaliny kotlowe za pomocg trdjdrogowe) wigz-
ki rur butelkowych zanurzonych od dolu w Yo2u fluidalnym, przy czym wysokodé wigzki rur moze
byé réwna wysokodci odgazowulgcego toza fluidalnego, a reaktor odgazowanla wggla 1nstaluje
sie na zewnatrz kotla, przez co zapoblega sie ogrzewaniu produktdw nad toZzem 1 krakingowl
par weglowodordw. Wytworzony w reaktorze odgazowanta karbonlzat goracy o wysokim stopniu re-
aktywnoscl kierule sig bez oonizania Jego temperatury bezpodrednio do spalania w kotle.

Sposdb wedlug wynalazku pozwala na uzyskanie nowych korzystniejszych warunkdw prowadze-
nia procesu odgazowania bez rozkladu odgazowanycn z weggla weglowodordw przez wykorzystanie
spalin kotlowych bezpodrednio do przeponowego ogrzewania wylgcznie przestrzenl reakcyjne]
lub jej czescl w reaktorze przy uzyciu tréjdrogowego wymlennika cilepla. Takie rozwigzanie
reaktora pozwala na uniknlecie znaczne) czeécl strat ciepla 1 wprowadzenie gorgcego karbo-
nizatu bez jego schtadzania do procesu spalania. Ma to ponadto duze znaczenie ze wzgledu na
wykorzystanie wysokiej reaktywnodci goracego karbonizatu w procesle Jego spalania. Przedsta-
wiony sposdéb pozwala przy tym ma zminimalizowanie rozmiardw reaktora odgazowanla wggla 1 je-
go wykonanie z konwencjonalnych stali zaroodpornych powszechnie u2ywanych w budowlie kotldw
bez konilecznodcl stosowania drogich 1 trudno dostegpnych materialéw specjalnych. Daje to moz-
liwos$é znacznego obnizenia nakladéw 1nwestycyjnych na budowe instalac)i odgazowania wggla.
Sposdb wedtug projektu wynalazczego nadaje sie do stosowanla zardwno w skojarzeniu z kotlam
pytowym:i, jak 1 fluidalnymi.

Sposdb wediug wynalazku objag$nia blizej schemat 1nstalacjil reaktora odgazowania wegla
skojarzonego z kotlem fluidalnym. Zasadniczy uklad paleniskowy kotla wraz 2z dozowaniem do
jego toza fluidalnego np. dolomitu dla zmniejszenia emls]i siarki, a takze ukitad wodno-paro-

wy w 1stocie Nnie ulegaja powaznieJsSzym zmianom,
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IZmielony surowy wegiel podawany jest do suszark:i 21, w ktdrej Jako medium suszace uzy-
wana jest czesd¢ spalin z kotla. Spaliny po przejsSciu przez suszarke 21 1 separator cyklonowy
pytu 22, ekshaustorem 23 podawane sa da gidwnego strumienia spalin wstepnie odpylonych w se-
paratorze cyklonowym 24. Polaczone strumienie spalin poddawane s3g kodicowemu odpylaniu w
elektrofiltrze 1 ekshaustorem usuwane s3 przez komin do atmosfery. Wysuszony weglel z suszar-
ki1 21 przemieszczany jest przencsnikiem zgrzeblowym 20 do podajnika kubelkowego 19, skad
przenosnikiem zgrzeblowym 18 podawany jest do zbiornika 17. Nastepnie wegiel jest wprowadza-
ny ukladem dozownikdw $limakowych 8 do komory 6 reaktora odgazowania wggla zainstalowanego
wprost na kopule kotla. Gorgce spaliny kotlowe przeptywajac przez wiazkg rur butelkowych 2
1 4 tréjdrogowego wymiennika ciepta wprowadzanego od dolu do loza fluidalnego reaktora, odda-
Ja czes¢ swego ciepla na rzecz odgazowanlia wegla. Rury Srodkowe 2 wymiennika ciepta osadzone
sg w dnie si1towym dolnej komory 1 reaktora odgazowania wpuszczone) wprost do strumienia spa-
lin przez kopule kotla. Rury zewngtrzne 4 wymlennika cirepta osadzone s3 w dnie sltowym 3
zamykajacym ad gdéry dolna komore l. Spaliny po opuszczeniu komory l przeptywala do drugiego
ciggu kotta. Przepustnica 34 stuzy do xlerowania czedcl spalin z plerwszego clggu wprost do
druglego cl3gu.

Jako gaz nodny toza fluidalnego w reaktorze uzywany jJest oczyszczony z pytu 1 uwolniony
od smoly 1 wody pogazowe] wytworzony w procesle odgazowanla wggla gaz wytlewny doprowadzany
kolektorem 10 a nastegpnie rurami 11 do Komory rozdzielcze) wyposazone)] w elementy dystryou-
cyjne 5. 0Ola wymuszenia przepiywu poziomego toza fluidalnego przy zalozonym czasie przeby-
wania czastki wegla w reaktorze zastosowano przegrode 7. Nadziarno z reaktora usuwane Jest
przenodnikami $limakowymy 9 do paleniska fluildalnego kotta. Surowy gaz wytlewny 2z reaktora
odpylany Jjest wstepnie w separatorze cyklonowym 12 a nastepnie w separatorze dokladnym 13.
Uwolniony od pylu karbonizatu gaz wytlewny przesytany jest rurociggami 14 1 kolektorem 15
do 1nstalacji schtadzania, «ondensac)l smoly 1 wody pogazowe] oraz koficowego odpylania 1 od-
smalania. Tak oczyszczony gaz uzywany jest w ukladzie recyrkulacyjnym 3jako gaz nos$ny toza
fluidalnego w reaktorze odgazowania. Nadmiar gazu oddawany jest z obliegu do sieci gazu opa-
towego lub jako surowlec chemiczny do dalsze) przerdbki.

Szczegdlnie cennym produktem odgazowania wegla jest smola wytlewna, ktdra oddawana jest
Zz uktadu kondensac]l do dalszej przerdbkl chemiczne). R6wniez woda pogazowa z ukiadu konden-
sac]1 poddawana jest przerdbce chemicznej.

Powstajacy w procesle odgazowanlia wggla karbonizat - Jako produkt gidwny - odprowadzany
jest z reaxtora grawitacyjnie przewodaml przesypowyml przez podajnlkl komorowe 16 wprost do
dolnej strefy paleniska fluidalnego kotla. Pyl xarbonlzatu wychwytywany w separatorach 12 1
13 spalany jest w palnikach 34 lub podawany do dolnej strefy paleniska fluidalnego kottla.
W tozu fluidalnym paleniska kottowego zanyrzone S3 wiazkl rur - parownlka 31 1 przegrzewacza
pary 30. W drugim ciggu spalin w kotle zlokalizowany Jest peczek rur 32 podgrzewacza wody
zasi1lajace]. Rurowe Scirany 25 1 26, rurowa $ciana dzialtowa 27 oraz $ciany komory nadmuchowe)
28 1 przegrody dystrybucy)ne] 29 wlaczone sg w obieg parownika. Czgs¢é tych powierzchni wia-
czona Jjest w uklad l-go stopnia przegrzewacza pary. Powletrze do }oza fluidalnego kotla jest
dostarczane przez komore rozruchowa 33 wyposazong w olejowy palnik rozruchowy do komory nad-
muchowe] 28 1 do palnikdw 34. Popidl z paleniska fluidalnego odprowadzany Jest przesypami
grawitacyjnymi 1 przeno$nikilen Slimakowym 35 na zewnatrz i1nstalacji katlowe).
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