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@ Mieszanka weglowa do produkcji koksu wielkopiecowego w ubijanym systemie obsa-
dzania komér koksowniczych, znamienna tym, ze zawiera 26-30% wagowych wegli orto-
koksowych o zawartosci inertynitu 1>30-50%, korzystnie 28% wagowych wegla
ortokoksowego o zawartosci inertynitu [>30-50% oraz 70-74% wagowych wegla gazowo-
koksowego o0 zawartosci inertynitu 1<30%. korzystnie 72% wagowych wggla gazowo-kokso-
wego o zawartos$ci inertynitu 1<30%.



MIESZANKA WBGLOWA DO PRODUKCJI KOKSU WIELKOPIECONEGO
W UBIJANYM SYSTEMIE OBSADZANIA KOMOR KOKSOWNICZYCH

Zastrzetenie patentowe

Wieszanka weglowa do produkcji koksu wielkoplecowego w ubijanym systeale obsadzania
komdér koksowniczych, zn amienna tym 2e zawiera 26-30% wagowych wegli ortokok-
sowych o zawartosci inertynitu I > 30-50%, korzystoie 28X wagowych wegla ortokoksowego
o zawartodci imertynitu I > 30-50% oraz 70-74% wagowych wegla gazowo-koksowego o zawar-
tosci inertynitu I < 30%, korzystnie 72% wagowych wegla gazowo-koksowego o zawartoscl
inertynitu I < 30%.

* x X

Przedmiotem wynalezku jest mieszanka weglowa do produkcji koksu wielkopiecowego w
ubijanym systemie obsadzania komér koksowniczych umozliwiajgca zaoszczgdzi¢ deficytowe
wysokojakodciowe wegle ortokoksownicze.

W praktyce xoksowniczej do produkcji koksu wielkopiecowego w ubijanym systemie obsa-
dzania komér koksowniczych stosuje sie mieszanki skladajqce si¢ z mieszaniny niskoinerty-,
nitowych I £ 30% wegli ortokokesowych i gazowo-koksowych z dodatkiem substancji schudzajg-
cych takich jak: stabospiekajgce lub niespiekajgce wegle kamienne o nisxiej zawartodci
czesci lotnych: V daf < 22%, RJ < 25 oraz pétkoksy 1 koksy otrzymane drogq odgazowania
wegla. Dodatki te stosuje sie w ilosdci od kilku do kilkunastu procent wagowych w 2aleznosci
od rodzaju dodatku i wtasnosci schudzanego wegla lub mieszanki weglowej.

Znana jest réwniei mieszanka weglowa do produkcji koksu metalurgicznego z polskiego
opisu patentowego nr 140 458, ktéra siklada gig z 70-85% wagowych ortokokeowych lub orto-
tokoksowych 1 gazowo-koksowych wegll o zawartosdci imertynitu I < 30% i1 wegla ortokokso-
wego o zawartoscl inertynitu I > 30-50% w ilosci 30-15% wegowych. Role czynnika schudza-
Jacego mieszanke¢ speinia w tym przypadku rozproszony w substancji weglowej inertynit,

W stosowanych dotychczas mieszankach dla uzyskania wymaganej wytrzymalodci mechanicznej
1 odpowiednie] wysokieJ Scieralno$ci niezbedny jest udzial wegli niskoinertynitowych orto-
koksowych w ilodci 15-50% wagowych. Wegle te majg najlepsze wlasnoécl koksownicze, sg pro-
duktem deficytowym.

Celem wynalazku Jest opracowanie mieszanki koksowniczej stosowanej do produkcji koksu
wielkopiecowego w ubijanym syetemie obsadzania komér koksowniczych bez udziatu deficytowych
niskoinertynitowych wegli ortokoksowych,

Mieszanka weglowa wedlug wynalazku zawiera 26-30% wagowych wegli ortokoksowych o zawar-
todci inertynitu I > 30-50%, korzystnie 28% wagowych wegla ortokoksowego o zawartosci iner-
tynitu I > 30-50% oraz 70-T4% wagowych wegla gazowo-koksowego o zawartosci inertynitu
I <30%, korzystnie 72% wagowych wegia gazowo~koksowego.

Zachowanie proporcji ekladnikéw mieszanki na korzysé wegla ortokoksowago o wysokiej za-
wartosci inertynitu, kosztem wegla gazowo-koksow2go powoduje przekroczenie wymaganej wiel-
ko$ci scieralnodci kokau 10 powyzej 8, Natomiast zawyzenie w mieszance wegla gazo o-kokso-
wego kosztem wezla ortokoksowego o wysokiej zewartoéci inertynitu powoduje obni’enie wyma-
ganej wytrzymalosci mechanicznej koksu ¥40 poniZej 60. Dlatego tez dotrzymanie odpowiednich
proporcji skiadnikdéw misszanki zebezpiecze mozliwodé dotrzymania wymeganych parsmetréw kok-
su wielkopiecowego., Ustalono, 2e korzystnie jest aby mieszanka do produkcji koksu wielko-
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piecowego miata grarulacje na poziomie 90 % 3% ziarn ponizej 3 mm.

W ponizszej tabell podano wyniki koksowania mieszanek weglowych zawierajgcych wegiel
ortokokeowy o zawarto$ci inmertynitu I > 30-50% oraz wegiel gazowo-kokesowy o zawartosci
inertynitu I < 30%.

Sktad mieszanki weglowe] Vyniki badan mechanicz.
udzial % wagowych udziat % wagowych wytrzymatosé Scieralnosé
wegla ortokoksowego wegla gazowo = mechaniczna M0
I > 30-50% koksowego I <30% M40
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