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dzania komór koksowniczych, znamienna tym, że zawiera 26-30% wagowych węgli orto- 
koksow ych o zaw artości inertynitu I>30-50% , korzystnie 28% wagowych węgla 
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koksowego o zawartości inertynitu 1<30%, korzystnie 72% wagowych węgla gazowo-kokso- 
wego o zawartości inertynitu I<30%.



MIESZANKA WĘGLOWA DO PRODUKCJI KOKSU WIELKOPIECOWEGO 

W UBIJANYM SYSTEMIE OBSADZANIA KOMÓR KOKSOWNICZYCH

Z a s t r z e ż e n i e  p a t e n t o w e

Mieszanka węglowa do produkcji  koksu wielkopiecowego w ubijanym systemie obsadzania 
komór koksowniczych, z n a m i e n n a  t y m ,  że zawiera 26-30% wagowych węgli ortokok- 
sowych o zawartości  iner ty nit u  I >  30- 50%6, korzystnie 28% wagowych węgla ortokoksowego
o zawartości  in er ty nit u  I >  30-50% oraz 70-74% wagowych węgla gazowo-koksowego o zawar-
t o ś c i  iner tyn itu I <  30%, korzystnie 72% wagowych węgla gazowo-koksowego o zawartości  
inerty ni tu  I < 30%.

* * *

Przedmiotem wynalazku j e s t  mieszanka węglowa do produkcj i  koksu wielkopiecowego w 
ubijanym systemie obsadzania komór koksowniczych umożliwiająca zaoszczędzić deficytowe 
wysokojakościowe węgle ortokoksownicze.

W praktyce koksowniczej do produkcji  koksu wielkopiecowego w ubijanym systemie obsa-
dzania komór koksowniczych s to s u je  s i ę  mieszanki s k ła da ją ce  s i ę  z mieszaniny n i s koinerty-,  
nitowych I <  30% węgli ortokoksowych i  gazowo-koksowych z dodatkiem s u b s tanc j i  schudzają-  
cych takich j ak:  s ł ab osp ie k a jące  lub niespiekające  węgle kamienne o n i s k i e j  zawartości  
cz ę śc i  lotnych: V daf  <  22%, RJ <  25 oraz półkoksy i  koksy otrzymane drogą odgazowania 
węgla.  Dodatki te s t o s u j e  s i ę  w i l o ś c i  od ki lku do ki lk unastu  procent wagowych w zależności  
od rodzaju dodatku i  własności schudzanego węgla lub mieszanki węglowej.

Znana J e s t  również mieszanka węglowa do produkcji  koksu metalurgicznego z polskiego 
opisu patentowego nr 140 458, która składa s i ę  z 70-85% wagowych ortokoksowych lub orto-  
tokoksowych i  gazowo-koksowych węgli o zawartości in e r ty n i tu  I <  30% i  węgla ortokokso-
wego o zawartości i n e r ty n i tu  I >  30-50% w i l o ś c i  30-15% wagowych. Rolę czynnika schudza- 
jącego mieszankę sp e łn ia  w tym przypadku rozproszony w s u b s t a n c j i  węglowej i n e r ty n i t .

W stosowanych dotychczas mieszankach dla uzyskania wymaganej wytrzymałości mechanicznej 
i  odpowiedniej wysokiej ś c i e r a l n o ś c i  niezbędny j es t  udz ia ł  węgli  niskoinertynitowych orto-
koksowych w i l o ś c i  15-50% wagowych. Węgle te mają na j l epsze  własności  koksownicze, są pro-
duktem deficytowym.

Celem wynalazku j e s t  opracowanie mieszanki koksowniczej stosowanej do produkcj i koksu 
wielkopiecowego w ubijanym systemie obsadzania komór koksowniczych bez udziału deficytowych 
niskoinertynitowych węgli  ortokoksowych.

Mieszanka węglowa według wynalazku zawiera 26-30% wagowych węgli ortokoksowych o zawar-
t o ś c i  iner tynitu I 30-50%, korzystnie 28% wagowych węgla ortokoksowego o zawartości  iner -
tyni tu  I 30-50% oraz 70-74% wagowych węgla gazowo-koksowego o zawartości inertynitu
I <30%, korzystnie 72% wagowych węgla gazowo-koksowego.

Zachowanie prop orc j i  składników mieszanki na korzyść węgla ortokoksowego o wysokiej za-
wartości  in er ty nit u ,  kosztem węgla gazowo-koksowego powoduje przekroczenie wymaganej wiel-
kości  ś c i e r a l n o ś c i  koksu M10 powyżej 8. Natomiast zawyżenie w mieszance węgla gazo o-kokso- 
wego kosztem węgla ortokoksowego o wysokiej zawartości in er ty nit u  powoduje obniżenie wyma-
ganej wytrzymałości mechanicznej koksu M4O poniżej 60. Dlatego też dotrzymanie odpowiednich 
prop orc j i  składników mieszanki zabezpiecza możliwość dotrzymania wymaganych parametrów kok-
su wielkopiecowego. Ustalono,  że korzystnie j e s t  aby mieszanka do produkcj i koksu wielko-
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piecowego mia ła granulację na poziomie 90 ± 3% ziarn poniżej  3 mm.
W poniższej t a b e l i  podano wyniki koksowania mieszanek węglowych zawierających węgiel 

ortokoksowy o zawartości inertyni tu I> 30-50% oraz węgiel gazowo-koksowy o zawartości  
iner ty nit u  I< 30%.

Skład mieszanki węglowej Wyniki badań mechanicz.

udział  %  wagowych 
węgla ortokoksowego 
I > 30-50%

udział  % wagowych 
węgla gazowo - 
koksowego I <30%

wytrzymałość
mechaniczna

M40

ś c ie ra lno ść
M10

23 77
55
56
58
59

7.3
7 .3
7.4
7.5

25 75
58
59
60 
58

7.6
7.6 
7.5

26 74
60
59
60 
58

7.6

7.6  
7 .5

28 72
63
64
68
63

7.5
7.5 
7 ,8
7.5

30 70
65
70
67
67

7.8
7.9 
7 .6 
7 .8

33 67
65 
70 
70
66

8.3
8.4 
8 ,3  
8 ,6



159 327

Zakład Wydawnictw UP RP. Nakład 90 egz. 
Cena 10 000 zł


	Dane bibliograficzne 
	Opis
	Zastrzeżenia

