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STABILIZOWANA ROZPORA OBUDOWY GÓRNICZEJ

Z a s t r z e ż e n i e  p a t e n t o w e

Stabilizow ana rozpora obudowy g ó rn ic ze j wykonana z kształtow n ika stalow ego oraz 
obejm zachodzących na kształtow nik odrzwi obudowy, z n a m i e n n a  t y m , ż e  elementy 
/ 3 / ,  / 4 /  rozpory z kształtow nika stalow ego / 2 /  obejm ują sz c z e ln ie  k ształtow n ik  korytkowy 
/ 1/  odrzwi obudowy elementem zewnętrznym / 3 /  i  wewnętrznym /4 /  i  skręcone są  z nim n akręt-
kami /5 /  poprzez wykonane otwory na końcach rozpory z kształtow n ika stalow ego / 2 /  do lega-
jącego do k o łn ierza  / 8 /  kształtow nika korytkowego / 1 /  oraz jego  śc ia n k i b oczn ej, przy 
czym element zewnętrzny / 3 /  j e s t  kabłąkiem  wykonanym z p rę ta  okrągłego o k sz ta łc ie  l i t e r y  U 
zakończonego gwintem, a element wewnętrzny / 4 /  wykonany j e s t  z płaskow nika wyprofilowanego 
do k sz ta łtu  kształtow nika korytkowego / 1/  z poziomymi półkami zakończonymi otworami pokrywa 
jącymi s i ę  z otworami wykonanymi na końcach rozpory z kształtow n ika stalow ego / 2 /  przez 
które przechodzi element zewnętrzny / 3 /  w p o s ta c i kabłąka.

* * *

Przedmiotem wynalazku j e s t  stalow a stab ilizo w an a  rozpora obudowy g ó rn icze j przeznaczo-
na do odrzwiowej obudowy stosowanej w wyrobiskach korytarzowych i  komorowych.

Znana j e s t  z wzoru użytkowego n r Ru-31536 międzyodrzwiowa podatnej obudowy łukowej, 
która posiada na obu końcach rozw in ięty  płaskownik i  w ycięcia o k s z ta łc ie  zbliżonym do 
pom niejszonej l i t e r y  M, gdzie przez otwory skręcona j e s t  śrubami hakowymi. Jednak dotych-
czas stosowane rozpory p o sia d a ją  różne kon stru k cje  i  wykonywane są  z różnych m ateriałów 
i  mocowane s ą  do odrzwi obudowy poprzez k o łn ierze  p r o f i lu  z którymi łączy  s i ę  przez sp e c ja l
n ie wyprofilowane z a g ię c ia  haków stalow ych lub klinów. Znana z p o lsk ieg o  op isu  patentowego 
nr 121 276 rozpora górn icza d la  obudowy łukowej o p r o f i lu  korytkowym, k tó ra  wykonana j e s t  
jako belka z kątownika ze spłaszczonym i końcami przy czym w jednym spłaszczonym  końcu wyko-
nany j e s t  otwór, za ś  w drugim dwa otwory o rozstaw ie  równym rozstawowi gwintowanych końców 
kabłąków strzem ion mocujących. Koniec rozpory z dwoma otworami mocuje s i ę  w dwu końcach 
kabłąka a koniec z jednym otworem w j ednym końcu kabłąka na s ą s ie d n ie j obudowie.

Jednak rozw iązania tak ie  n ie zw ięk sza ją  s ta te c z n o śc i obudowy i  są  mało korzystne przy 
stosow aniu dużych c iężk ich  p r o f i l i  odrzwi obudowy. Duże i  nierównomierne obciążen ie  od 
stron y  górotworu powodują przem ieszczenie s i ę  odrzwi do wyrobiska co bardzo często  prowa-
d z i do u tra ty  kontaktu obudowy z rozporą sta low ą co stanowi dużą u c iąż liw o ść .
Inną wadą j e s t  brak s t a b i l i z a c j i  o s ta tn ic h  odrzwi obudowy zabudowanych w czo le  przodka 
i  konieczność dowolnego łączen ia  rozpory śrubam i.

Celem wynalazku j e s t  opracowanie k o n stru k c ji rozpory s t a b i l i z u ją c e j  obudowę górn iczą , 
k tóra zamocowana do p r o f i lu  odrzwi obudowy w trw ały sposób zapewnia j e j  dużą nośność.

Cel ten z o s ta ł  o siągn ię ty  przez wykonanie rozpory z kształtow n ika stalow ego i  po łą-
czenie j e j  z odrzwiami stalowymi obudowy za pomocą kabłąka i  obejmy s ta lo w e j.

I s t o t a wynalazku polega na tym, że elementy rozpory z kształtow nika stalow ego obejmu-
ją  sz cz e ln ie  kształtow nik  korytkowy odrzwi obudowy elementem zewnętrznym i  wewnętrznym 
i  skręcone s ą  z nimi nakrętkami poprzez wykonane otwory na końcach rozpory z kształtow nika 
stalow ego do legającego  do k o łn ierza  k ształtow n ik a korytkowego oraz Jego śc ian k i bocznej 
przy czym element zewnętrzny j e s t  kabłąkiem  wykonanym z p rę ta  okrągłego o k sz ta łc ie  l i t e r y  
U zakończonego gwintem, a element wewnętrzny wykonany j e s t  z płaskownika profilow anego do 
k sz ta łtu  kształtow nika korytkowego z poziomymi półkami zakończonymi otworami pokrywającymi
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s i ę  z otworami wykonanymi na końcach rozpory z kształtow nika stalow ego przez które prze-
chodzi element zewnętrzny w p o sta c i kabłąka.

Wynalazek z o s ta ł  b l iż e j  objaśniony w przykładzie wykonania na rysunku w widoku bocz-
nym, gdzie stab ilizow an a rozpora / 2 /  dolega do kołn ierzy  k ształtow n ika obudowy / 1 /  i  ma 
na swych końcach wykonane otwory a do odrzwi obudowy mocowana j e s t  za pomocą obejmy s t a -
lowej / 4 /  oraz rozpora /2 /  połączona j e s t  z wyprofilowanym kabłąkiem /3 /  zabudowanym od 
stron y  kołn ierzy za pomocą n akrętk i / 5 / . O statn ie odrzwia obudowy zabudowane przed czołem 
przodka / 7 /  połączone są  z kształtow nikiem  / 6 /  kab łąk iem /3/i obejmą / 4 /  ta k , że po uro-
b ien iu  przodka / 7 /  i  ustaw ieniu  kolejnych odrzwi obudowy minimalne odkręcenie nakrętk i 
i  odchylenie obejmy / 4 /  pozwala założyć d a lszy  c iąg  rozpór / 2 / .

Nieoczekiwanie stw ierdzono, że tak  wykonana rozpora zapewnia s ta b i ln ą  współpracę 
między sąsiedn im i odrzwiami w przenoszeniu obciążenia od stron y górotworu, a ob jęc ie  
przez rozporę ca łego  p r o f i lu  odrzwi obudowy jak o  c a ło śc i  układu, p rzestrzen n ie  połączo-
nych odrzwi stalowych umożliwia j e j  łatwe wykonanie warsztatowe p ro s tą  zabudowę w wyro-
bisku  oraz w ielokrotne użycie w wyrobiskach górniczych.
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