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@ 1. Przyrzad spawalniczy do tgczenia spawa-
mem ogniw faricuchowych, znamienny tym, ze po-
siada obrotowo podparty na konsoli wsporczej (4)
plyt¢ (1) wyposazong w gniazda osadcze (9) oraz
uchwyty mocujace (2) oraz posiada sprgzynowy
uchwyt (5) z uksztaltowanymi pryzmatycznie kon-
céwkami (6), kt6re §rodkuja pSlogniwa (7) ustalajgc
jc wzgledem siebie przed wykonanicm spoiny scze-
pnej.




PRZYRZAD SPAWALNICZY DO WYKONYWANIA POLACZEN tANCUCHOW
OGN IWOWYCH

Zastrzez2enia patentowe

1, Przyrzad spawalniczy do tgczenie spawaniem ogniw laficuchowych, z namie nn y
t y m, ze posiada obrotowo podpartg na konsoll wsporczej 4 plyte 1 wyposazona w gniazda
csadcze 9 oraz uchwyty mocujgce 2 oraz posiada eprezynowy uchwyt 5 z uksztettowanymi pryz-
matycznie konicédwkami 6, ktore srodkujg pélogniwa 7 ustalajgc je wzgledem siebie przed wy-
konaniem spoiny sczepnej.

2. Przyrzgd spawalniczy wg. zastrz. 1, znamienny tym, 2e kohncéwki uchwytu
sprezynowego 5 posiadaja wycigcia 8, kompensujgce odchylki srednicy preta 1 szerokosci
pélogniw.

Przedmiotem wynalazku jest przyrzad spawalniczy ulatwiajacy wykonywanie polaczef spa-
wanych odcinkéw laficuchéw ogniwowych stosowanych w maszynach gérniczych i urzgdzeniach diwi-
gowych.

Znane sposoby wykonywania polaczeh spawanych oparte sg na wykorzystaniu imakéw, do kté-
rych mocuje sig¢ spawane pélogniwa. Nie pozwala to na uzyskanie wymaganej dokladnosci usta-
lenia pedziatki ogniw zlacznych.

Przyrzad spawalniczy wediug wynalazku ma obrotowo podparta na konsoli wsporczej piyte
wyposazong w gniazda ossdcze oraz w uchwyty mocujace kohAce taczonych odcinkaw laficucha
oraz posiada sprezynowy uchwyt z uksztaltowanymi pryzmatycznie koficéwkami, ktére érodkuja
pétogniwa ustalajgc je wzgledem siebie do wykonanie spoiny sczspnej. Kohcédwki uchwytu
sprezynowego posiadaja wycigcia kompensujace odchylki $rednicy preta i szerokosci péiog-~
niwe.

Przyrzad spawalniczy wedug wynalazku umozliwia szyokie i pewne mocowanie koicéw ig-
czonych odcinkéw taficucha, utatwia wykonanie spoin sczepnych oraz umozliwia dogodna kon-
trole podzialki ogniwe Przyrzad jest przeznaczony gtdéwnie do wykonywania polaczeh lancu-
chéw w warunkach kopalnianych przy wykonywaniu zabiegéw regeneracji tahAcuchéw.

Przyrzad do spawania ogniw lahcuchowych w przykladzie wykonania ilustruje rysunek,
na ktérym fige 1 przedstawila widok przyrzadu z géry, fig. 2 przekréj poprzeczny ilustru-
jacy dzialtanle sprezynowego uchwytu ustalejacego lgczone péiogniwa do wykonywanis spoin scze-
pnych, zaé fig. 3 przedstawia przekrdj przez uchwyt mocujacy kofice odcinkéw tarncucha.

Przyrzad ma plyte 1 podparts obrotowo na konsoli 4, przy czym plyta 1 ma odpowiednio
uksztattowane gniazda osadcze 9, w ktérych ustala sig¢ skrajne ogniwa taczonych odcinkéw
taficucha 3 przy uzyciu uchwytéw 2 dociskanych $ruba lub zaciskiem dZwigniowokrzywkowym.

Przyrzad wykorzystuje sig w ten sposéb, 2e po zamocowaniu koicéw taczonych odcinkéw
tafcucha w skrajen ogniwa waklada sig odpowiednio przygotowane do spawania dwa pélogni-
wa 7 ustalajac je wzgledem siebie za pomoca sprezynowego uchwytu 5.

Uchwyt sprgzynowy wykonany jest w postaci sprezyny plaskiej wyposazonej w kohcéwki 6
uksztattowane korzystnie w sposdéb pryzmatyczny opierajgce si¢ na wewnetrznei czesci laczo-
nych pélogniwe. Wycigcia 8 wykonane w koAcdéwkach uchwytu kompensuja ewentualne odchylki wy-
miarowe $rednicy preta ogniw lub szerokosci pélogniw.

Uchwyt sprezynowy pozwala na latwe ustalenie obu pdélogniw w taki sposéb, aby po uwzg-
lednieniu skurczu spawalniczego mozna byto uzyskadé dokladna podzialke laczonego ogniwa.

Po ustaleniu podziatki wykonuje sig¢ dwie spoiny sczepne i przyrzad sprezynowy moze byé
Wwyjety, co ulatwis wykonywanie spoin lgczgcych pédtogniwen.
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Obrotowe podparcie piyty umozliwia naprzemianlegle wykonywanie warstw spoin oraz dogod-
ne usytuowanie laczonego ogniwa do spawania. Konstrukcja przyrzgdu umozliwis minimalizacje
pracochlonnodci wykonywania epoin sczepnych orez epoin %aczacych pélogniwa, zapewnia ponad-
to osiaganie wymaganej dokladnosci geometrycznej i wysokich wlesnosdci mechanicznych po-~
taczen gpawanych.

Préby praktyczne przyrzgdu potwierdzily jego funkcjonalnos$é, doktadnodc drodkowenis pre-~
téw pétogniw i kontroli podzialki, co sprzyja uzyskaniu polgczen spawsnych tanhcuchéw o wyso-
kich wlagsnodciach uzytkowych.
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