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(57) Sposób wytwarzania kom pozytu o osnowie z alum inium  lub jego stopów zbrojonych 
cząstkam i A l2 O 3 polegający na wprowadzeniu cząstek A l2 O 3 o wielkości co najmniej 40 µm  
do ciekłego metalu osnowy i mieszaniu mechanicznym z ciekłą osnową z prędkością 400- 
700 ob r/m in , znamienny tym, że do zbrojenia stosuje się cząstki Al2 O3 stanowiące odpady 
produkcyjne płatkowego aluminium podgrzane do tem peratury powyżej 750°C.



SPOSÓB WYTWARZANIA KOMPOZYTU O OSNOWIE Z 
ALUMINIUM LUB JEGO STOPÓW ZBROJONYCH

Z a s t r z e ż e n i e  p a t e n t o w e

S p o s ó b  wytwarzania kompozytu o osnowie z aluminium lub jego stopów zbrojonych 

cząstkami A l2O 3, polegający na wprowadzeniu cząstek A l 2O 3 o wielkości cc najmniej 40 µ m 

do ciekłego metalu osnowy i mieszaniu mechanicznym z ciekłą osnowę z prędkością 400 - 700 

obr/min , z n a m i e n n y  t y m ,  ze do zbrojenia stosuje się cząstki A l 2O 3 stanowiące 

odpady produkcyjne płatkowego aluminium podgrzane do temperatury powyżej 750 °C.

* * *

Przedmiotem wynalazku jest sposób otrzymywania kompozytów o osnowie z aluminium 

lub jego stopów zbrojonych cząstkami A l 2O 3.

Znany jest sposób wytwarzania aluminium zbrojonego A l2O 3 tzw. SAP na drodze utle-

niania proszku aluminium i następnie p rzetwórstwa na drodze spiekania i prasowania. Uzyski-

wane wielkości cząstek A l2O 3 mieszczą się poniżej 2 µ m w ilości 13 - 14%. Taki materiał z 

osnową aluminium zbrojoną cząstkami A l 2O 3 uzyskuje wytrzymałość doraźną na rozciąganie 

320 MPa, nieznacznie niż szą w temperaturze do 300 °C i stosowany jest między innymi na ło-

patki sprężarek.
Znany jest również sposób wytwarzania kompozytu na drodze wprowadzania cząstek 

A l2O 3 o wielkości poniżej 8O µ m uprzednio pokrytych cząstkami MgO o wielkości 0,3 - 0,4 µ m 

na drodze mieszania z ciekłym metalem osnowy. Istnieje również sposób wytwarzania stopów 

aluminium zbrojonych cząstkami Al 2 O 3 wprowadzanymi do stopów A 1Si będących w stanie ciekło

krystalicznym.

Sposób wytwarzania kompozytu aluminium lub stop aluminium - cząstki A l 2O 3 według 

wynalazku polega na tym, że do zbrojenia stosuje się cząstki A l 2O 3 stanowiące odpady 
produkcyjne płatkowego aluminium.

Stop osnowy o temperaturze Ttop + 150 K przed wprowadzeniem cząstek poddaje się 

procesowi rafinacji sześciochloroetanem, a następnie celem obniżenia napięcia powierzchnio-

wego wprowadza się 1 - 2 %  Mg. Bezpośrednio po wprowadzeniu magnezu równocześnie wprowadza 

się cząstki A l 2O 3 i miesza stop. Uzyskany materiał odlewa się do kokili. Od momentu rafina-

cji całość procesu realizowana jest w osłonie argonowej. Uzyskać w ten sposób można materiał 

kompozytowy zawierający do 15% objętościowo cząstek A l2O 3 równomiernie rozłożonych w osno-

wie. Materiał taki jest bardzo odporny na ścieranie o odporności porównywalnej ze stalą.

Mo że być stosowany m.in. na tuleje cylindrowe, tłoki, wirniki pomp i elementy węzłów cier-

nych.

P r z y k ł a d  I. Aluminium o czystości 99,5% topi się i ogrzewa do temperatury 

750 °C, następnie rafinuje sześciochloroetanem i wprowadza 1% Mg w kawałkach o masie 2 g. 

Mieszając ciekły metal z prędkością 700 obr/min wprowadza się 15% wagowo cząstek A l 2O 3 o 

wielkości 1 0 0  µ m podgrzanych do temperatury 750 °C. Po wymieszaniu przez okres 3 min. stop 

odlewa się do kokili.

P r z y k ł a d  II. Stop Als ill o temperaturze 720°C rafinuje się sześciochloro- 

etanem i wprowadza 1% Mg w kawałkach o masie około 2 g. Mieszając ciekły metal z prędkością 

700 obr/min wprowadza się do niego porcjami 10% wagowo cząstek A l2O 3 o wielkości 120 µ m pod-

grzanych do temperatury 750 °C. Mieszanie i wprowadzanie cząstek odbywa się w osłonie 

argonowej. Po wymieszaniu cząstek z metalem stop odlewa się do kokili.
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