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Z BADAN NAD JAKOSCIA I UZYSKIEM KOKSU

Wsad weglowy w przemysle koksochemicznym w Polsce w
odréznieniu od innych krajow charakteryzuje sie znacznym
udziatem wegli gazowych i czeSciowo gazowo-ptomiennych,
duzym udziatem wegli gazowo-koksowych 0 whasnosciach
zblizonych réwniez do wegli gazowych i tylko matym udzia
4+em wegli koksowych i schudzajgcych. Poza tym, charakte-
rystyczng ceche technologicznych warunkéw pracy naszego
przemystu koksochemicznego stanowi niemal powszechne
stosowanie systemu ubijanego przy zatadunku wsadu weglo-
wego do komér baterii koksowniczych, przy czym Srednia
szerokos¢ komor koksowniczych z nielicznymi wy jatkami
wynosi A50 mm i wiecej« Tak odmienne istotne cechy su-
rowcowe 1 technologiczne naszego przemysdu koksochemicz-
nego w poréwnaniu z analogicznymi warunkami pracy zakta-
déw koksochemicznych w innych krajach oraz brak krytycz-
nego opracowania u nas wynikéw produkcyjnych nie pozwala
ustali¢ w spos6b dostatecznie doktadny wpdywu podstawo-
wych czynnikéw na jakos¢ i1 uzysk koksu®

Celem podjetych przez nas prac, obejmujacych czesc
zagadnienia byto zbadanie w warunkach przemystowych wpty
wu na jakos¢ i uzysk koksu niektérych z podstawowych
czynnikéw, wynikajacych;

1) z jakosci surowca®™ weglowego (sktad mieszanki i1 ja-
kos¢ sktadnikdw),

2) ze sposobu przygotowania mieszanki weglowej {roz-
drobnienie, mieszanie, zageszczanie),

3) z warunkéw termicznych koksowania (temperatura, .sss
rokos¢ komory, czas koksowania)«
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Badania zostaty wykonane w skali technicznej (przewaz-
nie bateryjnej) w kilku zakdtadach koksochemicznych®

Poniewaz zadania stawiane dla poprawy wytrzymatosci
koksu stale wzrastaja, a rownoczesnie mimo uruchamiania
rjwych kopalh wegla koksujacego w Rybnickim Okregu Yleglo-
wym w dalszym ciggu bedzie istniat niedobdr wegli typow
35-38® Wykonano proby ustalenia skdadu i sposobu przygoto
wania mieszanki wsadowej do produkcji koksu hutniczego
bez udziatu wegli typéw 35-38»

Jako wsad stosowano wegle pochodzgce z kopaln* Rymer
(typ 33), Pstrowski (typ 33)» Debiensko (typ 34V  Marcel
(typ #A-) oraz potkoks z wytlewni Centrum» Do otrzymywania
pétkoksu uzyto wegla z kopalni Dymitrow (typ 32)» Proces
wytlewania odbywat sie w piecach systemusLurgi, Czas prze
bywania wegla w piecu wynosit 10 godzin, przy czym w
strefie prazenia (temp» 600-700°C) okoto 2 godzin» Tak o-
trzymany potkoks podlegat.kilkakrotnemu przemiatowi, w mby
nach mdotkowych typu Karol, uzywanych w naszym koksownic-
twie, W ten sposbéb uzyskiwano przemiat pdétkoksu w grani-
cach 97-99% ziarna ponizej 3 mm» Wegle pochodzace z ko-
paln* Rymer, Pstrowski i Marcel podlegaty przemiatowi
wstepnemu w mdynie mbotkowym kazdy osobno» Rozdrobnienie
wegla z kopalni Debiensko wynosito, okodo 7°$ ziarna poni-
zej 3 mm i.dozowano go do mieszanki bez uprzedniego roz-
drabniania, Nastepnie mieszanka po uprzednim wydozowaniu
komponentow ulegata przemiatowi w miynie mbotkowym. Sto-
pien przemiatu mieszanki wsadowej wynosit okoto 95% ziar-
na ponizej 3 mm.

Préby koksowania mieszanki dokonywano w skali technicz
nej, a kazdorazowa ilos¢ mieszanki wsadowej] przygotowa-
nej do koksowania wynosita 100-200 ton» Koksowanie mie-
szanek weglowych odbywato sie w komorach, baterii typu Ot-
to o ubijanym systemie zatadunku.komér koksowniczych,Sze-
rokos¢ komor wynosita 4-50/4-70 mm, Srednia temperatura w
kanatach grzewczych okoto 1350°C, a czas cyklu 19,5 go-
dzin. Ciezar objetosciowy wsa$u weglowego suchego wynosi+
okoto 0,93 ton/m*»

¥ wyniku badan stwierdzono, ze dodatek pétkoksu w i-
losci 8 1 15% do mieszanek zestawionych z udziatem wegli
z kopaln? Rymer (typ 33) i Pstrowski (typ 33) o Sredniej
spiekalnosci (I»R\s 30-50) powoduje otrzymywanie koksu o
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duzej sScieralnosci. Dodatek potkoksu w ilosci 157S do mie
szanek z udziatem wegli z kopalh: Debiensko (typ 3#-) i
Marcel (typ 3#4) o duzej spiekalnosci (bR powyzej <0)
wpdywa dodatnio na polepszenie vfytrzymatosei koksu M~g
(o okoto 15 punktéw) i na zwiekszenie jego Scieralnosci
1lij0 (0o okoto 5 punktow).

Nalezy przy tym zaznaczy¢, ze mieszanka o skladzie;-
29” wegla z kopalni Rymer, 60% wegla z kopalni Debien-
sko i 15PS pétkoksu wprowadzona byta przez pewien okres
czasu do produkeji koksu hutniczego w skali przemystowej
przez Z.Ko Debiensko, przy tym wyprodukowano 4gcznie ol;o
40 1000 ton koksu hutniczego o Srednich parametrach wy-
trzymatosci Mg™ = 59»9 1I1\g = H 919 Z mieszanki o skka-

dzie: b5yfc wegla z kopalni Rymer, 39# wegla z kopalni De-
biensko i1 12& pétkoksu otrzymano koks hutniczy o wytrzy
makosci M, n 51*7 i Scieralnosci = 12,3®

Wielkos¢ uzysku koksu z réznych mieszanek  weglowych
byta przedmiotem dok#adnych badan w trzech zak#adach ko-
ksochemicznych produkujacych z réznych mieszanek wegdo-
wych koks hutniczy 1 gat., 11 gat. i opatowy, W zakta-
dach tych wykonano bilanse materiatowe weddug surowca i
produktéw koksowania oraz weddug pierwiastkbw C 1 K*
Poza tym na podstawie uzyskanych w powyzszych pracach wy
nikéw oraz niektérych dodatkowych badann m przeprowadzono
analize uzyskow koksu z mieszanek weglowych dla dalszych
10 zak#adow. Wyniki wskazanych badan pozwalaja wniosko-
wa¢ co nastepuje: uzyski koksu suchego obliczono w sze-
regu zakdadow produkcyjnych sg wyzszo od uzyskéw otrzy-
manych w wyniku naszych badan. Wyjasniono, ze  wielkosé
réznicy pomiedzy uzyskiem koksu otrzymanego w warunkach
technicznych a uzyskiem koksu tygielkowego dla mieszanek
weglowych o zawartosci czesci lotnych Vs = 28-28%> mozre
wynosic¢ 2,8 +

0 Wptywie szybkosci koksowania na jakos¢ koksu ist-
nieje w literaturze technicznej wiele danych przemawiaja
cy™h za dodatnim wpdywem stosowania wiekszych szybkosci
koksowania. Ze wzrostem jednak szybkosci koksowania wzra
sta stopien spekania koksu. Do tej pory nie ustalono do-
statecznie dok#adnie dla naszych warunkéw surowcowych i
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technicznych optymalnego czasu koksowania, jJak roéwniez
nie wyjasniono catkowicie zmian, jakie zachodzg ze skro-
ceniem czasu koksowania (w warunkach przemysdtowych) od-
nosnie podstawowych produktow koksowania.

Badania 1 pomiary na powyzszy temat wykonane zostaty
w koksowni K w pieciu okresach pomiarowych, a nastep-
nie dla kazdego okresu zestawiono bilans materiatowy we-
dtug surowca i1 produktow koksowania (dla catego zak#adu).
W czasie kazdego z okreséw pomiarowych poddawano skoksowa
niu od 100 tys. do 300 tys. ton mieszanki weglowej, o}
przemiale okoto 95% ziarna ponizej 3 mnu We wszystkich
okresach pomiarowych stopien gotowosci koksu byt jednako-
wy. Uzyskane wyniki wskazujg, ze przy zmianie okresu kok-
sowania z 23,5 godzin do 19,5 godzin X wzroscie tempera-
tury w kanatach grzewczych z 1272°C do 1350°C nie ulega
zmianie uzysk koksuj skrocenie okresu koksowania o okoto
4 godziny spowodowato wyrazny spadek uzysku frakcji ziar-
nowej koksu powyzej 40.mm (po odliczeniu podziarna), kto-
ry z ?29,% spadt do 71,%. .Mimo to wzrosta dobowa  wyso-
koS¢ produkcji frakcji ziarnowej koksu powyzej 400 mmj
nie stwierdzono istotnej zmiany parametrow wytrzymatosci
koksu na skutek zmiany okresu koksowania z 23,5 godzin do
19,5 godzin. Podobnie tez przeprowadzona analiza  wpdywu
szybkosci koksowania na uzysk koksu w dalszych 10 zak¥a-
dow koksochemicznych wykazata brak wyraznego wpdywu roéz-
nych szybkosci koksowania na uzysk koksu suchego, nato-
miast stwierdzono, ze ze wzrostem zawartosci czesci lot-
nych maleje uzysk koksu suchego, co jest zgodne z  bada-
niami innych autoréw.
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