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Z BADAN KAD WPLYWEM STOPNIA ROZDROBNIENIA
I ZAGESZCZENIA WSADU WEGLOWEGO
NA PARAMETRY WYTRZYMALOSCIOWE KOKSU

Zadaniem przemysdu koksochemicznego jest racjonalne i
ekonomiczne zuzytkowywanie wegli koksujacych w procesie
koksowania. Podstawowy produkt tego procesu - koks - jest
niezbedny dla wielu dziedzin gospodarki narodowej. Wzra-
stajgco wymagania odbiorcow odnosnie whkasnosci jskosciO-
wych koksu stwarzaja koniecznos¢ produkcji koksu o coraz
to lepszych parametrach wytrzymatosciowych* co mozna o-
siggng¢ stosujac w procesie koksowniczym lepsze mieszanki
weglowe lub ulepszajac metody technologiczne produkcji-.
Z0 wzgledu na specyfike naszej bazy surowcowej i niedo-
b6or wegli koksowych konieczne sag dalsze badania nad moz-
liwoscig poprawy jakosci koksu przez opracowanie bardziej
racjonalnych metod produkcji. W szczegdlnosci istotne zna
ozenie posiada sposéb przygotowania wsadu weglowego prze-
znaczonego do napedniania komdr koksowniczych. Zagadnie-
nie to jest przedmiotem badan prowadzonych od szeregu lat
w Katedrze,

W ostatnim okresie wykonano prace, ktorej celem byto
zbadanie mozliwosci poprawy jakosci koksu w warunkach su-
rowcowych i1 technicznych jednej z naszych koksowni na dro

dze zastosowania lepszego przemiatu i1 zageszczenia wsadu
weglowego.

Do badan uzyto mieszanke weglowga stosowang przez  Za-
k#ad w normalnej produkcji przemystowej, przy czym uzyski
wany przez Zaktad koks byt “wzmocnionym” koksem opatowym.
Udziat wegli z poszczegbélnych kopalh w mieszance weglowej
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byt nastepujacym 31% Szczygtowice (typ 33)» 15% Knurow
(typ 33), 15% Karol (typ 33),29% Debiensko (typ 34) i1 10%
Mieszko (typ 37/38).

Analiza uzytej do badan mieszanki byta nastepujaca;

Wr = 8,0%, As s 8,4%, V* = 29,3%, LR = 57.

Uzywajac powyzszej mieszanki wykonano 4 serie préb ko-
morowych przy czym zmieniano tylko stopien przemiatu i u-
bicia wsadu weglowego pozostawiajgc pozostate parametry
niezmienione. Do wykonania kazdej serii proéb zuzywano o-
koto 200 ton mieszanki weglowej. Ubijania wsadu dokonywa-
no na zespolonej maszynie wsadowej produkcji czechostowac
kiej, posiadajgcej 6 ubijakédw o Srednim ciezarze jednego
ubijaka 320 kg.

Sposéb przygotowania mieszanki weglowej dla poszczegol
nych serii proéb by nastepujacy;

Seria I. Wegiel z kop. Debiensko dostarczany dokok-

sowni zawierat 66% ziarna ponizej 3 nim oraz
100% ziarna ponizej 10 mm i nie podlegat prze-
miatowi . Pozostate wegle kazdy osobno  mielono
w mdynie miotkowym, a nastepnie po wydozowaniu
sktadnikoéw 1 ich wymieszaniu, ubijano mieszanke
weglowg we wsadnicy w 7 warstwach przez 20 mi-
nut.

Seria IX. Sposoéb przygotowania wsadu jak w serii 1, z
tym ze stosowano ubijanie mieszanki weglowej w
20 warstwach przez 40 minut.

Seria I11l. Sposoéb przygotowania wsadu jak w serii 1, z
tym ze catg mieszanke po wydozowaniu sk#adnikéw
poddawano dodatkowemu przemiatowi w mdynie miot
kowym.

Seria IV. Spos6b przygotowania wsadu jak w serii 11, z
tym ze calta mieszanke po wydozowaniu skdadnikoéw
poddawano dodatkowemu przemiatowi w mdynie mlot
kowymo

Koksowanie mieszanek weglowych przeprowadzano w komo-
rach koksowniczych baterii typu Otto o wymiarach komor
450/470 x 3800 x 13150 mm. $rednia temperatura kanatow
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grzewczych strony maszynowej wynosida 1350°C, a  strony
koksowej 1365°C. Stopien gotowosci koksu byt jednakowy we
wszystkich probach i1 zostat ustalony przez pomiar tempera
tury w pltaszczyznie osiowej bryty koksowej za pomocg ter-
mopar w koncowym okresie koksowania. Okres koksowania wy-
nosi+ Srednio 19 godzin 40 minut, przy czym maksymalne
odchylenie od Sredniej wynosi4o 25 minut. Odchylenia te
wynikdy na skutek stosowania réznego stopnia zageszczenia
wsadu weglowego w poszczegbélnych seriach préb, co powodo-
wato koniecznos¢ stosowania roéznego czasu koksowania w
celu uzyskania takich samych temperatur w ptaszczyznach
osiowych bryt koksowych w koncowym okresie koksowania.

Charakterystyke ogolng poszczegélnych serii prob oraz
uzyskane wyniki jJakosciowe koksu podaje tablica:

™  Prze- Czas” 1l0$¢ Charakterystyka keteu-soriyjBenfc!

Se— miat ubija- warstw pow. 40 mm
ria % ziar nia stosowa
na po- min. nych MAO  »10 W Va As
nizej przy u- ”
3 Mm bijaniu
1 852 20 7 35,6 12,8 4,8 0,95 11,6
I 85,2 40 20 42*0 11,8 5,3 0jo3 11,4
1 91,9 20 2 47,0 9,6 5,2 0,9 11,4
IV 91,9 40 20 506 9,3 5,0 0,97 11,4

Jak wynika z powyzszej tablicy dodatnio wptywa na po-
lepszenie jakosci koksu zaréwno zastosowane lepsze roz-
drobnienie mieszanki weglowej, jak rowniez wieksze Za-
geszczenie wsadu, uzyskane przez ubijanie naboju weglowe-
go w wiekszej ilosci warstw oraz przez dbuzszy okres cza-
su. Najlepsze wyniki osiagnieto w prébach serii IV, gdzie
na skutek zastosowania lepszego stopnia rozdrobnienia z
rownoczesnym zwiekszeniem stopnia zageszczenia wsadu we-
glowego otrzymano koks hutniczy 111 gatunku o =2
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i = 9,3» zamiast koksu opatowego otrzymanego w pro-

bach serii 1, gdzie parametry wytrzymatosci wynosity
H"o = 35,6 i1 H#0 = 12,8.

Wykonane oznaczenia wkasnosci strukturalnych koksu me
todami Syskowa [1], Ginshurga [2], CGriaznowa [3] oraz
zdjecia mikroskopowe szliféw koksu wykazatly, ze najstab-
sze whkasnosci strukturalne posiada koks otrzymany w pro-
baeh serii 1, a najlepsze koks otrzymany w prébach serii
AVR

Wyniki wykonanej pracy wykazaty, ze przy zastosowaniu
niewielkich zmian w technologii przygotowania wsadu we-
glowego, polegajacych na stosowaniu wiekszego stopnia
rozdrobnienia i1 zageszczenia wsadu weglowego mozna w wa-
runkach surowcowych i w zasadzie niezmienionych  warun-
kach technicznych powyzszego zakdtadu otrzymywa¢ znacznie
lepszy koks. Zamiast produkowanego opatowego koksu wzmoc

nicnego mozna produkowa¢ koks hutniczy 111 gatunku o wy-
trzymatosci okoto 50 i okoto 10..
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