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O SPRAWNOSCI CIEPLNEJ PIECOW KOKSOWNICZYCH
SYSTEMU GIPROKOKS, OTTO I STILL

Charakterystyczng ceche technologicznych warunkéw pra
cy naszego przemysdu koksochemicznego stanowi niemal po-
wszechne stosowanie systemu ubijanego przy zatadunku wsa
du weglowego do komér baterii koksowniczych (okoto D>
przerabianego wegla), przy czym Srednia szerokos¢ komér
koksowniczych z nielicznymi wyjatkami wynosi 450 mm i
wiecej. Wskazniki cieptotechniczne pracy baterii koksow-
niczej powinny mie¢ okreslony wyraz w zuzyciu ciepta na
skoksowanie jednego kilograma wegla oraz w cieptotechnicz
nym wspodczynniku sprawnosci piecow koksowniczych rze-
czywistosci jednak, wskutek powaznych btedoéw pomiarowych
trudno jest ustali¢ tg wspotzaleznos¢ na podstawie ist-
niejacych danych statystycznych. Nieliczne prace wykona-
ne na ten temat dotyczag tylko niektdérych aspektéw  tego
zagadnienia. Dane literaturowe zagraniczne odnosnie wa-
runkéw ogrzewania piecow koksowniczych oraz wskaznikow
cieptotechnicznych baterii odnoszg sie na ogét do syste-
mu zasypowego oraz innych warunkéw surowcowych i dla na-
szych warunkéw mogg posiada¢ tylko charakter orientacyj-
ny. Celem niniejszej pracy byto wiec poréwnanie pod wzglLe
dem cieptoteohnicznym trzech systemow baterii koksowni-
czych (Giprokoks, Otto i Still), najbardziej typowych
dla naszego przemystu koksochemicznego»

li tym celu wykonano bilanse cieplne ogrzewania piecow
koksowniczych dla zaktadow koksochemicznych A, B i C.
Pomiary konieczne do sporzadzania bilanséw cieplnych do-
konano rownolegle z pracami nad ustaleniem bilanséw ma-
teriatowych wg surowca i produktéw koksowania dla  tych
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zaktadoéw. Poszczeg6lne pozycje bilansu cieplnego oznacza-
no wg metody podanej przez I.M. Chanina 1 W.W. Juszyna[l]j
Pozycje ™straty na promieniowanie' obliczono =z roznicy
strony przychodowej i rozchodowej bilansu. Srednie zuzy-
cie ciepta na skoksowanie 1 kg wsadu wilgotnego 1 suchego
obliczono wg metody podanej przez K.l. tgatowa i wspot-
pracownikow [2]. Cieptotechniczny wspotczynnik sprawnosci
pieca koksowniczego obliczono wg A.A. Agroskina [3]. Pod-
stawowe wyniki uzyskane w niniejszej pracy ujeto w tabli-
cy 1, ktdéra podaje zuzycie ciepta na skoksowanie 1 kg
wsadu weglowego.

Tablica 1
Zuzycie ciepta na skoksowanie 1 kg wsadu

System Zuzycie ciep- Zuzycie ciep-

piecéw +a na skokso- +#a na skokso- Wce
Za- koksow- wanie 1 kg wanie 1 kg we wsadzie
ktad niczych wsadu suchego wsadu o wil- "
kcal/kg goci roboczej ’
kcal/kg
A Gipro-
koks 534,3 587,4 8,8
B Otto 514,3 564,4 7,3
c still 530,1 584,4 8,1

Jak wynika z tablicy 1 najmniejsze zuzycie ciepta na
skoksowanie 1 kg wsadu suchego stwierdzono dla piecow
koksowniczych systemu Otto. Natomiast dla piecow systemu
Giprokoks i Still otrzymano wielkosci teeo samego rzedu.

Cieptotechniczny wspétczynnik sprawnosci wynosit dla
systemu Giprokoks 74t7$, 6la Otto ?6,C$ i1 dla Still 77,2~
Jak wynika z tych danych najlepsze wskazniki cieptotech-
niczne stwierdzono dla piecow koksowniczych systemu Otto,

jJednak roéznice nie bydy duze.
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