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O WPLYWIE SKELADU ZI1ARNOWEGO
W PROCESIE ZAGESZCZANIA WSADU WEGLOWEGO

W technologii przygotowania wsadu weglowego w naszym
przemysle koksochemicznym poswieca sie wiele uwagi osiag-
nieciu duzego ciezaru objetosciowego bryty weglowej nie
tylko dla lepszego wykorzystania uzytecznej objetosci ko-
mor koksowniczych, ale przede wszystkim dla poprawy whas-
nosci wytrzymatosciowych koksu otrzymanego z mieszanki
wsadowej o matym udziale wegli koksowych. Dlatego tez po-
znanie czynnikéw majacych istotny wpdyw na stopien za-
geszczenia wsadu weglowego przy obsadzaniu komér koksowni
czych systemem ubijanym posiada duze znaczenie.

Wykonane prace na ten temat obejmuja niektodre tylko
elementy tego zagadnienia. 1 tak najwiecej uwagi poswie-
cono badaniom wpdywu na stopien zageszczenia wsadu wiel-
kosci pracy ubijania, zawartosci wilgoci we wsadzie oraz
udziatu frakcji pytowej (0-0,5 mm) we wsadzie. Natomiast
wptyw sk#adu ziarnowego wsadu weglowego nie zostat dotych
czas dostatecznie zbadany. Celem podjetej przez nas pracy
byt+o ustalenie wptywu skdadu ziarnowego na zageszczenie
wsadu weglowego.

W celu wyjasnienia tego zagadnienia przeprowadzono ba-
dania laboratoryjne, w ktérych wykorzystano zmodyfikowany
sposob, stosowany przez A. Grossmana i B.Kalinowskiego3
W aparacie tym wysokos¢ ubijanej warstwy wegla byda zbti-
zona do wysokosci warstwy ubijanej w warunkach ruchowych.

X*A, Grossman 1 B, Kalinowski, Przemys% Chemiczny, 10,
1955.
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Metoda polegata na ubijaniu probki wegla (o znanej wilgo-
ci) w przyrzadzie, ktory sktadat sie 1z cylindrycznego
zbiornika na wegiel. Zbiorniczek ten wypednia sie badang
prébka, o ktorej powierzchnie opiera sie tdoczek. W tdo-
czek uderza sie swobodnie spadajacym ciezarkiem. Znajac
ciezar prébki 1 jej objetos¢ wyznaczong potozeniem tdoka,
oblicza sie uzyskiwany ciezar objetosciowy. Zbiorniczek
na wegiel wykonano o pojemnos$ci 11P56 dcm (Srednica 150
mm, wysokosS¢ 626 mm). Oznaczenia ciezaru objetosciowego
probek weglowych wykonano w dwu seriach. W pierwszej se-
rii przeprowadzono badania zageszczenia dla mieszanek
wsadowych sk#adajacych sie z dwoch frakcji ziarnowych.
W drugiej serii dla mieszanek wsadowych skdtadajgcych sie
z kilku frakcji ziarnowych. Dla obu serii oznaczeh cieza-
ru objetosciowego stosowano te samg wielkos¢ pracy ubija-
nia oraz stalg zawartos¢ wilgoci w prébkach weglowych.

Pomiary pierwszej serii badan obejmowaty ubijanie mie-
szanek weglowych z4ozonych z frakcji 0-0,5 mm i t,5-1 mm,
0-0,5 nimi1 1-2 mm, 0-0,5 mm i 2-5 mm, 0-0,5 mm i 3-4 mm,
0-0,5 nim i 4-5 mm. Kazda pare frakcji ziarnowych mieszano
w réznych stosunkach, po czym ubijano. Uzyskane wyniki
wskazuja, ze mieszanki sktadajgce sie z dwoch frakcji ziar
nowych osiggajg maksymalne zageszczenie przy udziale frak
cji 0-0,5 mm wynoszacym 50%, przy czym najwieksza wiel-
koS¢ ciezaru objetosciowego otrzymano dla mieszanki weglo
wej charakteryzujacej sie najwieksza rozpietosciag wymia-
row ziarn weglowych, a mianowicie sktadajacej sie z frak-
cji 0-0,5 mm i 4-5 mm.

Pomiary drugiej serii badan obejmowaty ubijanie mie-
szanek weglowych, w ktérych udziaty frakcji 0-0,5 mm i
3-5 mm byty state i wynosity odpowiednio dla frakcji
0-0,5 ran 50% dla frakcji 3-5 mm 5%, natomiast zmianie u-
legaty udziaty frakcji posrednich tj. 0,5-1 mm, 1-2 mm,
2-3 mm. Uzyskane wyniki wskazuja, ze ciezar objetosciowy
mieszanek weglowych wzrasta w miare zwiekszania udziatu
frakcji 2-3 mm przy rownoczesnym zmniejszaniu udzialu frak-
cji 0,51 mm i 1-2 mm. Dla mieszanek weglowych, w Kktorych
zwiekszano udziat frakcji 1-2 mm a réwnoczesnie zmniejsza
no udziat frakcji 0,5-1 mm i 2-3 mm stwierdzono réwniez
wzrost ciezaru objetosciowego. Dla mieszanek weglowych, w
ktorych zwiekszano udziat frakcji 0,5-1 mm a réwnoczesnie
zmniejszano udziat frakcji 1-2 mm i1 2-3 mm stwierdzono

zmniejszanie sie ciezaru objetosciowego.



