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@ 1. Sposéb chtodzenia koricowego gazu koksowniczego bezposrednio woda obiegowa,
znamienny tym, ze w pierwszym etapie wymywa si¢ naftalen z wody obiegowej olejem
smotowym korzystnie mieszaning oleju ptuczkowego i antracenowego pofiltracyjnego w
stosunku od 5:1 do 1:8, po czym czescia tego oleju podgrzanego do temperatury 80°c + 10°C
wymywa si¢ naftalen z chfodnicy koficowej a nastepnie nasycony olej naftalenem z pierwsze-
go i drugiego etapu regeneruje si¢ gazem koksowniczym o ci$nieniu 12 MPa i temperaturze
100 + 30°C poprzez bezposrednia desorpcje naftalenu przepuszczajac gaz w przeciwpradzie
do regenerowanego oleju.



SPOSDB CHLODZENIA KONCONEGO GAZU KOKSOWNICZEGO

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb chiodzenia koncowego gazu koksowniczego bezpodrednio woda obiegowg, 2z n a =
mienny t ym, 2Ze w pierwszym etapie wymywa sig naftalen z wody obiegowej olejem
smotowym korzystnie mieszaning oleju ptuczkowego 1 antracenowego pofiltracyjnego w stosunku
od 5§ 11dol : 8, po czym czeécie tego oleju podgrzanego do temperatury 80°% + 10% wyny=
wa sig neftalen 2z chiodnicy kohcowej a nastepnie nasycony olej naftalenem z pierwszego i dru-
glego etapu regensruje sie gazem koksowniczym o cidnieniu 12 MPa 1 temperaturze 100 + 30°%
poprzez bezposredni3 desorpcje naftalenu przepuszczejac gaz w przeciwprgdzie do regenerowa-
nego oleju.

2. Spos6b wediug zastrz. 1, znamienny t ym, ze zregenerowsny olej smotowy
stosuje sig w cyklu zamknigtym do wymywania naftalenu 2z wody obiegowej 1 jego usuwanla

2 chiodnicy.

* % %

Przedmiotem wynalazku jest sposéd chlodzenia kohcowego gazu koksowniczego po oczyszcze-
niu go z amonigku metodg péiposrednig a przed oczyszczeniem z benzolu.

Cotychvzes gaz koksowniczy po oczyszczeniu go z amoniaku metodg péiposrednis chlodzi
s1¢ bezpodrednio woda obisgowg, z ktérej wymywa sip naftalen smolg, @ nastepnie chiodzi
s1¢ j@ na chiodniach. Czesc naftalenu wypadsjacego ze scntodzonego gazu koksowniczego osia~
da na wypeinieniu chiodnicy koncowe), powodujgc )ej zwigkszony opbébr 1 koniecznoéé okresowe-
5o parowania. W czasie chtodzenia wody i parowania chiodnic nastgpuje duze emisje zanie-
czyszczen do powietrza atmosferycznego.

Znany jest z polskiego opisu petentowego nr 113 497 sposdéb chiodzenias kohAcowego gazu
koksowniczego polegaejgcy na dwustopniowym przeponowym chiodzeniu gazu wodg, przy czym przed
koricowg fezg chiodzenis gazu odbywa sie proces absorpcji naftalenu. W rozwigzaniu tym two-
rzg si¢ emulsje olejowo-naftalenowo-wodne, ktére osadzajgec sie ns powierzchni wymiennikéw
ciepte gezu z wodg w drugim stopniu chiodzenia zoniejszejg wymiang ciepta, co powoduje
niedostateczne schiodzenie gazu 1 straty benzolu,

Sposdb cnhzodzenie korcowego gazu koksowniczego wadiug wynalazku charakteryzuje sig tym,
ze w pierwszym etapie wymywa sig naftelen z wody obiegowej olejem smolowym korzystnie mieg-
szaning oleju piuczkowego i antracenowego potiltracyjnego w stosunku wagowym od 5:1 do 1:8,
68 nastgpnie w drugia etapie, czgécig tego oleju po exkstrakcji naftalenu z wody 1 ogrzaniu
go do temperatury 10°c * 10% wyaywa s8ig nattalen z chlodnicy koficowej przeznaczonej do pa-
rowania, cyrkulujgec go przez wypetnienie chtodnicy., W trzecim etapie nasycony naftelenem
olej z pierwszego i drugiego etapu regeneruje sig gazem koksowniczym o ciénieniu 12 MFe
i tempereturze 100 + 30% poprzez bezpodrednig desorpcje naftalenu przepuszczajac gaz
w przeciwpradzie do regenerowanego oleju. Zregenerowany olej smoiowy korzystnie jest stoso=-
waé w cyklu zemknigtym do wymywania naftalenu z wody obiegowej i usuwania naftalenu z chtod=-
nicy przezneczonej do parowania. Naftalen z gazu usuwa sig znanymi metodami przez chtodnie
gezu do 25 s 5°C.

W sposcobie wediug wynalazku nastgpuje dobre oczyszczenie wody i wypeinienia chitodnicy
koicowej z naftalenu i wyeliminowanie zsnieczyszczenia powietrza atmosferycznego przez zwigz=~
ki wprowedzane ze smolg do ekstrakcji naftalenu z wody. Stosowanie tego rozwigzenia elimi-
nuje réwnie: zanieczyszczenie atmosfery przy parowsniu chiodnicy kohcowej i obnize zuzycie

ciepte w tym weztle.
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