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Urzadzenie do wytwarzania magneséw trwalych
anizotropowych ferroplastycznych

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wytwarzania magnesow trwalych anizotropowych ferroplastycznych sktada-
jace si¢ z formy i elektromagnesu, przy czym podstawowymi elementami formy sg pierScienie i
tuleje determinujgce wymiary i ksztalt gniazda formy, w ktérym formowany jest magnes trwaty, a
podstawowymi elementami elektromagnesu sa rdzen ferromagnetyczny i uzwojenie wzbudzajace,
znamienne tym, ze mi¢dzy stykajacymi sig¢ tarczowymi powierzchniami tulei (7 8) ograniczajacymi
od strony zewnetrznej walcowa przestrzen gniazda (1) formy wyfrezowany jest kanat wlewowy (2),
a na uzwojeniu rdzenia (3) elektromagnesu osadzona jest tuleja (5) ksztattujaca $rednice wew-
n¢trzng gniazda (1) formy.

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wytwarzania magnesow trwatych anizotropowych
ferroplastycznych metodg wiryskowa.

Znane s3 z katalogéw i prospektoéw technicznych firm: Philips i Hitachi, ksztalty i parametry
magneséw trwatych anizotropowych ferroplastycznych. Znane s3 réwniez magnesy wytwarzane
przez te firmy. Z dokladnych ogledzin tych magnes6w mozna stwierdzi¢, ze magnesy te s3
wykonywane metodg wtryskowa z kanatlem wlewowym przyktadanym do powierzchni tarczowe;j.
W czasie wlewu w gniezdzie formy jest wzbudzone pole magnetyczne pod wplywem ktdrego
uzyskuje si¢ wlasciwosci anizotropowe magnesu. Z uwagi na tarczowe doprowadzenie kanatu
wlewowego do gniazda formy oraz z uwagi na obecno$¢ wypychaczy nie jest mozliwa konstrukcja
elektromagnesu, ktérego uzwojony rdzen bylby bazg do osadzania tulei ksztaltujacej $rednicg
wewngetrzng gniazda formy, czyli Srednicg wewnetrzng magnesu trwalego. Zatem urzadzenie do
wytwarzania tych magnesow skladajace si¢ z formy wtryskowej i elektromagnesu moze by¢ tylko
tak skonstruowane, ze uzwojony rdzen elektromagnesu jest usytuowany na zewnatrz w stosunku
do gniazda formy. Wadj tego rozwigzania jest cigciwowe pole magnetyczne wytworzone w gniez-
dzie formy przez elektromagnes zewngtrzny. Zatem magnes trwaty uformowany w takim polu ma
takze anizotropi¢ cigciwowa. Ponadto w obwodzie magnetycznym elektromagnesu jest duza
szczelina powietrzna, a zatem do wytwarzania w tej szczelinie odpowiednio duzej indukcji magne-
tycznej wynagana jest duza sita magnetomotoryczna elektromagnesu. Elektromagnes musi by¢
wigc wzbudzany odpowiednio duzg moca.

Urzadzenie do wytwarzania magnesow trwalych anizotropowych ferroplastycznych wedtug
wynalazku sklada si¢ z formy i elektromagnesu, przy czym podstawowymi elementami formy sa
pierscienie 1 tuleje determinujace wymiary gniazda formujacego ksztalt magnesu trwalego i w
ktérych wyfrezowany jest kanat wlewowy, a podstawowymi elementami elektromagnesu sg rdzen
ferromagnetyczny i uzwojenie wzbudzajace. Urzadzenie to charakteryzuje si¢ tym, ze miedzy
stykajacymi si¢ tarczowymi powierzchniami tulei ograniczajacymi od strony zewngtrznej walcowg
przestrzen gniazda formy, wyfrezowany jest kanat wlewowy, a na uzwojonym rdzeniu elektromag-
nesu osadzona jest tuleja ksztattujaca Srednicg wewnetrzng gniazda formy.

Cechg charakterystyczng urzadzenia do wytwarzania magneséw trwatych anizotropowych z
ferroplastéw wedlug wynalazku jest scalenie jego obudowy, to znaczy, ze elementy konstrukcyjne
elektromagnesu sg rGwnocze$nie elementami skladowymi formy, pozwala to uzyska¢ w gniezdzie
formy pole promieniowe i rownocze$nie minimalng szczeling powietrznag w obwodzie magnety-
cznym elektromagnesu.

Przedmiot wynalazku uwidoczniono w przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym przed-
stawiono szkic konstrukcyjny urzadzenia do wytwarzania magneséw trwatych anizotropowych z
ferroplastu.
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Urzadzenie to skiada si¢ z formy i elektromagnesu. Podstawowymi elementami formy sg:
tuleja wewnetrzna 5, tuleje zewngtrzne 71 8 oraz pierscienie 619. Tuleja wewnetrzna 5 jest osadzona
bezposrednio na uzwojonym rdzeniu 3 elektromagnesu. Tuleja S zamyka od wewngtrz walcowa
przestrzen gniazda 1 formujacego magnes trwaly. Tuleje 7 i 8 zamykajg od strony zewnetrznej
walcowg przestrzenn gniazda 1 formujacego magnes. Miedzy stykajacymi si¢ powierzchniami
tarczowymi tulei 7 i 8 wyfrezowany jest kanat wlewowy 2. Pier§cienie 6 i 9 zamykaja przestrzefi
gniazda 1 formy od strony powierzchni tarczowych: przednie;j i tylnej. Elementami elektromagnesu
s3: rdzen wewngtrzny 3, na ktérym osadzone jest uzwojenie 4 oraz tuleja wewngtrzna 5, gniazdo 1
formujace magnes trwaty, tuleje zewnetrzne 71 8 oraz tarcza 10 mocujaca rdzen 3 elektromagnesu.

Urzadzenie instaluje si¢ na wtryskarce. Nast¢gpnie do wtryskarki wsypuje si¢ komponent
ferroplastyczny i w cylindrze wtryskowym podgrzewa si¢ go do temperatury, przy ktorej uzyskuje
onstan p6ipltynny. Nast¢pnie do uzwojenia 4 elektromagnesu dolacza sig napigcie state lub zmienne
o wartosci takiej, aby w gniezdzie 1 formy uzyskaé indukcj¢ o wartosci okoto 1T. Do wzbudzonego
gniazda formy pod ciSnieniem wtryskuje si¢, poprzez kanat wlewowy 2 potptynny materiat ferrop-
lastyczny. Po schtodzeniu wtry$nigtego materiatu w gniezdzie formy otrzymuje si¢ gotowy magnes
trwaly ferroplastyczny o wiasciwo$ciach anizotropowych o uprzywilejowanym kierunku promie-

niowym. Tak otrzymany magnes trwaly nalezy poddaé operacji magnesowania na oddzielnym
stanowisku.
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