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Sposób przygotowania roztworu 
do wytwarzania chloru i wodorotlenku sodowego metodą przeponową

Z a s t r z e ż e n i e  p a t e n t o w e

Sposób przygotow ania roztw oru do wytwarzania chloru i w odorotlenku sodowego m etodą 
przeponow ą polegający na dosycaniu roztw oru do stężeń bliskich 200 k g /m 3 solą zwłaszcza 
w ypadow ą, uzyskiw aną z zatężania kato litu , znamienny tym, że po dosyceniu roztw oru zatęża się 
go termicznie do stężenia chlorku sodowgo co najmniej 270 k g /m 3 i następnie oczyszcza chemi-
cznie z jonów  wapniowych.

                                                    * * *

Przedm iotem  wynalazku jest sposób przygotow ania roztw oru do w ytw arzania chloru i wodo-
rotlenku sodowego m etodą przeponową.

Znany jest sposób elektrolitycznego wytwarzania chloru i w odorotlenku sodowego m etodą 
przeponow ą, w którym  jako  surowiec stosuje się solankę, będącą roztworem  chlorku sodowego o 
stężeniu około 310 k g /m 3, zanieczyszczoną jonam i wapniowymi, magnezowymi i siarczanowymi 
oraz innymi związkami. W procesie przygotow ania solanki do elektrolizy usuwa się z niej jony 
wapniowe i magnezowe, a jony siarczanowe m ogą być usuwane zarów no z solanki w procesie jej 
przygotow ania jak  i z soli wypadowej uzyskanej w wyniku zatężania katolitu  otrzym ywanego w 
procesie elektrolizy. W przypadku oczyszczania solanki z jonów  siarczanowych stosuje się do ich 
usuwania chlorek barowy. Ze względu na wysoką cenę chlorku barowego odchodzi się obecnie od 
tego sposobu usuwania jonów  siarczanowych i usuwa się je z soli wypadowej. Usuwanie siarczanów 
z soli wypadowej polega na wypłukiwaniu siarczanu sodowego z tej soli w w arunkach największej 
rozpuszczalności tego związku w nasyconym  roztworze chlorku sodowego. W wyniku płukania 
uzyskuje się chlorek sodowy o małej zawartości siarczanów i odpadowy roztw ór siarczanu sodo-
wego nasycony chlorkiem sodowym. Sposób ten jest powodem  znacznych stra t soli.

Znany jest również z polskiego opisu patnetow ego nr 124 732 sposób przygotow ania roztw oru 
do elektrolitycznego wytwarzania chloru i w odorotlenku sodowego, w którym  rozcieńczony 
roztw ór chlorku sodowego o stężeniu mniejszym niż 130 k g /m 3 zatęża się term icznie, oczyszcza z 
jonów  wapniowych, magnezowych i siarczanowych, a następnie dosyca się solą w ypadow ą uzy-
skaną z termicznego zatężania katolitu.

W sposobie według wynalazku rozcieńczony roztw ór chlorku sodowego, zawierający jony 
wapniowe i siarczanow e, dosyca się do stężeń bliskich 200 k g /m 3 solą, zwłaszcza wypadową, 
uzyskaną w wyniku zatężania katolitu  a następnie zatęża się termicznie do stężenia chlorku 
sodowego co najmniej 270 kg /m 3 i następnie oczyszcza chemicznie z jonów  wapniowych. W 
sposobie prowadzenia procesu według wynalazku nie jest konieczne usuwanie jonów  siarczano-
wych z solanki ani z soli wypadowej i można zawracać całą ilość soli wypadowej.

W trakcie termicznego zatężania roztworu dosyconego solą, następuje wytrącanie siarczanu 
wapniowego i w tej postaci siarczany wyprowadzane są z obiegu. Zaletą sposobu według wyna-
lazku jest to, że stężenie jonów  siarczanowych w solance poddawanej elektrolizie i w katolicie jest 
małe co jest korzystne z punktu widzenia oddzielania soli wypadowej, gdyż w przypadku dużej 
zaw artości siarczanów sól jest drobnokrystaliczna co utrudnia jej filtrację. D uże stężenie jonów  
siarczanowych wpływa również niekorzystnie na trwałość anod stosow anych w elektrolizie. 
Ponadto  wyprowadzanie siarczanu wapniowego zmniejsza zawartość jonów  wapniowych co 
obniża zużycie węglanu sodowego, stosowanego do ich usuwania.

P r z y k ł a d  . Solankę kopalnianą o stężeniu /k g /m 3/:  NaCL-125; Ca2+-3,03; Mg2+-3,30; 
S 0 2 4- 3,26 oczyszcza się z jonów  m agnezowych, a następnie dosyca się solą wypadową do stężenia 
N aCl 204 kg /m 3 i zatęża się term icznie do stężenia NaCl 318 k g /m 3. W trakcie zatężania wypada z 
solanki 5,30 kg siarczanu wapniowego w przeliczeniu na 1m3 solanki zatężonej). W solance
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zatężonej stężenie Ca2+ wynosi 2,30 k g /m 3, a SO 2% 1,61 k g /m 3. Tak otrzym aną solankę oczyszcza 
się następnie chemicznie z jonów  wapniowych przez dodanie węglanu sodowego i po  oddzieleniu 
osadu poddaje elektrolizie przeponowej. K atolit z elektrolizy poddaje się zatężeniu, a  uzyskaną w 
t rakcie zatężania sól wypadową, zawierającą 1,6% N a2SCO4, zawraca się do dosycania solanki.
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