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Unowocześnianie wprowadzania danych
P o d a n o  z a le ty  i  w a d y  t r a d y c y jn y c h  n o ś n ik ó w  In f o r 
m a c j i  ( k a r t  i  ta ś m  d z iu rk o w a n y c h )  z  p o d k re ś le n ie m  
p ra c o c h ło n n o ś c i  ic h  p rz y g o to w a n ia .  O m ó w io n o  w a ż 
n ie js z e  k ie r u n k i  u n o w o c z e ś n ie n ia  m e to d  i  te c h n ik  
tw o rz e n ia  n o ś n ik ó w  in f o r m a c j i ,  m ia n o w ic ie :  m e to d ę  
d z iu r k o w a n ia  c ią g łe g o  k a r t ,  a u to m a ty z a c ję  d z iu r k o 
w a n ia  ró w n o c z e ś n ie  z  w y p e łn ia n ie m  d o k u m e n tu ,  u -  
rz ą d z e n ia  d o  r e je s t r a c j i  d a n y c h  n a  n o ś n ik a c h  m a g n e 
ty c z n y c h  ( je d n o -  i  w ie lo s ta n o w is k o w e ) ,  b e z p o ś re d n ie  
w p ro w a d z a n ie  d a n y c h  za  p o m o c ą  u rz ą d z e n ia  k o ń c o 
w e g o , a u to m a ty c z n y  o d c z y t d a n y c h  z  d o k u m e n tó w , 
p rz e m y s ło w e  z b ie ra n ie  d a n y c h .

PROBLEMY UNOWOCZEŚNIENIA WPROWADZANIA 
DANYCH DO MASZYN ELEKTRONICZNYCH

Zadaniem  niniejszego arty k u łu  jest zw-rócenie uwagi 
na konieczność podjęcia w naszym k ra ju  bardziej 
zdecydowanych kroków  w  k ie runku  uspraw nienia 
i unowocześnienia metod i techniki w prow adzania d a
nych do elektronicznych Systemów przetw arzania in 
form acji.
Pod pojęciem „w prow adzanie danych” będziemy przy 
tym  rozum ieć nie tylko bezpośredni proces odczytu in 
form acji przez m aszynę elektroniczną lecz całokształt 
czynności związanych z przygotow aniem  danych, a 
więc z re jes trac ją  danych źródłowych, przenoszeniem 
ich n a  nośniki przystosowane do autom atycznego od
czytu, odczyt -danych przez m aszynę oraz ich re je 
s trac ję  w  pamięci zew nętrznej. Każdej z wym ienio
nych wyżej czymnośai musi towarzyszyć kontro la po
praw ności w ykonania każdej operacji, ponieważ jedy
nie dane bezbłędne zarejestrow ane w pamięci zewnę
trznej maszyny mogą stanowić pun k t w yjścia prze
tw arzania inform acji. Tak szerokie trak tow anie pojęcia 
w prow adzania danych jest niezbędne w  celu umożli
w ienia porówna,niia zalet i  wad poszczególnych ¡rodza
jów nośników  inform acji i sposobów ich przygotow a
nia.

WZROST PRACOCHŁONNOŚCI PRZYGOTOWANIA 
NOŚNIKÓW INFORMACJI

Zastosow anie m aszyn elektronicznych do przetw a
rzania danych wymaga, jak  wiadomo, przeniesienia 
danych źródłow ych podlegających przetw arzaniu  na 
nośniki inform acji, z których m aszyna mogłaby te 
dane odczytać. Z rozwojem  wiięc kom puteryzacji na
stępuje bardzo szybki w zrost zapotrzebowania n a  dane 
zarejestrow ane na nośnikach maszynowych. Źródłem

tego w zrostu jest stale rozszerzający się zakres tem a
tyczny zastosowań kom puterów  na nowe dziedziny 
nie objęte dotąd procesem  m echanizacji przetw arzania, 
jak  rów nież fa k t opierania się w  coraz to szerszym 
stopniu na szczegółowych danych jednostkow ych ¡(nie- 
agregowanych), co było dawniej niemożliwe z powodu 
ograniczonej w ydajności tradycyjnych środków  tech
nicznych.
Nośnikami inform acji przystosowanym i do autom a
tycznego odczytu przez maszyny elektroniczne mogą 
być: k a rty  dziurkowane, taśmy dziurkow ane, taśm y 
m agnetyczne, czy wreszcie tradycyjne dokum enty p a
pierowe w ypełnione w  sposób um ożliw iający ich od
czyt przez specjalne urządzenia odczytujące.

W Polsce w charakterze nośników  inform acji służą
cych do w prow adzania danych do m aszyn elektronicz
nych stosowane są praw ie wyłącznie k a rty  dziurko
wane, przy czym technika ich sporządzania nie uległa 
zm ianie od kilkudziesięciu dat, mimo ogromnego po
stępu technicznego, jak i dokonał się w  zakresie pozo
stałych operacji przetw arzania danych.
Ocenia się, że od chwili zainstalow ania pierwszej m a
szyny elektronicznej do przetw arzania danych, a  więc 
w okresie 20 la t koszt w ykonyw ania operacji oblicze
niowych uległ 1000-krotnemu obniżeniu ,[5]. Prędkość 
obliczeniowa maszyn wzrosła w  tym  sam ym  czasie co 
najm niej 100 irazy.
Pracochłonność przygotow ania danych na kartach  
dziurkow anych pozostała natom iast praktycznie bez 
zmian.
Stosowane powszechnie karty  dziurkow ane są w yna
lazkiem  ostatniego dwudziestolecia ubiegłego wieku, 
a w  sw ojej obecnej postaci stosowane są od około 
50 lat. Również maszyny do dziurkow ania i kontroli 
k a rt przez ten sam  okres n ie  zostały w  sposób zasad
niczy zm echanizowane. Udoskonalenia techniczne w  
tych m aszynach dotyczyły głównie uspraw nienia po
daw ania i odkładania k art oraz u łatw ienia obsługi 
operatorskiej.
Uwzględniając fakt, iż przy dziurkow aniu k a r  ponad 
95% czasu zajm uje proces ręcznego nastaw ian ia in 
form acji ma klaw iaturze, w prow adzane udoskonalenia 
nie wpłynęły w  zauw ażalny sposób na w zrost w ydaj
ności dziurkow ania i kontroli kart.
Ja k  w ynika z obszernej i  szczegółowej analizy w y
dajności dziurkow ania i kontroli przeprow adzonej przez 
J. M illera n a  początku la t trzydziestych w  największej
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“w  tym  okresie w  Polsce stacji maszyn, operatorzy 
dziurkow ania p racu jąc na suw akow ychJ) dziu rkar
kach 45-kolumnowych typu  Pow ers osiągali p rze 
ciętną w ydajność dziurkow ania, w  zależności od 
rodzaju pracy, od 80 do 218 k a r t {w przeliczeniu na 
k a rty  80-kolumnowe) na godzinę [4]. Pomimo upływ u 
od tego czasu ponad 40 la t podobną w ydajnością po
szczycić 'by się mogły w  chw ili obecnej nie w szystkie 
naw et dobrze pracujące ośrodki przygotow ania d a 
nych.
W tym  sam ym  czasie w ydajność uzyskiw ana na etapie 
bezpośredniego przetw arzan ia wzrosła co najm niej 
k ilka tysięcy razy.
Przytoczone wyżej p rzykłady św iadczą o narastającej 
sprzeczności pomiędzy rosnącymi szybko możliwościa
mi przetwarzania danych a niemal zupełnym brakiem 
postępu w  technice przygotowania danych do prze
twarzania.
Niska w ydajność oraz stosunkowo wysoki 'koszt dziur
kow ania k a r t nie jest jedyną w adą tej m etody przy
gotowania danych. Doświadczenia stosowania k art 
dziurkow anych jaiko nośnika inform acji w  w arunkach 
elektronicznego przetw arzania danych w ykazują rów 
nież szereg innych ujem nych stron tej metody, a  szcze
gólnie:
•  stosunkowo niską dokładność. Dziurkowanie, jako 
proces ręczny jest źródłem stosunkowo dużej liczby 
błędów. Z tego względu po w ydziurkow aniu karty  
podaje się zwykle 100% kontroli, k tó ra  dodatkowo 
zwiększa pracochłonność i  koszt przygotow ania kart.
•  zbyt m ałą pojemność inform acyjną karty , w yno- 
noszącą m aksym alnie 80 znaków. W w ielu zastoso
waniach, szczególnie kiedy m amy do czynienie z in 
form acją zaw ierającą dane tekstowe, pojemność karty  
■nie w ystarcza do zapisu poszczególnych pozycji danych, 
a dziurkow anie te j sam ej pozycji w  kilku  kartach  
stw arza dodatkowe problem y w  trakcie przetw arza
nia.
•  stosunkowo niedużą gęstość zapisu inform acji na 
kartach  i w  związku z tym  trudności z przechow y
w aniem  dużych ilości k a rt. D la ilustracji m ożna podać, 
iż dla przechow ania stosunkowo niedużego zbioru 
inform acji zaw ierającego 1 m in znaków trzeba zużyć 
co najm niej 12 500 k a r t  ważących 37,5 kg.
•  niewysoką w ydajność w  czasie wczytywania danych 
z k a rt do m aszyny elektronicznej. Doświadczenie wy
kazuje, że naw et w w arunkach stosowania czytnika 
k a r t o w ydajności teoretycznej przewyższającej ilOOO 
k art na m inutę praktycznie nie udaje się uzyskać 
wydajności przekraczającej 400—500 kart. Przyczyną 
tego są zatrzym ania czytnika n a  skutek nierównego 
dziurkow ania, zakłócenia w  m echanizm ach podawania 
k a r t itp.
Mówiąc o trudnościach związanych z przygotowaniem 
nośników na kartach  dziurkow anych nie można po
m inąć również pewnych problem ów organizacyjno
-kadrow ych. Ja k  wiadomo, p raca operatorów  dziur
karek  i kontro li k a rt należy do najbardziej nużących 
i żm udnych czynności w ystępujących w  procesie elek
tronicznego przetw arzania danych. Konieczność długo
trw ałego przebyw ania w  sta łe j pozycji siedzącej w 
w arunkach hałasu  powodowanego pracą dużej liczby 
m aszyn i stałego napięcia nerwowego powoduje, iż w  
tej grupie pracowników  no tu je  się najwyższy procent 
płynności kadr, co z kolei odbija się bardzo ujem nie 
na wydajności i  dokładności dziurkowania.
Zastosowanie taśm y dziurkowanej jako nośnika in 
form acji zam iast k a r t nie w niosło zasadniczego prze
łom u do techniki przygotow ania danych. W prawdzie 
taśm a posiada szereg zalet w  porów naniu z kartam i, 
w  szczególności nie posiada ona tak  rygorystycznych 
ograniczeń pod względem pojemności inform acyjnej,

i)  tyip d z iu r k a r e k  k a r t  s to s o w a n y c h  n a  p o c z ą tk u  l a t  t r z y 
d z ie s ty c h , w  k tó r y c h  d o  n a s ta w ia n ia  Uczto z a m ia s t  k la w ia 
t u r y  u ż y w a n o  s p e c ja ln y c h  d ź w ig n i (s u w ak ó w ) n a s ta w c z y c h .

jest nieco tańsza i ła tw iejsza do przechowywania, 
tym  niem niej w  dziedzinie przetw arzania danych taś
m a n ie doczekała sie szerokiego rozpowszechnienia. 
Prawdopodobnie stanęły tem u na przeszkodzie tru d 
ności korygow ania błędów, trudności w odczytywaniu 
inform acji z taśm y przez człowieka, trudności w  za
kupie spraw nych dziurkarek  taśm y itp.
Wysoka pracochłonność przew ażającej obecnie w  na
szym k ra ju  techniki przygotow ania nośników  infor
m acji powoduje, że na każdą godzinę pracy kam pu- 
te ra  trzeba w ydatkow ać od 30 do 70 godzin pracy 
ręcznej na dziurkow anie i kontrolę k a rt lub  taśm.
Ten fak t w  połączeniu z niskim  stopniem  dokładności 
ręcznego dziurkow ania powoduje nadm ierne w ydłu
żenie czasu przetw arzan ia Oraz wzrost ogólnych kosz
tów opracowań.
Jak  zauważył, nie bez pewnej zjadliwości, jeden z au 
torów  brytyjskich „wprowadzenie przetw arzania da
nych dla w ielu firm  oznacza zamianę opóźnień z po 
wodu ręcznego prow adzenia księgowości n a  opóźnienia 

, z powodu dziurkow ania” ([2],
Unowocześnienie techniki ii metod przygotow ania da
nych pow inno stanow ić jedną z ważnych części sk ła
dowych program u tworzenia każdego nowoczesnegę 
system u informatycznego.
N arastające bowiem sprzeczności pomiędzy prędkością 
przetw arzania a niską wydajnością przygotow ania 
danych może w niedługim czasie doprowadzić do 
zaham ow ania całego procesu mechanizacji p rze tw arza
n ia  danych.
Jeśli zostaną zrealizowane zamierzenia rozw oju in 
form atyki pod koniec 1975 r., będziem y posiadać 
w k ra ju  około 400 komputerów ido przetw arzan ia 
danych. Jeśli dalej przyjmiemy, że w  s truk tu rze  czasu 
pracy kom putera przeznaczonego na przetw arzanie 
użytkowe, czas na odczyt danych źródłowych z k a r t 
lub taśm y dziurkow anej zajmie przeciętnie 1:0%, to 
przy pracy 2-zmianowej jeden kom puter w ym agać 
będzie przygotow ania 7'—10 milionów k a r t rocznie, a 
przy pracy 3-zmianowej 10—15 min kart.
Przew idując, że w  roku 1975 zainstalowane w  Polsce 
kom putery do przetw arzania danych pracować będą 
średnio n a  2,5 zmiany, przy zachowaniu obecnej tech 
niki przygotow ania danych, trzeba by dziurkować rocz
n ie  od 8 do 12 m iliardów  kart. Wymagałoby to  za in 
stalow ania i uruchom ienia n a  2 zmiany około 20 tys. 
dziurkarek i 16 tys. spraw dzarek kart oraz za tru d n ie
n ia  ponad 70 tys. operatorów .
Powyższe dane obejm ują jedynie oszacowanie zapo
trzebow ania n a  nośniki inform acji dla kom puterów  
do przetw arzania danych. Jeśli uwzględnimy, że n ie
zależnie od tego również maszyny do obliczeń num e
rycznych oraz do sterow ania procesam i wymagać będą 
pewnej liczby m aszyn oraz operatorów  przygotowania 
danych, w  ¡tym rów nież d la  przygotowania programów 
źródłowych, dane te  będą odpowiednio wyższe.

MOŻLIWE SPOSOBY UNOWOCZEŚNIENIA METOD 
I TECHNIKI TWORZENIA NOŚNIKÓW INFOR
MACJI
Ja k  w ynika z przytoczonych wyżej rozważań unowo
cześnienie stosowanych obecnie metod i techniki tw o
rzenia nośników inform acji stanow i niezbędny w arunek 
postępu w  technice przetw arzania danych. K ierunki 
tego unowocześnienia mogą być bardzo różnorodne 
i zależą od w ielu czynników, powinny być wiec przed
m iotem  szczegółowych badań  i analiz.
Najw ażniejszym i czynnikami określającym i rac jonal
ność zastosowania tej lub  innej techniki są: masowość 
inform acji źródłowej, stopień koncentracji jej tw o
rzenia, technika i  m iejsce w ypełniania dokum entów  
źródłowych, kw alifikacje personelu w ypełniającego do
kum enty, równom ierność pow staw ania inform acji na 
przestrzeni m iesiąca itp.
Niżej omówione zostaną pokrótce ważniejsze kierunki 
p rac w  tym  zakresie. Ilustrację  d la  tego omówienia
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stanowi rów nież rysunek  przedstaw iający w  schem a
tyczny sposób różne m etody i techniki uspraw niania 
procesu przygotow ania danych.

Wśród istniejących różnorodnych m etod i  środków 
technicznych m ających ma celu uspraw nien ie i udo
skonalenie tw orzenia nośników inform acji możemy 
wyróżnić dwa podstaw ow e kierunki:

•  Usprawnienie i unowocześnienie techniki dziurko
w ania ‘k a r t i taśm y papierow ej
•  zastępow anie k a r t i  taśm y dziurkow anej innym i 
nośnikam i. W zastosow aniu nowych, bardziej doskona

łych  ̂m etod dziurkow ania kart, uwzględniających za
sadniczo różną technologię elektronicznego przetw a
rzan ia danych w  porów naniu do organizacji p rze tw a
rzania danych na m aszynach licząco—analitycznych 
tkw ią jeszcze pow ażne trezerwy zm niejszenia praco- 
chłoności i  kosztów  dziurkow ania.
Jedną z tak ich  'bardzo efektyw nych d jednocześnie 
niedocenianych m etod je st tzw. m etoda dziurkow ania 
ciągłego.
Polega ona n a  przenoszeniu n a  k a rty  dziurkow ane za
pisów  z dokum entów  aż do całkow itego zapełnienia 
pojem ności k a rt. Pozw ala to poważnie zmniejszyć 
liczbę dziurkow anych k art, dzięki ich lepszemu w y
korzystaniu oraz dzięki tem u, że cechy inform acyjne 
dziurkuje się raz na początku k arty  — dla k ilk u ’ko-

Tabela

Tem at opracowania

popracowanie danych 
dotyczących ruchów 

Tmigracyjnych ludności 
popracowanie spisu bu- 
Jdynków gospodarczych 
^opracowanie spisu b u 
dynków mieszkalnych

Liczba k a rt 
w tys.

przy
m eto
dzie

trady 
cyjnej

przy
m eto
dzie

dziur
kowa

nia
ciągłe

go

1000

7600

4500

250

4370

1050

Osz
częd
ność 
k a rt 

w tys.

750

3230

3450

Oszczędność
czasu

na 
dziur
kowa

nie 
i kon
trolę 
k a rt 

praco- 
wniko- 
godzin

na 
wpro

wadza
nie 

danych 
do kom 

pute
ra . — 
godz. 
pracy 

kom pu
tera

940

12000

8100

30

107

122

lejnych faktów  umieszczonych na tej sam ej karcie, a 
nie jak  w  w arunkach  tradycyjnych dla każdego faktu . 
Zm niejszenie liczby k a r t pozwala zm niejszyć nie tylko 
pracochłonność dziurkow ania i kontroli kart, lecz rów 
nież czas w prow adzania danych do kom putera ii w resz
cie zaoszczędzić znaczną liczbę k a r t produkowanych 
z im portow anego kartonu.
Efektywność m etody dziurkow ania ciągłego znalazła 
potw ierdzenie w  praktyce. Oszczędności osiągnięte 
dzięki zastosowaniu tej m etody przy opracowaniu 
kilku  tem atów  prac statystycznych obrazuje poniższe 
zestaw ienie (tabela).
Jak  w ynika z danych zaw artych w tabeli dzięki zasto- 
w aniu metody dziurkow ania ciągłego tylko w trzech 
tem atach opracowań zaoszczędzono ponad 21 tys. p ra- 
cownikogodzin dziurkow ania i kontroli, 160 godzin 
pracy kom putera ora‘z ponad 7 m in k a r t dziurkow a
nych. W w yrażeniu pieniężnym oznacza to oszczędność 
praw ie 2 m in  zł.
Pozytywne doświadczenia stosowania m etody dziurko
w ania ciągłego udowodniły, iż stosunkowo łatw o ze r
wać z tradycyjnym  sztywnym  podziałem k arty  dziu r
kow anej n a  pola o śaiśle określonej długości — nie
zbędnym w w arunkach opracow yw ania danych na 
m aszynach Mcząco-analitycznych. Pozw ala to uczynić 
następny krok w  k ierunku zwiększenia efektywności 
dziurkow ania przez w yelim inowanie dziurkow ania zer 
(lub pozostaw iania kolum n wolnych) przed liczbam i w 
poszczególnych polach karty .
Innym  kierunkiem  unowocześnienia przygotowania 
danych jest autom atyzacja dziurkow ania k a r t i  taśm y. 
M etoda ta  polega n a  połączeniu procesu dziurkow a
nia nośników  inform acji z operacją sporządzania do
kum entów. Jeśli dokum enty źródłowe w ypisyw ane są 
na m aszynie do pisania, m aszynie do księgow ania lub 
fak turow ania, to w tedy m ożna do te j m aszyny pod
łączyć przystaw kę dziurkującą k a rty  lub taśm ę p a 
pierow ą i w ydziurkow ać niezbędną do dalszego prze
tw arzan ia inform ację równocześnie z wypełnieniem  
dokum entu bez dodatkowego nak ładu  pracy.
M etoda autom atycznego 'dziurkow&nia stanow i is to t
ny postęp w stosunku do dziurkow ania ręcznego, nie 
tylko z uw agi n a  zm niejszenie pracochłonności s a 
mej operacji dziurkow ania, lecz również z uwagi na 
to, że nośniki (informacji dziurkow ane autom atycznie 
zaw ierają m niej błędów, co w pływ a 'dodatkowo na 
zm niejszenie nakładów  pracy  n a  operacje kontrolne 
i w yjaśnianie iniezgodinośei. Innym  w arian tem  au to 
m atyzacji dziurkow ania m ającym  jak  się w ydaje 
dość duże perspektyw y, jest dziurkow anie taśm y p a 
pierow ej aa pomocą au tom atów  obrachunkow ych (m i
nikom puterów  biurowych) jako część składow a p ro 
cesu wstępnego prze tw arzan ia  danych przy użyciu 
tych mjaszyn.
M ankam entem  m etod autom atycznego dziurkow ania 
nośników  inform acji jest ograniczany zakres ich sto 
sowania do  przypadków, w których  dokum enty są 
sporządzane lub w stępnie opracow yw ane za pomocą 
maszyn.

ZASTOSOWANIE URZĄDZEŃ DO REJESTRACJI 
DANYlCH NA NOŚNIKACH MAGNETYCZNYCH

Zastosowanie n a  początku la t 60-tych -urządzeń do 
re jestrac ji danych ina taśm ie m agnetycznej w pro
wadziło istotny nowy elem ent do dotychczasowej te 
chniki przygotow ania danych. Taśm a m agnetyczna, 
jako nośnik in form acji charak teryzuje się szeregiem 
istotnych zalet w  porów naniu do taśm  i  k a r t 'dziur
kowanych. Sprow adzają się orne ido znacznie w ięk
szej gęstości zapisu inform acji, możliwości w ielokrot
nego w ykorzystania te j samej taśm y do zapisu d a 
nych, w iększej prędkości odcztyu przez kom puter, 
b raku  ograniczeń ®o do długości zapisu itp.
R ejestratory  inform acji ina nośnikach magnetycznych 
dzielą się ina 2 podstaw owe grupy:
1) R ejestratory  jednostanowiskowe z ‘indyw idualną 
pam ięcią buforow ą i urządzeniem  sterującym
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2) R ejestratory  wielostanowiskowe ¡(-wielofclawiatu- 
rowe) składające się z ¡komputera 'Wyposażonego w 
pomocniczą pam ięć ¡bębnową lub dyskową, k ilku  lub 
k ilkunastu  stanow isk k law iaturow ych podłączonych 
do jednostki cen tralne j oraz dnmych urządzeń dodat
kowych, w  tym  również jednostek taśm y m agnetycz
nej.
R ejestratory  pierw szej grupy sk ładają się z k law ia
tury, pam ięci buforow ej, system u głowic m agnetycz
nych zapisująeo-czytająeych i  kasujących, układów 
napędu taśm y oraiz układów  sterow ania.
Dane ¡podlegające przeniesieniu ma ¡nośnik m agnetycz
ny odczytyw ane są z dokum entu ¡przez opera to ra  o- 
raz w prow adzane za pomocą k law iatu ry  do pam ięci 
buforow ej re jestra to ra .
Po w prow adzeniu do pam ięci buforowej określonej 
porcji inform acji urucham ia się napęd taśm y i dane 
z pam ięci buforowej przenoszone są n a  taśmę. Od
dzielenie w  czasie m om entu palcow ania danych na 
k law iaturze od ich zapisu na taśm ie, dzięki zastosow a
niu pam ięci buforow ej, pozwala korygować błędy zau
ważone przez operatora w  trakcie palcow ania bez 
potrzeby pow tarzania całego dokum entu.
R ejestratory  jednostanowiskowe dzielą ¡się z kolei 
na dwie grupy:
•  re jestra to ry  zapisujące dane o a  w ąska taśm ę k a 
setową podobną do stosowanej w  m agnetofonach k a 
setowych powszechnego użytku
•  re jestra to ry  zapisujące dane na standardow ą taśm ę 
półcalowa stosowaną w  kom puterach.
Zaleta re jestra to rów  stosujących taśm ę standardow a 
jest możliwość bezpośredniego użycia taśm y do w pro
w adzania zarejestrow anej na niej inform acji do kom 
putera , natom iast ach wadą jest niebezpieczeństwo 
uszkodzenia taśm y w  procesie rejestracji, zakładania 
i zdejm ow ania taśm y przez personel operatorsk;, 
transportu  taśm y z m iejsc re jestrac ji do centrum  
p rzetw arzan ia itp.
Z tego punk tu  w idzenia re jestra to ry  stosujące wąską 
taśm ę zam kniętą w  kasecie, w ykluczające potrzebę fi
zycznego kontak tu  operatora z taśm ą w  procesie eks
ploatacji m ają poważna zaletę i znajdują dzięki tem u 
ostatn io  dość szerokie rozpowszechnienie. Ich m anka
m entem  jest konieczność przepisyw ania zarejestrow a
nej inform acji z taśm  kasetow ych na standardow a 
taśm ę — przed w prow adzeniem  inform acji do kom 
putera.

REJESTRATORY WIELOSTANOWISKOWE

Liczba stanow isk operatorskich  w  różnych typach r e 
jestratorów  w ielostanowiskowych może być różna. 
N ajbardziej rozpowszechnione są w  praktyce zestawy 
składające się z 8—32 stanow isk. ¡Stosowane są jednak 
również bardzo duże system y wyposażone w  380—660 
stanow isk podłączonych do jednego dużego kom pu
te ra  ¡[3],
Zasadnicza różnica rejestrato rów  wielostanowiskowych 
w  porów naniu do jednostanowiskowych polega na 
tym , że dzięki zastosowaniu kom putera można zapew
nić znacznie szerszy zakres autom atyzacji czynności 
związaych z zapisem  danych, a w  szczególności stoso
w ać szeroki zakres autom atycznej kontroli w  czasie 
re jestrac ji, co pozwala wyelim inować większość 'błę
dów popełnianych przez opera to ra  w  czasie w prow a
dzania danych z k law iatury . Zakres kontroli usta la  
się w  program ie, k tó ry  opracow uje się dla każdego 
rodzaju pracy. W szczególności można zapew nić au to 
m atyczną kontro lę  szerokości poszczególnych pól w 
ram ach zapisów (rekordów), kontrole rodzaju pól (na 
przykład możliwość zapisu w yłącznie znaków num e
rycznych w  danym  polu). Można z góry określić g ra
nice, w  których pow inny znajdow ać się w artości po
szczególnych oech zapisyw anych n a  taśmie, określić 
zależność pomiędzy w artością cech zapisywanych w 
poszczególnych polach itp. Popełnienie przez operato
ra  błędu w  ¡czasie zapisu danych sygnalizowane jest

w sposób wizualny ¡na ekran ie lub  tablicy św ietlnej, 
umieszczonej na pulpicie operatorskim . Często oprócz 
'Sygnalizacji w izualnej podawany jest sygnał dźwię
kowy. O perator może być również inform owany o ro
dzaju popełnionego błędu, co u łatw ia m u dokonanie 
korekty.
Oprócz wszechstronnych możliwości kontroli form alnej 
i  logicznej w prow adzanej inform acji re jestra to ry  o- 
iparte o zastosowanie kom putera m ają szereg dodat
kowych zalet zwiększających efektywność ich ¡stoso
wania. Mogą one przykładowo w  sposób autom atycz
ny generować liczby kontro lne według ustalonego a l
gorytm u, mogą ustalać i autom atycznie zapisywać 
wartość -cech pochodzących od innych uprzednio za
rejestrow anych cech, mogą kopiować treść poszcze
gólnych pól w ram ach tych sam ych lub innych zapi
sów itp.
System y oprogram ow ania rejestratorów  w ielostanowis
kow ych z reguły pozwalają również otrzym ywać au to 
m atycznie szczegółową inform acje o w ydajności po
szczególnych operatorów , rodzaju i częstotliwości po
pełnianych błędów, liczby w prow adzanych popraw ek 
itp.
Jak  w ynika z powyższego, zastosowanie urządzeń do 
zapisu inform acji n a  nośnikach m agnetycznych nie 
stanow i prostej zamiany rodzaju ¡nośnika, lecz ozna
cza jakościową zm ianę w organizacji 'systemu przygo
tow ania nośników.

BEZPOŚREDNIE WPROWADZANIE DANYCH 
DO KOMPUTERA
Przez bezpośrednie wprowadzanie danych rozumiemy 
stosowanie urządzeń końcowych składających się z 
k law iatury  i m onitora ekranowego lub  dalekopisu, 
podłączonych do jednostki centralnej kom putera. Pod
łączenie do kom putera może być m iejscowe lub zdal
n e  — za pośrednictwem  linii transm isji danych.
Z punktu  widzenia sposobu w ykorzystania m etoda 
bezpośredniego wprowadzania danych m a w iele cech 
wspólnych z użyciem rejestratorów  w ielostanow isko
wych. W obu przypadkach pracą urządzeń k law ia tu 
row ych steru je program  umieszczony w  pam ięci w e
w nętrznej kom putera, do którego urządzenia te  są 
dołączone. Z pewnym uproszczeniem można by po
wiedzieć, że wielostanowiskowy rejestrato r danych 
stanow i form ę bezpośredniego wprowadzania z uży
ciem wyspecjalizowanego wyłącznie do tego celu kom 
putera. podczas gdy w  tym  drugim  przypadku kom 
puter pracujący w  system ie podziału czasu w ykonuje 
równolegle funkcje uniwersalnego komputera do p rze 
tw arzania danych. W ydaje się, że w  m iarę rozpow 
szechniania re jestra to rów  wielostanowiskowych oraz 
w m iarę doskonalenia systemów informacyjnych, u rzą 
dzenia stosowane obecnie do bezpośredniego w prow a
dzania danych do kom puterów  używane będą głównie 
do bezpośredniego kon tak tu  człowiek—maszyna oraz 
w  celu ak tualizacji elem entów zbiorów gromadzonych 
w  bankach danych.

AUTOMATYCZNY ODCZYT DANYCH 
Z DOKUMENTÓW
Od kilkunastu  la t w  w ielu k ra jach  prowadzone są in 
tensyw ne prace badawcze i eksperym entalne, zmie
rzające do zastosowania urządzeń do odczytu danych 
bezpośrednio z dokum entów źródłowych z pominię
ciem jakichkolw iek przejściowych nośników inform a
cji |[7],
W okresie ostatnich 5—7 la t dzięki znacznemu udo
skonaleniu urządzeń odczytujących (czytników doku
mentów), w niektórych k rajach  m etoda autom atycz
nego odczytu danych z dokum entów stosow ana jest 
na  szeroką skalę i oceniana jest bardzo pozytywnie 
i[6, 1, 2],
Ocenia się [8], że w  roku  1970 w  samych tylko S ta 
nach Zjednoczonych było zainstalowanych ponad 20 
tys. czytników dokumentów, a udział w  ogólnej licz
bie wprowadzanych do kom puterów  danych wyniósł 
około 8 procent.
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Obecnie istnieje n a  świ-ecie bardzo wiele typów au to 
m atycznych urządzeń odczytujących i ich liczba ciągle 
w zrasta. Różnią się one między innym i m etodą odczy
tu  (czytniki m agnetyczne i optyczne), jak  i rodzajem  
odczytywanych znaków  (znaki umowne, cyfry, litery). 
N ajłatw iejszy do realizacji z punktu  w idzenia tech
nicznego jest odczyt inform acja zarejestrow anej w do
kum encie w form ie um ow nych znaków (kresek, ko
tek, krzyżyków  itp.), staw ianych w  wyznaczonych w 
tym  celu miejisoach dokum entu. W artość liczbowa za
pisu zależy w  tym  przypadku nie od kształtu  znaku, 
lecz jedynie od m iejsca, w  którym  zostanie on um ie
szczony.
Dokum enty w ypełniane za pomocą, znaków umownych 
są jednak m ało przejrzyste oraz trudniejsze do w y
pełniania w  porów naniu z dokum entam i tradycyjny
m i. Powyższe czynniki ograniczają zakres stosowania 
tego rodzaju  dokum entów  i urządzeń odczytujących. 
Trudniejszy do realizacji pod względem technicznym 
jest odczyt znaków cyfrowych. Jednakże dokum ent 
źródłowy jest w  tym  przypadku znacznie łatwiejszy 
do odczytania przez człowieka.
(Czytniki znaków cyfrowych znajdują ostatnio coraz 
to  szersze rozpowszechnienie, szczególnie od chwili, 
ikiedy zastosowano uniw ersalne urządzenia, pozw alają
ce odczytywać znaki cyfrowe pisane zarówno odręcz
n e ,  jak  i n a  m aszynie do pisania.
In fo rm acja zarejestrow ana w dokum entach może być 
odczytana m etodą optyczną lub  m agnetyczna.
Odczyt optyczny polega na tym, że wypełniony doku
m en t je s t badany za pomocą strum ienia św iatła, a je 
go odbicie k ierow ane jest n a  fotodiody, które prze
kształcają  prom ienie św ietlne w  im pulsy elektryczne 
kierow ane do pam ięci m aszyny, gdzie są one porów 
nyw ane logicznie z zapam iętanym  wzorem poszczegól
nych znaków i w  ten sposób rozpoznawane.
P rzy  m agnetycznej metodzie odczytu dokum enty w y
pełnią się  specjalnym  atram entem , tuszem  lub farbą 
zaw ierająca cząsteczki ferry tu . N astępnie dokum ent 
poddaje się działaniu silnego pola magnetycznego. W 
czasie odczytu dokum enty przesuw ane są pod -głowi
cam i magnetycznymii urządzenia odczytującego, w zbu
dzając w  uzwojeniach głowic im pulsy elektryczne, 
k tórych  form a zależy od kształtu  znaku zapisanego 
farba m agnetyczna.
Odczyt m agnetyczny uw ażany jest za pew niejszy w 
porów naniu  z odczytem optycznym. Przy odczycie m a
gnetycznym  n ie  przeszkadzają na przykład przypad
kow e zaburzen ia lub  zatłuszczenia dokum entu, nie od
gryw a troli k-ol-or papieru  ani kolor farby drukarskiej, 
podczas gdy wym ienione elem enty m ają duże znacze
nie przy  odczycie optycznym. W ada m etody -magne
tycznej jest konieczność stasow ania specjalnej farby 
lub  a tram en tu  do zapisu znaków oraz stosowanie 
kształtu  cy fr i lite r  'bardzo niewygodnych do zapisu 
ręcznego. Z tego powodu odczyt m agnetyczny ograni
czony jest praktycznie do dokum entów  wypełnianych 
na m aszynie. Czynnikiem ograniczającym  szerokie sto
sow anie m agnetycznych urządzeń odczytujących jest 
także ich wyższy koszt w  porów naniu z czytnikami 
optycznym i.

PRZEMYSŁOWE SYSTEMY ZBIERANIA DANYCH

Są to system y zapew niające autom atyczne tworzenie 
nośników inform acji w  m iejscach jej pow staw ania: ‘w 
wydziałach produkcyjnych, składach, m agazynach w y
robów  gotowych, laboratoriach itp .
System y te  uzależnione są ściśle od ¡rodzaju i o rgani
zacji procesu technologicznego oraz od wyposażenia 
technicznego procesów produkcyjnych. Do przem ysło
wych system ów żbierania danych należą między in 
nymi system y autom atycznej re je strac ji obecności 
czasu przepracowanego, działające n a  podstaw ie au to 
m atycznego odczytu k a r t zegarowych, system y re je 
s trac ji wyprodukow anych wyrobów działające w  po
łączeniu z w agam i licznikowymi, system y kontroli 
w ykorzystania czasu pracy m aszyn sterow ane za po
m ocą czujników zainstalowanych w  -obrabiarkach itp.

Znaczenie przemysłowych system ów zbierania danych 
polega nie tylko n a  uspraw nieniu  procesu przygoto
w ania nośników  inform acji do dalszego przetw arzania, 
lecz rów nież na uspraw nieniu organizacji podstaw o
wych procesów technologicznych w zakładach, gdzie 
systemy te są stasowane.

W NIOSKI

® Problem atyka uspraw nienia i unowocześnienia m e
tod i techniki przygotowania danych do 'komputerów 
jest niezwykle rozległa i  złożona. Procesy przygoto
w ania danych poddają się autom atyzacji o wiele tru d 
n ie j w  porównaniu z procesam i bezpośredniego prze
tw arzania. Czynności zw iązane z przygotow aniem  d a
nych są niezw ykle zróżnicowane i uzależnione od 'bar
dzo wielu czynników, takich jak  miejsce 'P o w s t a w a n i a  
inform acji, organizacja obiegu inform acji, kw alifika
cje personelu rejestrującego inform acje źródłową itp. 
Z tych względów istn ieje  bardzo duża różnorodność 
metod i środków przygotow ania danych. W odróżnie
niu -od e tapu  bezpośredniego przetw arzan ia danych, 
który m ożna zautom atyzować przy użyciu kom pute
rów  posiadających charak ter uniw ersalny, dla au to 
m atyzacji przygotow ania danych nie m a obecnie u- 
rządzeń uniw ersalnych, możliwych do zastosowania 
niezależnie od wspom nianych wyżej czynników. Nie 
m ożna dlatego mówić -o większej doskonałości jednej 
metody w  stosunku do innej bez uprzedniej szczegó
łowej an-alizy całego procesu przygotowania danych, 
uwzględniającej wszystkie w arunki, jakie tem u p ro 
cesowi towarzysza.
® W Polsce istn ieją  sprzyjające w arunki pozwalające 
w  najbliższym  czasie unowocześnić w  istotny sposób 
proces przygotowania danych. W ynikają -one z faktu  
szybkiego postępu w  zakresie p rodukcji szeregu u rzą
dzeń inform atyki, k tó re  stosunkowo łatw o m ożna za
adaptow ać do celów przygotow ania danych oraz z fak 
tu, iż nie posiadam y zaangażowanych ¡mocy produk
cyjnych w  w ytw arzaniu tradycyjnego sprzętu do ręcz
nego tworzenia papierow ych nośników  inform acji.
i® Z uw agi n a  to, że w  większości przypadków  dane 
źródłowe rejestrow ane są w  ¡różnych punktach często 
odległych od m iejsca lokalizacji kom puterów , możli
wość uspraw nienia procesu przygotowania -danych za
leży ściśle od rozwoju urządzeń transm isji danych, 
zapew niających -szybkie ii bezbłędne przesyłanie da
nych z m iejsc ich pow staw ania do ośrodków p rze tw a
rzania.
•  N¡a szczególna uwagę i rozpowszechnienie zasługują 
nowe bardziej racjonalne m etody przygotowania tra 
dycyjnych nośników  inform acji, pozw alające uzyskać 
znaczne oszczędności bez potrzeby w ydatkow ania 
środków na zakup i insta lacje  nowych kosztownych 
urządzeń.
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TOMASZ PAWLAK
I n s ty tu t  M a s z y n  M a te m a ty c z n y c h  
W arsz a w a

061.3(100)(453):681.3:389.6

Normalizacja w informatyce

P r z e d s ta w io n o  te m a ty k ę ,  d z ia ła ln o ś ć , o rg an izac je ; K o
m ite tu  T e c h n ic z n e g o  IS O /T C  97 i  je g o  w sp ó łp ra c ę  z  
m ię d z y n a ro d o w y m i o rg a n iz a c ja m i te c h n icz jn y m i. P o d a 
n o  o p ra c o w a n e  i  p rz y g o to w y w a n e  z a le c e n ia  n o r m a l i 
z a c y jn e .  O m ó w io n o  w y n ik i  ViH p le n a rn e g o  p o s ie d z e 
n ia  te g o  K o m ite tu ,  p o d k re ś lo n o  o s ta tn io  (d o k o n an e  
z m ia n y  o r g a n iz a c y jn e  i  m e ry to r y c z n e  w  p ra c a c h  
IS O /T C  97 o r a z  u d z ia ł  P R L  w  ty c h  p ra c a c h .

VII plenarne posiedzenie Komitetu Technicznego 
ISO/TC 97, Wenecja, 20—22 czerwca 1972 r.

DZIAŁALNOŚĆ KOM ITETU TECHNICZNEGO 
ISO/TC 97
KOM PUTERY I PRZETW ARZANIE INFORM ACJI
K o m ite t  T e c h n ic z n y  IS O /T C  97 z a jm u je  s ię  c a ło k sz ta łte m  
z a g a d n ie ń  n o rm a liz a c j i  w  z a k re s ie  k o m p u te ró w  o ra z  u r z ą 
d z e ń  i  s y s te m ó w  p rz e tw a r z a n ia  in fo r m a c j i .  S ą  to  n a s tę p u ją 
ce  p r o b le m y :

•  te rm in o lo g ia

•  c h a r a k t e r y s ty k i  f iz y c z n e  (n ie e le k try c z n e )

•  z a s a d y  w s p ó łd z ia ła n ia

•  n o ś n ik i  in fo r m a c j i

•  ję z y k i  p ro g r a m o w a n ia

•  d e f in io w a n ie  p ro b le m ó w .

W  p r a c a c h  IS O /T C  97 w  1972 r .  u c z e s tn ic z y ło  19 k r a jó w  (w 
ty m  ró w n ie ż  i  P o ls k a )  — ja k o  c z ło n k o w ie  c z y n n i (¡(P) m e m 
b e r s )  o r a z  17 k r a jó w  — ja k o  c z ło n k o w ie  o b s e r w a to r z y  (i(O) 
m e m b e rs ) .

IS O /T C  97 w s p ó łp ra c u je  z  n a s tę p u ją c y m i  K o m ite ta m i T e c h 
n ic z n y m i ESO o r a z  [EEC:
IS O /T G  6 i—' P a p ie rn ic tw o
IS O /T C  37* t—( T e rm in o lo g ia  (z a sa d y  i  k o o rd y n a c ja )
IS O /T O  39 *— M a s z y n y  i  u rz ą d z e n ia  te c h n o lo g ic z n e  
IS O /T C  48 —' D o k u m e n ta c ja  
IS O /T C  63 —< B a n k o w o ś ć  
IS O /T C  95 — M a s z y n y  b iu ro w e
IE C /T C  4 i  — ¡w y p o saż e n ie  e le k try c z n e  m a sz y n  i  u rz ą d z e ń  

(te c h n o lo g ic zn y ch .

P o n a d to  IS O /T C  97 w s p ó łp ra c u je  z 19 m ię d z y n a ro d o w y m i o r
g a n iz a c ja m i te c h n ic z n y m i, w ś ró d  k tó r y c h  s ą  m .ln .:

•  I n te r n a t io n a l  F e d e ra t io n  f o r  In f o rm a t io n  P ro c e s s in g  
(IF IP )

•  I n te r n a t io n a l  F e d e ra t io n  f o r  A u to m a tic  C o n tro l (IFA C )i

•  I n te r n a t io n a l  T e le g ra p h  a n d  T e le p h o n e  C o n s u lta tiv e  C o m 
m i t te e  (C C ITT )

•  I n te r n a t io n a l  R a d io  C o n s u lta t iv e  C o m m itte e  (CCDR).

K o m ite t  T e c h n ic z n y  IS O /T C  97 m ia ł  d o ty c h c z a s  d w u sz c z eb lo -  
w ą  s t r u k t u r ę  o r g a n iz a c y jn ą ,  s k ła d a ją c ą  s ię  z 8 P o d k o m i
te tó w  ( S C I S C 8 )  o w ę ż sz e j p ro b le m a ty c e  s p e c ja lis ty c z n e j,  
k tó r e  z  k o le i  d z ie li ły  s ię  n a  g ru p y  ro b o c z e  (W G ...).

P r a c a  w  r a m a c h  IS O /T C  9T o d b y w a  s ię  w  sp o só b  c ią g ły  n a  
te r e n ie  n a ro d o w y c h  k o m ite tó w  n o rm a liz a c y jn y c h  (o p rac o 
w a n ie  d o k u m e n tó w  w s tę p n y c h ,  o p in io w a n ie  k o le jn y c h  r e 
d a k c j i  d o k u m e n tó w , g ło s o w a n ie  p is e m n e  w s tę p n y c h  p r o je k 
tó w  z a le c e ń  i td .)  o r a z  n a  p o s ie d z e n ia c h  K o m ite tu ,  P o d k o m i
te tó w  i  G ru p  ¡R oboczych . P o s ie d z e n ia  P o d k o m ite tó w  1 G ru p  
R o b o c z y c h  p o ś w ię c o n e  s ą  ¡d y sk u sjo m  m e ry to r y c z n y m  (przy
g o to w y w a n y c h  z a le c e ń  n o rm a liz a c y jn y c h .  P o s ie d z e n ia  P o d 
k o m ite tó w  i  G ru p  R o b o c z y c h  o r a z  u s ta la n ie  r a m o w y c h  p r o 
g ra m ó w  ic h  d z ia ła n ia  o r a z  d a lsz e g o  ro z w o ju  d z ia ła n ia  IS O / 
/T C  97 w  n o w y c h  k ie r u n k a c h .

W  la ta c h  1971»—72 P o d k o m i te ty  i  ic h  G r u p y  R o b o cze  o d b y ły  
17 p o s ie d z e ń .

PODKOM ITET ISO/TC 97/SC1 — TERMINOLOGIA

opracowuje zbiór zaleceń ¡normalizacyjnych z dziedzi
ny term inologii ¡przetwarzania danych w  postaci 25 
rozdziałów  tematycznych. Dotychczas opracowano i 
przyjęto  do opublikow ania {jako oficjalne zalecenia 
ISO) 4 rozdziały:
•  DR 2382 — Rozdział 01 — Term iny podstaw owe
•  DR 2383 — Rozdział 04 — O rganizacja danych
•  DR 2455 — Rozdział 05 — P rzedstaw ian ie danych
•  DR 2452 — Rozdział 06 — Przygotow anie i obrób
ka danych.
W końcowym stadium  opracowania są:
— Rozdział 02 — M atem atyka i logika, A rytm etyka 
i działania logiczne
— Rozdział 07 — Program ow anie kom puterów  cyfro
wych
— Rozdział 03 — Podstaw ow e rozw iązania konstruk 
cyjne
— Rozdział ¡17 — Bloki składow e urządzeń arytm o- 
m etrycznych
— Rozdział 16 — U kłady sterow ania, urządzenia w ej
ściowe i wyjściowe.
Zaaw ansow ane są prace nad następnym i 5 rozdziała
mi ¡powyższego zbioru term inologicznych zaleceń no r
m alizacyjnych.
Polska uczestniczy w  p racach  SCI — jako członek 
czynny.

PODKOMITET ISO/TC 97/SC2 — ZBIORY ZNAKÓW 
I KODOWANIE

przygotował 8 zaleceń ISO, dotyczących:
•  6- i 7- bitowo kodow anych zestaw ów  znaków dla 
w ym iany inform acji
•  przedstaw ienia 6- i 7-bitowo kodow anych zesta
wów znaków na różnych nośnikach inform acji, a 
szczególnie: na taśm ie ¡magnetycznej o szerokości 12,7 
mm 7- ścieżkowej oraz 9- ścieżkowej, taśm ie dziu r
kowanej, kartach  dziurkowanych 12- rzędowych
•  przedstaw ienia 8-bitowych znaków na 12-rzędowych 
kartach  dziurkow anych
•  definiowania 4-bitowych zbiorów znaków, otrzy
m yw anych z 7-bitowego kodu ISO
•  etykietow ania i s tru k tu ry  zbiorów inform acji na 
taśm ie m agnetycznej.
W końcowyim etap ie opracowania są  następujące za
lecenia ISO:
— procedury rozszerzania 7-bitowego kodu ISO
— kodow anie znaków rozpoznaw anych optycznie 
(OCR) i m agnetycznie (MICR)
— graficzne przedstaw ienie znaków sterow ania.
Przeprow adzana jest rew izja zaleceń ISO dotyczą
cych 6- ii 7-bitowo kodowanych zestawów znaków 
oraz etykietow ania i s trd k tu ry  zbiorów inform acji na 
taśm ie ¡magnetycznej.
Dalszy program  prac SC2 obejm uje kodow anie na k a 
setowej taśm ie m agnetycznej szerokości 3,81 mm.
Polska uczestniczy w  pracach SC2 — jako człon ek - 
-obserwator.
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PODKOMITET ISO/TC 97/SC3 ROZPOZNAWANIE 
ZNAKÓW

W ynikiem p racy  są następujące zalecenia ISO:
•  Zbiory znaków  alfanum erycznych dla rozpoznaw a
n ia optycznego
•  Specyfikacja d ruku  dla rozpoznaw ania: zapisu a tra 
m entem  m agnetycznym , optycznego.
P rzew iduje się  dalsze p race  nad  następującym i zale
ceniam i: rew izja ww. zaleceń, ocena ijakości druku , 
term inologia w  zakresie rozpoznaw ania znaków, pod
zbiory znaków  dla zastosowań num erycznych.
Działalność SC3 należy ocenić jako m ało aktyw ną. 
W ynika to zapewne z małego na nią zapotrzebow a
nia, spowodowanego niezbyt dużą dotychczas p roduk
cją  i zastosow aniam i urządzeń do w prow adzania in 
form acji na drodze bezpośredniego odczytu dokum en
tów  pierw otnych.
Polska uczestniozy w  pracach  SC3 jako członek-ob- 
serwator.

PODKOMITET ISO/TC 97/SC4 W EJŚCIE/W YJŚCIE

Prow adzi działalność w  6 grupach roboczych:
SC4/WG1 — Taśm a m agnetyczna
SC4/WG2 — K arty  dziurkow ane
SC4/WG3 —■ Taśm a dziurkow ana
SC4/WG4 — W ejście/W yjście urządzeń
SC4/WG5 — Instrum entacy jna taśma, m agnetyczna
SC4/WG6 — Dyski m agnetyczne.

W rezultacie jego pracy  ustalono 13 zaleceń ISO, do
tyczących:

•  w łasności nośników inform acji, a szczególnie: p a 
pierow ych k a r t  niedziurkow anych, papierow ej taśm y 
niedziurkow anej, taśm y m agnetycznej o szerokości 
12,7 m m  dla zapisu cyfrowego i dla zastosowań in- 
strum entacyjnych, w ym iennych pakietów  6-dysko- 
wyeh, szpul i rdzeni d la  taśm y m agnetycznej i p a 
pierow ej
•  sposobów i param etrów  fizycznych zapisu in fo rm a
cji n a  ww. nośnikach: kartach  dziurkow anych 80- 
-kolum nowych, taśm ie papierow ej dziurkow anej, ta ś 
mie m agnetycznej 7- i 9-ścieżkowej zapisanej z gę
stością 8 i 32 rządków/m m .
W przygotow aniu są następujące zalecenia ISO od
noszące się  do:

— taśm y m agnetycznej 9-ścieżkowej zapisanej z gę
stością 63 rządków /m m  m etodą kodow ania fazowego

— w ym iany danych  na kasetow ej taśm ie m agnetycz
nej o szerokości 3,81 m m

— słow nictw a w  zakresie zapisu n a  taśm ie m agne
tycznej

-— specyfikacji k a r t  obrzeżnie perforow anych

— w ym agań funkcjonalnych n a  in te rface  kanałow y

— form atów  ścieżek na w ym iennych pakietach 6- 
-dyskow ych i pojedynczych dyskach kasetow ych

— własności i param etrów  w ym iennych pakietów  11- 
-dyskow ych i kaset z pojedynczym  dyskiem.
Ponadto  przew idyw ane są rew izje niektórych istn ie
jących zaleceń ISO.
Podkom itet SC4 należy do najbardzie j aktyw nych na 
terenie ISO/TC 97. W yrazem  tego jest przedstaw iony 
wyżej duży dorobek działalności norm alizacyjnej, w y
nika jący  z dużego zapotrzebow ania na standardy  w 
te j dziedzinie.
Polska uczestniczyła w  p racach  SC4 — jako członek- 
-obserwator, a w  jego grupach roboczych SC4/WG1, 
SC4/WG2 oraz SC4/WG3 — jako członek czynny.

PODKOM ITET ISO/TC 97/SC5 JĘZY KI PROGRAMO
WANIA

doprowadził do w ydania 3 zaleceń ISO na języki:
•  ALGOL
•  FORTRAN
•  COBOL

W końcowej fazie opracowania są następu jące zale
cenia:
— przedstaw ienie podstaw owych sym boli ALGOL-u 
w  6- i 7-bitowym  kodzie ISO
— s tru k tu ra  logiczna i m aksym alne słowa CLDATA. 
O pracow uje się  następujące zalecenia:
— k ry te ria  do stosowania w  norm alizacji języków 
program ow ania (od 1965 r.)
— specyfikacja języka odniesienia używanego w  za
kresie  num erycznego sterow ania m aszyn
— defin icja  m inim alnych elem entów instrukcji „post- 
-próc eis sor owych”
— możliwości języka typu APD do opisywania cech 
technologicznych numerycznego sterow ania
;— podzbiory i w łasności m odularne języków p rog ra
m ow ania dla sterow ania numerycznego.
Podejm uje się opracowanie zaleceń dotyczących m o
dułu  przetw arzania przypadkowego dla COBOL-u, ję 
zyka program ow ania PL/1 oraz rew izji zaleceń na 
FORTRAN i COBOL.
Polska uczestniczy w  pracach  SC5 — jako członek- 
-obserwator.

PODKOM ITET ISO/TC 97/SC6 TRANSM ISJA DA
NYCH CYFROWYCH

zwrócił się do K om itetu IS07TC 97 o zatw ierdzenie 
zm iany jego nazwy na: „K om unikowanie się danym i” 
(tłum. z ang. „Data com m unication”) lub  „Teleinfor
m atyka” (tłum. z franc. „Téléinform atique”).
Podkom itet SC8 opracował 6 zaleceń ISO, dotyczą
cych:

•  podstaw owych procedur sterow ania

•  użycia w zdłużnej parzystości do detekcji błędów 
w  przekazyw aniu inform acji

•  s tru k tu ry  znaków dla transm isji start-stopow ej i
synchronicznej
•  przyporządkow ania styków  złącza pomiędzy u rzą
dzeniami końcowym i teleprzetw arzania a urządzenia
m i telekom unikacyjnym i, stosującym i zalecenie 
CCITT V24

•  przesy łan ia kodowo niezależnej inform acji w  pod
staw ow ych procedurach sterow ania.
W końcowej fazie opracowania są p ro jek ty  następu
jących zaleceń ISO:
— przyporządkow anie styków  złączy dla szybkich u- 
rządzeń końcowych teleprzetw arzania
— uzupełnienia ido podstaw owych procedur sterow a
n ia
— podstaw owe procedury  sterow ania — konw ersa- 
cyjne przekazyw anie inform acji i  poleceń.
Bieżące prace SC6 obejm ują tem atykę 10 projektów  
zaleceń ISO, zw iązanych głów nie z funkcjam i stero
w ania i realizacją system ów teleprzetw arzania.
Podkom itet SC6 prow adzi działalność norm alizacyjną 
w  ścisłej w spółpracy z CCITT, k tóre otrzym uje do 
zaopiniowania opracow yw ane p ro jek ty  zaleceń ISO z 
dziedziny teleprzetw arzania.
Polska uczestniczy w  p racach  SC6 — jako członek- 
-obserwator.
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PODKOMITET ISO/TC 97/SC7 DEFINIOW ANIE I 
ANALIZA PROBLEMÓW

opracował tylko 2 zalecenia ISO:
•  sym bole sieci działań dla przetw arzania inform acji
•  zasady w łączania symboli do sieci działań.
Podkom itet SC7 by ł dotychczas najm niej aktywny, 
ostatn ie jego spotkanie odbyło się w  czerwcu 1970 r. 
Polska w pracach SC7 — nic uczestniczy.

PODKOMITET ISO/TC 97/SC8 NUMERYCZNE STE
ROWANIE MASZYN

przygotow ał 7 zaleceń ISO dotyczących:
•  kodów dla num erycznego sterow ania maszyn;
•  nom enklatury osi i ruchów  dla m aszyn sterow a
nych num erycznie
•  form atów  bloków na taśm ie dziurkow anej dla ste 
row ania m aszyn (kilka zaleceń).
W końcowej fazie opracowania są zalecenia w  zakre
sie:
— słow nictw a dla maszyn sterow anych num erycznie
— sym boli dla maszyn sterow anych numerycznie.
Polska uczestniczy w pracach SC8 — jako członek 
czynny.

GRUPA ROBOCZA ISO/TC 97/WG K PRZEDSTA
W IANIE ELEMENTÓW DANYCH

m a za zadanie u łatw ić wym ianę inform acji i je j p rze
tw arzanie. Przygotow ywane przez WG K zalecenia 
ISO m ają  ustalić przedstaw ianie m.in.: dat porządko
wych, jednostek fizycznych system u SI i innych, lo
kalnego czasu doby, nazw krajów , nazw organizacji, 
adresów  pocztowych i m orskich, zawodów i przem y
słów.
Ze względu n a  rozw ijający się zakres p rac prowadzo
nych przez G rupę Roboczą WG K i ich znaczenie dla 
innych dziedzin działalności gospodarczej i technicz
nej — K om itet P lanow ania ISO (PLAGO) rozpatry 
w ał celowość przekształcenia WG K w niezależny 
K om itet Techniczny ISO.
Polska nic uczestniczy w pracach WG K.

WYPOWIEDZI STOWARZYSZONYCH MIĘDZYNA
RODOWYCH ORGANIZACJI TECHNICZNYCH

Na plenarnym  posiedzeniu K om itetu Technicznego 
ISO/TC 97 w  dniu 20—22 czerwca 1972 r. uczestnicy 
w ysłuchali wypowiedzi przedstaw icieli, bądź zapozna
li się z nadesłanym i m ateria łam i następujących s to 
warzyszonych ,z ISO/TC 97 m iędzynarodowych orga
nizacji technicznych:
•  ISO/TC 46 — D okum entacja
•  ISO/TC 95 — Maszyny biurow e
•  IEC — M iędzynarodow a K om isja E lek tro 

techniczna
•  CCITT — M iędzynarodowy K om itet dla Tele

grafii i Telefonii
•  IUPAC — M iędzynarodowa U nia Chemii Czy

ste j i Stosowanej.
W ymienione organizacje poinform owały ISO/TC 97 o 
prowadzonej przez nie działalności pow iązanej z p ra 
cami ISO/TC 97 oraz o zainteresow aniu w ynikam i 
prac ISO/TC 97 w związku z pracam i w łasnym i.

K om itet ISO/TC 46 „D okum entacja” przedstaw ił in 
form ację o prowadzonej norm alizacji rozwiązań w 
zakresie autom atyzacji prac bibliograficznych i doku
m entacyjnych z zastosowaniem  kom puterów . W ynika

ją stąd potrzeby wzajem nych uzgodnień i m odyfikacji 
zaleceń ISO, opracowywanych przez ISO/TC 46 oraz 
ISO/TC 97, mianowicie:
•  zastosowanie taśm y m agnetycznej do w ym iany in 
form acji bibliograficznej (ISO/TC 46)
•  etykietow anie taśm y m agnetycznej (ISO/TC 97)
® rozszerzenie zestaw u znaków wg zaleceń ISO/TC 97 
dla potrzeb ISO/TC 46
•  przystosowanie zestawu znaków do rozpoznawania 
optycznego OCR B dla w prow adzania do kom puterów  
m ateriałów  bibliotecznych.

Kom itet ISO/TC 95 „Maszyny biurow e” utrzym uje 
stały kontak t z ISO/TC 97, w w yniku czego uzgod
niono udział ISO/TC 95 w norm alizacji tem atyki 
związanej z przetw arzaniem  inform acji.
Realizowany jest on przez następujące Podkom itety: 
ISO/TC 95/SC 9 — Podstawowe form y rozkładu, od
nośnie znaki i liniowe odstępy
ISO/CT 95/SC 11 — W ym agania bezpieczeństwa i ele
ktryczne charak terystyk i dla m aszyn biurowych
ISO/TC 95/SC 12 — Taśm y drukujące i ich akcesoria 
ISO/TC 95/SC 14 — U rządzenia klaw iaturow e
IEC poinform owała, że następujące Kom itety tej or
ganizacji prowadzą działalność odnoszącą się do ISO/ 
/TC 97:
IEC/TC 44 — E lektryczne wyposażenie maszyn prze
mysłowych (w zakresie maszyn sterow anych num e
rycznie)
IEC/SC 48B — Złącza (zalecenia dla złączy kom pute
rowych)
IEC/TC 60 — Zapis (nośniki i urządzenia zapisujące) 
IEC/TC 61 — Bezpieczność domowego wyposażenia 
elektrycznego
IEC/TC 65 — Pom iary i sterow anie procesów prze
mysłowych.
Przedstaw iciele CCITT poinform owali o zakresie prac 
prowadzonych w  la tach 1970—72 w tem atyce tran s
m isji danych, ponadto zapowiedzieli doprowadzenie 
„M iędzynarodowego Kodu telegraficznego Nr 5” do 
pełnej zgodności ze zrewidowanym  zaleceniem ISO 
ną kod 7-bitowy.
Z ram ienia IUPAC w ystępował przedstaw iciel Kom i
tetu M aszynowej D okum entacji w dziedzinie chemii, 
podkreślając, że przy  kom puterow ym  przetw arzaniu 
inform acji chem icznych w ystępuje potrzeba znaczne
go rozszerzenia zestaw u znaków tak, by można było 
opisywać skład chem iczny substancji i je j budowę 
stru k tu ra ln ą  i inne istotne cechy. IUPAC chce w spół
pracować z ISO/TC 97 na tym  odcinku.

ZAGADNIENIA BEZPIECZEŃSTW A OBSŁUGI 
URZĄDZEŃ KOMPUTEROWYCH

Na plenarnym  posiedzeniu K om itetu Technicznego 
ISO/TC 97 zapoznano się z raportem  przygotowanym  
przez Doraźną G rupę Roboczą w  spraw ach bezpie
czeństwa obsługi urządzeń kom puterowych i maszyn 
biurowych, wyłonioną przez ISO/TC 95 oraz ISO/TC 
97.
Z dokonanego przeglądu dotychczasowej działalności 
widać zaangażowanie poszczególnych organizacji w 
tej tem atyce:
•  ISO nie prowadzi tej tem atyki na terenie ISO/TC 
97, natom iast w ram ach ISO/TC 95 działa podkom itet 
SC11 „Zagadnienia bezpieczeństwa i elektryczne ch a
rak terystyk i maszyn biurow ych”, K om itety ISO/TC 
43 „A kustyka” oraz ISO/TC 136 „Meble biurow e” są 
również zaangażowane w zagadnieniach bezpieczeń
stwa.
•  IEC w ydała dokum ent IEC 380 Cz. II  „Elektrycz
ne bezpieczeństwo maszyn biurow ych”. IEC/TC 61/
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/W G X  przygotow uje dokum ent, dotyczący bezpieczeń
stw a urządzeń przetw arzania danych. Zam ierza się 
powołać now y K om itet Techniczny w  zakresie p rze
tw arzania danych, k tó ry  m a zająć się w ym aganiam i 
bezpieczeństw a dla kom puterów  i m aszyn biurowych.
•  ECMA w ydała standardy: ECMA 22 „Elektryczne 
bezpieczeństwo urządzeń przetw arzania danych” oraz 
ECMA 33 „M echaniczne bezpieczeństwo urządzeń prze
tw arzania danych”. W przygotowaniu jest dokum ent 
w  zakresie bezpieczeństwa fizycznego, chemicznego i 
pożarowego.
Zgodnie z w nioskam i Doraźnej G rupy Roboczej przy
jęto ¡następujące ustalenia:
•  Zalecenia dotyczące zagadnień bezpieczeństwa ob
sługi powinny obejm ować w ym agania elektryczne, 
fizyczne (mechaniczne, chemiczne, term iczne, pożaro
we. prom ieniowania, hałaśliwości, ergonomiczne).
•  Zagadnienia bezpieczeństwa obsługi urządzeń prze
tw arzania danych i m aszyn biurow ych należy przeka
zać w  całości do IEC, k tó ra  zam ierza powołać dla nich 
nowy K om itet Techniczny.
•  Należy rozwiązać ISO/TC 95/SCl'l po przejęciu 
jego prac przez IEC.
S ek re ta ria t IEC poinform ował, że przyjm uje do rea li
zacji powyższe ustalenia.

REORGANIZACJA ISO/TC 97

P odstaw a do rozpatryw ania tego problem u były 
w stępne ustalenia Przygotowawczej Roboczej Grupy 
w  spraw ie reorganizacji ISO/TC 97, podjęte na spot
kan iu  w  Turynie w  styczniu 1972 r. w  oparciu o pi
sem ne stanow iska poszczególnych krajów .
Zasadnicza zm iana w struk tu rze  organizacyjnej ISO/ 
/TC 97 polega n a  w prowadzeniu 'struktury jednoszcze- 
blowej, charakteryzującej się wyłącznie podziałem na 
Podkom itety (bez G rup Roboczych), w miejsce do
tychczasowej s truk tu ry  dwuszczeblowej. Jednocześnie 
dostosowano zakres działania Podkom itetów  do ak tu 
alnych potrzeb norm alizacji w  zakresie kom puterów  
i p rzetw arzania danych.
D okonane zm iany organizacyjne i  m erytoryczne w 
ISO/TC 97 są schem atycznie przedstaw ione n a  ry 
sunku.

Dotychczasowa struktura ■■

-  Terminologia
-  Ibiory znaków \- 

i  kodowanie
-  Rozpoznawanie znaków
-  Wejście /  Wyjście
-  Języki programowania
-  Transmisja danych ^
-  Definiowanie \ analiza 

problemów
C8 -  Numeryczne sterowanie 

maszyn
G“ — Przedstawianie \—

elementów danych

SC 16-

Przyjęta nowa struktura:

-  Terminologia
-  Zbiory znaków 

i kodowanie
-  Rozpoznawanie znaków

-  Języki programowania
-  Teleinformatyka
-  Dokumentacja systemów  

komputerowych
-  Numeryczne sterowanie 

■maszyn
-  Języki programowania 

dla numerycznego stero
wania

-  Dyski magnetyczne
-  Komputerowa taśma 

magnetyczna
-  Instrumentacyjna taśma 

magnetyczna
-  Podłączanie urządzeń 

Przedstawianie elementów 
danych
Etykietowanie i  struktura 
zbiorów

Wiszystkie G rupy Robocze, k tó re  nie zostały podnie
sione do sta tusu  Podkom itetów  (jak  to jest pokazane 
schematycznie powyżej) włączono do Podkom itetów, 
w  ram ach których dotychczas one działały.
Należy zwrócić uwagę na b rak  w  nowej s truk tu rze  
ISO/TC 97 Podkom itetu, który zajmowałby sie nor
m alizacja papierowych nośników inform acji: k a rt i 
taśm  dziurkowanych. W ynika to z rozwiązania istn ie
jących potrzeb norm alizacyjnych n a  tym odcinku oraz 
n ieprzew idyw ania dalszego rozwoju konstrukcyjnego 
urządzeń w ykorzystujących te nośniki. Jednocześnie 
powołanie trzech Podkom itetów  (iSOlO, SC11 i S C I2), 
prowadzących norm alizacje magnetycznych nośników 
inform acji w skazuje ma przewidywany rozwój kon
strukcyjny urządzeń z tym i nośnikami i rosnące ich 
znaczenie w produkcji i  zastosowaniach komputerów.
Przy  rozpatryw aniu  nowej struk tu ry  organizacyjnej 
ISO/TC 97 rozwinęła się szczególnie ożywiona dysku
sja na tem at celowości powoływania Podkom itetu 
SC13, k tóry  ma sie zajm ować standaryzacja zasad 
podłączenia i współpracy urządzeń z kanałam i kom 
puterów  (interface). Delegacje krajów  anglosaskich, 
a szczególnie USA i W ielkiej B rytanii, występowały 
mocno przeciwko powołaniu SC13. Uzasadniały to 
dotychczasowym brakiem  konkretnych wyników nor- 
m aliazeji na tym  odcinku, co w ynika z trudności w 
doprowadzeniu do zgodności interface w  istniejących 
system ach kom puterowych, ze względu na konsek
wencje sprzętowe i program owe. Za utworzeniem  
SCI 3 głosowały Japonia, NRF, Francja, Włochy i inne 
k ra je  o mniejszym  potencjale przem ysłu kom putero
wego.

P o w a ż n e  ro z s z e rz e n ie  z a k r e s u  z a s to s o w a ń  k o m p u te ró w  
i  p r z e tw a r z a n ia  in fo r m a c j i  w  g o s p o d a rc e , n a u c e  i  te c h n ic e  
k r a jó w  p rz o d u ją c y c h  o ra z  ro z w ó j św iatów ,ej ¡p ro d u k c ji k o m 
p u te r ó w  p o c ią g n ę ły  za  s o b ą  ró w n ie ż  in te g r a c ję  te m a ty k i  
n o rm a liz a c y jn e j  z d z ie d z in y  k o m p u te ró w  i  p rz e tw a r z a n ia  
in fo r m a c j i  z n o rm a liz a c ją  w  In n y c h  d z ie d z in a c h  te c h n ik i  
i  g o s p o d a rk i.  Z in f o r m a c j i  z e b r a n y c h  n a  V II p o s ie d z e n iu  
IS O /T C  97 w y n ik a  s iln e  p o y /ią z an ie  d z ia ła ln o ś c i  n o rm a l i 
z a c y jn e j  IS O /T C  97 z :

IS O /T C  95 —■ M a s z y n y  b iu ro w e  
IS O /T C  46 — D o k u m e n ta c ja  
IS O /T C  68 —. B a n k o w o ś ć
IS O /T C ... ( ¡p ro p o n o w an y ) — D o k u m e n ty  i  e le m e n ty  d a 
n y c h  w  a d m in is t r a c j i ,  h a n d lu  1 p rz e m y ś le  
IS O /T C ... (p ro p o n o w a n y )  — S ie c i z o r ie n to w a n y c h  s y s te m ó w  
in f  o rm a c y j n y e h
C C IT T  — T r a n s m is ja  d a n y c h
IE C /T C  44 — E le k tr y c z n e  w y p o s a ż e n ie  m a s z y n  p rz e m y s ło 
w y c h
IE C /S C  *8B — Z łąc z a
IE C /T C  81 — B e z p ie c z n o ś ć  d o m o w e g o  w y p o s a ż e n ia  e le k -
k try c z n e g o

IE C /T O  65 P o m ia r y  i  s te ro w a n ie  p ro c e só w  p rz e m y s ło w y c h .

U d z ia ł H R L w  p ra c a c h  IS O /T C  97 p o w in ie n  ró w n ie ż  u w z g lę d 
n ia ć  p o w y ż sz e  p o w ią z a n ia  te g o  K o m ite tu  T e c h n ic z n e g o  z  in 
n y m i o rg a n iz a c ja m i.  B ra n ż o w y  O śro d e k  N o rm a liz a c y jn y  M a
s z y n  M a te m a ty c z n y c h  p o w in ie n  n a d a l  re a liz o w a ć  s w o ją  
w io d ą c ą  ro lę  w e  w s p ó łp ra c y  z  IS O /T C  97 (i p ra w d o p o d o b n ie  
z  p ro p o n o w a n y m i do  p o w o ła n ia ,  p rz e d s ta w io n y m i w y ż e j 
n o w y m i K o m ite ta m i T e c h n ic z n y m i IS O ), w  o p a rc iu  o s y s te 
m a ty c z n y , s ta ły  d o p ły w  m a te r ia łó w  IS O /T C  (v ia  PiKNiM ). 
J e d n o c z e ś n ie  B O N  M asz y n  M a te m a ty c z n y c h  p o w in ie n  z o s ta ć  
w łą c z o n y  d o  s z e rs z e j  w s p ó łp ra c y  z o d p o w ie d n im i B O N , 
p ro w a d z ą c y m i w ^pó łjp racę  z w y m ie n io n y m i o rg a n iz a c ja m i 
n o rm a liz a c y jn y m i p o w ią z a n y m i z  IS O /T C  97 i o trz y m y w a ć  
do w ia d o m o śc i 1 o p in io w a n ia  m a te r ia ły  d o ty c z ą c e  p o ś re d n io  
k o m p u te ró w  i  p rz e tw a r z a n ia  in fo r m a c j i .

N o w a  s t r u k tu r a  o rg a n iz a c y jn a  IS O /T C  97 w s k a z u je  n a  p rz e 
n o s z e n ie  s ię  p u n k tu  c ię żk o śc i w  n o rm a liz a c j i  k o m p u te ró w  
i  p r z e tw a r z a n ia  in fo r m a c j i  w  k ie r u n k u  z a g a d n ie ń  s y s te m o 
w y c h  i  s o f tw a r e ’o w y c h . Ś w ia d c z y  o  ty m  w z ro s t  l ic z b y  P o d 
k o m ite tó w  o  ta k im  w ła ś n ie  z a k r e s ie  d z ia ła n ia  (SC2, SC5, SC6, 
S C I, SC9, SC14 i  S C I5).
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U d z ia ł P R L  w  p ra c a c h  IS O /T C  97 m u s i  z o s ta ć  d o s to so w a n y  
d o  n o w e j s t r u k tu r y  o rg a n iz a c y jn e j  te g o  K o m ite tu  i  a k tu a l 
n e g o  s ta n u  p r a c  1 p o trz e b  k r a jo w y c h  w  z a k r e s ie  n o rm a liz a c j i  
k o m p u te ró w  1 p rz e tw a r z a n ia  in fo r m a c j i .  W y d a je  s ię  b y ć  
u z a s a d n io n y  n a s tę p u ją c y  u d z ia ł  P R L  w  P o d k o m ite ta c h  
IS O /T C  97:

ja k o  c z ło n e k  c zy n n y :

SC2 — Z b io ry  z n a k ó w  i  k o d o w a n ie ,
SC5 — J ę z y k i  p ro g r a m o w a n ia ,
SC6 — T e le in f o r m a ty k a ,
SC7 — D o k u m e n ta c ja  s y s te m ó w  k o m p u te ro w y c h ,
SC8 — N u m e ry c z n e  s te r o w a n ie  m a sz y n ,
SC10 — D y s k i  m a g n e ty c z n e

SC11 — K o m p u te ro w a  ta ś m a  m a g n e ty c z n a  
SC13 — P o d łą c z a n ie  u rz ą d z e ń ,
SC15 — E ty k ie to w a n ie  i  s t r u k t u r a  z b io ró w ,

ja k o  c z ło n ek  o b serw a to r:

S C I — T e rm in o lo g ia ,
SC3 — R o z p o z n a w a n ie  z n a k ó w ,
SC9 — J ę z y k i  p ro g r a m o w a n ia  d la  n u m e ry c z n e g o  s te r o w a n ia ,  
SC12 — I n s t r u m e n ta c y jn a  ta ś m a  m a g n e ty c z n a ,
SC14 — P r z e d s ta w ia n ie  e le m e n tó w  d a n y c h .

U a k ty w n ie n ie  PRL. w  p r a c a c h  IS O /T C  97 i o rg a n iz a c j i  
z w ią z a n y c h  w z m o c n i u d z ia ł  P o ls k i  w e  w s p ó łp ra c y  k r a jó w  
s o c ja l i s ty c z n y c h  n a d  o p ra c o w a n ie m  J e d n o l i te g o  S y s te m u  
E le k t r o n ic z n y c h  M as z y n  C y fro w y c h .

AGATA ROJEK-GROSZEWSKA 681.3:061.3(438)
LEOPOLD LETKI
K B I — W a rsz a w a

Sympozjum Europejskiego Programu 
Badawczego DIEBOLDA w Szczecinie

S c h a r a k te r y z o w a n o  s y m p o z ju m  p o ls k ie j  G r u p y  D o 
ra d c z e j  d s . W s p ó łp ra c y  z  E u r o p e j s k im  P r o g ra m e m  
B a d a w c z y m  D IE B O L D A , k tó r e  o d b y ło  s ię  w  S zcze 
c in ie  w  m a ju  1972 r .  O m ó w io n o  p ro b le m y  X X IV  K o n 
f e r e n c j i  E P D  o ra z  te m a ty  K o n fe re n c j i  (k tó re  o d b ę d ą  
s ię  w  1972 r.) w  A m s te r d a m ie  i  w e  F r a n k f u r c ie  n a d  
M e n e m  o ra z  c e le  k o m p u te ro w y c h  s y s te m ó w  e w id e n 
c ji  lu d n o ś c i  w  E u ro p ie  z  u w z g lę d n ie n ie m  c h a r a k t e r y 
s ty k i  p o ls k ie g o  s y s te m u  P E S E L .

Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Inform atyki INFORNA 
K rajow ego B iura Inform atyki wspólnie z Polskim  
K om itetem  Automatycznego P rzetw arzania Inform a
cji NOT — Oddział w  Szczecinie zorganizował sympo
zjum  polskiej G rupy Doradczej do Spraw  W spółpracy 
z Europejskim  Program em  Badawczym DIEBOLDA 
(EPBD).

Sym pozjum  to odbyło się w  dniach od 15 do 16 m aja 
1972 r. W Szczecinie. Miało ono charak ter głównie 
inform acyjny, dotyczący:

1. Problem atyki, k tóra była przedm iotem  XXIV Kon
ferencji EPB DIEBOLDA w W iedniu w dniach od 14 
do 16 m arca 1972 r.

2. Rodzaju zagadnień będących przedm iotem  kolejnych 
konferencji organizowanych przez EPB DIEBOLDA 
w  A m sterdam ie — w  czerwcu 1972 r. i we F ran k fu r
cie nad M enem — w listopadzie 1972 r.

3. Zautom atyzowanych systemów ewidencji ludności 
w  Polsce i n a  świecie.

Refleksje i  uwagi, k tó re  nasunęły się nam  w  czasie 
obrad przedstaw iam y na tle ogólnej charakterystyki 
sympozjum.

•  W yniki niektórych prac badaw czych Europejskiego 
Program u Badawczego DIEBOLDA, naświetlone na 
konferencji w  W iedniu przedstaw ił uczestnikom sym 
pozjum  w  Szczecinie redaktor m gr M. Iłowiedki z 
„POLITYKI”, zw racając uw agę n a  aspekt pewnego 
niebezpieczeństwa kom puteryzacji, k tórym  to zagad
nieniem  zaczynają się interesow ać n a  święcie socjolo
gowie, a które również powinni brać pod uwagę w  
swoich pracach inform atycy. C harakterystyczną cechą 
naszej epoki jest bowiem doskonalenie środków tech
nicznych, zafascynowanie się nim i przy zdarzających 
się przypadkach lekceważenia celów, którym  m ają 
służyć.

Z  niebezpieczeństw, o których mowa, referen t pod
kreślił:

— Niebezpieczeństwa u trw alan ia  niepraw idłow ych 
s tru k tu r  gospodarczych i  organizacyjnych, zwłaszcza 
w  przypadku stosowania kom puterów  zastępujących 
niejako dotychczasowe rozw iązania adekw atne dla 
tzw. techniki tradycyjnej (ręcznej).

— „Bezlitosność” inform acji kom puterowej w przy
padku szczegółowej ew idencji ludności (charakterysty
ki poszczególnych osób, ich przeszłości itp.); w kracza
nie niejako przez kom puter w  sferę indyw idualną 
człowieka; pew na standaryzacja jednostek ludzkich, 
konieczna z punktu  w idzenia elektronicznej techniki 
obliczeniowej — jednostek, do których kom puter mo
że się „zwracać” w  określony, jednakow y sposób i k tó 
re  z kolei na pew ne reakcje (bodźce) jednakow o „re
agują”. W tym  przypadku indyw idualne cechy, które 
każda jednostka posiada nie są dostrzegane przez 
kom puter. Zachodzi pytanie, a może i obawa, czy w  
świecie kom puteryzacji będzie m iejsce dla indyw idu
alności (i je j rozwoju) człowieka.
W konkluzji referen t jednakże stw ierdza, iż: „Kom
putery nie są niebezpieczne. Niebezpieczne mogą być 
cele, dla realizacji których można je  stosować”.
® Nawiązaniem  w  pewnym  sensie do treści wyżej 
wymienionego refera tu  było kolejne spraw ozdanie z 
m arcowej konferencji w  Wiedniu, przedstaw ione przez 
dyrektora m gr JanuSza Stępińskiego z Głównego U- 
rzędu Statystycznego.
R eferent mówił o problem ie zapewnienia ta jem nicy i 
bezpieczeństwa zbiorów danych w system ach EPD z 
p unk tu  w idzenia zagadnień organizacyjno-technicz
nych.
K om puteryzacja i transm isja  danych stw arza niepo
równyw alnie większe możliwości gromadzenia, prze
tw arzan ia i udostępniania inform acji. Daje to większe 
możliwości naruszania tajem nicy zbiorów inform acyj
nych, a tym  samym zmusza do stosowania różnego 
rodzaju środków  i metod zabezpieczających te zbiory. 
J. Stępiński przedstaw ił dość szczegółowo rodzaje m o
żliwych przypadków  „w ykradania” czy zniekształca
n ia zbiorów danych. M.in. zwrócił uw agę na:

— Stosunkow ą łatwość przechw ytyw ania danych w 
toku teletransm isji
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— Większe niebezpieczeństwo naruszania tajem nicy 
zbiorów danych w  przypadku system ów  wielodostęp
nych (abonenckich) aniżeli system ów przeznaczonych 
dla jednego użytkow nika. R eferent przytoczył przy
kłady podane w  W iedniu przez dr H ersćhberga z Ho
landii (powstałe faiktycznie), z których wynikało, iż 
naruszanie czy w ręcz korzystanie ze zbiorów innego 
abonenta odbywało się za pomocą odpowiedniego pro
gram u czy program ów , bez pozostaw ienia najm niejsze
go śladu. Program y te  um ożliwiały doistęp zarówno do 
zbiorów (ich czytanie), zmianę, anulowainie przy jed 
noczesnym zatajeniu  osoby naruszającej tajem nicę, a 
ponadto obciążenie poszkodowanego abonenta koszta
mi eksploatacji kom putera.

Mówiąc o środkach i m etodach zapew nienia bezpie
czeństwa system ów EPD, m gr Stępiński podkreślił 
specyficzne znaczenie m etody szyfrow ania haseł do
stępu oraz sam ych danych.

,Tacques M ath z F rancji dzieli przedsięwzięcia zapo
biegające nieupoważnionem u dostępowi do inform acji 
na trzy grupy dotyczące:

1) bazy danych
2) końcówek (urządzeń nadawczo-odbiorczych)
3) program istów .
Jeżeli chodzi o bazę danych, to przedstaw iciel z F ra n 
cji n a  konferencji w iedeńskiej zw racał uw agę na ce
lowość odpowiedniego m agazynowania np. taśm  m a
gnetycznych bez możliwości dostępu niepowołanych 
osób, używ ania kluczy program ow ych dla dostępu do 
określonych zbiorów itp.

S praw a stosowania końcowych stacji abonenckich 
stw arza najw iększe niebezpieczeństwo. Należałoby dla 
każdej osoby codziennie zm ieniać (automatycznie) 
klucz kodowy, k tóry  powinien być spraw dzany przez 
system  przed „przyjęciem ” pytania.

W przypadku trzeciej (3) grupy — program istów  — 
częściowe zabezpieczenie polega na podziale obowiąz
ków oraz zaufaniu do pracowników, jak  również od
w ołaniu się do etyki zawodowej, (podobnie jak  w  za
wodzie lekarza, adw okata itp.). Zagadnienie zabezpie
czenia zbiorów danych w  odniesieniu do tej grupy jest 
najsłab iej opracowane.

P rzedstaw iciel firm y IBM (USA) Robert H. Courtney 
proponuje dla bezpieczeństwa system u nieco inne za
sady, a mianowicie:

1) zidentyfikować problem y
2) ustalić odpowiedzialność konkretnych osób za bez
pieczeństwo w  każdym  czasie
3) ustalić w artość (w przybliżeniu) danych, które usi
łu je się chronić
4) zbadać wszystkie potencjalne zagrożenia
5) w ybrać odpowiednie środki.
Koszt pracy  związany z przestrzeganiem  opisanych 
zasad bardzo się opłaca.
M gr J. S tępiński zapoznał zebranych ze szczegółowy
m i zaleceniam i w  powyższej spraw ie, przedstaw ionym i 
w  W iedniu przez A. D. Lee w  im ieniu M iędzynarodo
w ej G rupy Roboczej DIEBOLDA do S praw  Bezpie
czeństwa Danych. Oto niektóre z nich:
— nie należy zbytnio chwalić się rodzajam i i w arto
ścią zbiorów
— nikt nie pow inien otrzym ać więcej inform acji lub 
uzyskać większego dostępu do niej, niż w ym agają tego 
jego obowiązki
— to, co chroni — samo musi być chronione, tzn. 
przedsięw zięcia ochronne m uszą być również chronio
ne
— jakość przedsięwzięć zabezpieczających jest w aż
niejsza niż ich ilość.

Uczestnikom sympozjum rozdano ankietę — w  celu 
szybkiego jej w ypełnienia — pt. „L ista kontro lna bez
pieczeństwa danych” — oczywiście w  odniesieniu do 
„rodzimego” ośrodka.
W yniki tej ankiety podano w  następnym  dniu obrad. 
Nie były jednak  żbyt optymistyczne.
•  K ierunki podniesienia efektywności ekonomicznej 
system ów EPD omówił, w  oparciu o przykłady — 
am erykański i  europejski — m gr inż. Z. A. Idźkiewicz 
z OBRI. Zagadnienie efektywności rozpatryw ane było 
z p unk tu  w idzenia działalności ośrodków EPD.
R eferent zilustrow ał stanow isko Johna R. Bennetta, 
jednego z w iceprezydentów  spółki TRANSAMERICA 
CORPORATION w USA, prow adzącej w iele przedsię
biorstw  usługowych i  produkcyjnych. Przedstaw iciel 
tej firm y  mówiąc o popraw ie efektywności pracy 
ośrodka scharakteryzow ał ją  n a  przykładzie pracy 
dwóch m aszyn IBM 360/65.
Specjalne program y śledzą pracę zasobów system u: 
jednostki centralnej, pam ięci głównej, urządzeń WE/ 
/WY oraz sprzętu specjalnego (np. urządzeń s te ru ją 
cych stacjam i końcowymi, stosowanych przez użyt
kowników). Do oceny sp rzę tu  i oprogram ow ania sto
sowany jest ponadto program  wzorcowy. Dzięki u lep
szonym m etodom  pracy skrócono czas trw an ia  pro
gram u, jak  i koszt jego w ykonania. W roku 1970 pro
gram  ów, przy tam tejszym  system ie operacyjnym  i 
ówczesnych m etodach zajm ow ał cztery i pół godziny, 
a  koszt jego wynosił 1138 dolarów . Obecnie — na 
m aszynie IBM 360/65 model 768K, pracującej w ielo- 
program owo za jm uje dwie godziny i 15 m inut, koszt 
przetw arzan ia natom iast zm niejszył się do 983 dola
rów.
Przeciętny koszt godziny pracy dla użytkow nika ob
niżono ze 102 dolarów  za godzinę w  roku  1970 do 89 
dolarów  w  roku  1971. Przyczyniła się do tego rów 
nież optym alizacja program ów  zastosowań.
Niezależnie od w spom nianych metod, m onitor sprzę
towy dokonuje na taśm ie m agnetycznej re jestrac ji 
faktycznego w ykorzystania sprzętu.
P rzykład  uzyskania efektyw ności pracy ośrodka dzię
ki popraw ie na odcinku organizacji pracy oraz szko
lenia personelu (własnego i użytkowników) przedsta
w ił w  W iedniu C. Rom eijn, dy rek to r usługowego 
przedsiębiorstw a w  zakresie inform atyki — SHELL 
BENELUX COMPUTING CENTRE z Holandii. Mimo 
w zrostu zadań o 100% w końcu roku  1971 w  stosunku 
do roku  1969 były one w ykonyw ane w  zasadzie przy 
zastosow aniu jednego kom putera IBM 360/75. W roku 
1969 natom iast pracowały trzy  maszyny tej firm y: 
IBM 360/50, IBM 360/65, IBM 360/75. Do uzyskania 
wspom nianych efektów  przyczyniło się m.in. w prow a
dzenie n a  większą skalę w  roku 1971 wieloprogram o- 
wości pracy maszyny, zastosowanie innego program u 
sterującego — system u HASP — oraz powiększenie 
pamięci operacyjnej z  512 K  do 768 K. F irm ą przy
wiązuje dużą w agę do zagadnień wydawniczych. O- 
sta tn io  opracowano już drugą w ersję podręczników. 
K om plet ich składa się z czterech tomów.
D la oceny efektyw ności pracy ośrodka obliczeniowe
go przyjm ow ane są dwa k ry teria :
— w edług finansistów : k ry terium  m aksym alnego w y
korzystania sprzętu
— w edług technologów: k ry terium  uzyskania m aksy
m alnej w ydajności z 1 dolara, w ydatkow anego n a  in 
form atykę.
Drugie k ry terium  uważane jest za ekonomiczniejsze 
i bardziej dynam izujące rozwój.
Spraw dzianem  efektyw ności jest również term inowe 
opracowanie całości zagadnień d la  użytkownika. J e 
śli chociaż jeden z przewidzianych dla niego tabu lo 
gram ów  nie zostanie w ykonany w  term inie uważa się, 
że całe zadanie nie zostało wykonane.
•  Przedstaw iciel DIEBOLDA — D ieter M uernseer 
(Diebold-Europa, F ran k fu rt n.M) poinform ował zebra
nych o przedm iocie rozważań na konferencji EPBD w
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A m sterdam ie (czerwiec 1972) oraz we F rankfurcie  nad 
M enem (listopad 1972).
Oto tem aty  konferencji w  A m sterdam ie:
— Ośrodek obliczeniowy o charak terze usługowym i 
ocena środków jego pracy
— Różnica między zastosow aniam i dla potrzeb rządu 
USA a zastosow aniam i d la  pryw atnych  przedsię
biorstw
— Ocena procesu EPD
— K w alifikacje i k lasyfikacja kad r inform atyków
— D ługoterm inowe plany  rozwoju kom puteryzacji z 
uwzględnieniem  potrzeb użytkownika.
Zagadnienia, k tóre są przew idziane w  porządku ob
rad  sym pozjum  EPBD we F rankfurcie  n.M, to:
— Technologia EPD
— „F abryki” inform acji z uwzględnieniem bazy in 
form acji — banków  danych
— O płaty za wieloprogram owe korzystanie z kom pu
tera
— Koszty a efektyw ność stosowania ETO.
•  O celach kom puterow ych system ów  ew idencji lud 
ności w  Europie z uwzględnieniem  ogólnej charak te
rystyk i polskiego System u PESEL, mówiła w sposób 
in teresu jący  (w zastępstw ie inż. Rom ana Warskiego) 
m gr Jo lan ta  W erens z MSW.
Podstaw ow ym  celem wyżeij w ym ienionych system ów
— zarówno zachodnich, jak  i krajow ego — jest sp raw 
ne gospodarowanie zasobami ludności. Mnogość różno
rodnych ew idencji (kartotek), tradycyjny, uciążliwy 
sposób ich prowadzenia, uciążliwe korzystanie z nich, 
zarówno przez rozm aite instytucje, jak  i poszczegól
nych obyw ateli — skłoniło wiele krajów , w  tym  ta k 
że i nasz do zastosowania nowoczesnej techniki kom 
puterow ej na tym  odcinku. S k łaniają do tego m.in. 
rów nież tak ie rodzaje możliwości, jak :
— organizacja zintegrow anych banków  danych
— przesyłanie inform acji siecią teletransm isji itp.
Jeśli chodzi o system y zagraniczne — referen tka 
scharakteryzow ała następujące:
— szwedzki, najstarszy  w  Europie (1967 r.), akceptu
jący tzw. kościelną s tru k tu rę  ew idencji ludności, o- 
p a rty  na kom puterach IBM 360/30 oraz DATA SAAB 
D 21
— niem iecki (NRF) uw zględniający struk tu rę  obsza
rów  tery toria lnych  („L and-S truk tu re”), w ykorzystu ją
cy kom putery IBM 370/145 oraz SIEMENS 4004/150 
i 4004/45
— francuski, zw racający głównie uwagę na aspekt 
ekonomiczny, według którego „cała s tru k tu ra  kom u
nalna, a w  niej człowiek stanow ią zasoby ekonom icz
ne” ; stąd  bank danych grom adzi m.in. dane dotyczące 
ludności, m ieszkań (budynków), wyposażenia kom u
nalnego.
Polski powszechny system  ew idencji ludności PESEL 
m a być zorganizowany dla potrzeb całej gospodarki 
narodow ej i adm inistracji państw owej. Zasadniczym 
jego celem jest ułatw ienie pracy adm inistracji oraz 
obywatelowi (na odcinku uciążliwego często załatw ia
n ia  różnego rodzaju  zaświadczeń i  dokumentów). Roz
w ój prac nad tym  system em  w ym aga uzgadniania z 
resortem  łączności rozw oju sieci te lekom unikacyjnej 
dla celów transm isji danych.
•  R easum ując powyższe, podstawowe „Refleksje i 
uw agi” można ująć następująco:
1. N a III  K rajow ym  Sym pozjum  G rupy Doradczej ds. 
W spółpracy z EPB DIEBOLDA poruszono szereg in 
teresujących dla inform atyków  problemów, chociaż 
w  n iektórych przypadkach om ówienie ich miało cha
ra k te r  zbyt ogólny.
2. Jeśli chodzi o zagadnienie niebezpieczeństw a kom 
puteryzacji nakreślone przez m gr M acieja Iłowieckie- 
go w  oparciu  o pew ne przesłanki dotyczące tego p ro 
blemu, zarysowujące się przede w szystkim  w  k rajach  
zachodnich, w ydaje się, że:
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a. Spraw a jest dyskusyjna, niemniej jednak należy 
ją  brać pod uwagę przy p racach  inform atycznych.
b. Niebezpieczeństwo to nie jest zbyt groźne, Ibo p rze
cież jeśli chodzi o u trw alan ie niepraw idłow ych s tru k 
tu r gospodarczych, obserw uje się tendencję do stop
niowego przechodzenia w  k ierunku  system ów in fo r
m atycznych przystosow anych bardziej do potrzeb po
dejm ow ania decyzji ¡(operatywnego sterow ania podsta
wową sferą  działalności przedsiębiorstw). W każdym  
razie jest to dziedzina niedalekiej z pewnością przy
szłości zastosowań.
c. N awet w przypadku systemów EPD o charakterze 
zastępczym, tzn. zastosowania nowoczesnej techniki 
kom puterow ej zam iast tradycyjnej (tzw. ręcznej) oraz 
przy przyjęciu  w  znacznym  stopniu konwencjonalnego 
sposobu rozw iązań (fakty te raczej nie są powszech
ne), to i ta k  najczęściej zastosowanie ETO zmusza do 
w ielu uspraw nień organizacyjnych w przedsiębior
stwach. Obecnej organizacji — zwłaszcza naszych 
przedsiębiorstw  — nie można niestety przyjm ow ać i 
uważać za doskonałą.
d. Obawa dotycząca zjaw iska pewnego zaham ow yw a
nia rozwoju indyw idualności jednostki ludzkiej — w 
świetle rozpowszechniania, się kom puteryzacji — w y
daje się ibyć kontrow ersyjna. Biorąc pod uwagę, że 
indyw idualność człowieka ijest to zespół cech (względ
nie określonej cechy) w yróżniających go od innego 
człowieka *), fak t zarejestrow ania tych cech (m.in. 
zdolności, zainteresowań, um iejętności, sprawności itp.) 
przez kom puter nie może w pływ ać na ograniczanie 
ich rozwoju. Nie może ham ować rozw oju osobowości 
człowieka.
Nasuwa^ się tu  uwaga, że jeżeli człowiek nie zdoła 
zabronić myśleć drugiem u człowiekowi, nie zdoła 
przeszkodzić w  pracy nad jego rozwojem (lub inne 
obiektywne okoliczności i w arunki) żaden kom puter 
nie jest w  stan ie tego uczynić.
Spraw a tzw. „bezlitosności” techniki kom puterow ej, 
zwłaszcza w  św ietle stw ierdzenia, iż pewne nieprzy
jem ne, czy niekorzystne, a pow stałe w  przeszłości czło
w ieka fakty , w  pam ięci drugiego człowieka bledną po 
jakim ś czasie, gdy tymczasem w  „pamięci” kom putera 
„Wloką się” za nim 'niemal całe życie — wiąże się z 
odpowiednią aktualizacją danych, np. w  form ie uw y
puklen ia bieżących, pozytywnych jego poczynań, po
staw  itp.
Przy ew entualnej analizie czy charakterystyce okre
ślonej jednostk i przez kom puter, waga jego danych 
historycznych może być przecież dowolnie określona 
w program ie.
Nie zapom inajm y jednak, że dotychczas określone nie
pozytywne czy społecznie szkodliwe czyny jednostki 
były i są również notow ane w  rozm aitych karto te 
kach.
Jedna wszakże spraw a je st bez w ątpienia istotna: od
powiednie inform acje o człowieku powinny ibyć w y
korzystywane w  odpowiednim czasie przez odpowied
nie insty tucje  d la  odpowiednich potrzeb.
3. W związku z punktem  2 niniejszych „Uwag” pro
blem zabezpieczenia tajem nicy zbiorów nabiera isto t
nego znaczenia. S tąd  dobrze się stało, że m gr J. S tę
piński mocno go podkreślił w  swoim referacie. W y
łania się tu  sugestia dotycząca konieczności ciągłego 
śledzenia rozwoju, zarówno rodzaju faktycznych przy
padków  naruszania tajem nicy, jak  i rozwiązań z za
kresu środków  celem zapobiegania takim  faktom . To 
„trzym anie ręki n a  pu lsie” powinno ibyć realizowane 
przy:
— zapoznawaniu się !z takim i przypadkam i (jak  i za
stosowanymi oraz proponowanym i środkam i uniemoż
liw iającym  lub w  istotny sposób ograniczającym i ich 
ponaw ianie się)
— w ykorzystyw aniu odpowiedniej lite ra tu ry  zagra
nicznej i krajow ej

i) W . O k o ń : Z a ry s  d y d a k ty k i  o g ó ln e j.  P Z W S , W arsz a w a  
» 6 8  r.



— prow adzeniu p rac badawczych dotyczących om a
wianego zagadnienia
— korzystaniu z w yników  badań  EPBD itp.
W żwiązku z tym  w ystępujem y z postulatem  włącze
n ia 'tego problem u do planu p rac badawczych OBRI.
4. Problem  efektywności ekonom icznej system ów  EPD, 
zreferow any na podstaw ie przykładów  am erykańskie
go i  europejskiego pozostawił chyba — aczkolwiek 
dobrze przygotowany przez m gr inż. Idźkiewicza — 
pewien n ieddsy t2).
Dotyczył głównie efektywności pracy ośrodków obli
czeniowych, a rnie efektywności system ów  EPD z pun 
k tu  w idzenia użytkownika. W praw dzie należy chyba 
odnotować pewien postęp w  tych pracach za granicą. 
K ilka la t tem u bow iem  w spółautorka tego artykułu  
w  czasie pobytu ina stażu ONZ z zakresu ETO w 
A ustrii — stw ierdziła, że zagadnienie to  traktow ane 
było, zarówno w  Ośrodku Szkoleniowym firm y IBM 
w W iedniu, jak  i  przez n iek tóre większe firm y go
spodarcze {filia FORD, ALLTMANN, HUMANIC i i;n.) 
raczej marginesowo. Zwłaszcza w rozmowach z k ie
rownictw em  w ym ienionych firm  podkreślano niem al 
jednoznacznie, iż efektywność systemów (wymierna), 
nie jest ak tualn ie obliczana. Nie ma też w ypracow a
nych m etod jej obliczania.
Stosowanie ETO dla nowoczeisnego przedsiębiorstwa 
jest koniecznością gospodarczą, od której nie m a od
wrotu. Inaczej przedsiębiorstw o nie zdoła „w ytrzy
m ać” konkurencji na rynku.

W związku z zapowiedzią przedstaw iciela DIEBOLDA, 
że w  jedneij z kolejnych konferencji za granicą spraw a 
efektywności inform atyki b^dziie przedm iotem  rozw a
żań, w ysuw a się niniejszym  postu lat pod adresem  pol
skiej G rupy Doradczej ds. W spółpracy z EPBD, doty
czącą m ianow icie zwrócenia uwagi na:

— konkretne m etody obliczeń, stosowane praw dopo
dobnie d la  ustalania efektywności systemów, realizo

2) U w a g a  © od a d r e s e m  p r a c  E P B D .

KAROL JANKOWSKI
O B R I

Systemy banków danych
O m ó w io n o  s t r u k tu r ę  i  z a s to s o w a n ia  s y s te m ó w  b a n k ó w  
d a n y c h  o r a z  p ro b le m y  o c h ro n y  1 z a b e z p ie c z e n ia  d o 
s tę p u  d o  d a n y c h  w  s y s te m a c h  z re a l iz o w a n y c h  p rz e z  
f i r m y :  UNTVAC — sy lstem  IMS:8 z  k o m p u te r a m i  U N I- 
VLAiC s e r i i  lilOO, T E L E F U M K E N  — s y s te m  D B S 440 z 
k o m p u te r e m  T R  440, S IE M E N S  — s y s te m y  G O L E M  1 
G O ŁY M  z  k o m p u te r a m i  s e r i i  S  4004, H O N E Y W E L L  
B U Ł L  — s y s te m y  ID S  i  G C O S z k o m p u te r a m i  s e r i i  
100 1 0000 .

Zorganizowanie system u (lub systemów) banków  d a 
nych w ydaje się być obecnie jedyną realna dróga 
utw orzenia sensownego system u inform acyjnego i s ta 
nowić może równocześnie bazę ew entualnego w prow a
dzenia System u Inform ow ania K ierow nictw a (M ana
gem ent Inform ation System).
Z uwagi na to, że w  ostatnim  czasie powyższy tem at 
stał się bardzo „m odny” i ukazało sie o mim wiele 
artykułów , nie byłoby celowe om aw ianie zadań i isto
ty  takich banków. Chciałbym tu ta j przedstaw ić i o- 
m ówić jedynie k ilka z istniejąccyh i — co najw aż
niejsze — działających system ów banków  danych. 
Rzecz jasna utw orzono ich już bardzo dużo, o róż
nym  jednak  stopniu  adap tacji do innych, niż p rojek
towano, przedm iotów  zastosowań. N ajciekaw sze w y

w anych za pomocą kom putera, w  porów naniu z t r a 
dycyjnym sposobem ich wykonywania
— zakres p rac  badaw czych obejm ujących tę  dziedzinę
— lite ra tu rę  z tego zakresu itp.
Spraw a jest coraz bardziej aktualna. Będziemy — w y
daje się — w stosunkowo niedługim  czasie potrzebo
wali (choćby szacunkowych) inform acji dotyczących 
korzyści nie tylko niewym iernych, k tóre uzyskaliśm y 
i jak ie  ew entualnie przew idujem y uzyskać z fak tu  
stosowania u  nas technicznych środków  inform atyki.

Z tego też m.in. względu możliwość porów nania, czy 
rozpatrzenia celowości skorzystania z m etod oblicze
niowych efektywności SEPD za granicą, byłaby poży
teczna.
5. M ając na uwadze zapowiedzianą przez D. M uern- 
seera problem atykę obrad EPDBD w A m sterdam ie 
i F rankfurcie, uw ażam y za celowe um ożliwienie wzię
cia udziału w  tych konferencjach specjalistom  zajm u
jącym  się tym  zagadnieniem.
6. Jak  nadm ieniono na wstępie, sympozjum DIEBOL- 
DA w  Szczecinie miało charak ter głównie inform acyj
ny. W nim  też upatru je  się przyczyny, że nie stw arzał 
odpowiedniej atm osfery do w yw ołania dyskusji. W pły
nął ina to, w  pew nej m ierze także fakt, że przedstaw i
ciel DIEBOLDA, w edług zapowiedzi w  program ie 
sym pozjum  dotyczącej przedstaw ienia przez niego p la
nów prac EPBD na najbliższą przyszłość, ograniczył 
się w zasadzie do om ówienia tem atyki kolejnych 
dwóch konferencji zagranicznych.
N iew ątpliw ie dyskusja nad problem am i poruszonym i 
,na sym pozjum  w  Szczecinie „rozwinęła się” w  o sta t
n im  punkcie obrad, a  mianowicie „Posiedzenie G rupy 
Doradczej OBRI ds. Współpracy z EPBD”, w  której 
autorzy artyku łu  nie b ra li udziału.
7. N a podkreślenie zasługuje wzorowa organizacja 
sym pozjum  zarówno w  czasie obrad, jak  i w ypełnie
n ia czasu uczestników poza obradam i. Dał ternu w y
raz również D. M uernseer. Jedynie nadm orskie zimno 
psuło  nieco nastró j całości niew ątpliw ie pożytecznego 
syrńpozjum.

681.322.004.4:651.8:002.55

dają się koncepcje systemów banków  danych, opra
cowane przez:

•  UNIVAC SPERRY RAND — system  IMS 8
•  TELEFUNKEN COMPUTER — system  DBS 410
•  SIEMENS AG — system  GOLEM
•  HONEYWELL BULL — IDS i GCOS

UNIVAC jest to  nazw a handlowa firm y SPERRY 
RAND. Przez tę  firm ę został opracowany w  Stanach 
Zjednoczonych system  IMS 8 nakładem  30—50 osobo- 
lat. Jest to  system  uniw ersalny, bogato oprogram ow a
ny i stosowany w  USA w 24 insty tucjach  do obliczeń 
spraw  osobowych, jako inform ator adresowy i do za
rządzania w  C entrum  Obliczeniowym UNIVAC. W 
Europie system  ten  jest w prowadzany, bądź też zna j
duje się w  stadium  testow ania (Szwajcaria, NRF, 
Włochy, A ustria, Norwegia).
System  banków  danych DMS (DATA MANAGEMENT 
SYSTEM) został opracowany na kom putery firm y 
UNIVAC serii 1100.
Koncepcja całego system u bazuje n a  konstrukcji mo
dularnej i  składa się z trzech części:
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•  system  zarządzania danych (FMS 8) istniejący już 
od 3 lat, przy czym oprogram owanie jego napisane 
je st w  assem blerze;
•  system fconwersacyjny (IP), opracowany przed 2 
la ty  rów nież w  assem blerze
•  generator inform acji (IM), istniejący już 4 la ta 
i  opracowany w  języku COBOL.
W szystkie trzy części objęte są .systemem eksploata
cyjnym  EXEC 8 i mogą być w ykorzystyw ane zarówno 
razem , jak  również niezależnie od siebie; zależy to 
wyłącznie od koncepcji IMS.
Ogólny schem at system u IMS 8, którego jednym 
z podstaw owych elem entów  jest bank  danych, przed
staw ia się jak  na rys. 1.

Bank
danych

F MS-8 Programy
System zarządzania danych użytkowe

EXEC-8

IP IM
System

konserwacji jtarty |J* 
■tpqro.met~i

Generator
informacji

(wSPLAY^

Kartu
parametryczne

R y s. 1. S y s te m  IM S 8 (UNTVAC)

System DMS 1100 sk łada się z banku danych i pa
k ietu program ów, k tóre z kolei urucham iane są pro
gram am i napisanym i w  języku COBOL, FORTRAN 
lub ASSEMBLER. Zarządza systemem kierownictwo 
(manager), które może być ciałem wieloosobowym. 
System  konwersacyjiny um ożliwia użytkownikowi bez
pośrednie kontaktow anie sie z systemem, korzystanie 
z poszczególnych podprogram ów  oraz obszarów danych 
poprzez urządzenia peryferyjne i końcowe. G enerator 
inform acji w yszukuje z banku dowolne dane, w  do
wolnym zestawieniu, przy czym ostateczna postać lub 
form a wyszukiwanych dainych zostaje wyprowadzona 
z system u za pomocą k art param etrycznych.
Zabezpieczenie system u przed niepowołanym dostePem 
zostało osiągniete w  ten sposób, że użytkow nik może 
uzyskać dostęp do danych dopiero Wtedy, kiedy otrzy
m a na to  pozwolenie od kierow nika banku danych; 
k ierow nik  dysponuje odpowiednim i do tego celu pro
cedur, amii.
Równocześnie system re je stru je  eksploatacje systemu, 
notując, k to  korzystał, jak  długo, z jakich danych 
oraz z jakich procedur, zaznaczając jednocześnie czę
stotliwość korzystania z poszczególnych elem entów 
system u banku danych.
Na żądanie kierow nictw a banku danych zostaje auto
m atycznie wykonany protokół eksploatacji w postaci 
tabulogram u. Protokół ten służy kierow nictw u do 
kontroli właściwego korzystania z systemu.

TELEFUNKEN COMPUTER

System  banku  danych DBS 440 został opracowany przez 
firm ę TELEFUNKEN COMPUTER GmbH na kom pu
te r  TR 440. Należy tu  również zaznaczyć, że system 
ten jest dalej rozw ijany i  rozszerzany w  zakresie

zastosowań, szczególnie po związaniu się tej firmy 
z AEG i NIXDORF COMPUTER.
DBS jest językiem problem owo zorientowanym, słu
żącym do opisywania dainych i w ym iany tych danych 
pomiędzy bankam i ¡i użytkownikam i system u banku 
danych, opracowywanym  dla kom putera TR 440. Język 
DBS może znaleźć ogólne zastosowanie do oprogra
m owania banku danych z bezpośrednim  dostępem 
do danych. S tanow i on pewne rozwinięcie języka 
COBOL.
Opis banku danych składa sie z trzech części:
•  określenie obszaru zapisu
•  opisu danych
•  opisu łańcuchów powiązań danych.
O statnia z wym ienionych części stanowi jedno z n a j
ważniejszych ogniw system u banku danych, którego 
celem jest m aksym alna in tegracja danych zaw arta w 
banku danych, co zresztą wyinika również z samej 
definicji banku danych.
DBS 440 pozwala przy w ykorzystaniu kom putera TR 
440 na zbudowanie kompleksowego system u inform o
w ania kierow nictw a (MIS) w  zakresie danych osobo
wych, finansowych i w  zarzadzaniiu.
Ponadto może on stanow ić podstaw ę do opracowania 
system ów inform acyjnych dla przemysłu, medycyny, 
a  naw et kryminologii. Bogate oprogram ow anie oraz 
możliwość stosowania języków COBOL, FORTRAN, 
ALGOL i ASSEMBLER stanow i dodatkową zaletę 
tego systemu.
Jak  już zaznaczono, łańcuch powiązań danych stano
wi — poprzez łańcuch adresów  — jeden z najisto tn iej
szych elem entów tego systemu, pozwalającego na au to
matyczną generacje wszystkich danych logicznie ze 
sobą powiązanych, bez względu na ich fizyczne roz
mieszczenie w  kom órkach pamięci. K orzystanie z sys
tem u jest możliwe poprzez urządzenia ,peryferyjne 
i końcowe.

Schem at takiego systemu, przy wykorzystywaniu 
m niejszych kom putrów  serii 840/35 przedstaw ia rys. 2.

Ja k  Widać z rysunku 2 z system em  można sie kon
taktow ać zarówno bezpośrednio, jak  i pośrednio po
przez inny kom puter (np. NIXDORF 840/35).
Zabezpieczenie dostępności do danych odbyw a się 
poprzez sam system ; służy tem u odpowiednie opro
gram owanie, k tó re  spraw dza dostępność do odpowied
niego obszaru danych i procedur dla ■ określonego 
użytkownika. S taje sie to możliwe na podstawie zgło
szenia przez użytkow nika swojego num eru  identyfika
cyjnego um ożliwiającego korzystanie z systemu.
Dalszym rozwinięciem system u n a  kom puterze TR 
440 jest TELDOK 440/1. Je st to system  gromadzenia 
i wyszukiwania inform acji bazujący na tezaurusie 
i deskryptorach. System ten w  zakresie przetw arzania 
tekstów  nie ma w zasadzie żadnego ograniczenia 
z uwagi n a  to, że przetw arzane dane są tylko odpo
wiednio spreparow anym  skrótem  lub wyciągiem z o- 
kreślonego dokumentu.

R y s. 2. S y s te m  D B S 440 (T E L E F U N K E N  CO M PU TER)
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SIEMENS AG

System y inform atyczne opracow ane przez specjalistów  
tej firm y bazują głównie na w ielkich kom puterach 
seriii 4004. K om puter ten (model 45) może być w y
posażony w  256 urządzeń peryfery jnych , przy  czym 
pojem ność pam ięci roboczej wynosi od 32 768 do 
524 288 bajtów .
O pracowany pierw otnie system GOLEM został na- 
stepnie opracowany i koncepcyjnie rozbudowany jako 
GOLEM II  oraz jako system GOŁYM dla olim piady 
w  M onachium. Sa to systemy inform atyczne bazujące 
na autom atycznym  generowaniu deskryptorow ym  i s ta 
łym  wzbogacaniu w  deskryptory.
Sposób korzystania z system u uniem ożliw ia dostęp do 
danych o raz program ów  w  przypadku b raku  odpo
wiednich upraw nień. Każdy użytkow nik otrzym uje 
bowiem swój num er identyfikacyjny określaiacy nie 
tylko obszar danych, do których użytkownik został ..do
puszczony” oraz zakres korzystan ia z odpowiednich 
procedur, lecz określa równocześnie p rio ry te t dla d a 
nego użytkow nika w  przypadku pow stania „kolejki” 
do system u.
Przekroczenie przydzielonego obszaru dostępności po
w oduje autom atyczne zablokowanie system u dla tego 
użytkownika. Należy przy tym  zaznaczyć, że w  czasie 
procedury w yw oływ ania systemu, obszairu danych
i p rocedur — dane identyfikacyjne użytkow nika zo- 
s ta ją  zarejestrow ane w raz z zadaniem. Stanow i to 
równocześnie kontrolę dostępności. W iadomo bowiem, 
żie użytkow nik musi najp ierw  oddać swój nuimer 
identyfikacyjny.
Do autom atycznego generow ania deskryptorów  służy 
pak ie t program ów  PASSAT. Umożliwia on na zasadzie 
porów nyw ania najrzadziej w ystępujących w  tekście 
słów — co do których zakłada sie a priori, że sa 
deskryptoram i — z wzorcowym wykazem  deskrypto- 
rów  znajdującym  się w system ie i „wyłowienie” na 
tej zasadzie deskryptorów  wyszukiwanego dokum entu 
lub publikacji. Należy przy tvm  zaznaczyć, że iest to 
system  „żywy”, gdyż pozw ala na stałe uzupełnianie 
zbioru deskryptorów  znajdujących sie w  systemie.
System GOŁYM jest nieco zubożonym program ow o 
system em  GOLEM i służy do zbierania oraz w yszu
k iw ania inform acji o około 15 000 sportowców, dzia
łaczy, trenerów  itp., począwszy od pierwszej nowo
czesnej olim piady w  roku 1896. Inform acje te (150 000) 
zapisane sa na dyskach i kartach  magnetycznych.
Do kontaktow ania sie z system em  zainstalow ano po
przez modemy typu TRANSDATA 8331, 72 urządze
nia końcowe. W szystkie inform acje zostaja z olim pij
skiej areny natychm iast przekazyw ane do systemu 
poprzez 50 sprzęgniętych z ekranam i drukarek , znaj
dujących się w  centrum  prasowym .
Jeśli chodzi o zastosowanie wym ienionych systemów 
banków  danych, to  nie sa one jeszcze całkowicie opro
gram ow ane zgodnie z założeniami.

HONEYWELL BULL

Firm a ta  opracowała zasadnicze dwa system y opie
rające się na koncepcji banków  danych:
•  system IDS na kom puter z serii 100; jednostka cen
tra lna  G 118/120/130 o pojem ności pam ięci 12—64 
bajtów, o konfiguracji m inim alnej, jak  na rys. 3,

•  system  GCOS n a  kom puter serii 6000; w trzech 
modelach 6030/6040; 6050/6060; 6070/6080, o pojemności 
pamięci operacyjnej od 64 do 256 K  słów bytowych.
System  danych GCOS je st mocno rozbudowanym  sy
stem em  IDS; schematycznie przedstaw iono go na 
rys. 4.

System  IDS jest systemem kierow ania bankiem  danych 
jako niezbędnym elem entem  do zbudowania zintegro
wanego system u inform acyjnego podobnie zresztą, jak 
opierając się na serii 2000 system  kierow ania b an 
kiem  danych.
Isto tą  wym ienionych systemów je st bank  danych, 
którego celem jest in teg racja inform acji, redukcja da
nych, zm niejszenie ich objętości, łatw iejsze nimi kie
row anie, p roste oprogram ow anie i logiczna kom pati- 
bilność oraz łatw e przejście na kom putery serii 400/ 
/6000.
Nalst^puje tu  powiązanie ścisłe wszystkich danych po
przez odpowiednie łańcuchy adresów  poszczególnych 
danych, k tóre w ynikają z logicznej przynależności. 
Oprogram owanie będące w  dyspozycji kierow nictw a 
jest napisane w  języku program ow ania na bazie 
COBOL-u.
W gestii kierow nictw a banku danych znajduje sie nie 
tylko nadzór nad praw idłow ym  funkcjonowaniem  
system u, lecz równocześnie kontrola nad przestrzega
niem  dostępności do danych oraz program ów. Każdy 
użytkownik posiada swój num er identyfikacyjny, k tó 
rego zgłoszenie um ożliwia m u korzystanie z systemu 
(obszar danych i procedury).
C iekawostką tego system u je st to, że ujaw nienie kodu 
identyfikacyjnego (jego odtajnienie) może nastaoić na 
niższym szczeblu tylko wieloosobowo, gdyż jedna osoba 
nie m a dostępu do pełnego szyfru kodu identyfika
cyjnego.
Jak  widać z powyższego krótkiego omówienia przed
staw ionych banków  danych zagadnieniu tem u po
święca się w  w ielkich firm ach bardzo dużo uwagi. 
Równocześnie, choć widać (przedstawiono bowiem 
tylko w ybrane systemy) pew ne podobieństwo, np. po
między system am i IDS i DBS 440, to jednak każdy 
system  posiada odrębną koncepcje co do ochrony i za
bezpieczenia dostępności danych i  co do oprogram o
w ania poszczególnych procedur. Najczęściej jednak 
zabezpieczenie jest wielostopniowe, obejm ujące kon
trolę num eru identyfikacyjnego użytkownika, a w raz 
z tym  kontrole obszaru i dostępności i oprogram ow a
nia, odpowiednie zaszyfrowanie danych zastrzeżonych 
oraz zabezpieczenia program ow e. W prow adzanie d a
nych oraz korzystanie z system ów  odbyw a sie na j
częściej przez połączenie z system em  za pomocą środ
ków transm isji danych, urządzeń końcowych, a  n a j
częściej urządzeń ekranowych, zaopatrzonych w k la
w iaturę.

R y s. i .  S y s te m  G C O S (H O N EY W EL L B U LL)

Time
SharingTime

Sharing Batch

Data Basic
ecos

Remote Batch 
Processing

Remote 
Direct Access

Batch
Processing

Transaction
Processing
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G IS —system zarządzania bankiem danych*)

Bank danych jest zasadniczym elem entem  systemu 
przetw arzania inform acji. O rganizacja banku danych, 
jego obsługa oraz właściwości przechowywanych da
nych wyłoniły wiele nowych problem ów w dziedzinie 
program ow ania i użytkowania kom puterów. Ze wzglę
du na użytkowników system u przetw arzania inform a
cji język program ow ania operacji na plikach danych 
zgromadzonych w banku powinien być na tyle prosty, 
aby użytkownik nie będący wysoko kwalifikowanym  
program istą mógł szybko i bez trudu sformułować 
zadania (pytania) dlla systemu.
Języki algorytm iczne takie, jak  ALGOL. FORTRAN 
czy też PL/1 nie spełniają w  pełni tych wymagań, 
szczególnie w  odniesieniu do organizowania struk tury  
przechow yw anych danych i dokonyw ania na nich 
kom pleksowych operacji. W noku 1969 opracowano 
specjalny system  zarządzania ,i obsługi banku danych, 
nazw any GIS (Generalized Inform ation System).
System  GIS jest licencyjnym  program em  firm y IBM 
dla serii 360 i w ym aga co najm niej m odelu 40 tej 
serii. Został on wprowadzony do użytku w  wersji 
GIS(BASIC). Obecnie działają też inne w ersje tego 
systemu.
Na rys. 1 przedstawiono struk tu rę  system u GIS.
System  GIS współdziała z sylstemem operacyjnym  OS/ 
/360 i jego m onitor jest bezpośrednio podległy m onito
row i system u 360.
System  GIS zaw iera:
•  p rogram  m pnitor,
•  transla to r specjalnego języka systemu,
•  procesor przetw arzania plików danych,
•  specjalny obszar pam ięci zaw ierający opis stanu 
banku  danych (DDT — D ata Description Tables).

Na rysunku wyodrębniono także program y realizu
jące cztery podstaw owe funkcje obsługi banku danych: 
zapytanie (QUERY), tw orzenie (CREATE), m odyfika
cja  (MODIFY), aktualizacja (UPDATE).
Isto tny  dla system u jest język program ow ania GIS, 
opracowany specjalnie do celów przetw arzania infor
m acji i obsługi banku danych. Jest to jeżyk m odular
ny ukierunkow any użytkowo. P rogram y składają się ze

ry s .  1. S t r u k tu r a  s y s te m u  G IS

*) O ip racow ano  n a  p o d s ta w ie  : 1) T h e o  L u tz  " G e n e ra liz e d  
I n f o rm a tio n  S y s te m  (G IS) — e in  E x e k u tiv s y s te m  f ü r  D a- 
te n b a n k p ro b le m e ”  S o n d e rd r u c k  a u s  ’’IB M  N a c h r ic h te n ” , 
19. J g .,  H e fte  195/1®6 (Ju n i)  A u g u s t  1«69. 2) T h e o  L u tz  
„Girs-<Profil e in e r  D a te n ib a n k s p ra c h e ”  C o m p u te r  — P r a x is  
4/1970.

słów kluczowych określających rodzaj i kolejność ope
racji na plikach danych. U żytkow nik-program ista nie 
zajm uje się takim i czynnościami jak: organizowanie 
dostępu do banku danych, przesyłanie plików, synchro
nizowanie ,operacji n a  plikach itp. Funkcje te  spełnia 
procesor przetw arzania plików danych, który otrzy
m uje odpowiednie inform acje z m onitora i translatora 
stosownie do realizow anych operacji. W szystkie in fo r
m acje dotyczące stru k tu ry  danych (kartotek) w  banku 
danych d sposobu ich przechowywania znajdują sie w 
tablicach opisu danych (DDT). A ktualny stan  DDT opi
suje jędnozhacznie stan  bartku. Tablice opisu danych 
zaw ierają także inform acje istotne dla zabezpieczenia 
obszarów  pam ięci oraz dla księgi ew idencyjnej syste
mu. Dane są dostępne tylko wtedy, gdy posiadają ta 
blice opisu danych. Tworzeniem tablic zajm uje sie 
doświadczony program ista, natom iast korzystanie z 
nich nie wym aga specjalnego przygotowania. Tablice 
opisu danych są dużym udogodnieniem dla użytkow
n ika i elim inują możliwości wuelu pomyłek.
Na rys. 2 przedstawiono schem at karto teki osobowej 
pracownika, a następnie odpowiedni opis zbioru takich 
kartotek.

K arto teka każdego pracow nika składa się z jednego 
segm entu nadrzędnego (SEGMNAD) ii dwóch rodzajów 
segm entów podrzędnych (PRACA i KWAL). Segment 
SEGMNAD zaw iera ogólne inform acje o pracowniku 
oraz liczniki dla każdego rodzaju  segm entów .podrzęd
nych (PRACNT i KWALCNT). Nazwę i wartość po
czątkową licznika określa program ista, potem zaś jego 
stan  jest zmieniamy wyłącznie przez system. Segmenty 
podrzędne należące do rodzaju PRACA opisują czyn
ności, k tóre pracow nik kiedykolw iek wykonywał w za
kładzie. Segm enty KWAL dotyczą kw alifikacji zawo
dowych pracownika.
Segm enty podrzędne są posortowane według ustalonego 
kryterium , PRACA według m alejącej wartości pola 
DATPOCZ, KWAL według rosnącej w artości pola RO
DZAJ.

Każde pole karto tek i opisane jest kolejno odpowiednim 
zdaniem  języka GIS, w którym  jest podana nazwa 
pola, jego długość, budowa, pozycja w segmencie. Do
datkowo można podać nazwę, k tóra reprezen tu je pole 
na liście nazw  (po słowie kluczowym READER). L ista 
nazw  pól (LIST) jest używ ana w instrukcjach  w y
dawniczych. Dodatkowe zdania umieszczone w DDT 
określają różne czynności pomocnicze, jak  np. wpisy 
do księgi ew idencyjnej, sygnalizacja błędów itp. Po
niżej podano tablicę opisu danych dla karto teki z rys.
2. 'Z dan ia wyróżnione num erem  zostaną omówione 
szczegółowo.

1 — Początek tablicy opisu dainyteh.
2 — Rozpoczęcie opisu karto tek i o nazwie KARTO- 
SOB; nazw a karto tek i jest podana po słowie kluczo
wym NAME.
3 — Synonimem nazwy KARTOSOB jest nazwa PRA 
COWNICY.

4 — Pierw sze pole segm entu nadrzędnego m a nazwę 
NAZWISKO, długość 15 znaków i  jest przechow yw a
ne w  pam ięci w  kodzie EBCD (extended b inary  coded 
decimal).
5 i 6 — Opis pola NUMPRAC podzielono na dwie 
części WYDZ i STAN o długościach 2 i 4 znaki. Po
dział pola jest oznaczony słowem kluczowym RDFN. 
Na liście nazw pole NUMPRAC reprezentu je inazwa 
NUMER PRACOWNIKA.
7 i 8 — Każdorazowe użycie pola opisanego w zdaniu 
poprzedzającym  EDIT wym aga spraw dzenia (według 
m aski określonej w  ¿daniu MASK), czy zaw artość te 
go pola m a swój odpowiednik w  tablicy, k tórej nazwa 
jest wym ieniona po słowie kluczowym TABLE,
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KARTOSOB/PRACOWNICY 

SEBMNAD SORT.ASC

Im ię
Nr prac

Stawka Mynagr. Konto Dodatki Srupa Oodatsk Prac NT KmiCW
Hydigtan

1i 10 3 6 7 6 2 2 4 ■4

PRACA 

SORT, DSC

Datpoc. Rodzaj larobek Wydział Stawka Datiak. War. prac

6 3 6 3 3 6 1

KWAL

SORT.ASC

kncUąj Okres Ocena [1st prac Świad Przerwy

3 2 1 6 1 20
01

R y s . 2. S c h e m a t  k a r to t e k i  o so b o w e j

9 — Koniec opisu segm entu -nadrzędnego (LEVEL—00) 
SEGMNAD. SEGMNAD jest daną  typu RECORD, czyli 
s tru k tu rą  h ierarchiczną trak tow aną w  system ie jako 
jednostka organizacyjna. ¡Segmenty nadrzędne są po
sortow ane według pola NUMBRAC.
10 — Inform acje dotyczące zarządzania danym i prze
kazyw ane do system u Sterow ania wejściem:—wyjściem 
(OS—IOCS). Zdanie DATM nie jest bezpośrednio 
związane z opisywaną s tru k tu rą  danych.
11 — Koniec opisu segm entu podrzędnego PRACA.
Poziom segm entów  PRACA w  opisywanej ¡strukturze 
hierarchicznej jest równy 01 (LEVEL=01). Zapisy
O PTIO N =C N T i OPTFŃM—PRACNT oznaczają, że 
organizacja segm entów PRACA jest kontrolow ana 
przez licznik PRACNT. Typ TRAILR przypisuje się 
segm entom  podrzędnym.
System  GIS dopuszcza dokonyw anie zm ian w  utw o
rzonych tablicach danych. Można wprowadzać nowe 
nazwy, usuw ać nazwy niepotrzebne albo wykreślać 
całe tablice. M a to  jednak  talki efek t uboczny, że w 
banku istn ieją  dane, do k tórych nie ma dostępu. Na 
przykład k ró tk i program  podany niżej zm ienia nazwę 
pola NUMPRAC na NUMERPRAC i następnie usuwa 
z DDT nazw ę NUMPRAC:

D D M  K A R T O S O B ;
A D D  F T K I.n  N U M E R B R A C  N U M P R A C ;
D E L E T E  F IE L D  N U M B R A C ;
E N D  ¡PROCEDUR®;
X D D T ;
1 O P IS  K A R T O T E K  O SO B O W Y C H ;

2 FH JE : N A M E = K A R T O S O B ;
3 SY N M : (NAME=(PRACOW iNiICY;
4 F L D : K AJ1K N A Z W IS K O . V N !T S  F.BCD, L E N G T H = il5 ; 

F L D : MAME= TMIF-, LE IN G T H ^IO ;
5 F L D :  N A M E = N U M P R A C , L E N G T H = 6 , H E A D E R = N U M E R - 

P R A C O W N IK A ;
B K D F N : W Y DZ.2, ST A N 1,4;

F L D : N A M E -S T A W K A , L E N G T H —3, H E A D E R =
=  Z A S Z B R E G ;
F D D : N A M E = W Y N ’A G R , U N IT S = P A C D , L E N G T H = 6 ;

7 E D IT : T Y P E = L K U P , T A B D E =  T A B Z  A R :...;
8 M A S K : P  A T T E R N  =  Z  ZZ [Z, Z Z O R ];

FD D : NA)M E=.K O N TO ; U N IT S = [P A C D , L E N G T H = 7 ;
F L D : NA  ME* D O D A T K r. U N IT S = P A C D , L E N G T H —6;
F D D : 3ViAME =  G R U P A , L E N G T H = 3 ;
F D D : N A U K  1’O D A TK K . L E N G |T H = 2;
FD D : N A M E = P R A C N T , U N IT S = B IN A , LEŃIGTH 4;
F L D : N A M E = K W A L C N T , UNWES BLNA, L E N G T H = 4 ;

9 SE G M : NAM E=iS;EG M N A D , L E V E L = 00 , TY PK =R E C O iR D ,
SO R T N U M P R A C  , A ;

10 D A T M : D S O R G  =  IS , K E Y W O H D = .„ ; > s to s o w n ie  do  s y -  
s t e m u <

FD D : NfA M E=D A TlPO C Z, L E N G T H  (i:
FD D : NAM IE=IRODZAJ, L E N G T H = 3 ;
FD D : N A M E —Z A R O B E K , U N IT S = P A C D , L E N G T H = 6 ; 
M A S K : PA T TER N =!ZZiZ [Z, Z Z ] ;
F L D : N A M E = W Y D Z IA Ł , D E N G T H = 3; 
FiD D :,N A M E=STA W K A , LE N G iT H =3;
FL D : N A M E = D A T Z A K , L E M G T H = 6;
FD D : N A M E —1W ARPRAC, L E N G T H —1;

11 SE G M : N A M E = P R A C A , L E V E L = 01 i, T Y P E = T R A IL R , 
O P T IO N = C iN T , O P T F N M "  P R A C N T , S O R T = D A T P O C Z ,D ; 
F L D : N A M E —R O D Z A J, L E N G T H = 3 ;
F L D : N A M E —OKtRES, L E N G T H =i2;
F L D : iN A M E =O O E N A , L E N G T H =11;
F L D : N A M E =O lST PR A C , L E N G T H = 6 ;
F L D : N A M E = P R Z E R W Y , L E N G T H = 2;0;
SE G M : N A M E  “ KIWAŁ, L E V E L = 01 , T Y P E = T R A ID R , 
Q P T IO N —C N T, O P T F N M —K W A Ł C N T , S O R T —RODZA.T,A; 
EN D  P R O C E D U R E ;

K orzystanie z tablic opisu danych u ła tw iają katalogi 
pól, segmentów, wejść do procedur przetw arzania, 
k tóre są w  każdej chwili do dyspozycji użytkownika. 
Każdy program  posiada w  system ie sw oją dokum en
tację. W prowadzenie synonimów m a zasadnicze zna
czenie, jeżeli system  jeSt wykorzystywany przez w ie
lu użytkowników.
W program ach GIS obowiązuje oczywiście jednoznacz
ność nazw, to znaczy, że jedna nazw a może reprezen
tować tylko jedno pole w  przypadku kolizji nazw  do 
nazwy pola dodaje się nazwę segm entu, a w razie po
trzeby jeszcze nazwę karto teki.

JĘZYK PROGRAMOWANIA GIS.
Język program ow ania system u GIS jest językiem  mo
dularnym  ukierunkow anym  problemowo. Jego cha
rak terystyczną cechą jeSt to, że pojedyncze instrukcje 
realizują określone funkcje obsługi banku danych, na 
przykład w yszukiwanie i przygotowanie karto tek i do 
przetw arzania może być zrealizowane przez użycie 
jednej instrukcji LOCATE. LOCATE może Organizo
wać dostęp do określonych segm entów  lub  pól w  w y
branym  zbiorze segmentów z różnych karto tek . Ob
szar działania LOCATE zam yka się słowem EX
HAUST.
Każdy program  w języku GIS rozpoczyna się jednym  
z czterech słów kluczowych: QUERY, MODIFY, U P
DATE, CREATE, a kończy słowem END PROCEDU
RE. Słowa otw ierające określają zakres działania in 
strukcji. Z reguły program ista  form ułu je zadanie (za
py tan ie do system u) statycznie, to znaczy nie in te re
suje się przebiegiem  w ykonyw ania program u.
Do elem entów języka GIS należą:
•  instrukcje tworzone ze słów kluczowych
•  nazwy pól, segm entów, karto tek
•  stałe liczbowe i alfanum eryczne
•  stałe obszary robocze, z k tórym i mogą być zw ią
zane pew ne operacje.
S tałe Obszary robocze są specyficzną cechą GIS. Ich 
istnienie w ynika stąd, że wszystkie dane używane w 
GIS m uszą m ieć sw oje tablice opisu i odpowiadać 
ustalonej konw encji. Dotyczy to również w artości 
chwilowych. Określono więc 99 pól roboczych dla 
w artości num erycznych i 99 pól roboczych dla w ar
tości alfanum erycznych. Nazwy tych pól m ają  odpo
wiednio postać: VARIABLEn i LITERALn, gdzie n 
może przyjm ow ać w artości od 1 do 99. W szystkie w y
m agane w  program ie pola robocze muszą być zdefi
niowane na początku program u, na przykład:
D E F IN E ;
V A R IA B L E  3 =  0;
D IT E R A L  7 = ’¡N A PIS’ ;
E N D  D E F IN E ;

W ażnym elem entem  języka GIS są w yrażenia w aru n 
kowe. Ich ogólna postać jest następująca: 

operand! operator operands
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operand l może być nazwą dowolnego pola z banku 
danych lub  pola roboczego; operand2 może być: n a 
zw ą pola z b anku  danych, nazw ą pola roboczego, s ta 
łą num eryczną lub  alfanum eryczną, w yrażeniem  a ry t
m etycznym . S tosuje się następujące operatory:
E Q  — ró w n y ,
N E  i— n ie ró w n y ,
G T  — w ię k sz y ,
L E  — m n ie js z y ,
N O T  — n e g a c ja ,
S N  — b a d a n ie ,  c z y  d ru g i  o p e r a n d  z a w ie ra  s ię  w  p ie rw s z y m .

Na przykład  w arunek  ¡NAME SN’A’ spełniają te n a 
zwy pól, k tó re  zaw ierają literę  A. Zapis NAME SN ’ 
C ’ oznacza badanie w ystępow ania litery  C na czw ar
tej pozycji nazw  pól,
EM  — p u s ty ,
A B  — n ie o b e c n y ,
IN  — izw iększony ,
D E  — ¡zm n ie jszo n y ,
B T  — p o m ię d z y .

Zastosowanie operatorów  logicznych NOT, OR, AND 
oraz naw iasów  pozw ala na tw orzenie złożonych w y
rażeń w arunkow ych. W yrażenia w arunkow e w ystępu
ją w  Instrukcji WHEN, k tó ra  . s te ru je  w ybieraniem  
segm entów  z foanku danych.
Elem enty języka GIS w yw ołujące działanie procesora 
przetw arzan ia danych i w spółpracę z bankiem  da
nych nazyw am y elem entam i operacyjnym i. Bardzo 
prosty  przykład  procedury  wyznaczania średniej w a r
tości pól WYNAGR z k arto tek  KARTOSOB ilu s tru je  
działanie takich elem entów :
Q U ER Y  K A R T O S O B ;
A V E R A G E  W Y N A G R ;
E N D  P R O C E D U R E ;

In strukcja  AVERAGE Otrzymuje dostęp do w szystkich 
segm entów nadrzędnych k arto tek ’ KARTOSOB i obli
cza w artość średnią z w szystkich pól WYNAGR, n a 
stępnie po napotkaniu  END PROCEDURE powoduje 
w ydruk  obliczonej w artości: AVERAGE OF WY
NAGR, 1,348.95 .
Analogicznie m ożna obliczyć całkow itą sum ę w artoś
ci pól WYNAGR (instrukcja TOTAL WYNAGR) lub 
sum y częściowe w edług ustalonego k ry terium , na 
przykład  dla pracow ników  z określoną g rupą uposa
żeniową (instrukcja SUBTOTAL WYNAGR ON 
GRUPA).
Jeżeli w  przetw arzan iu  danych żądam y inform acji 
tylko o pew nych w ybranych w edług jakiegoś k ry te 
rium  segm entach lub polach, to  m ów im y o ste row a
nym  przetw arzan iu  danych. Do tych celów stosuje się 
instrukcje z następującym i słow am i kluczowymi:

COUNTn, TOTALn, AVERAGEn, UNICOUNTn, 
TALLYn.

Instrukcje  te nie organizują dostępu do banku  da
nych, więc m uszą występować pomiędzy słowami LO- 
CATE i EXHAUST oraz w spółdziałać z odpowiednią 
in strukc ją  w ydruku.
TOTALn pow oduje zwiększenie w artości licznika, je 
żeli w  program ie napotkam y żądany obiekt. TALLYn 
zlicza Obiegi pętli, w  k tó re j się znajduje. UNICOUNTn 
liczy, ile razy  zm ieniła się zaw artość pola w ym ienio
nego jako operand.

Jak  już w spom niano do przygotow ania w ydruku słu 
ży in stru k c ja  LIST, k tó ra  m a postać:
L IS T  e le m e n t—1., e le m e n t—2, ... e le m e n t—k ;

Elem entem  instrukcji LIST może być dowolna, ale 
zlokalizowana w  danej procedurze nazwa pola, sta ła 
num eryczna lub  alfanum eryczna, pole robocze albo 
w yrażenie złożone z w ym ienionych elem entów  i ope
ratorów . Instrukcję  LIST stosuje się zazwyczaj w raz 
z instrukcją HOLD, k tó ra  umożliwia przenoszenie da
nych między podproceduram i. In stru k cja  HOLD m a 
postać następującą:

H O LD  n a z w a  ip llku  H O L D  , e le m e n t—1, e le m e n t—k ;

Elem enty są takie sam e jak  w  in strukc ji LIST.
W celu posortow ania danych wym ienionych w  HOLD 
używa się instrukcji SORT:

SO R T  |  D E s ) ^ naZW a pllkU  H O L D '4 > { o E S  } S^nazw a p o la -1  <?

{A S C  1
jDEIS n a z w a  p o la -2 < i , . . . ,

ASC oznacza kolejność według narastan ia, DES ozna
cza kolejność w edług zm niejszania w artości w ym ie
nionego pola. Sortow anie może być w ykonane n a j
wyżej w edług 5 pól, a w szystkie k ry te ria  sortow ania 
nie mogą zajmować więcej niż 256 znaków. SORT 
jest trak tow ane jako podprocedura i może działać 
tylko n a  danych w ym ienionych w  HOLD.
Przedstaw ione przykładow o instrukcje system u GIS 
i opis p liku  danych KARTOSOB dają możliwość p rze
analizow ania podanego niżej program u i ogólnych 
cech języka GIS. Program  w yznacza liczbę za tru d 
nionych kaw alerów  i  liczbę zatrudnionych żonatych 
praz ich średnie zarobki, następnie dokonuje podzia
łu  zatrudnionych w edług wysokości zarobków oraz 
w edług klas podatkowych.

Q U ER Y  K A R T O SO B ;
L O C A T E  SE G M N A D ;
W H E N  W Y D Z EQ  85;
H O L D  D A N PR A C , G R U P A , P O D A T E K , W Y N A G R ;
I F  P O D A T E K  S N U :’ ;
T A L L Y il;
A V ER A G E1 W Y N A G R ;
I F  P O D A T E K  S N ’3 :’ ;
T A L LY 2;
A V E R A G E 2;
E X H A U S T  SE G M N A D ;
L IS T  ’W Y K O R Z Y S T A N IE  K A R T O S O B ’;
L IS T  TALLYil, ’PR A C O W N IC Y  K T Ó R Z Y  Z A R A B IA J A ’,

A V E R  AG E l , 1ZL K A W A L E R ’;

L IS T  TA L LY 2, ’PR A C O W N IC Y  K T Ó R Z Y  Z A R A B IA JA ’ 
A V ER A G ES, ’ZL  Ż O N A T Y ’;

L IS T  ’W E D Ł U G  Z A S Z E R E G O W A N IA ’;
S O R T  A SC  D A N P R A C , D E S  G R U P A ;
Q U ER Y  D A N P R A C ;
S U B T O T A L  W Y N A G R  O N  G R U P A ;
L IS T  ’[W EDŁUG P O D A T K U ’;
S O R T  A SC  D AM P& AC, A SC  P O D A T E K ;
Q U ER Y  D A N P R A C ;
S U B T O T A L  W Y N A G R  O N  P O D A T E K ;
U S T  .K O N IE C  O PR A C O W A N IA ’;
E N D  P R O C E D U R E ;
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TRVBUIMA C Z Y T E L N I K A

Co to jest bank danych ?

S z a n o w n a  R e d a k c jo ,
p r z e s y ła m  a r t y k u ł  „C o to  j e s t  b a n k  d a 
n y c h ’’. N a p is a łe m  go  w  z w ią z k u  z  d y s 
k u s ją  n a  te m a t  te r m in o lo g i i  s to s o w a n e j  
w  in fo r m a ty c e .  M a m  n a d z ie ję ,  t e  m im o  
p e r m a n e n tn e g o  „ k o s z a ”, j a k i  d o s ta ją  od  
S z a n o w n e j  R e d a k c j i  w  c ią g u  o s ta tn ic h  
2—3 la t, t e n  k r ó t k i  a r t y k u ł  w e jd z ie  na  
s z p a l ty  IN F O R M A T Y K I.

Z  p o w a ż a n ie m  
Z y g m u n t  R y z n a r

Term in „bank danych” pojaw ił się 
w  lite ra tu rze  fachoiwej stosunkowo 
niedawno. N a Światow ym  K ongre
sie IF IP  71 (Lubljana, 22—28.VIII. 
71) z reguły  używano określenia 
„baza danych” i tylko w  nielicznych 
przypadkach (np. w  referacie J. A. 
Gosdena) stosowano term in  „bank 
danych”, przy czym pojęcia „baza 
danych” i „bank danych” trak to 
wano ijeszcze jako zam ienne, bez 
sugerow ania ew entualnych  różnic 
funkcjonalnych. W ostatn im  czasie 
in te rp re tac je  tych pojęć ulegają 
zróżnicowaniu (baza danych w ystę
pu je  jako elem ent składow y banku 
danych) i term in „bank danych” 
stosowany jest w  bardziej p recyzy j
nym (lecz niejednolitym  u  poszcze
gólnych autorów) ujęciu.
Zważywszy na w stępną fazę form o
w ania się teorii banku  danych o- 
raz wobec stosunkowo nielicznych 
wdrożeń użytkowych, nie należało
by już w  chwili obecnej „zam ykać” 
dyskusji i standaryzow ać in te rp re 
tacje w ątpliw e i być może błędne. 
Prow adzenie ciągłej analizy porów 
nawczej powinno dopomóc w  u- 
chwyceniu elem entów  w spólnych i 
specyficznych dla koncepcji banku  
danych.
W szczególności należałoby więcej 
uw agi poświęcić s truk tu rze  funkcjo 
nalnej (np. alokacji danych, rozpo
znaniu  zapytań , w yszukiw aniu in
form acji opisanej w  księdze adreso
wej, ochronie dostępu do in form a
cji, itp.), realizow anej za pomocą 
specyficznych rozwiązań program o
wych. Powinno to  zapobiec tenden
cji podm ieniania s ta rych  treści 
przez nowe term iny, tj. klasycznego 
zbioru przez bank  danych.
Koncepcje w spólnej bazy danych 
pojaw iły się m niej w ięcej w  poło
wie la t  60-tych, m iędzy innym i pod 
w pływem  rozw oju system ów i ję 
zyków konw ersacyjnych (JOSS, 
CAL, AM TRAN, PLANIT) oraz w  
związku z pojaw ieniem  się nowych 
metod przechow yw ania inform acji, 
um ożliw iających stosowanie n ie re
gularnych s tru k tu r  danych (list ła ń 
cuchowych, pierścieniow ych, itp.). 
Potrzeba przyspieszenia prac kon
cepcyjnych i wdrożeniowych w zra

sta ła  w  m iarę rozpow szechniania się 
system ów  abonenckich działających 
w  układzie „pytanie—odpowiedź” i 
obejm ujących coraz w iększą ilość 
inform acji, k tó rą  należało odpowie
dnio „upchać” w  pam ięci i następ 
nie szybko w ybrać.

W ydaje się, że obrady kongresu 
IF IP  71 stanow iły podsum owanie 
wstępnego etapu  p rac w drożenio
wych i w  związku z tym  w arto  
przypom nieć podstawowe tezy refe
ratów . Należy dodać, że ich autorzy 
unikali bezpośredniego definiowania 
wspólnej bazy (czy też banku) d a 
nych i ograniczali się do podaw a
n ia  pew nych elem entów  składo
wych:
a) Gosden J. A. — bank danych 
składa się z dwóch części: baz da
nych poszczególnych użytkowników  
i wspólnej bazy danych. *)
b) S trand  A. J. — baza danych 
składa się z danych oraz zestawu 
relacji pomiędzy danym i.2)
c) S taines B. R. — system bazy da
nych obejmuje bazę danych i sko
rowidz danych (data directory).3)

In te rp re ta c ja  a) zaw iera tę  istotną 
m yśl, że każda inform acja zaw arta  
w  banku  danych pow inna m ieć jed 
nego jedynego użytkownika, u p raw 
nionego do dokonyw ania ak tualiza
cji. W tym  celu inform acje w spól
nej bazy danych zostały niejako 
pogrupow ane w edług tych uprzyw i
lejow anych użytkowników  i w yod
rębnione (zdublowane) obszarowo. 
Z punk tu  w idzenia in tegracji in 
form acji można mieć w ątpliw ości 
czy tanie rozw iązanie stanow i krok 
do przodu, mimo iż ułatw ia ochro
nę inform acji.

In te rp re tac je  b) i c) podają specy
fikę baz danych, polegającą na za 
stosow aniu lub  podającym i ich lo
k a tę  w e wspólnej bazie danych. Ich 
autorzy mówiąc o bazie danych, 
równocześnie poruszali spraw ę za
rządzania nią.
Bardziej precyzyjne w ydaje się po
dejście autorów  Duiinić i F rankova 
J„  którzy słusznie bank danych u- 
ważają za pojęcie szersze obejmu
jące bazę danych i system zarzą
dzania n ią .4)

<) G o sd e n  J .  A .: T h e  c o n c e p tu a l  r e q u i r e 
m e n ts  f o r  a  m a n a g e m e n t  d a ta  b a n k .

*) S t r a n d  A . J .  : T h e  re la t io n a l  a p p ro a c h  
to  t h e  m a n a g e m e n t  o f  d a ta  b a s e s  rF IP  
71,

5) S ta in e s  B . R . A  d a ta  b a s e  o rg a n iz a 
t io n  f o r  m a n a g e m e n t  in fo r m a t io n  s y 
s te m .

*) D u ln lé , F r a n k o v a  J .  In f o rm a c n i j  s y 
s te m  p re  r la d e m le  a  b a n k a  da*t. M ec h a -  
n iz a c e  a  a u to m a tiz a c e  a d m in is tra t 'iv y  
5/71.

W edług A. Targowskiego rozróż
niam y banki jednobazowe i w ielo- 
bazowe.B)
B ank jednobazowy sk łada się z 
bazy danych oraz bazy łączników i 
indeksu grup. Zdaniem  autora, po
dział ten  stanow i konsekwencję 
fak tu , że np. w  przedsiębiorstw ie 
„w ystępuje w iele karto tek , z k tó 
rych  tylko niektóre m ają  związek 
logiczny” oraz w ynika z założenia, 
że „kilka karto tek  m ających zw ią
zek logiczny tw orzy bazę danych, w 
k tó rej połączono te sam e zapisy 
w ystępujące w  poszczególnych k a r 
to tekach”.
Z  p u n k tu  w idzenia teorii systemów 
pogląd to nieco dyskusyjny, zw a
żywszy na tezę, że zbiory stano 
wią elem enty podsystemów, zaś 
podsystem y powinny być trak tow a
ne ijako części jednego system u o- 
bejimującego całe przedsiębiorstwo. 
Należałaby więc te  teoretyczne 
związki doktrynalne przełożyć na 
język technologii elektronicznego 
przetw arzania danych, co w  e- 
fekcie umożliwiłoby budowę sy
stem u bardzo elastycznego, w y k ra
czającego poza doraźne związki lo 
giczne w ystępujące pomiędzy zbio
ram i i obsługującego zapytania do
tyczące w ielu różnorodnych zbiorów 
pozornie ze sobą logicznie nie po
wiązanych. Przykładowo, w ydaje 
się, że gospodarka m ateriałow a i 
kadrow a nie są ze sobą powiązane 
bezpośrednio. Przecież jednak  p la 
now anie zużycia m ateriałów  bhp- 
-owskieh zależy od stanu  za trud 
nienia i norm  zużycia.
Już  dla sam ych środków m ateria l
nych (materiałów, wyrobów, części 
zamiennych, itp.) m ożna skonstruo
wać bazę, w  skład k tó rej wejść 
m ogą następujące zbiory: indeks
wyrobów, indeks m ateriałów , k arto 
teka stanów  magazynowych m a
teriałów , wyrobów, itp. zbiory ob
rotów  (transakcji), norm y zużycia, 
plan produkcji, p lan sprzedaży.
Gdyby opracować cen tra lną  sym - 
bolizację, obejm ującą Wszystkie za
soby przedsiębiorstw a, można b y 
łoby scalić w  jeden zbiór większość 
zbiorów w ystępujących w  tradycy j
nym  elektronicznym  przetw arzaniu  
danych.
Jednoznaczną definicję bazy danych 
podaje firm a H oneyw ell6):
„Baza danych jest to scalenie 
wszystkich danych użytkownika w  
jeden centralny zbiór umieszczony 
w pamięci masowej. Baza danych 
składa się z dwóch składników sko
rowidza (directory) i właściwej bazy 
danych. D ane w  centralnym  zbio
rze są łatw o dostępne w  celu szyb
kiego w ybran ia oraz ak tualizacji”

■) T a rg o w s k l A . O r g a n iz a d a  p ro c e s o  
p n z e tw a rz a n la  d a n y c h . 1971 P W E . W -w a 
s. BO—81.
') H o n e y w e ll. D a ta  B a s e  S u b s y s te m . 
OS200. R ef . E89
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D efinicja ta  została poparta  odpo
wiednim  oprogram owaniem . Moim 
zdaniem  definicja ta  precyzuje 
w szystkie w ażniejsze cechy banku 
danych, w  tym  zarówno jego za
sięg, jak  i w alory użytkowe.
Na uwagę zasługuje definicja bazy 
danych podana w  opracowaniu g ru 
py specjalistów, pracujących w  ra 
m ach CODASYL System s Com mi
ttee 7> :
„Baza danych jest to zestaw zbio
rów utrzymywanych przez system  
i wykorzystywanych w  sposób okre-
----1—I ‘ t -—
’) CODAiSYlL S y s te m s  C o m m itte e .  T e c h 
n ic a l  R e p o r t  M a y  1871. F e a tu r e  a n a iy s is  
o f g e n e r a l is e d  d a ta  b a s e  m a n a g e m e n t  
s y s te m s .

ślony przez użytkowników w proce
sach zakładania (reation) aktuali
zacji i obsługi zapytań. Zbiory bazy 
danych są dostępne za pośrednictwem  
nazw i identyfikatorów dostarczo
nych uprzednio przez użytkownika 
na etapie definiowania bazy”. W 
definicji tej w ystępuje elem ent 
nowy (w porów naniu z poprzednimi 
interpretacjam i), jakim  jest jedno
razowe określenie identyfikatorów  
danych jeszcze przed wczytaniem  
danych do bazy.

Zmusza to w szystkich użytkow ni
ków bazy <do posługiwania się jed 
nakow ym i nazwami.

Zestawienie definicji banków  i baz 
danych zakończę w łasną propozycją,

być może równie dyskusyjną, jak  i 
poprzednie
„PRZEZ POJĘCIE BANKU DANYCH 
ROZUMIE SIĘ SPECYFICZNY 
SPOSÓB GROMADZENIA I WY
BIERANIA WIELU RÓŻNOROD
NYCH INFORM ACJI POLEGAJĄ
CY NA ZASTOSOWANIU JEDNE
GO CENTRALNEGO ZBIORU 
(wspólnej bazy danych) I SPEC
JALNEGO ZESTAWU (PROGRA
MÓW, SŁOWNIKÓW, SKORO
WIDZÓW) KIERUJĄCEGO EK S
PLOATACJĄ TEGO ZBIORU W 
CELU SZYBKIEGO WYBIERANIA 
I AKTUALIZACJI INFORM ACJI 
PRZEZNACZONYCH DLA WIELU 
UŻYTKOWNIKÓW”

Zygm unt Ryznar

X  KMtAJĘJ f ÆE Ś W I A T A

Zagran iczny sprzęt inform atyczny na M iędzynarodow ych Targach Poznańskich 
— czerw iec 1 9 7 2  r.

Na tegorocznych M iędzynarodowych 
Targach Poznańskich sprzęt in for
m atyczny był bardzo bogato rep re
zentowany. Szczególnie m iłe zasko
czenie sp raw iła ekspozycja polska. 
Z jednoczenie MERA *) przedstaw i
ło k ilka  now ych typów kom puterów  
i całą gam ę urządzeń zewnętrznych. 
Polski sprzęt inform atyczny zajm o
w ał praw ie cały wydzielony paw i
lon. W zbudził on zrozum iałe zain
teresow anie zwiedzających. N ajw ięk
szą ekspozycję sp rzę tu  inform atyki, 
z k rajów  socjalistycznych p rzedsta
w iła Niem iecka R epublika Demo
kratyczna. Między innym i w ysta
w iono kom puter ROBOTRON 21. 
N ajbogatszą ekspozycję z firm  za
chodnich przedstaw ił IBM zajm u
jący oddzielny pawilon. W śród licz
nych eksponatów  w yróżniał się no
wy kom puter IBM 370/175. Z innych 
firm  zachodnich w yróżniała się 
przede w szystkim  firm a FACIT. 
Ciekawe eksponaty przedstaw iły 
firm y francuskie, zachodnioniem iec- 
k a  SIEMENS i szwedzka ADDO. 
Niżej podano podstawowe dane 
techniczne i  eksploatacyjne cie
kawszych eksponatów .

NIEMIECKA REPUBLIKA 
DEMOKRATYCZNA

ROBOTRON 21
jest nowoczesnym kom puterem  III 
generacji przeznaczonym  przede 
wszystkim  do przetw arzan ia da
nych. E lastyczna organizacja po
zwala na w spółpracę z dużą ilością 
różnorodnych urządzeń zew nętrz

•> E k s p o z y c ję  Z je d n o c z e n ia  M era  o m ó 
w io n o  w  z e s z y c ie  7—8/1972 IN F O R M A 
T Y K I'

nych. P rezentow any zestaw składał 
się z jednostki centralnej, 4 jedno
stek  pam ięci dyskowej, 4 jednostek 
taśm  m agnetycznych, d rukark i, czyt
n ika kart, m onitora ekranowego, 
stacji taśm y papierow ej i m onito
ra  drukującego. W szystkie urządze
nia prócz mechanizm ów dziurkarki 
i czytnika taśm y papierow ej są 
produkcji NRD. Robotron 21 ijest 
kompatilbilny z kom puteram i Je d 
nolitego System u EMC i odpowiada 
z grubsza kom puterow i typu R-20.

Jednostka centralna

—• s tru k tu ra  bajtow a
— 142 rozkazy +  rozkaz diagno
styczny — sterow anie m ikroprogra- 
mowe
— pam ięć operacyjna ferry tow a o 
pojem ności 32K/2 bajtów  czas cyklu 
800 ns
— k an a ł m ultipleksora na 128 pod- 
kanałów  o szybkości 13-J-20 k b a j-  
tów/s
— k ana ł selektorow y (dodatkowe 
wyposażenie) o szybkości 450 k b a j-  
tów/s.

Jednostki taśmy magnetycznej
]

Param etry
Typ

ZM B-
-51

Typ
ZM B-
-101

szybkość przesuwu taśm y
(m/s) 1,5 3
szybkość przesyłania
(k bajtów/s) 48 96
gęstość zapisu (b/mm) 00 •I* 03 tO 8 -r32
ilość ścieżek 9 9

Pamięć dyskowa

— dyski wym ienne 6 szt. (10 czyn
nych powierzchni)
— pojemność kaset 7,25 M bajtów
— czas dostępu 30-M90 ms
— prędkość obrotowa 2400 obr/min.

Drukarki wiersz.owe

Param etry Typ 476 Typ 478

szybkość (wierszy/min) 600 900
ilość pozycji w wierszu 120 156
zestaw znaków 64 64

Monitor ekranowy

— zestaw  znaków: 64,
— liczba znaków w  w ierszu: 64
— liczba wierszy: 16
— wielkość znaku: 3,5 X 2,5 mm
— wielkość obrazu: 210 X 115 mm
— klaw iatu ra: alfanum eryczna.

Urządzenia transmisji danych DFE
550

— szybkość pracy : 600 i 1200 bodów 
(ok. 130 zn/s) dupleks i półdupleks
— ¡korekcja błędów przez w ykry
w anie błędów  po stronie odbiorcy 
i pow tarzanie
— zasilanie: 220 V ± 10%, 50 Hz, ok. 
60'0 VA.
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URZĄDZENIA ŚREDNIEJ MECHA
NIZACJI

NRD w ystaw iła następujące typy 
elektronicznych autom atów  obra
chunkowych, autom atów  księgu ją
cych, m aszyn fak tu ru jących  i u- 
rządzeń do zbierania danych:
ASCOTA KAL, ASCOTA CD/OCR- 
-A, ASCOTA DEL, ASCOTA 170 
TMLiB, SOEMTRON 1320, SOEM- 
TRON 383, SOEMTRON 385, CEL- 
LATRON C8205, CELLATRON 1310, 
OPTIM A 528,

ZWIĄZEK RADZIECKI

ISKRA-1.22 — ary tm om etr elek tro 
niczny w ykonujący następujące 
działania:
—■ dodaw anie i odejm ow anie (0,02 
s)
— mnożenie, dzielenie i odwrotności 
(0,15 s)
— pięrw iastkow anie (0,25 s)
ISK RA hI I I  — ary tm om etr elek tro 
niczny w ykonujący następujące
działania:
— dodaw anie i odejm owanie (0,05 
s)
— m nożenie i dzielenie (0,5 s).
ISKRA-110 — ary tm om etr elek tro 
niczny w ykonujący następujące
działania:
— dodaw anie i odejm owanie (0,05 s)
— mnożenie i dzielenie (0,35 s)

BUŁGARIA

PAMIĘĆ DYSKOWA EC 5052

Pamięć dyskowa o w ym iennych
dyskach jest w łasnym  opracow a
niem przem ysłu bułgarskiego. P rze
w iduje się zakup tych pam ięci dla 
polskich m aszyn R-30.

Podstawowe dane techniczne:

— w ym ienny pak ie t 6 dysków (10 
powierzchni czynnych)
— pojem ność: 7,25 M bajtów
— szybkość przesyłania: 1,25 Mfoaj- 
tów/k
— średn i czas dostępu: 60 ms
—• w ym iary: 610 X 765 X 965 mm,
ciężar 134 ikG
— zakres tem peratu r pracy: 16-f-
-f-32°C przy 8-f-80% wilgotności 
wzgl.
— zasilanie: 3 X 380/220 V ± 10P/o, 50 
Hz ± 1 Hz, 0,6 A

PAMIĘĆ TAŚMOWA EC 50,12

— pojemność 2 • 109 bitów
— szybkość: do 64 febajtów/s
— 'gęstość zapisu: 32 b/m m
— ilość ścieżek: 9

ELEKTRONICZNE KALKULATORY 
ELKA

Na w ystaw ie pokazano kalku latory  
Elka 25M, E lka 22M oraz kalku la-

ry s .  1. E le k tr o n ic z n y  k a lk u la to r  E L K A  22

tor na obwodach scalonych dużej 
skali in tegracji typu Elka 42 LSI.

CHIŃSKA REPUBLIKA LUDOWA

Chińska R epublika Ludowa w ysta
wiła 4-działaniowy elektroniczny 
arytm om etr typu DJS-4.

STANY ZJEDNOCZONE AP

IBM SYSTEM 370/145

Seria kom puterów  IBM 370 pow sta
ła niespełna 2 lata tem u jako roz
winięcie i udoskonalenie serii 360. 
W zasadzie przy  niedużym  wzroście 
cen uzyskuje się dużo większe szyb
kości pracy, przepustowość k an a
łów, zwiększoną niezawodność dzia
łania i zwiększone możliwości fu n k 
cjonalne *).
Na Targach pokazano kom puter 
IBM 370/145 średniej w ielkości tej 
serii, odpow iadającej funkcjonalnie 
kom puterow i IBM/360/50. Zestaw 
kom putera przedstaw ia się następu
jąco:
— jednostka cen tralna z pam ięcią 
operacyjną 256 kbajtów
— drukarka w ierszowa IBM 1403
— pam ięć taśm ow a IBM 3420
— pam ięć dyskowa IBM 2319
— czytnik k a r t IBM 2540
— m onitor ękranoiwy IBM 3270.

IBM — COMPOSER SYSTEM

Zautom atyzow ana sk ładarka z p a 
mięcią taśm ową służy do składania 
tekstów  maszynowych dla drukarek  
offsetowych przy produkcji m aso
wych druków, w ydaw nictw  o m a
łym nakładzie, prospektów  itp. 
Składa się z dwóch elektrycznych 
m aszyn do pisania (wym ienna gło
wica pozwala na dobór odpowied
niego rodzaju  czcionki) i p rzysta
wek na taśm y m agnetyczne dla za
pisu podstawowego tekstu, re je s tra 
cji błędów oraz program owanego 
urządzenia elektronicznego doko
nującego autom atycznie składu ze
cerskiego.
Inne urządzenia IBM
— m aszyny do pisania z kulowymi 
głowicami (ew. wymiennymi)

‘) S z c zeg ó ło w y  o p is  k o m p u te ró w  IB M  370 
z n a jd u je  s ię  w  z e sz y c ie  5/1972 IN F O R 
M A T Y K I

— m aszyny do pisania z kartam i 
m agnetycznym i
— m aszyny do pisania z urządze
niem  transm isji danych
— urządzenie kopiujące (form at A4)

LITTON ABS (AUTOMATED BU
SINESS SYSTEMS)

F irm a zaprezentow ała elektroniczne 
urządzenie obrachunkowe typu 
LITTON ABS/1241 przeznaczone dla 
obliczeń finansow o-handlow ych m a
łych przedsiębiorstw . Urządzenie 
sk łada się z jednostki centralnej, 
specjalnej elektrycznej m aszyny do 
pisania, urządzeń na taśm ę papie
row ą i k a rty  obrzeżnie dziurkow a
ne oraz jednostki pam ięci bębno
wej. Urządzenie będzie praw dopo
dobnie produkow ane n a  licencji 
przez Zakłady ERA w W arszawie.
W pawilonie postępu gospodarcze
go USA pokazano:
—■ m onitor ekranow y firm y Com
puter Optics
— przenośną końcówkę drukującą 
PORTACOM firm y D ata Products 
Corporation
— kieszonkowy ka lku la to r firm y 
Bow nar-A li Inc.

SZWECJA

FACIT 4552 — DRUKARKA UDE
RZENIOWA

D rukuje inform acje alfanum eryczne 
na taśm ie papierow ej, k tó ra  zm ie
nia barw ę pod wpływ em  uderzenia 
(szybkość 15 zn/s).

FACIT 6113 _  URZĄDZENIE DO 
ZBIERANIA DANYCH

Składa się z sum atora elektryczne
go i dziurikarki taśm y papierowej. 
Pojemność 10 cyfr: sta ła  lub zm ien
na długość licziby.

FACIT 6401 — MONITOR EKRA
NOWY

Służy jako końcówka kom putero
wa w  lokalnych wzgl. zdalnych sy
stem ach zbierania i przetw arzania 
danych.

FACIT 4202 — PAMIĘĆ KASETO
WA

— zapis i odczyt danych z szybkoś
cią 168 zn/s
— szybkość przesuwu taśm y 96
mm/s
— gęstość zapisu ok. 16 b/mm
— długość taśm y: 86 m
— w ym iary: 217 X 158 X 351 mm
— zasilanie 220V±10%>, 50 Hz,
m aks 60 W

FACIT 6205 — URZĄDZENIE DO 
SKŁADANIA TEKSTU

Składa się z k law iatu ry  n a  144 
znaiki i dziurkark i taśm y papiero
wej.
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W ystawiono dwa typy m in ia tu ro 
wych arytm om etrów  elektronicz
nych FACIT 1116 i 11:17. Pokazano 
również klasyczny arytm om etr ręcz
ny FACIT C1h13.

FACIT 1151 — ELEKTRONICZNY 
KALKULATOR

W yniki d ru k u je  na taśm ie papiero
wej. Posiada 2 akum ulatory  i p a 
mięć stałą. Pojem ność 14 X 14 cyfr. 
S tały i zm ienny przecinek.

FACIT 4502.01.01 — DRUKARKA 
NUMERYCZNA

D rukuje z szybkością 3 wierszy na 
sekundę n a  szerokiej taśm ie pa
pierowej. 18 pozycji w  wierszu.
FACIT 5028 — urządzenie do zbie
rania danych ze stanow isk pracy
FACIT 4627 — k law ia tu ra  alfanu
m eryczna do w prow adzania danych. 
W spółpracuje z pam ięcią kasetow ą
FACIT 4202.
FACIT 4626 — k law iatu ra  num e
ryczna do w prow adzania danych.
FACIT 62il0 — urządzenie zbierania 
danych alfanum erycznych na taśm ę 
dziurkowaną. Pracuije z m aszyną do 
pisania FACIT 1820.

r y s .  2. D r u k a r k a  u d e rz e n io w a  F A C IT  4552

ARYTMOMETRY FACIT
ry s .  3. M o n ito r  e k r a n o w y  F A C IT  6401

FACIT 4070 — dziurkarka taśmy 
papierow ej 5-^8 kanałów  75 zmAs.
FACIT 4408 i FACIT 4404 — w skaź
niki cyfrowe i projekcyjne.
Poza tym  firm a FACIT pokazała 
typowe maszyny do pisania.
ADDO-X MODEL 24-0653-35 — u- 
rządzenie przygotow ania i zbiera
nia danych alfanum erycznych z re 
jestracją  na papierow ej taśmie 
dziurkow anej. D ziurkarka taśm y 
papierow ej jest sterow ana przy po
mocy k arty  perforow anej (ADDO- 
-X  MODEL 42-2233-0,3).
ADDO-X MODEL 24-0653-36 — u- 
rządzenie przygotowania i zbiera
nia danych num erycznych z urzą
dzeniem kontrolnym  i dziurkarką 
taśm y papierowej.
ADDO-X-20-0353-00 — sum ator
drukujący  z wyjściem  elektrycz
nym na przystaw kę dziurkującą
ADDO-X-42-2433-02.
ADDO-2383 i ADDO 12 5200 — su
m atory drukujące.

FRANCJA
ADRESSOPRESSE-MAC (LOG 
ABAX) — m aszyna do autom atycz
nego cięcia tabulogram ów  z przy
staw ką drukującą stałe dane (na
główki kolumn, uwagi, podpisy itp.). 
Sterow anie elektroniczne za pomo
cą program u w ydziurkow anego na 
16 mm taśm ie filmowej.
BENSON 415 MODEL 230 — u rzą
dzenie do autom atycznego rysow a-
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nia wykresów. D ane umieszczone są 
na taśm ie m agnetycznej. M aksym al
ne w ym iary w ykresu: 1500 X 840
mm. K rok 0,05 mm. Szybkość 60 
mm/s.

ANGLIA

FOX (FOXBORO) — kom puterowy 
system  kontroli i sterow ania p ro 
dukcją.
COSSOR — alfanum eryczne m oni
tory  ekranowe.

NIEMIECKA REPUBLIKA 
FEDERALNA

TRANSDATA 8150 (SIEMENS) — 
m onitor ekranow y w spółpracujący 
z urządzeniem  transm isji danych.
NCR 280 — system  zbierania da
nych — „od kasy do kom putera”.

SZWAJCARIA

FRIDEN (reprezentuje firm y  AD- 
REMA, HERMES, CITIZEN, PRE
CISA, SINGER).
SINGER 4300 — urządzenie do
zbierania danych na taśm ie m agne
tycznej.
FRIDEN 5800 — autom at obrachun
kowy na karty  magnetyczne.
CITIZEN 410 — ary tm om etr d ru 
kujący.
CITIZEN 100L — m iniaturow y
arytm om etr na obwodach scalonych 
LSJ.

O p ra ć . L . L e tkS  ry s .  4. U rz ą d z e n ie  do  p rz y g o to w y w a n ia  d a n y c h  A D D O -X

Polskie urzqdzenia transmisji danych UTD-113

Urządzenie DATALEKS umożliwia 
przesyłanie inform acji z dużą w ier
nością na łączach trw ałych i ko
m utow anych telegraficznych z szyb
kością 5,0 bodów. W system ach in 
form atycznych możliwe jest dołą
czenie do kom putera w ielu u rzą
dzeń poprzez koncentrator (m ulti
plekser).

Podstaw ow e param etry  techniczne:
— szybkość transm isji: 50 bodów
— kod telegraficzny: dowolny 5-ele- 
m entow y

— zabezpieczenie przed błędam i: 
kod cykliczny, detek tor jakości syg
nału, sam oczynna korekcja przez

pow tarzanie, p raca w  system ie 
„czysta taśm a”
— długość bloku: stała, 30 elem en
tów  (w tym  25 inform acyjnych)
— zasilanie: 220  v +10%  — 15% 
50 V
— w ym iary: 350 X 250 X 120 mm,
ciężar ok. 10 kg
— tem pera tu ra  pracy: 0-i-40 °C
— zastosow ana technika: układy
scalone.

UTD-211

Zestaw  dwóch s tacji UTD-211 po
zwala na przesyłanie inform acji a l

fanum erycznych ze średnią szybko
ścią poprzez łącza trw ałe lub ko
m utow ane telefoniczne w  system ie 
sim pleks naprzem ienny. Może p ra 
cować „on line” z kom puteram i 
Odra serii 1300. Samoczynna korek
cja błędów zapewnia stopę błędów 
10-9.
Podstawowe dane techniczne:
— szybkość pracy: 600 lub  1200 b i
tów  (80 lub 160 zn/s 5-elem ento- 
wych)
— długość bloku: 60 m itów  (w tym  
40 inform acyjnych)
— pam ięć buforow a: 3 X 40 bitów
— zakres tem peratu r pracy: 0-~
-t-40 °C
— zasilanie: 220 V +10%  —15%, 
50 Hz ± 2  Hz, 200 Va
— w ym iary  b iu rka: 1750 X 600 X
X 710 mm, ciężar «#150 kG.

L.L.

Inform atyka a stopnie naukowe w ZSRR

W Zw iązku Radzieckim  z dniem  1 
w rześnia 1972 r. weszła w  życie 
nowa in stru k c ja  dotycząca trybu  
prizyznawania stopni naukow ych i 
nadaw ania tytułów  naukowych.

Wniesiono szereg istotnych zm ian 
idących w  k ie ru n k u  obostrzenia 
wym agań wolbee przedstaw ianych 
przez kandydatów  p rac i dorobku

naukow ego oraz praktycznego 
znaczenia tego dorobku. Równo
rzędnie z publikacjam i trak tu je  się 
dorobek w  postaci algorytmów, p ro 
gramów, m ateriałów  metodycznych 
i instrukcyjnych dotyczących p ro 
gram ow ania i języków algorytm icz
nych — jeśli weszły one w  skład 
Państwowego Funduszu Algorytmów 
i P rogram ów  ZSRR.

Podobne praw a przyznano dorobko
wi w  postaci rękopisów  prac od
notowanych w  czasopismach n au 
kowych i referujących i zdepono
w anych w  insty tu tach  naukowo-fba- 
dawczyeh należących do państw o
wego system u inform acji naukowo- 
-technicznej.
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W opublikow anej liście przyzna
nych ostatnio stopni naukow ych — 
doktorów  nauk  ekonomicznych — 
w ZSRR znalazła się g rupa osób, 
które przedstaw iły do przewodu 
habilitacyjnego prace z dziedziny 
inform atyki. ’
W śród tych prac znajdu ją się:
1. Ińkow  J . I.: A spekty ekonom icz
ne zastosow ania techniki obliczenio

wej w zarządzaniu w ustro ju  kap i
talistycznym  (na przykładzie UiSA) 
In sty tu t Gospodarki Światowej d 
Stosunków  M iędzynarodowych. AN 
ZSRR.
2. Kuzin B. I.: N iektóre zagadnie
nia teorii budowy podsystem u OPP 
ASU i jego realizacji w  produkcji 
potokowej. U niw ersytet Leningradz- 
ki.

3. Modin A. A.: Doskonalenie za
rządzania produkcją przemysłową 
na podstawie w ykorzystyw ania m e
tod ekonom etrycznych i EMC. Mo
skiew ski In sty tu t Inżyńieryjno-E- 
konomiczny im. Ordżonikidze.

D.P.
„Ekonom iczeskaja G azeta”, 1972 
Nr 31 i 36

Produkcja kom puterów  
E S -1020  w ZSRR
M ińskie Zakłady im. Ordżonikidze 
rozpoczęły produkcję kom putera 
ES-4020. Je s t to pierwszy model 
Jednolitego System u E lektronicz
nych Maszyn Cyfrowych opracowy
wanego wspólnie przez k ra je  socja
listyczne. K om puter ES-1020 opra
cowali konstruktorzy białoruscy 
wspólnie ze specjalistam i bu łgar
skimi. W końcu Ubiegłego roku ko
m isja złożona z przedstaw icieli k ra 
jów  RW PG poddała nowy kom pu
te r baidaniom, w  w yniku których 
zaleciła ten model do produkcji. 
Zakłady im. Ordżonikidze m ają du
żo doświadczenia w  produkcji kom 
puterów , gdyż od szeregu la t w y- 
konyw ują masizyny typu  MIŃSK 
szeroko stosowane w  ZSRR i eks
portow ane do innych krajów . Kom
putery  MIŃSK-32 uzyskały w po
czątku 1972 r. Państw ow y Znak J a 
kości.

D.P.
F o to g r a f ia  p r z e d s ta w ia  p ra c ą  p rz y  s to 
l ik u  o p e r a to r a  k o m p u te ra  ES-1020 (A-
g e n c ja  P r a s o w a  N o w o sti ,  foito. J .  Iw a 
n o w a , m a rz e c  1072 r.)

Jednolity System EMC: R -4 0 *)

W zakresie JS  EMC opracowano w 
Kom binacie ROBOTRON w  NRD 
przy w spółpracy innych przedsię
biorstw  kom puter R-40. Na rynek 
będzie on dostarczony w  1973 r. 
R-40 jest kom puterem  III  generacji, 
składa się z jednostki cen tralnej i 
zm iennej liczby urządzeń zew nętrz
nych, k tóre są przyłączane w  zależ
ności od rodzaju i zakresu rozw ią
zywanego problem u. K onstrukcja i 
organizacja logiczna kom putera 
spełnia w ym agania żądane od du 
żego kom putera do przetw arzania 
danych uw zględniające odpowiedni 
stosunek ceny do w ydajności. U rzą
dzenia zew nętrzne są przyłączone 
do jednostki cen tralnej i pamięci 
głównej poprzez niezależnie p racu 
jące kanały  w ejścia i wyjścia. Ope
racje wejściowe i wyjściowe są w y
konyw ane przez te  kanały  rów no
legle do operacji jednostki cen tra l
nej. Ten rodzaj pracy  zm niejsza 
czas oczekiwania i zwiększa znacz
nie w ydajność całego system u.

*) N a  p o d s ta w ie  m a te r ia łó w  f irm o w y c h  
V EB K o m b in a t R O B O T R O N

JEDNOSTKA CENTRALNA

Średnia szybkość w ykonyw ania o- 
peracji 330 000 operacji/sekundę.
•  Pam ięć główną stanow i pamięć 
rdzeniow a o pojemności 256,512 lub 
1024 kby i o czasie dostępu 450 ns
•  Pam ięć m ikroprogram ów  zawiera
3 K słów; czas dostępu wynosi 
100 ns
•  Do każdego kanału  m ultipleksora 
i selektora można przyłączyć do 10 
jednostek sterujących. Jednostka 
cen tralna przetw arza binarne słowa 
i półsłowa, liczby dziesiętne, liczby 
zm iennoprzecinkowe i pola alfa. 
W ykorzystano 143 rozkazy JS  EMC.

URZĄDZENIA ZEWNĘTRZNE

Dla bezpośredniej kom unikacji ope
ra to ra  z jednostką cen tralną zasto
sowano stację abonencką (in ter
rogator). Umożliwia ona w prow a
dzenie 64 zn/s przy prędkości zapi
su 10 zn/s.
•  Jednostka taśm y dziurkow anej 
zaw iera 2 czytniki taśm y dziurko
w anej o prędkości 1000 zn/s oraz

dziurkarkę taśm y papierow ej o 
prędkości 100 zn/s.
•  Czytnik k a r t dziurkowanych o 
prędkości odczytu fotoelektrycznego 
500 kart/m in .
•  D ziurkarka k a r t z odczytem 
w ierszam i lub kolum nam i 120 kart/ 
/min.
•  Pam ięć taśm owa

prędkość maks. 
przesuw u prędkość 
taśm y przesyłania

1.524 m /s 48 kby/s
3.048 m /s 96 kby/s

MBG I 
MBG II

Pam ięci tych dwóch typów m ają 
jednakow ą gęstość zapisu — 33 b i
ty/m m  oraz czas dostępu — 5 ns.
Pam ięci są przyłączone do kanału 
jednostki cen tralnej za pośredni
ctwem  urządzenia sterującego.
•  Pam ięć dyskowa w ym ienna o do
stępie swolbodnym. P ak ie t 6 dysków
o 203 ścieżkach na każdej stronie. 
Pojemność 7.25 Mby.
•  D rukark i elektrom echaniczne
K om puter R-40 może być wyposa
żony w  dwie d rukark i o różnych 
prędkościach. Prędkość zależy od
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zestawu znaków  ł wynosi 60,0 w ier
szy/min. — 1800 w ierszy/m in. Dzia
łanie d rukarek  oparte jest na zasa
dzie elektrom echanicznej z „ la ta ją 
cym i czcionkam i” (flying print).

Liczba znaków w w ierszu 96.

Liczba znaków zestaw u 63.

•  Optyczne czytniki dokum entów 
(modele w  różnych w ersjach). Przy 
autom atycznym  sortow aniu p ręd 
kość odczytu wynosi do 35.000 do- 
kumentów/godz.

•  M onitory ekranowe.
System  m onitorów  zaw iera urządze
nia s te ru jące  grupą m onitorów , u- 
rządzenia s te ru jące  poszczególnymi 
m onitoram i oraz sam e m onitory. 
Przenośny m onitor m a ekran  o p rze
kątne j 28 cm i zobrazowuije znaki 
alfanum eryczne oraz specjalne. P o
jemność m aksym alna ek ranu  przy 
16 w ierszach i 64 znakach w  w ier
szu wynosi 1022 znaki. Do urządze
nia sterującego grupowego można 
podłączyć do 16 urządzeń s te ru ją 
cych poszczególne m onitory z dwo
ma m onitoram i i klaw iaturam i. Mo
nito ry  m ają  p ió ra  św ietlne do 
szybkiego w prow adzania i zmiany 
danych w  szczególności p rzy  tab li
cach i w ykresach.

OPROGRAMOWANIE

Jednocześnie z opracowaniem  kon
strukcji kom putera R-40 przygoto
wano koncepcję jego w ykorzysta
nia, k tó ra:
— zm niejsza nakłady na jego w dro
żenie
— przyczynia się do uspraw nienia 
procesów kierow ania i rozliczania
— zapew nia w ysoką efektywność
przy rozw iązyw aniu problem ów
naukow ych i ekonomicznych.
Aby pomóc użytkownikom  przy 
tw orzeniu system ów  EPD i w  celu 
zapew nienia jego efektyw nego u- 
ży tkow ania kom binat ROBOTRON
opracow ał oprogram ow anie proble
mowe zaw ierające system y i pakie
ty program ów . W spólnie z p rogra
m am i m aszynowym i um ożliwiają
one efek tyw ną pracę kom putera. O- 
program ow anie problem owe jest 
przygotow ane dla szerokiego zakre
su zastosowań. Może być adaptow a
ne do w arunków  użytkow nika i 
przez niego korzystnie użyte, co 
zm niejsza nakłady na opracowanie 
w łasnych projektów , zależnie od za
stosowania, naw et o 80°/o.
System y Oprogram owania Dziedzi
nowego (SOPS) obejm ują rozw iąza
nia problem ów  EPD odnoszących 
się do wycinków procesu p roduk
cyjnego w  przedsiębiorstw ach. K aż
de rozw iązanie m ożna zastosować 
oddzielnie lub  w  system ie kom plek
sowym.
System y SOPS zaw ierają:
•  BASTEI (Bank Inform acji Tech
nicznej).

System  program ów  banku danych 
składa się z elastycznych p rog ra
mów do gromadzenia, aktualizacji 
i reorganizacji problemowego ban 
ku danych. System służy przede 
wszystkim  do przechow yw ania in 
form acji o przedm iotach, k tóre u- 
czestniczą w procesie produkcyj
nym , w łączając w  to m ateriały . D a
je się zastosować we w szystkich 
dziedzinach gospodarki narodowej, 
w zakładach produkujących ele
menty, zespoły i m ontujących w y
roby w  procesie produkcyjnym  o 
stałym  profilu.

•  SAWI (Przechowywanie i W y
szukiw anie Inform acji).
Je st to system  uniw ersalnych p ro 
gram ów  stosowanych do grom adze
nia, prow adzenia i w yszukiw ania 
dowolnej inform acji. D ane w ejścio
we mogą być elastyczne ze względu 
na swoją stru k tu rę  i form ę zapisu, 
mogą być przygotowane na dowol
nym  nośniku. System może być sto 
sowany przy prow adzeniu karto tek i 
zapasów m ateriałow ych, grom adze
nia i aktualizacji głównej karto teki 
danych personalnych, ustalania
przeterm inow anych należności oraz 
stanow i podstaw ę dla system u
SOPS AIDOS.

•  PLUS (Planow anie i K ierowanie 
Produkcją).
Je st to system  program ów  dziedzi
nowych przeznaczonych do efek 
tywnego kierow ania produkcją se
ry jną  z uwzględnieniem  gospodarki 
m agazynowej i realizacji zleceń. 
Przeznaczony jest do planowania, 
kontroli i k ierow ania produkcją.
•  MAWI (W ewnątrzzakładowa Go
spodarka M ateriałowa).
System  ten może być stosowany w 
zakładach produkujących w yroby i 
zespoły w  oparciu o listę części i 
p lany operatyw ne. W ykorzystuje się 
go do:
— prognozowania zapotrzebowania, 
przygotowania zam ówienia z kon
tro li dostawców
— zakładania, prowadzenia i reo r
ganizacji głównej karto tek i m ate
riałow ej
— planow ania m ateriałow ego i nor
m ow ania zapasów
— ewidencjonowania stanu i obro
tu m ateriałow ego
— kontroli pokrycia zapotrzebow a
nia materiałowego.

•  GRUMI (Środki Trwałe).

System  zaw iera w ażniejsze podpro
gram y planow ania, rozliczania i w y
ceny środków  trw ałych i stanowi 
podstaw ę do kompleksowego plano
w ania i w yliczania rzeczywistej 
w artości pieniężnej tych środków.

•  KOMPASS (Kompleksowe P lano
w anie Zakładowe).

System  um ożliw ia długo- i średnio
term inow e planowanie zakładowe 
ekonom icznie wydzielonych jedno

stek organizacyjnych. Zasadniczą 
jego funkcją jest obliczanie w ielko
ści dyrektyw nych.
•  KORAST (Rachunek Kosztów wg 
Rodzaju, M iejsca Pow stania i Noś
nika Kosztów).
Możliwość zm iany system u pozwa
la na dopasowywanie do istn ieją
cych już form  organizacji i dlatego 
daje się on zastosować w e w szyst
kich dziedzinach gospodarki naro 
dowej.
•  KOKO (Rozliczanie Rachunków 
Bieżących).
System  pozwala użytkownikom  na:
— krótko- i długoterm inow e dys
pozycje dyrektyw ne należności i zo
bowiązań
— sta ły  przegląd aktualnego stanu 
należności i zobowiązań
— analizy i opracowania statyczne 
w dowolnym czasie.

System program ów  obejm uje grupy 
problem owe dotyczące wierzycieli i 
dłużników, k tó re  są przetw arzane 
oddzielnie.

•  PAAK (Planowanie i Rozliczanie 
Siły Roboczej).
System rozw iązuje problem y zwią
zane z planow aniem  i rozliczaniem 
sił roboczych, czasu pracy i płac. 
Rozporządza główną karto teką p ra 
cowników. Oprócz obliczania płac 
b ru tto  i netto  opracowuje elementy 
kosztów.

•  INVEST (Rachunek Inwestycji).
System  zajm uje się efektyw nym i 
problem am i rozliczania inwestycji, 
k tóre w ynikają z potrzeb zakłado
wej i państw owej sprawozdawczoś
ci i rachunku środków trw ałych.

•  AIDOS (Inform acja i Dokum en
tacja).
System może być wykorzystyw any 
do realizacji system u w yszukiwania 
inform acji faktograficznej i doku
m entacyjnej. Dziedziny zastosowa
nia charak teryzu ją się głównie 
przez przetw arzanie tekstu, użycie 
określonych haseł klasyfikacyjnych 
i języka wyszukiwawczego inform a
cji. Selektyw ne przetw arzanie wg 
profilu użytkownika, wydawnictwo 
periodycznych biuletynów  inform a
cyjnych, dostarczanie inform acji dla 
kierow nictw a są niektórym i typo
wymi przykładam i zastosowania sy 
stemu.

•  ABSATZ (Zbyt).
System autom atyzuje czynności zby
tu w  przedsiębiorstw ach przem y
słowych i handlowych. Je st p rze
znaczony do dysponowania w pły
w ającym i zamówieniami, kontroli 
realizacji umów oraz autom atycz
nego przygotow ania fak tu r  w  mo
m encie realizacji dostaw.
•  P akiety  program ów  zorientow a
nych na m etody (VOPP i VOPS) 
są oparte na spraw dzonych w  p rak 
tyce m etodach m atem atycznych i 
są głównie przeznaczone do rozw ią



zyw ania problem ów  naukow o-tech
nicznych i form ułow ania problem ów 
w  dziedzinie ekonom icznej.
P ak ie ty  program ów  zorientowanych 
na m etody są przygotow ane dla:
— m etod optym alizacyjnych
— m etod statystycznych
— m atem atyki num erycznej
— m etod planow ania sieciowego
— autom atycznego określania w y
m iarów  konstrukcji nośnych
—* m etod sym ulacyjnych.

Firm a MEMOREX zaanonsowała, z 
przeznaczeniem  dla m ałych i śred 
nich przedsiębiorstw  nowe, małe, 
tanie, w ieloprocesorowe kom putery 
MRX 40 i 50, charak teryzu jące się 
wzajem ną kompatybilnością, możli
wością dalszej rozbudowy, dużą 
prędkością i przepustowością da
nych. K om putery w ykonane są na 
układach scalanych typu MOS i o 
dużej skali integracji. Dogodny sy
stem  operacyjny umożliwia m.in. 
w ieloprogram ow anie i zdalne p rze
tw arzanie.

Użytkownicy m ają do dyspozycji — 
poza assem blerem  MRX — języki 
p rogram ow ania COBOL, RPG  II, 
FORTRAN IV. L ista rozkazów za
w iera 158 rozkazów. Umożliwiono 
dotychczasowym użytkownikom

•  System operacyjny OS/ES JS 
EMC zapewnia:
— znaczne uproszczenie program o
w ania
— zm niejszenie czasu program ow a
nia i testow ania
— ułatw ienie obsługi
— efektyw ne i elastyczne w ykorzy
stanie stosownie do potrzeb użyt
kowników.

opracował J. Klamborowski

kom putera IBM 360/20 przejście na 
kom putery MRX 40 i 50 przez w y
korzystanie środków um ożliw iają
cych w ym ienność program ów, tij. 
sym ulację, em ulację, translację  i 
konw ersję programów.

Jednostki centralne 7200 i 7300

Jednostki centralne 7200 i 7300 są 
odpowiednio podstawowym i częścia
mi system ów  kom puterowych 
MRX-40 i MRX-50. Produkow ane 
są w  5 i 7 wielkościach.
Jednostka cen tra lna  7200 posiada 
pojemność pam ięci głównej 16K, 
24K, 32K, 48K i 64K o czasie cyklu
1,8 ns na 2 bajty , a jednostka 7300 
dysponuje jeszcze dodatkowo pa

mięcią 96K i 128K o czasie cyklu 
900 ns ina 2 bajty.
Zm ienna pam ięć kontro lna o w y
m ienialnej zaw artości 4K do 8K 
słów znajdująca się w  jednostkach 
centralnych m a odpowiednio czas 
cyklu 200 ns i 100 ¡.ts.
Czas w ykonyw ania operacji i zwię
kszenie niezawodności uzyskano 
przez zastosowanie zasady w ielo
procesorowej. Każdem u z 8 proce
sorów  na sta łe przyporządkowano 
rejestry , przez co odpada ponowne 
przepisyw anie w  pamięci.
Jednostki centralne m ają po 5 łą 
czy dla urządzeń zewnętrznych, w 
tym  jeden d la transm isji danych. 
Dla jednostki 7200 przewidziano 
możliwość w budow ania kanału  se
lek tora kompatybilnego z urządze
niam i firm y IBM, jak  również m o
żliwość przyłączenia do 7 urządzeń 
zewnętrznych. Jednostka 7300 jest 
już zaopatrzona w  dwa takie kana
ły selektora.

Urządzenia zewnętrzne

Jednostka pam ięci dyskow a typ 
3664
Jednostka pam ięci taśm ow a typ 
3237
Czytnik k art typ 8010 
C zytnik-dziurkarka k a r t typ  8025 
Szybka d ru k ark a  typ  5120 
Konsola z elektryczną m aszyną do 
pisania typu 1240.
Wg inform acji prasow ej firm y ME- 
MOREX

opracował J. Klamborowski

Systemy kom puterowe firm y M EM OREX

Firma R AND buduje w ielki system m ikroprogram owany

R and Corp. spodziewa się w ybudo
wać najw iększy z dotychczas rea li
zow anych system ów  m ikroprogra- 
mowanych. W tym  celu firm a za
kupiła p ro to typ jednostki cen tra l
nej oraz p raw a przeróbki kom pu
te ra  IC 9000; m aszyna ta  nadaje 
się do m ikroprogram ow ania.

Nad podobnym problem em  praco
w ała przez ostatnie dwa la ta  f Jma 
S tandard  Com puter Corp. z Santa

Ana, lecz w związku z powstałymi 
latem  1971 r. problem am i natury  
finansowej, w strzym ano tam  prace 
nad procesorem, nazw anym  MLP 
900.
Rand Corp. zam ierza wyposażyć 
jednostkę cen tralną w  pam ięć typu 
Cogar a następnie przyłączyć sy
stem  do kom putera 256 PDP 10, 
k tóry  przeznaczony jest do kiero
w ania system em  i w łączenia go do 
sieci inform atycznej ARPA w USA.

Zastosowania? R and zamierza roz
winąć nowe języki program ow ania 
i rywalizować z kom puterm ai „kon
cepcyjnym i” (conceptual).
Przedstaw iciel firm y zaryzykował 
naw et taką wypowiedź: „Będzie to 
najpotężniejszy pod względem w iel
kości system  m ikroprogram ow any 
wśród dotychczas zbudow anych”.

A.D.
D atam ation, 1972, n r  4

10 przykazań dla banku danych

W czasopiśmie DATA MANAGE
MENT (maj 1972 r., s. 14—23) po
dano „10 przykazań dla banku  da
nych”. Zm niejszają one ryzyko zbu
dow ania niepraw idłow ego systemu, 
zabezpieczają system , zm niejszają 
czas opracowania, zapew niają kon 
tro lę projektu, stanow ią uzasadnie
nie inw estycji oraz pozw alają osią
gnąć zam ierzone cele systemu.
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Przykazania te brzm ią następująco:
I. Z identyfikuj wym agania wzglę
dem danych
II. Z identyfikuj w ym agania wzglę
dem karto tek i
III. Zaprojektuj system  ogólny
IV. Oceń k ry teria  celowości syste
mu
V. Z aprojektuj planowanie i kon
trolę

VI. S praw uj kontrolę nad  zarządza
niem  danym i
VII. Opracowuj, testu j i tw órz do
kum entację
VIII. Zaplanuj system bezpieczeń
stw a

IX. Szkol k ad rę  użytkowników i 
w drażaj system
X. Sprawdź i oceń rezultaty .
wg „Inform acje bieżące” ZETO- 
-ZOWAR — 1972, n r  27



Naukowe zagadnienia techniki obliczeniowej — współpraca m iędzynarodowa

•  Decyzją I N arady  A kadem ii 
N auk krajów  socjalistycznych (W ar
szawa, 1962 r.) została pow ołana 
K om isja Problem owa, zadaniem  
której jest koordynacja współpracy 
w ielostronnej między Akadem iam i 
Nauk k rajów  socjalistycznych w 
zakresie problem u „Naukowe za
gadnienia techniki obliczeniowej”. 
Zgodnie z uchw ałam i N arady orga
nizację tej w spółpracy, jak  i odpo
wiedzialność za nią powierzono 
Polskiej A kadem ii Nauk. Z ram ie
nia PAN począwszy od bieżącego 
roku  zadania te realizow ać będzie 
C entrum  Obliczeniowe PAN, k tó re 
go dyrektor naukow y, prof. dr 
Zdzisław  Paw lak, jest przew odni
czącym Kom isji Problem ow ej, jak  
i stałym  przedstaw icielem  *) PAN 
w te j Komisji. Udział w e w spół
pracy w  ram ach  om awianej K om i
sji mogą b rać  również instytucje 
spoza A kadem ii Nauk.
•  W pracach  Kom isji bierze udział 
siedem  A kadem ii Nauk, a m iano
wicie: B ułgarska A kadem ia Nauk, 
Czechosłowacka A kadem ia Nauk, 
Akadem ia N auk Niem ieckiej R epu
bliki D em okratycznej, Polska A ka
dem ia Nauk, R um uńska Akadem ia 
Nauk, W ęgierska A kadem ia Nauk, 
oraz A kadem ia N auk Związku R a
dzieckiego.
Wyszczególniono siedem nas tępu ją
cych tem atów , za koordynację 
w spółpracy k tó rych  są odpowie
dzialne poszczególne Akademie 
Nauk.
— M odelowanie m atem atyczne — 
B ułgarska A kadem ia N auk
— Zastosowanie m etod m atem atycz
nych i techniki obliczeniowej do 
zagadnień ekonom ii — Czechosło
w acka A kadem ia N auk
— Teoria s tru k tu r  logicznych m a
szyn cyfrow ych i pro jek tow anie sy 
stem ów  — A kadem ia N auk NRD
— A utom atyzacja pro jek tow ania i 
języki algorytm iczne — Polska A- 
kadem ia N auk
—• Teoria autom atów  i teoria in 
form acji —• R um uńska Akadem ia 
N auk
— L ingw istyka m atem atyczna — 
W ęgierska A kadem ia Nauk
— M etody obliczeniowe — A kade
m ia N auk ZwiąZku Radzieckiego.
•  K om isja Problem ow a powołuje 
G rupy Robocze luib Techniczne Ko
m itety, k tórym  pow ierza w ykona
nie określonych prac badawczych. 
Dotychczas zostały pow ołane dwie 
G rupy Robocze:
— G rupa Robocza GAMS, k tóra 
zajm ow ała się autom atyzacją p ro 
gram ow ania. G rupa ta  opracowała 
oparty  na języku ALGOL, język 
ALGAMS, służący do przetw arzania 
inform acji naukow o-technicznej
— G rupa Robocza GAJAPEI, k tó 
ra  zajm ow ała się językam i algoryt
micznymi, służącymi do p rze tw a

*) O d 1962 r. do  1971 r .  s ta ły m  p rz e d 
s ta w ic ie le m  P A N  w  K o m is ji  P r o b le m o 
w e j b y ł p ro f . d r  L e o n  Ł u k a s z e w ic z .

rzan ia  inform acji ekonomicznej. 
G rupa ta  opracow ała p ro jek ty  ję 
zyków KOBOL-GAJAPEI oraz AL- 
G EK-G A JAPEI.
Obie te G rupy zakończyły swoją 
działalność w  1969 r.
W 1969 r. został powołany Kom itet 
Techniczny TEKMO, k tóry  zajm u
je się zagadnieniem  oprogram ow a
n ia m aszyn cyfrowych, a w  szcze
gólności językam i program ow ania, 
m etodam i translacji, system am i o- 
peracyjnym i oraz m etodam i doku
m entacji prac z zakresu  oprogra
m ow ania maszyn cyfrowych.
W najbliższym  czasie przew iduje 
się powołanie następnych G rup Ro
boczych, między innym i G rupy Ro
boczej do spraw  metod m atem a
tycznych w  ekonomii.
Inną form ą w spółpracy, do k tórej 
K om isja przyw iązuje dużą wagę 
jest organizacja konferencji i szkól 
letnich. Na posiedzeniach Komisji, 
które odbyw ają się raz na rok, jest 
ustalony kalendarz konferencji i 
szkół letn ich  na następny rok. K o
m isja zgłasza propozycje do A ka
demii Nauk, członków Komisji, do
tyczące zorganizow ania konferencji 
bądź szkół le tn ich  n a  określony te 
m at.
Na posiedzeniach Kom isji są rów 
nież om awiane i uzgadniane sp ra 
wy związane z w ym ianą specja li
stów  i stypendystów  między zain
teresow anym i krajam i.
•  W celu uspraw nienia prac Ko
m isji został w  bieżącym  roku po
w ołany w  Centrum  Obliczeniowym 
PAN sek re taria t Komisji. Będzie 
m.in. w ydaw ał B iuletyn in form a
cyjny, w  k tórym  będą podawane 
zarówno inform acje dotyczące prac 
Komisji, G rup Roboczych i Tech
nicznych Kom itetów, jak  i infor
m acje o konferencjach i szkołach 
letnich organizowanych w  ram ach 
Komisji. B iuletyn będzie również 
zaw ierał omówienie konferencji i 
szkół letnich, jak ie odbyły się w 
ostatnim  czasie. Będzie on w yda
w any co najm niej raz do roku.

D U ŻY C H  N A K Ł A D Ó W  N A  P R O G R A 
M O W ANIE w y m a g a ją , ja k  w ia d o m o , 
p a m ięć  i  zarzą d za n ie  d a n y m i. O tóż b lis 
k o  5 0 -p ro cen to w e  o b n iże n ie  k o sz tó w  u- 
tr z y m a n ia  ty p o w e j  d u że j m a s z y n y  m a 
te m a ty c z n e j  g w a r a n tu je  f irm a  F a ir 
c h ild . O p racow ała  o n a  — ja k  p o d a je  
„F R A N F U R T E R  A L L G E M E IN E  Z EI
T U N G ” N r 79/72 — n o w y  u k ła d  m a s z y 
n y  (n a zw a n y  s y s te m e m  „ S y m b o l” ), w  
k tó ry m  p o w a ż n ą  c zę ść  c z y n n o ś c i p a 
m ię c i m a s z y n y  i  zarzą d za n ia  d a n y m i  
p r z e ję ły  o p a r te  na  n a jn o w sz y c h  u k ła 
d a ch  s c a lo n y c h  e le k tr o n ic z n e  b ram k i 
k o m p u te ra .

K o szt u trz y m a n ia  d u że j m a sz y n y  w y 
n o s i d z iś  110 ty s . d o la ró w  m ie s ię c z n ie .

Pierw szy num er b iu le tynu  ukaże 
się w  październiku br. i zaw ierać 
będzie następujące inform acje:
— inform acja o K om isji W spółpra
cy W ielostronnej A kadem ii N auk 
krajów  socjalistycznych w  zakresie 
problem u „Naukowe zagadnienia 
techniki Obliczeniowej”
— plan konferencji i szkół letnich 
na la ta  1973 i 1974
— kom unikat o mikrosympozijum 
nt. „Ekonom iczno-m atem atyczne 
modele i system y program ow ania”, 
k tóre odbyło się w P radze (maj, 
1972 r)
— adresy stałych przedstaw icieli 
poszczególnych krajów  w  Komisji 
Problem ow ej
— adresy insty tucji odpowiedzial
nych za koordynację p rac Komisji 
w  poszczególnych k rajach
— adres sek re tarza  sek re taria tu  
Komisji.
•  P raw idłow y i szybki rozwój b a
dań podstaw owych w  zakresie in 
form atyki, jak  i zastosowań tych 
badań w ym aga zwiększenia w ym ia
ny doświadczeń i inform acji m ię
dzy zainteresow anym i instytucjam i, 
w ym aga często prowadzenia badań 
w  określonej tem atyce przez zespo
ły złożone ze specjalistów  z róż
nych ośrodków i z różnych krajów . 
Do realizacji tych wym agań, do ko
ordynacji prac w  zakresie nauko
wych zagadnień techniki obliczenio
w ej została pow ołana omówiona 
wyżej K om isja Problem ow a. Cen
trum  Obliczeniowe PAN m ając na 
uw adze zwiększenie efektywności 
p rac Komisji, zw raca się tą  drogą 
do wszystkich zainteresow anych in 
sty tucji o zgłaszanie swoich uwag
i propozycji dotyczących Komisji, 
jak  również o zgłaszanie swego u- 
działu do ak tyw nej współpracy. 
Zainteresow anych w  otrzym ywaniu 
B iuletynu Kom isji prosim y również 
o zgłaszanie zamówień.

d r  M irosław  Dąbrowski 
C entrum  Obliczeniowe PAN 
W arszaw a,
Pałac K ultury  i Nauki 
sk r. poczt. 22

PRZED PO DJĘC IEM  D E C Y Z JI o roz
w o ju  g o sp o d a rk i e le k tr y c z n e j  M in is ter 
s tw o  G osp o d a rk i i  F in a n só w  N R F z le c i
ło  I n s ty tu to w i S to w a r z y sz e n ia  I n ż y n ie 
ró w  i A r ch ite k tó w  w  D a rm sta d t op ra 
co w a n ie  p ro g n o z  ro zw o ju  n o śn ik ó w  
en e rg ii:  w ę g la , o le ju  o p a ło w e g o , gazu  
z ie m n e g o , e n e rg ii ją d ro w e j. P ro g n o zę  
za m ó w io n o  z m y ś lą  o o p ra co w a n iu  
p r z y sz ło śc io w eg o  p ro g ra m u  b u d o w y  
e le k tr o w n i, p rogram u , k tó r y  z g o d n ie  z  
ż y cz e n ie m  rzęd u , m a  b y ć  u s ta lo n y  n ie 
za le żn ie  od  w ie lk o ś c i n a k ła d ó w  in w e 
s ty c y jn y c h  w e d le  in fo rm a c j i z „H A N -  
D E L S B L A T T ” N r 77/16 z  1972 r . — do  
s tw o rz e n ia  te g o  p r o je k tu  z a sto so w a n a  
b ęd zie  m eto d a  p ro g ra m o w a n ia  „ F o r 
tr a n ” . (E lk)

Przeglqd prasy zagranicznej
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Raport o przewidywanych kierunkach instalacji kom puterów w systemach APT

W g ru d n iu  br. K ra jo w e  B iu ro  I n fo r 
m a ty k i o r g a n izu je  sp o tk a n ie  p r z ed sta 
w ic ie li  z a in te r e so w a n y c h  r e so r tó w  n a  
p o w y ż sz y  te m a t . „R A P O R T ”  b ę d z ie  — 
o b o k  o p r a c o w a n y c h  ju ż  r eso r to w y c h  
p r o g r a m ó w  in fo r m a ty z a c j i s te ro w a n ia  
p r o cesa m i te c h n o lo g ic z n y m i — w s tę p 
n y m  z a g a je n ie m  d y s k u s j i,  po  k tó re j  
sp o d z ie w a ć  s ię  n a le ż y  d a lszeg o  s k o n 
k r e ty z o w a n ia  k ie r u n k ó w  r o zw o ju  te j  
d z ie d z in y  z a sto so w a ń  in fo rm a ty k i.

P rogram  R o zw o ju  I n fo r m a ty k i n a  la ta  
1971—1975 p r z ew id u je  w d ro żen ie  co  n a j
m n ie j  17 s y s te m ó w  a u to m a ty z a c ji p ro 
c e s ó w  te c h n o lo g ic z n y c h  (A P T ), za k ła d a 
ją c  in s ta la c ję  25 do 29 k o m p u teró w .

P o d a n a  w  „ P r o g r a m ie ” , a u z g o d n io n a  z 
reso r ta m i w  p o ło w ie  1970 r o k u , lis ta  s y 
s te m ó w  A P T , za ch o w a ła  a k tu a ln o ść , 
je d n a k  zg ła sza n e  tera z  (na la ta  1972— 
—1975) z a p o tr z eb o w a n ie  zn a c zn ie  p rze
k racza  lic zb ę  29 k o m p u teró w .

A N A L IZ A  Z A M IE R Z O N Y C H  IN S T A L A 
C J I  SY ST E M Ó W  A P T  w  L A T A C H  1972- 
—1975 I  1976—1980.

P r z e ś le d ź m y  d la  p rzy k ła d u  p o czą tk o w y  
e ta p  r o zw o ju  a u to m a ty k i k o m p le k so w e j  
w  U S A . P r o c e sy  te c h n o lo g ic z n e , w  k tó 
r y c h  a u to m a ty z a c ja  k o m p le k so w a  p r z y 
n o si n a jw ięk sz e  k o r z y śc i, z o s ta ły  ju ż  w  
U S A  z a u to m a ty z o w a n e . I lo ść  in s ta lo w a 
n y c h  k o m p u te r ó w  k o n tr o ln o -s te r u ją c y c h  
w  p r z em y śle  p rz e tw ó rc z y m  U SA  p rzed 
s ta w io n o  w  ta b e li  1.

W y m ie n io n e  ta m  g a łę z ie  p rzem y słu  
m o żn a  tr a k to w a ć , ob o k  g ó r n ic tw a  i s t e 
ro w a n ia  s ta tk a m i, ja k o  g łó w n e  p ro cesy  
te c h n o lo g ic z n e , w  k tó r y c h  o p ła c a  s ię  w  
p ie r w sz e j  k o le jn o śc i s to so w a n ie  s y s te 
m ó w  A P T .

W c h w ili o b e c n e j m ożn a  u s ta lić  j e d y 
n ie  o r ie n ta c y jn y  w y k a z  in s ta la c ji z a 
m ie r z o n y c h  w  P o lsc e  w  o p a rc iu  o z g ło 
szo n e  do K B I p la n y  i p ro g ra m y  roz
w oju  in fo rm a ty k i w  p o szcz e g ó ln y c h  g a 
łęz ia ch  g o sp o d a rk i (c zęsto  je szc z e  n ie  
za tw ierd zo n e) oraz p u b lik a c je  zesp o łó w  
p r a cu ją cy ch  nad  a u to m a ty k ą  k o m p le k 
so w ą . W yk az te n , rzecz  ja sn a , n ie  o b e j
m u je  w sz y s tk ic h  s y s te m ó w  A P T , k tóre  
m ogą  b y ć  za in s ta lo w a n e  do 1975 rok u . 
N ad  c e lo w o śc ią  w d ro żen ia  d a lszy ch  s y 
s tem ó w  A P T  p ra co w a ć  m o g ą  w  p r zy 
sz ło śc i je szc z e  n ie  is tn ie ją c e  z e sp o ły .

N a jw ię k sz y m  b łęd e m  o b c ią żo n e  są za 
p e w n e  o c e n y  p o trzeb  p r z em y słu  m e ta li  
n ie ż e la z n y c h . W y k o n a n o  je  na  p o d sta 
w ie  o s ta tn ich  p u b lik a c j i n a u k o w y ch ,  
p o n iew a ż  Z je d n o czen ie  G H M N „ M eta le ” 
n ie  p r z ed sta w iło  s w o jeg o  p rogram u  na  
te n  te m a t . J e ś li  c h o d z i o p rz em y sły :  
s p o ż y w c z y , p a p ier n ic z y  i s te r o w a n ie  
s ta tk a m i, p r z y ję to , że  do 1975 ro k u  z a 
in s ta lo w a n e  b ęd ą  ty lk o  p ilo to w e  s y s te 
m y  A P T  (za ło ż en ie  to  w y m a g a  g łę b s ze 
go p rzea n a lizo w a n ia ). I s tn ie je  r ó w n ież  
o b a w a , że  n ie k tó re  z e s p o ły  p ra c u ją ce  
w  d z ied z in ie  a u to m a ty k i k o m p le k so w e j  
n ie  d y sp o n u ją  in fo r m a c ja m i o z a m ie 
rze n ia ch  in n y c h  z e sp o łó w , co  n ie  p o 
z w a la  im  na  p rzea n a liz o w a n ie  szan s  
rea liza c ji w ła s n y c h  za m ierzeń  na  tle  
in n y c h .

N ie  o p ra co w a n o  też  je szc z e  m e to d  o c e 
n y  śro d k ó w  n ie z b ę d n y c h  d la  rea liza c ji  
r ó żn y ch  ty p ó w  s y s te m ó w  A P T . P o tr z e b 
n y m i do ta k ie j  o c e n y  d a n y m i e k s p e r y 
m e n ta ln y m i d y sp o n o w a ć  b ę d z ie m y  w  
la ta c h  1972 i 1973 — po z a in s ta lo w a n iu  
p ie rw sz y ch  k ilk u n a s tu  s y s te m ó w  A PT . 
D o te g o  cza su  p la n y  i p ro g ra m y  roz
w o ju  sy s te m ó w  A P T  b ęd ą  ob c ią żo n e

d u ży m i b łęd a m i, szc z eg ó ln ie  w  z a k re
s ie  z a p o tr zeb o w a n ia  śro d k ó w .

W  c h w ili o b e c n e j  m ożn a  w ię c  o p ra co 
w a ć  je d y n ie  w y k a z  za m ie r zo n y ch  in 
s ta la c j i k o m p u te r ó w  p o z o s ta w ia ją c  na  
p ó źn ie j za g a d n ie n ie  u s ta le n ia  term in ó w  
w d ro żeń  d la  d a lszy ch  b ad ań . O r ien ta 
c y jn ie :  w d ro żen ie  s y s te m u  n a s tę p u je  w  
te r m in ie  o k . 1 do 3 la t  od  c h w ili  
„ p ie rw sze j in s ta la c j i” , a je j  te rm in  je s t  
n a jw a ż n ie jsz y  d la  o c e n y  za p o trzeb o w a 
n ia  n a  śro d k i in fo rm a ty k i.

Z e s ta w ie n ie  za p o trz eb o w a n ia  na k o m 
p u te r y  do s te ro w a n ia  p ro cesa m i te c h 
n o lo g icz n y m i p od an o  w  ta b e li 2. ([4] do 
1131).

T ab e la  n ie  o b e jm u je  a u to m a ty k i c y fr o 
w ej bez k o m p u te r ó w , s y s te m ó w  s te r o 
w a n ia  p ro g ra m o w eg o  ob ra b ia rek  oraz  
za sto so w a ń  sp e c ja ln y c h .

P o ró w n a n ie  ta b e l 1 i 2 p o zw a la  na w y 
c ią g n ię c ie  w a ż n y c h  w n io sk ó w :

— k ie r u n k i ro zw o ju  sy ste m ó w  A PT  w  
k r a ju  w  la ta c h  1971—1975 są b ran żow o  
i i lo śc io w o  bardzo zb liżo n e  do rozw oju  
s y s te m ó w  A P T  w  U SA  w  la ta c h  1958— 
—1963;

— P rogram  R o zw o ju  In fo r m a ty k i na  
la ta  1971—1975 tr a fn ie  o k r e śla  17 g łó w 
n y c h  s y s te m ó w  A P T , m ożn a  w ię c  tr a k 
to w a ć  te  s y s te m y , ja k o  g łó w n e  zad an ia  
p ilo to w e ;

— p r zem y sł U SA  w la ta ch  1958—1963 byl 
zn a c zn ie  w ię k s z y  od p rzem y słu  PR L  w  
la ta c h  1971—1975. M ożna s tą d  w n io sk o 
w a ć , że  ro zw ó j s y s te m ó w  A P T  w  PRL  
w  la ta c h  1972—1973 c h a r a k te r y zu je  
z n a czn ie  w ię k s z e  w z g lęd n e  te m p o , n iż  
w  o d p o w ied n im  o k r e s ie  w  U SA .

Tabela 1
Liczby instalowanych komputerów kontrolno-sterujących w przemyśle przetwórczym USA wg pozycji literatury [1], [2], [3].

Gałąź przemysłu
Ilość kom puterów instalowanych rocznic Stan 

n a  koniec 
1968 r.

S tan 
n a  koniec 

1970 r.

Przewidywany 
stan  na  koniec 

1975 r.1958 1959 1960 1961 1962 1963 1964

Energetyka 1 1 9 9 18 33 30 600— 700

Chemia o 7 7 11 7 24 \  420 700—1000

Petrochem ia — 2 6 7 3 9 ) 250

M etalurgia żelaza — — 4 12 8 8 29 140 350

Papiernictwo —  celuloza — — — 1 3 7 5 35 300—400

Cementownictwo — 1 1 — 4 8 130

W alcowanie rur — 1 — 1 3 2 5

M etalurgia kolorowa 1 4

M ateriały budowlane — — 1 — — — 2 105

Przemysł spożywczy 1 2 600*

Przemysł tekstylny — — — — — — 3

Pozostało 1 3 3 14 3 9 22 brak
danych

E a z e m 2 10 24 51 53 75 143 700 1400 2900—3400

*) oszacowanie K B I wg średniej tendencji wzrostu wdrożeń komputerów w pierwszych 6 gałęziach.
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U w zg lęd n ia ją c  za m ie r ze n ia  g ó r n ic tw a  
oraz o sza co w a n ą  przez  K B I rez e r w ę ,  

m ożn a  o c e n ić , że s ta n  z a in s ta lo w a n y c h  
k o m p u te r ó w  A P T  n a  k o n iec  ro k u  1975 
m o że  w y n ie ś ć  o k . 130 sz t , j e ż e l i  zo sta n ą  
za b e zp ie cz o n e  d o s ta w y  śro d k ó w  in fo r 
m a ty k i. N a le ży  je d n a k  p rzy ją ć , ż e  z  
ró żn y ch  w z g lęd ó w  czę ść  z a m ierzo n y ch  
in s ta la c ji z o sta n ie  z re a lizo w a n a  w  n a 
s tę p n e j p ię c io la tc e . W U SA  w  la ta c h  
1970—1975 k o m p u te r y  u ż y te  w  s y s te 
m a c h  A P T  s ta n o w ią  o k . 2% c a łe g o  park u  
k o m p u te r ó w . W  k r a ju  r e a liz a c ja  z a m ie 
r zo n y ch  in s ta la c j i  w y m a g a ła b y  z a sto so 
w a n ia  p o d  k o n ie c  1975 ro k u  12% k o m 
p u te ró w . T ru d n o  o c e n ić , c zy  o s ią g n ię c ie  
ta k  szy b k ie g o  ro zw o ju  s y s te m ó w  A P T  
j e s t  u  n a s  c e lo w e  i m o ż liw e . W ym aga  
to  je s z c z e  p r zep ro w a d zen ia  o c e n  e fe k 
ty w n o ś c i g o sp o d a rc ze j r ó żn y ch  w a r ia n 
tó w  r o z w o ju  in fo r m a ty k i w  k ra ju  oraz

a n a lizy  m o ż liw o śc i d o sta w  sp rzętu  k ra 
jo w e g o .

N a  p o d sta w ie  is tn ie ją c y c h  in fo rm a cj i  
p r o g n o s ty c z n y c h  m ożn a  o c en ić  je d y n ie  
g ó r n y  i d o ln y  za k r es  w zro stu  l ic z b y  
s y s te m ó w  A P T .

W ta b e li 3 p r z ed sta w io n o  w y n ik i o r ie n 
ta c y jn e j  p ro g n o z y  l ic z b y  k o m p u teró w  
do s te r o w a n ia  p ro cesa m i te c h n o lo g ic z 
n y m i p r z y jm u ją c  ja k o  o c e n ę  p e s y m i
s ty c zn ą  — s to su n e k  k o m p u te r ó w  w  s y 
s te m a c h  A P T  do p a r k u  k o m p u teró w  
r ó w n y  3%, ja k o  o p ty m is ty c z n ą  — 10%, 
a śred n ią  5%.

N a le ż y  p o d k r eś lić , że p r z ed sta w io n e  
l ic z b y  m a ją  ch a ra k ter  o r ie n ta c y jn y ,  
p o n iew a ż  o p a rto  s ię  na p ierw sz y m  p rzy 
b liże n iu  p ro g n o zy  ro zw o ju  in fo r m a ty k i  
do ro k u  2000 [141.

P o  w y k o n a n iu  d ru g ieg o  p r zy b liżen ia  
p ro g n o z y , w y n ik i z o sta n ą  z a k tu a liz o 
w a n e .

Z a p o trzeb o w a n ie  n a  s y s te m y  A P T  na  
n a stęp n e  p ię c io le c ie  (1976—80; r eso r ty  
go sp o d a rcze  p o d ają  ty lk o  o r ie n ta c y jn ie .  
L iczb y  u m ieszczo n e  w  tab . 2 n a le ż y  
w ię c  tra k to w a ć , ja k o  o c e n ę  rzęd u  w ie l
k ośc i.

T y m  n ie m n ie j  s tru k tu ra  po trzeb  z g ła 
sza n y ch  na la ta  1976—1980, ja k  i  o sza 
co w a n ie  ic h  w ie lk o ś c i ,  różn ią  s ię  od  
p rop orcji p r z ew id y w a n y c h  d la  U SA  w  
1975 r . N p . c h em ia  p o w in n a  o s ią g n ą ć  
sta n  k o m p u ter ó w  p r z y n a jm n ie j  ta k i, 
ja k  e n e rg e ty k a .
P o d su m o w u ją c , m o żn a  s tw ie rd z ić , że  
P rogram  R o zw o ju  In fo r m a ty k i, p r z ew i
d u ją c y  in s ta la c ję  w  la ta c h  1971—75 s ie 
d e m n a stu  s y s te m ó w  A P T  m oże  zo sta ć

Tabela C

Zestawienie potrzeb na komputery do sterowania procesami technologicznymi w Polsce (wg. poz. lit. [4-ł-13])

Gałąź przemysłu [ 1110 

1970 r.

§ć kompi 

1971 r.

iterów in 

1972 r.

stalowan 

1973 r.

ych rocznie 

1974 r. | 1975 r.

Stan 
na koniec 

1970 r.

Stan 
na koniec 

1975 r.

Przewidywany stan  
na  koniec 1980 r.

Energetyka _ 2 3 13 17 13 _ 48 00— 100
Chemia 1 — 1 4 1 2 1 9 20—40
Petrochem ia — — — 1 1 1 — 3 10— 20
M etalurgia żelaza — — 5 5 3 4 — 17 20—30
Papiernictwo —  Celuloza — — — — 1 * 1 * — 2* 6*—10*
Cementownictwo — — — 1 1 — — 2 5—10
W alcowanie ru r 1 — 1 2*—3*
M etalurgia kolorowa — 1(?) — — 1 4* — 6* 10*—15*
M ateriały budowlane — — 1 — — 1 * — o* 5— 10
Przem ysł spożywczy 1* — 1 * 2—5
Przem ysł tekstylny 1 * — 1 * 1 *—2*
Pozostałe (bez górnictwa) — — — 2* 5* 6* — 13* 20a—80a

R a z e m 1 3 10 26 30 35 1 105 160—325

*) rezerwa oszacowana przez K B I a) w tym : sta tk i —  10—50 sztuk
odlewnictwo —  5—10 sztuk 
rezerwa —  5—20 sztuk

Tabela 3
Prognoza wzrostu liczby komputerów do sterowania procesami technologicznymi

Gałęzie przemysłu
Stan na koniec roku

U w a g i
1970 1975 1980 1985 1990 1995 2000

W szystkie gałęzie przemysłu przetwórczego

1 105

160

325

brak
ocen
resortu

brak
ocen
resortu

brak
ocen
resortu

brak
ocen
resortu

Górnictwo — 28 25— 40 j. w. j. w. j. w. j. w.

Liczba komputerów w systemach APT wg zapotrzebowa
nia resortów 1 133 185—

—365
j. w. j. w. j. w. j. w.

Przewidywana liczba kom puterów w Polsce 
o g ó ł e m 211 1100 5000 17 000 33 000 42 000 45 000 w/g [14]

Procentowy udział komputerów w systemie APT w prze
widywanym parku komputerów

0,5% 12% 3,8—7,3 
% 

śr. 5%

2— 10

% 
śr. 5%

2— 10 

% 
śr. 5%

2— 10 

% 
śr. 5%

2— 10 

% 
śr. 5%

Dla lat 1985—2000 przyjęto wg 
założeń ocen optymistycznych, 
pesym istycznych i średnich

Prognoza liczby kom puterów w system ach APT 1 55 250 850 1650 2100 2250 Przyjęto założenie, że procento
wy udział komputerów w syste
mach APT nie przekroczy 5%

Oszacowanie błędu prognozy

1

3 3 - r l l0 150-r 
~  500

1____

510-r 
: 1700

1000-r
~  3300

1250 -r 
-r4200

1350 -r 
•-4500

Ocena pesymistyczna — przy
jęto udział 3%  (jak  w USA w la
tach  70 i 75) ocena optym istycz
na —  10% (wg zgłoszonych po
trzeb)
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w y k o n a n y  w  1973 r . P o z o s ta łe  2 la ta  
p ię c io le c ia  p o z w o lą  na  o p a n o w a n ie  
tr u d n y c h , m o ż e  n a w e t  n ie p r z e c z u w a l-  
n y c h , p r o b le m ó w  zw ią za n y ch  z w d ro 
żen ia m i ty c h  17 s y s te m ó w . W  k a żd y m  
ra zie  p o d  k o n ie c  1975 r. z a in s ta lo w a 
n y c h  z o sta n ie  co  n a jm n ie j  30 p r z ew i
d z ia n y c h  w  „ P ro g r a m ie ”  k o m p u ter ó w ,  
n a jw y ż e j  zaś 130 sz tu k . D o c h w ili  u z y 
sk a n ia  b a r d z ie j p r e c y z y jn y c h  d a n y ch ,  
n a le ż y  p rz y ją ć , że  p od  k o n ie c  1975 roku  
z a in s ta lu je m y  o k . 55 k o m p u teró w  do 
o b s łu g i s y s te m ó w  A P T , co  p o zw o li na  
p rzek ro c z e n ie  za d a ń  „ P ro g r a m u ” o ok . 
100%, p o d  w a ru n k iem  z a b ezp iecz en ia  
d o sta w  sp rzę tu .

K O N C E P C JA  R O L I K R A JO W E G O  B IU 
R A  IN F O R M A T Y K I

Jak  w sp o m n ia n o , o cen a  z a p o trzeb o w a n ia  
n a  s y s te m y  A P T  w  la ta c h  1971—1975 n ie  
m o że  b y ć  w y k o n a n a  ty lk o  w  op arciu
o o b o w ią z u ją ce  p la n y . C zęść za m ie rze ń  
zo sta n ie  p ra w d o p o d o b n ie  zrea liz o w a n a  
w  k r ó ts z y ch  te r m in a c h  lu b  w  szerszy m  
z a k r es ie , p o n iew a ż  w  d o ty ch cz a so w y c h  
w a r u n k a c h  tw o r z en ia , r e a l iz a c ji i e g z e k 
w o w a n ia  p la n ó w  b ąd ź zg ła sza n o  n ie 
w ie lk i za k r es  za d a ń  p rz y  z n a czn y ch  
środ k ach , b ąd ź  te ż  w y k a z y w a n o  n ie u z a 
sa d n io n y  o p ty m iz m . G łó w n ą  p r z y czy n ą  
te j  n ie r e a ln o ś c i p la n ó w  w y d a ją  s ię  b yć  
n ie p r e c y z y jn e  s fo r m u ło w a n ia  zad ań . W  
m ia rę  n p . r o sn ą cy c h  tr u d n o śc i o g r a n i
cza  s ię  in te r p r e ta c ję  ty c h  z ad ań : „z o- 
p ty m a ln e g o  s te ro w a n ia  p r o d u k c ją ” rodzi 
s ię  „ o p ty m a ln e  s te ro w a n ie  p rz y g o to w a 
n ie m  s u r o w c a ” lu b  n a w e t  „ a u to m a ty z a 
c ja  o b lic z e ń  sk ła d u  c h e m ic z n e g o ” . U m o 
ż liw ia  to  p ó ź n ie j r o z lic z e n ie  pracy  
n a w e t  w te d y , g d y  z a d a n ie  n ie  zo sta ło  
w y k o n a n e .

N a le ży  w y o d r ę b n ić  d w ie  p o d sta w o w e  
p r z y c z y n y  n ie d o sk o n a ło śc i a k tu a ln y c h  
p la n ó w  i  p ro g ra m ó w  ro zw o ju  A P T :

— b ra k  w ie lu  p o d sta w o w y c h  in fo rm a cji
o c h a r a k te r y sty k a c h  sp r zę tu  k r a jo w eg o  
oraz o  p r z ew id y w a n y c h  c en a ch  za k u p u ,

— b e z w ła d n o ść  tr a d y c y jn y c h  m e to d  b u 
d o w y  p la n ó w  i  p ro g ra m ó w , c o  n arzu ca  
k o n iec z n o ść  s te r o w a n ia  p ra ca m i na  p o d 
s ta w ie  n ie a k tu a ln y c h  o c en  p r a co ch ło n 
n o śc i i z a k resu  p r o w a d zo n y ch  p rac .

K o n iec zn e  je s t  o d e jś c ie  o d  tr a d y c y jn y c h  
m e to d  b u d o w y  p la n ó w  przez  k o le jn e  
u m iesz cz e n ie  za d a ń  i śro d k ó w  w  p la 
n a c h  z a k ła d o w y c h , b ra n ż o w y c h , r e so r 
to w y c h  itd . n a  rzecz  fa k ty c z n e g o  o d 
w r ó ce n ia  p o w y ż sz e j  k o le jn o śc i.  P la n y  
z a k ła d ó w  p o w in n y  w y n ik a ć  z c e n tr a l
n ie  o k r e ś lo n y c h  p o trzeb  g o sp o d a rk i, przy  
czy m  w a r u n k iem  p o w o d zen ia  b ęd z ie  w  
ty m  p rzy p a d k u  w d r o ż en ie  p r e c y z y jn y c h  
m e to d  p ro g n o zo w a n ia  p o trze b . C en tra l
n y  p la n is ta  p o w in ie n  d o sta rczy ć  z a k ła 
dom  ta k ie  a n a lizy  o p r z e w id y w a n y c h  
sk u tk a ch  ic h  d z ia ła ln o śc i, a b y  d o p ro w a 
d zić  do z g o d n o śc i ic h  c e ló w  z ce la m i  
g o sp o d a rc zy m i, p o z o s ta w ia ją c  za k ła d o m  
p raw o  do p o d ejm o w a n ia  sa m o d z ie ln y c h  
d e c y z j i. W ięk sza  lic zb a  b łę d ó w  w  p la 
n a ch  ro zw o ju  in fo r m a ty k i je s t  sp o w o 
d o w a n a  r a cz e j b ra k iem  ty c h  in fo r m a c j i, 
n iż  z łą  w o lą  p la n is tó w . B rak  o d p o w ied 
n ich  p rogn oz  p ra c o ch ło n n o śc i p o sz cz e 

g ó ln y c h  e ta p ó w  prac  oraz b rak  u p o 
rzą d k o w a n y c h  p ro g n o z  c en  n a  k ra jo w e  
śro d k i in fo r m a ty k i zm u sza  p la n is tó w  do 
w sta w ia n ia  p r z y p a d k o w y c h  w ie lk o ś c i  
śro d k ó w . Z a tw ie rd ze n ie  ta k ie g o  p lan u  
p o w o d u je  szer eg  szk o d liw y c h  sk u tk ó w  
u b o cz n y c h : je ż e l i  p od a n o  z b y t  duże  
śro d k i, to  h a m u je  s ię  w y k o n y w a n ie  in 
n y c h  p rac , je ż e l i  p od an o  za  m a ło  środ 
k ó w , to m oże  s ię  zd a r zy ć , że  n ie  b ę 
dzie  m o ż liw o śc i u k o ń c ze n ia  p ra c y . „Z n a 
le z ie n ie  s ię  w  p la n ie ”  n aru sza  ró w n ie ż  
w a ru n k i w sp ó łz a w o d n ic tw a , p o n iew a ż  
p r z ed sięw z ię c ia  ź le  z a p la n o w a n e , a z a 
tw ierd zo n e  w  o b o w ią z u ją cy c h  p la n a ch , 
m u szą  b y ć  r ea lizo w a n e  n ie z a le żn ie  od  
te g o , c zy  zg o d n e  są z  c e la m i g o sp o d a r
c zy m i, c zy  n ie . D la teg o  k o n iec z n e  je s t  
d o p ro w a d zen ie  do s y tu a c j i  tw ó r cze g o  
p rzeta rg u , co  w y m a g a , a b y  w  p la n a ch  
b y ły  p o d a w a n e  za d a n ia  i śro d k i s to 
ją c e  do d y sp o z y c ji.

N ie  n a le ż y  n a to m ia s t r o zd z ie la ć  ty c h  
śro d k ó w  (już n a  p o c z ą tk u  p la n o w a n ia )  
p o m ięd zy  a rb itra ln ie  w y b r a n e  in s ty tu 
c je .

P o d su m o w u ją c  m ożn a  s tw ie r d z ić , że  in 
fo r m a ty k a  — w y p rz ed za ją c  d łu g i c y k l  
„ w sta w ia n ia  do p la n ó w ”  — w y m a g a  za- 
s to w a n ia  n o w y c h  m e to d  p la n o w a n ia , 
p o le g a ją c y c h  na  z w ię k sz e n iu  sa m o d z ie l
n o ś c i za k ła d ó w  z je d n o cz e sn y m  w p ro 
w a d ze n iem  cen tr a ln e g o  p r o g n o zo w a n ia  
ro zw o ju  in fo r m a ty k i oraz b ezstro n n e j  
o c e n y  i u ż y tk o w n ik ó w  i  p ro d u cen tó w  
k o m p u tró w  przez  o rg a n y  c en tr a ln e  ta k , 
a b y  m o żn a  b y ło  d o sta rczy ć  p r a w id ło 
w y c h  in fo rm a cj i za ró w n o  w ła d zo m  k ra
ju , ja k  i  p o sz cz e g ó ln y m  je d n o stk o m  
g o sp o d a rczy m .

K r a jo w e  B iu ro  In fo r m a ty k i z a k ła d a , że  
w  la ta c h  1972—73 m o żn a  b ęd z ie  p rz ejść  
n a n o w e  m e to d y  p ro g ra m o w a n ia  i p la 
n o w a n ia  ro zw o ju  s y s te m ó w  A PT .

P r z e d sta w io n e  z e s ta w ie n ie  za p o trzeb o 
w a n ia  n a  s y s te m y  A P T  je s t  w  is to c ie  
p o d su m o w a n iem  p otrzeb  d o ty ch cza s  
u św ia d o m io n y c h .

N a p o d sta w ie  d o s tę p n y c h  p la n ó w  tr u d 
n o  o k r e ś lić  s to p ień  r e a ln o śc i ty c h  p r zed 
s ię w z ię ć , tru d n o  też  d o trzeć  do ta k  
is to tn y c h  in fo rm a cj i, ja k  z a b e zp ie cz e 
n ie  śro d k ó w , p r z y g o to w a n ie  o rg a n iza 
c y jn e  i te c h n o lo g icz n e  o b ie k tó w  a u to 
m a ty z a c ji itp . A  ty m c z a se m  lic z y ć  się  
tr z eb a  z ty m , że  c zę ść  prac  n ie  z o sta 
n ie  u w ie ń c z o n a  su k c e se m , że m o g ą  b y ć  
p o d ję te  in n e  za d a n ia , d o ty ch cza s  w  
p la n a ch  n ie  u m ieszcza n e . N p . is tn ie je  
o b a w a , pop arta  p rzep ro w a d zo n ą  o cen ą , 
że od  ro k u  1974 d u że  b lo k i e n e r g e ty c z 
n e  w y m a g a ć  b ęd ą  k o m p u te r ó w  do s t e 
r o w a n ia , p od  g roźb ą  u tra c e n ia  za g ra 
n ic z n y c h  r y n k ó w  z b y tu . S y s te m  p la n o 
w a n ia  n ie  m o że  u tru d n ia ć  rea liza c ji 
ta k ich  za d a ń , k tó re  ok a żą  s ię  n ie zb ęd 
n e ze w zg lęd ó w  g o sp o d a r czy ch  z a  rok , 
c z y  za  d w a , a n ie  m ie sz c z ą  s ię  w  o b e c 
n y c h  p la n a ch . N ie  m o żn a  te ż  o d m aw iać  
w p ro w a d zen ia  n o w eg o  z ad an ia  do p la 
n u , ch o ć  w  c h w il i  o b e c n e j n ie  są  fo r 
m a ln ie  za b e zp ie cz o n e  środ k i.

W aru n k iem  u sp ra w n ie n ia  p r o cesó w  p la 
n o w a n ia  i k o o r d y n a c j i je s t  z a g w a ra n to 
w a n ie  d la  K B I r z e c z y w is ty c h  u p ra w 
n ie ń  do zb iera n ia  i  w e r y f ik a c j i  in fo r 
m a c ji d o ty c z ą c y c h  r ó żn y ch  a sp ek tó w

in fo r m a ty k i w  k ra ju , p rzy  za ło ż en iu , 
że K B I n ie  p o d e jm u je  d e c y z j i, ty lk o  
p rzed sta w ia  z a in te r e so w a n y m  p r z ew id y 
w a n ia  s k u tk ó w  ic h  w ła s n y c h  d e cy zji.

D la  p rzy k ła d u , ro ze s ła n ie  do p o szcz e 
g ó ln y c h  z e sp o łó w  o p ra c o w u ją c y c h  s y 
s te m y  A P T , w y k a z u  za m ierzeń  in n y ch  
z e sp o łó w , m o że  le p ie j  u k ieru n k o w a ć  
p la n y  prac  n iż  w y łą c zn ie  a d m in is tr a c y j
n e  r o z licz a n ie  d o ty ch cz a so w y c h  p la n ó w . 
K B I p o w in n o  p r zed sta w ia ć  z a in te r e so w a 
n y m  ta k ie  in fo rm a c je , k tó re  p o z w o liły 
b y  k a żd em u  z e s p o ło w i p rzea n a lizo w a ć  
s w o je  za m ia ry  i  sza n se  n a  t le  z a m ie 
rzeń  p o z o s ta ły c h  z e sp o łó w  i p o stęp u  w  
te j  d z ied z in ie  na  ś w ie c ie .  W ted y  u- 
c z e s tn ic y  in fo rm a ty z a c j i k ra ju , p o d e j
m u ją c  d e c y z je  sa m o d z ie ln ie  (p atrząc z 
p u n k tu  w id z e n ia  w ła s n y c h  c e ló w ) m ogą  
je d n o cz e śn ie  w y b ie r a ć  d e c y z je  o p ty m a l
ne z  p u n k tu  w id z e n ia  in ter e só w  g osp o
dark i.
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W  Z je d n o c z en iu  I n fo r m a ty k i d o k o n a n o  
p o d su m o w a n ia  d z ia ła ln o śc i w  z a k r es ie  
w y n a la z c zo śc i p r a c o w n ic ze j . P o n iż e j  
p r z ed sta w io n o  sz c z e g ó ło w e  w y n ik i.

•  W P ier w sz y m  p ó łro cz u  1972 ro k u  
p r a c o w n ic y  z p o s z c z e g ó ln y c h  z a k ła d ó w  
z g ło s ili  do k o m ó rek  w y n a la z c z o ś c i 22 
p r o je k ty  w y n a la z c z e , z  c ze g o :

ZETO P o z n a ń  — 8 p r o je k tó w  
ZETO K a to w ic e  — 6 p r o je k tó w  
ZETO W rocław  — 4 p r o je k ty  
ZETO G d ań sk  — 3 p r o je k ty

•  R ozp atrzon o , p r z y ję to  i  w d ro żo n o  o -  
g ó łe m  16 p r o je k tó w  w y n a la z c z y c h , z 
cze g o :

ZETO P o z n a ń  — 6 p ro je k tó w  
ZETO  K a to w ic e  — 5 p r o je k tó w  
ZETO G d a ń sk  — 2 p r o je k ty  
ZETO W ro cła w  — 2 p r o je k ty  
ZETO Ł ó d ź  — 1 p r o je k t

•  O d rzu con o  3 p r o je k ty  w y n a la zc ze , 
k tó re  n ie  m o g ą  b y ć  zre a liz o w a n e :

w  ZETO P o z n a ń  — 1 
w  ZETO W r o c ła w  — 1 
w  ZETO K a to w ic e  — 1

O P rz e k a z a n o  je d e n  p r o je k t w y n a la z 
c z y  w  ZETO G d a ń sk  do in n e j  in s ty tu 
c ji w  c e lu  r o zp a tr ze n ia  i  e w en tu a ln eg o  
w d r o żen ia .

•  N a  16 p r z y ję ty c h  p r o je k tó w  — 8 p ro 
je k tó w  p o z w a la ło  n a  o b lic z e n ie  e fe k tó w  
e k o n o m ic z n y c h  u z y s k a n y c h  z ty tu łu  
ic h  w d r o ż en ia  w  c ią g u  r o k u . E fe k ty  
łą c z n e  w y lic z o n e  w  p o s z c z e g ó ln y c h  z a 
k ła d a ch  p r z e d s ta w ia ją  s ię  n a s tę p u ją co :

ZETO W rocław  
ZETO K a to w ic e

— 178 000 zł
— 132 011 z ł

•  Z a p o zo sta łe  8 p r o je k tó w , ze  w z g lę 
du  n a  tr u d n o śc i w y lic z e n ia  e fe k tó w  e -  
k o n o m ic zn y ch , p r z y ję to  s tw ie rd ze n ia  d y 
r ek to r ó w  z a k ła d ó w  lub  K o m isji W y n a 
la z c zo śc i, że  p rzy n o szą  o n e  e fe k ty  d la  
za k ła d u  lu b  p o p ra w ia ją  w a ru n k i b ez 
p ie c z eń stw a  i h ig ie n y  p ra c y . Z g o d n ie  
z  o b o w ią z u ją c y m i w  ty m  za k r es ie  p rze 
p isa m i, w y n a g r o d z e n ie  d la  a u to ró w  o -  
k r e ślo n o  sza c u n k o w o .

•  A u to ro m  z g ło sz o n y c h , p r z y ję ty c h  i 
w d r o ż o n y c h  p r o je k tó w  w y n a la z c zy c h  
w y p ła c o n o  łą c z n e  w y n a g r o d z e n ie  w  w y 
s o k o śc i 86 239 z ł, z c zeg o :

w  ZETO G d ań sk  — 36 981 zł 
w  ZETO Ł ódź — 17 000 z ł
w  ZETO W ro cła w  — 12 441 z ł  
w  ZETO K a to w ic e  — 10 509 z ł

•  P r a c o w n ik o m , k tó rz y  w sp ó łp r a c o w a 
li p r z y  p r z y sp iesza n iu  w d r o ż en ia  p r z y 
ję ty c h  p r o je k tó w  w y p ła c o n o  n a g r o d y  w  
w y so k o śc i 9239 zł.

•  P o  w d ro żen iu  w  p ie r w sz y m  z a k ła 
dzie  w  I  p ó łro czu  1972 r ., ro z p o w sz e ch 
n io n o  d w a  p r o je k ty  w y n a la z c ze :

a . „ R o lk a  do ta śm y  m a g n e ty c z n e j  35 
m m ” — ZETO K a to w ic e ;  a u to rzy  m gr  
in ż . M arek  Ł a k o m ik  i J e r z y  A n d ers;  
w y k o n a n o  14 500 sz tu k  p od  n ad zorem  
w io d ą c eg o  za k ła d u  ZETO K a to w ic e  i 
rozp row ad zon o  w  in n y c h  za k ła d a ch :

ZETO G d ań sk  
ZETO Ł ódź

— 1 181 092 z ł
— 500 000 zł

ZETO W rocław  
ZETO S z czec in  
ZETO P ozn ań  
ZETO B y d g o szcz  
POLM O L u b lin

— 6000 sztu k
— 1500 sztu k
— 2000 sz tu k
— 2000 s z tu k
— 1000 sztu k

b. „ P r z y sto so w a n ie  a lfa n u m e r y c z n e j  
d z iu rk a rk i k a r t K A  80 do k o d u  ICŁ 
1900” ; ZETO W ro cła w ; au tor  m gr in ż . 
R ein h a rd  S k rob isz .

P r o je k t r o zp o w sze ch n io n o  w  ZO K ie lc e
i w  ZETO Ł ódź.

9  W  ram ach  r o z p o w szech n ia n ia  p r o je k 
tó w  w y n a la z c z y c h  p rzek a za n o  in fo rm a 
c ję  w raz  z d o k u m e n ta c ją  rob o czą , d o 
ty c z ą c ą  o s ło n y  do k se ro g r a fu  K S 2, 
p rzes ła n ą  do Z je d n o c zen ia  In fo r m a ty k i  
przez  ELPO  — Z jed n o cz o n e  Z a k ła d y  A -  
p a ra tu ry  K o n tro ln o -P o m ia r o w ej .

W  w y n ik u  d z ia ła n ia  na  ty m  o d c in k u ,  
za k ła d y :

ZETO W arszaw a  
ZETO W rocław

ZETO S z c ze c in  
ZETO K ra k ó w

z a m ó w iły  te g o  ty p u  o s ło n y  i  p r z y ję ły  
zo b o w ią za n ie  w y k o n a n ia  m o n ta ż u  ty c h  
o s ło n .

O gó łem  w  ro k u  1971 w d ro żo n o  24 p ro
je k t y  w y n a la z c z e , a su m a  o szc zęd n o śc i  
(w y lic z o n e j)  w y n io s ła  702 828 z ł. R e a li
za c ja  p ie r w sz e g o  «półrocza 1972 ro k u  c e 
c h u je  s ię  d u żą  d y n a m ik ą  w z r o s tu  w  
s to su n k u  do la t  u b ie g ły c h . Z je d n o c z e 
n ie  In fo r m a ty k i l ic z y  na  d a lszą  a k ty w 
n o ść  w y n a la z c ó w  i ra c jo n a liz a to r ó w  w  
za k ła d a ch , k tó re  r o z w in ę ły  ju ż  tę  d z ia 
ła ln o ść , ja k  r ó w n ie ż  i w  z a k ła d a c h , w  
k tó r y c h  d z ia ła ln o ść  w y n a la z c za  — zg o d 
n ie  z  w y ty c z n y m i V I Z jazd u  P a r t i i  o - 
raz o b o w ią z u ją cy m i za rzą d zen ia m i — 
p o w in n a  b y ć  ro zw ija n a  ja k o  s z c z eg ó l
n ie  p o ż y te c z n a  i  e k o n o m icz n ie  u za sa d 
n io n a .

O p racow ał 
T a d eu sz  Z a rz y ck i

CEPIA w  Polsce

P o  p o d p isa n iu  p ro g ra m u  w sp ó łp ra cy  
p o ls k o - fr a n c u sk ie j  w  d z ie d z in ie  in fo r 
m a ty k i z  1972 r . i  w  o p a rc iu  o p ro p o z y 
c ję  fr a n c u sk ie g o  C en tru m  B ad ań  P r a k 
ty c z n y c h  I n fo r m a ty k i i  A u to m a ty k i (CE- 
P IA ), w a r sz a w sk i O śro d ek  B a d a w c zo -  
-R o z w o jo w y  In fo r m a ty k i (OBRI) zo rg a 
n izo w a ł le tn ią  szk o łę  d la  w y k ła d o w c ó w  
in fo r m a ty k i w  szk o ła ch  w y ż sz y c h  z u -  
d z ia łe m  g r u p y  fr a n c u s k ie j  k a d ry  n a u 
k o w o -d y d a k ty c z n e j .

C en tru m  B a d a ń  P r a k ty c z n y c h  In fo r m a 
ty k i  i  A u to m a ty k i je s t  w y d z ie lo n ą  or 
g a n iz a c y jn ie  je d n o s tk ą  I n sty tu tu  B a 
d a w c z eg o  I n fo r m a ty k i i A u to m a ty k i  
(IR IA ). Od c h w ili  s w e g o  p o w sta n ia  (w  
1969 r .) c h a r a k te r y z u je  s ię  o n o  d y n a 
m ic z n y m  r o z w o je m , s z k o lą  k a d ry  d la  
in fo rm a ty k i p o c z ą w sz y  o d  p r a c o w n ik ó w  
p o m o cn iczy ch , a s k o ń c z y w s z y  na  d y 

r ek to r a ch  i  c z ło n k a c h  n a jw y ż sz e g o  k ie 
ro w n ic tw a .

W sa m y m  r o k u  1971 C en tru m  p rzep ro 
w a d z iło  60 k u rsó w  (czas tr w a n ia  o d  25 
g o d z in  — 6 m ie s .)  p rzy  ś re d n ie j lic z b ie  
s łu c h a c z y  n a  k u rs ie  25—30 o sób  (ok o ło  
1800 osób ).

P ro g ra m y  d o sk o n a len ia  k ad r  CEPIA są  
u k ie r u n k o w a n e  n a :

•  szk o le n ie  — p o s łó w , m in is tró w , p ra
co w n ik ó w  R ad y  P a ń stw a  i  in fo r m a ty 
k ó w  ró żn eg o  szczeb la  i  sp e c ja ln o ś c i.

•  p r z e k w a lif ik o w y w a n ie  — np . do
św ia d c zo n y ch  in ż y n ie r ó w  r ó żn y ch  s p e c 
ja ln o śc i n a  p r o je k ta n tó w , c z y  a n a lity 
k ó w .

C en tru m  za tru d n ia  20 s ta ły c h  p r o fe so 
r ó w  i  300 n a  s ta tu s ie  w sp ó łp r a c o w n i
k ó w  n ie s ta ły c h , z k tó ry m i w sp ó łp r a cu je .  
S p o śró d  ty c h  o s ta tn ic h  sk ie ro w a n o  9 
p ro fe so ró w  do P o lsk i.

O m ó w ili o n i ta k ie  za g a d n ie n ia  ja k :

— T a b lice  d e c y z y jn e  t j . d e f in ic je  i 
szc z eg ó ln e  c e c h y  ta b lic  d e c y z y jn y c h , ich

str u k tu rę , z a le ty  ja k o  n a rzęd zi a n a liz , 
p r z y k ła d y  w y k o r z y sta n ia , a n a liz y  te k s tu  
p rzep isó w  oraz p ro g r a m o w a n ie  ta b lic  
d e c y z y jn y c h .

— Z a u to m a ty z o w a n e  a w a n so w a n ie  p e r 
so n e lu  w ie lk ie g o  p rz ed sięb io rstw a .

— S tu d iu m  p rzy p a d k u  m a so w eg o  p r z e 
tw a rza n ia  in fo r m a cj i t j .  p rzetw a rza n ie  
in fo rm a cj i, z a g a d n ie n ie  k o n tr o li (lep sza  
p raca ), z a g a d n ien ie  c za su  (szyb sza  p ra 
ca), ja k  r ó w n ież  p r z e jśc ie  od  in fo r 
m a c y jn e j  do a k ty w n e j ro li e le k tr o n ic z 
n e j m a sz y n y  c y fr o w e j .

— C zy k ie r o w n ik ó w  n a le ż y  u c z y ć  in 
fo rm a ty k i?  t j .  s y s te m  p e d a g o g ic zn y  
„ N ie z a p o m in a jk a ” , c z y l i  s to su n k i p o 
m ięd zy  k ie r o w n ik a m i a in fo r m a ty k a 
m i.

S em in a r iu m  na  p o w y ższ e  te m a ty  zo rg a 
n izo w a n o  w  K a to w ic a c h  (4—15.IX .) w  
O środ ku  P o s tę p u  T e c h n ic zn eg o , zo sta n ie  
on o  p o w tó rz o n e  p rzez  O środ ek  B a d a w -  
czo -R o zw o jo w y  In fo r m a ty k i po u z u p e ł
n ie n iu  m a te r ia łó w  w y k ła d o w c z y c h  ze  
str o n y  fr a n c u sk ie j .

K r y sty n a  H a jd u k -P o p ła w sk a
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b m e

Cellatron 1310
Biiromaschinen-Export 
GmbH Berlin DDK — 108 
Berlin, Friedrictastrasse 61 
Niemiecka Republika De
mokratyczna

Przedstawicielstwo 
w  Polsce:
BME, Biuro Techniczno- 
-Handlowe Wydziału Poli
tyki Handlowej przy Am
basadzie NRD. Warszawa, 
ul. Filtrowa 62 m. 63

Dane można przygotować 
w sposób scentralizowany 
lub zdecentralizowany. 
. . .  ale, czy równocześnie?
Dokonuje tego nasze alfanumeryczne urzą
dzenie do przygotowywania danych, daro- 
-Cellatron 1310. Podczas sporządzania do
kumentów źródłowych, tabel lub zesta
wień uzyskuje się równocześnie taśmę 
dziurkowaną, która następnie może być 
wykoi’zystana do przygotowywania da
nych.
(Na przykład za pomocą elektronicznego 
mini-komputera daro-Cellatron 8205, ele- 
lektronicznych automatów obrachunko
wych daro-Soemtron 385 lub elektronicz
nych urządzeń do przetwarzania danych). 
Zapewnia to zarówno centralne, jak i zde
centralizowane przygotowanie danych. 
Nasze projekty są na każde żądanie do 
Waszej dyspozycji.

Urządzenie do przygo
towyw ania danych da
ro-Cellatron 1310 
Dowolne kodowanie ta
śm y dziurkowanej w  
system ie 5- do 8-kann- 
łowym

Dziurkarka taśmy 0-12 
znaków/s
Szybkość w yjścia w  
działaniu niezsynchro
nizowanym  25 zna
ków/s, przy funkcjach  
stałych 50 znaków/s

Sprzedaż i informacje:

POMiUB (INFOMERA) 
Warszawa, ul. Górskiego 9

WCTI420/72-F
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Rys. 3

ce n a  z a u to m a ty z o w a n ie  p ro c e só w  o b 
ra c h u n k o w y c h .

P r o g r a m y  
w  a r  e ”

s p e c j a l n e  „ f  i r  m-

p o z w a la ją c e  n a  e la s ty c z n e  d o s to so w a n ie  
s y s te m u  do  ro z s z e rz o n y c h  w y m a g a ń  
f u n k c jo n a ln y c h  u ż y tk o w n ik ó w  o ra z  do 
w ła śc iw e g o  w y k o r z y s ta n ia  p o s ia d a n e g o  
ju ż  s p r z ę tu  ( te c h n ik i  b iu ro w e j  i o b l i 
c z e n io w e j) .

A s s e m b l e r  ( M O T I S)

Z a k re s  t e m a ty c z n y :  o b l ic z e n ia  in ż y n ie r 
s k ie  i n a u k o w e ,  r e z e r w a c ja  m ie js c  itp .

© Z a s to s o w a n ie  n ie s y s te m o w e  ( ry s . 4) — 
M E R A T R O N IC

Z a k re s  te m a ty c z n y :  f a k tu r o w a n ie ,  k o sz 
to ry s o w a n ie ,  u p ro s z c z o n a  e w id e n c ja  i tp .

O b ja ś n ie n ia  r y s u n k ó w :

JC  — je d n o s tk a  c e n t r a ln a
D T K  — d z iu r k a r k a  ta ś m y  p a p ie ro w e j  i
k a r t  o b rz e ż n ie  p e r f o r o w a n y c h
K O P  — k a r t a  o b rz e ż n ie  p e r fo r o w a n a
C T K  — c z y tn ik  ta ś m y  p a p ie ro w e j

d o k . z  IV  o k l.

K W  — k la w ia tu r a  w e jśc io w a  
Z — z e s ta w ie n ie  
K  — k a r to t e k a  
D — d o k u m e n t  
M P  — m a s z y n a  do p is a n ia  
M E — m o n i to r  e k ra n o w y  
T P  — ta ś m a  p a p ie ro w a  
D y  — d y s k .

A u to m a t  o b r a c h u n k o w y  M E R A T R O N IC  
o p ra c o w a n o  w  I n s ty tu c ie  M asz y n  M a
te m a ty c z n y c h .  P r o d u k c ję  p o d e jm ą  je s z 
cze w  b ie ż ą c y m  r o k u  Z a k ła d y  W y tw ó r 
cze P r z y r z ą d ó w  P o m ia r o w y c h  E R A .

ję z y k  s y m b o lic z n y , u m o ż liw ia ją c y  p is a 
n ie  p ro g ra m ó w  w  k o d a c h  i a d re s a c h  
sy m b o lic z n y c h , p r z y s tę p n y  d la  p r o g r a 
m is tó w .

P R Z Y K Ł A D Y  Z A S T O S O W A Ń Kalkulator ELW RO 10 5 -L N
@ Z d e c e n tr a l iz o w a n y  z a k ła d o w y  s y s te m  
in fo r m a ty c z n y  — M E R A T R O N IC  ( ry s .  1)

Z a k re s  te m a ty c z n y :  s p rz ą d z a n ie  d o k u 
m e n ta c j i ,  e w id e n c ja ,  p r z e tw a r z a n ie ,  
sp ra w o z d a w c z o ś ć , s p o rz ą d z a n ie  n o ś n ik ó w  
z b io ró w  in f o r m a c j i  d la  p o tr z e b  w e w n ę 
t r z n y c h  i n a  z e w n ą trz .

© S ta c ja  p rz y g o to w y w a n ia  d a n y c h  — 
M E R A T R O N IC  (ry s . 2)

Z a k re s  t e tm a ty c z n y :  s p o rz ą d z a n ie ,  d o k u 
m e n tó w , u p ro s z c z o n a  e w id e n c ja ,  s p o 
rz ą d z a n ie  n o ś n ik ó w  z b io ró w  in f o r m a c j i  
d la  z e w n ę trz n y c h  o ś ro d k ó w  E P D .

© S y s te m  b e z p o ś re d n ic h  łą c z y  — M E- 
R A T R O N IC  (ry s . 3)

P o d r ę c z n y  m in ia tu r o w y  k a lk u la to r  e le k 
t r o n ic z n y  E lw ro  105-LN b u d o w a n y  je s t  
n a  b a z ie  j a p o ń s k ie g o  u k ła d u  s c a lo n e g o  
(L S I) d u ż e j  s k a l i  i n te g r a c j i ,  p o z w a la ją 
c y m  n a  u z y s k a n ie  b a rd z o  m a ły c h  ro z 
m ia ró w  i d u ż e j  n ie z a w o d n o ś c i  u rz ą d z e 
n ia .  W p ro w a d z e n ie  lic z b  i u s ta w ia n ie  
ro d z a ju  p r a c y  n a s tę p u je  z a  p o m o c ą  k l a 
w ia tu r y .  W p ro w a d z a n ie  w y n ik ó w  o d b y 
w a  s ię  p o p rz e z  w y ś w ie t la n ie  c y f r  n a  12- 
p o z y c jo w y m  w s k a ź n ik u  ś w ie t ln y m .

P o d s ta w o w e  p a r a m e t r y :

— p o je m n o ś ć :  12 m ie js c  d z ie s ię tn y c h  ze 
z n a k ie m

— r o d z a je  p r a c y :  d o d a w a n ie ,  o d e jm o 
w a n ie ,  d z ie le n ie ,  m n o ż e n ie  i k o m b in a 
c je  ty c h  d z ia ła ń ,  z e r o w a n ie ,  u s ta w ia n ie  
p rz e c in k a  d z ie s ię tn e g o  (0, 2, 3, 4)

— z a s i la n ie :  110 V , 115 V , 200 V , 220 V, 
2?0 V , 250 V , 5 W  ( is tn ie je  w e r s ja  b a 
t e r y j n a  k a lk u la to r a )

— w y m ia ry :  125 X 200 X 54 m m , c ię ż a r
1 kG

— z a k r e s  t e m p e r a tu r :  0 °C-i-40 °C .

L .L .



C e n a  z ł  8 . —

B N F O f t M U J E

M ER A TR O N IC  — modularny system przetw arzan ia i przygotowywania danych
S to s o w a n e  d o ty c h c z a s  ś ro d k i  t e c h n ik i  
o b lic z e n io w e j,  g łó w n ie  u rz ą d z e n ia  ś r e d 
n ie j  m e c h a n iz a c j i  o p r z e s ta r z a łe j  t e c h 
n ic e  o ra z  d u ż e  EM C w  o ś ro d k a c h  E P D , 
n ie  z a s p o k a ja ły  w s z y s tk ic h  p o tr z e b  w  
z a k r e s ie  p rz y g o to w y w a n ia  i p r z e tw a r z a 
n ia  d a n y c h .  S y s te m  M E R A T R O N IC  — 
u n iw e r s a ln y  a u to m a t  o b r a c h u n k o w y  — 
s ta n o w i o d  d a w n a  o c z e k iw a n e  u z u p e ł
n ie n ie  ro z w ią z a ń  s y s te m o w y c h .

Z e s ta w  u rz ą d z e ń  s k ła d a ją c y c h  s ię  na  
a u to m a t  o b r a c h u n k o w y  M E R A T R O N IC  
ro z b u d o w y w a n y  m o d u la r n ie  (o raz  ich  
o p ro g ra m o w a n ie )  p o z w a la  z a s p o k o ić  p o 
t r z e b y  s z e ro k ic h  rz e sz  u ż y tk o w n ik ó w :

9  p r a c u ją c y c h  w  z d e c e n tr a l iz o w a n y c h  
z a k ła d o w y c h  s y s te m a c h  in f o r m a ty c z 
n y c h ,  n ie  k o r z y s ta j ą c y c h  z o ś ro d k ó w  
E P D  i w y m a g a ją c y c h  p iln e g o  z a s tą p ie 
n ia  ś r e d n ic h  m a sz y n  m e c h a n ic z n y c h  n o 
w o c z e s n y m i u rz ą d z e n ia m i e l e k t r o n ic z n y 
m i — z d o ln y m i w  k a ż d y m  m o m e n c ie  
w s p ó łp ra c o w a ć  z s y s te m a m i z e w n ę tr z 
n y m i

flt k o r z y s ta j ą c y c h  z o ś ro d k ó w  E P D , d la  
k tó r y c h  o d p o w ie d n i m o d e l a u to m a tu  
o b ra c h u n k o w e g o  M E R A T R O N IC  b ę d z ie  
s p ra w n ie  d z ia ła ją c y m  u rz ą d z e n ie m  p r z y 
g o to w y w a n ia  d a n y c h .

S K Ł A D N IK I S Y S T E M U

J e d n o s t k a  c e n t r a l n a

J e d n o s tk ą  c e n t r a ln ą  s y s te m u  M E R A 
TR O N IC  j e s t  m in ik o m p u te r  M O M IK  8b. 
G w a r a n tu je  to  d u ż ą  w y d a jn o ś ć  s y s te m u  
w  p o ró w n a n iu  z in n y m i u rz ą d z e n ia m i 
w  te j  k la s ie  s p rz ę tu .  C h a r a k te r y s ty k a  
je d n o s tk i  c e n t r a ln e j :

® p a m ię ć  o p e r a c y jn a  o p o je m n o ś c i  m a 
k s y m a ln e j  8 ty s .  z n a k ó w  o ś m io b ito w y c h
i c za s ie  c y k lu  1,8 m ik r o s e k u n d

M in ik o m p u te r  M O M IK  8b

9  ś r e d n ia  s z y b k o ś ć  200 ty s .  o p e r a c j i / s

•  p a m ię ć  p o d p ro g r a m ó w  o p o je m n o ś c i 
m a k s y m a ln e j  8 ty s .  ro z k a z ó w

0  34 ro z k a z y  a r y tm e ty c z n e ,  lo g ic z n e  i 
s t e r u ją c e

® k a n a ły :  a r y tm o m e t r u ,  m u l t ip le k s o r ,  
b e z p o ś re d n ie g o  d o s tę p u

© m a k s y m a ln ie  32 u rz ą d z e n ia  z e w n ę tr z 
ne  d o łą c z a n e  do k a n a łó w .

M a s z y n a  d o  p i s a n i a

M E R A T R O N IC  w y p o s a ż o n y  j e s t  w  w b u 
d o w a n ą  e le k t r y c z n ą  m a s z y n ę  do  p is a 
n ia  F A C IT  ty p u  3851 o s z y b k o ś c i d r u k u
10 z n a k ó w /s .  M a s z y n a  do  p is a n ia ,  p o 
d o b n ie  j a k  i in n e  u rz ą d z e n ia  z e w n ę tr z 
n e , p r a c u je  ró w n o le g le  z j e d n o s tk ą  c e n 
t r a ln ą .

C z y t n i k  i d z i u r k a r k a  t a ś m y  
p a p i e r o w e j  l u b  k a r t  z o b r z e -  
ż n ą  p e r f o r a c j ą

M E R A T R O N IC  w y p o s a ż o n y  j e s t  w  u r z ą 
d z e n ia :  c z y tn ik  ty p u  CTK-50 o ra z  d z iu r 
k a r k ę  D TK -50 u m o ż liw ia ją c ą  a u to m a 
ty c z n e  w p ro w a d z a n ie  d a n y c h  z s z y b k o 
śc ią  50 z n a k ó w /s .

K l a w i a t u r a  n u m e r y c z n a

U m o ż liw ia  e f e k ty w n e  w p ro w a d z a n ie  d a 
n y c h  n u m e ry c z n y c h .

P a m i ę ć  d y s k o w a

M E R A T R O N IC  m o że  b y ć  w y p o sa ż o n y  
d o d a tk o w o  w  p a m ię ć  z e w n ę trz n ą  o b e z 
p o ś re d n im  d o s tę p ie .  P a m ię ć  d y s k o w a  
( ty p u  P D m - l)  w y p o s a ż o n a  j e s t  w  d w a

d y s k i,  z  k tó r y c h  je d e n  j e s t  w y m ie n n y . 
P o je m n o ś ć  p a m ię c i  d y s k o w e j o k o ło  6 
m in  z n a k ó w . Ś r e d n i  c zas  d o s tę p u  48 m i
l is e k u n d .  K a s e ta  d y s k u  w y m ie n n e g o  
j e s t  z g o d n a  ze  s ta n d a r d e m  IBM .

M o n i t o r  e k r a n o w y

M E R A T R O N IC  m o że  b y ć  w y p o sa ż o n y  
d o d a tk o w o  (lu b  z a m ia s t  w  e le k t r y c z n ą  
m a s z y n ę  do  p is a n ia )  w  m o n i to r  e k r a 
n o w y  ty p u  A LFA -10. P o je m n o ś ć  e k r a 
n u  m o n ito r a  960 z n a k ó w  (24 lin ie  p o  40 
z n a k ó w  w  lin ii) ,  95 z n a k ó w  ró ż n y c h  (a l
f a b e t  ła c iń s k i ,  c y r y l ic a ,  z n a k i  s p e c ja l 
n e ).

O P R O G R A M O W A N IE

P r o g r a m y  u ż y t k o w e  ( w o p r a 
c o w a n i u )

9  n u m e ry c z n e ,  w y k o n u ją c e  w ięk szo ść  
f u n k c j i  lo g ic z n y c h , a r y tm e ty c z n y c h  i 
s t e r u ją c y c h  p ro c e s a m i p ra c y

© z a r z ą d z a n ia ,  p o z w a la ją c e  p ro w a d z ić  
b ie ż ą c ą  a n a l iz ę  szc z eg ó ło w ą :

— w y d a jn o ś c i  p ra c y
— k o s z tó w
— g o s p o d a r k i  m a te r ia ło w e j
— s p rz e d a ż y  (o b r o tu  to w a ro w e g o )
— p la n o w a n ia

© r a c h u n k o w o ś c i :

— w y d a w n ic tw o  d o k u m e n tó w  (w  ty m  
fa k tu r o w a n ie ,  k o s z to ry s o w a n ie  itp .)

— e w id e n c ja

— s p ra w o z d a w c z o ś ć .

W p ro g r a m a c h  u ż y tk o w y c h  s to so w a n e  
b ę d ą  o d p o w ie d n ie  p ro g r a m y  s o r to w a n ia ,  
p rz e c h o w y w a n ia ,  d e c y z ji  i tp .  p o z w a la ją 

c a .  I I I  o k l.


