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1. Obudowa dla wyrobisk korytarzowych wy-
konana w czgsci stropowo-ociosowej z odrzwi stalo-
wych, a w spagowej z prefabrykatéw betonowych,
znamienna tym, ze ma zastabilizowane podciggami
stalowymi (2) fuki oclosowe pod ktérymi ma zatozone
prefabrykaty wezgtowiowe (3) oparte o koniec tuku
ociosowego odrzwi obudowy stalowej (1), a prefabry-
kat wezglowiowy powiazany jest materiatem wigza-
cym (5) z gérotworem i prefabrykowanym tukiem
spagowym (4), przy czym boczne powierzchnie pre-
fabrykatéw wezglowiowych (3) sg ograniczone plasz-
czyzna spagu, ociosu, podciagu stalowego (2) oraz
prefabrykatéw spagowych.




Obudowa i spos6b wykonywania obudowy
wyrobisk korytarzowych

Zastrzezenia patentowe

1. Obudowa dla wyrobisk korytarzowych wykonana w czg¢sci stropowo-ociosowej z
odrzwi stalowych, a w spagowej z prefabrykatéw betonowych, znamienna tym, ze ma zasta-
bilizowane podciagami stalowymi (2) tuki ociosowe pod ktérymi ma zalozone prefabrykaty
wezglowiowe (3) oparte o koniec fuku ociosowego odrzwi obudowy stalowej (1), a prefabrykat
wezglowiowy powiazany jest materialem wigzacym (8) z gérotworem i prefabrykowanym
ukiem spagowym (4), przy czym boczne powierzchnie prefabrykatéw wezglowiowych (3) sa
ograniczone ptaszczyzna spagu, ociosu, podciggu stalowego (2) oraz prefabrykat6w spagowych.

2. Spos6b wykonania obudowy wyrobisk korytarzowych wykonanej w czgSci stropowo -
ociosowej z drzwi stalowych a w spagowej z prefabrykatéw betonowych, znamienny tym, ze
przodek wyrobiska drazy si¢ w obudowie stalowej odrzwiowej z zestabilizowanymi podcmgaml
stalowymi na fukach ociosowych, a z tylu przodku w odlegitoéci 10-50 m wykonuje si¢
zamkniecie spagu przez wybranie skaly, zalozenie prefabrykatéw spagowych i wezglowiowych
ktére taczy sie materialem wigzacym w jedna calo$é.

* * *

Przedmiotem wynalazku jest obudowa wyrobisk korytarzowych oraz sposéb wykonania
obudowy sktadajacej si¢ w czgSci stropowej wyrobiska z drzwi stalowych, a w czgsci spagowe;j
z prefabrykatdw betonowych.

Znane dotychczas w krajowym budownictwie gérniczym rozwiazania takich obudéw
polegaja na konstrukcji obudowy wykonanej z prefabrykatéw betonowych, na ktérych stawiane
sa odrzwia obudowy stalowej. W rozwiazaniach tych prefabrykatéw tuku spagowego sa z soba
potaczone bezposrednio na styku, a obudowa stalowa jest posadowiona na prefabrykacie
wezglowiowym stanowigcym zarazem stop¢ podporowa.

Spos6b wykonania takiej obudowy polega na ukfadaniu w czole przodku po wybraniu
urobku prefabrykatéw w spagu, a nastepnie montazu na nim odrzwi obudowy stalowej. Z
dos$wiadczen stosowania takich rozwiazan wynika, ze tak wykonana konstrukcja jest narazona
na znaczne obcigzenia gdrotworu, a zwlaszcza dzialajace od strony spagu. Réwniez sposéb
wykonania takiej obudowy jest niekorzystny ze wzgledu na maty postep przodku oraz niebez-
pieczne odstonigcie czota przodka stwarzajac zagrozenie dla pracujacych gérnikow.

Obudowa dla wyrobisk korytarzowych wykonana w cze$ci stropowo - ociosowej z drzwi
stalowych, a w spagowe;j z prefabrykatéw betonowych wedhug wynalazku ma zastabilizowane
podciagami stalowymi tuki ociosowe pod ktdrymi ma zalozone prefabrykaty wezglowiowe
oparte o koniec luku ociosowego odrzwi obudowy stalowej, a prefabrykat wezglowiowy
powiazany jest materialem wiazacym z gérotworem i prefabrykowanym tukiem spagowym przy
czym boczne powierzchnie prefabrykatéw wezgtowiowych sg ograniczone ptaszczyzna spagu,
ociosu, podciagu stalowego oraz prefabrykatéw spagowych.

Sposéb wykonania obudowy wyrobisk korytarzowych wykonanej w czeéci stropowo -
ociosowej z drzwi stalowych, a w spagowej z prefabrykatéw betonowych znamienny tym, ze
przodek wyrobiska drazy si¢ w obudowie stalowej odrzwiowej z zastabilizowanymi podciagami
stalowymi na lukach ociosowych, a z tylu przodku w odlegtosci 10-50 m wykonuje sie
zamknigcie spagu przez wybranie skaty, zatozenie prefabrykatéw spagowych i wezgtowiowych
ktére taczy sie¢ materialem wigzacym w jedna catos¢.



170 101 3

Sposéb wykonania obudowy oraz jej konstrukcja zapewniaja korzystna pracg calego
uktadu oraz pozwalaja uzyskaé znaczne postgpy rob6t przy drazeniu giéwnych wyrobisk
udostgpniajacych w trudnych warunkach gérniczo - geologicznych.

Wynalazek przedstawiono w przyktadzie wykonania na rysunku, ktéry przedstawia prze-
kréj pionowy przez wyrobisko korytarzowe. Odrzwia obudowy stalowej 1 maja stabilizowane
podciagami stalowymi 2 tuki ociosowe na wysokosci prefabrykatéw wezgtowiowych 3. Prefa-
brykaty 4 spagu wyrobiska tworza korzystny tuk, ktéry wigzany jest materialem szybkowiaza-
cym 5. Material wiagzacy 5 jest podawany miedzy tuki spagowe z prefabrykatéw 4, a tuk
wezglowiowy 3 oraz migdzy gérotwdr i prefabrykat wezglowiowy 3.
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