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1. Sposéb wytwarzania kompozytu wigzacego na bazie popioléw lotnych przez
wymieszanie z anhydrytem i aktywatorem, znamienny tym, ze do popiotu lotnego
dogodnie o sktadzie chemicznym: od 41,8 do 55,1% wagowych SiO2, od 16,0 do 22,8%
wagowych Al203, od 7,6 do 12,6% wagowych Fe203, od 3,5 do 10,5% wagowych CaO,
od 3,3 do 7,3% wagowych MgO, od 0,1 do 7,0% wagowych SO3, od 0,13 do 0,47% wagowych
P20s, 0d 0,25 do 0,90% wagowych Na20O, od 0,87 do 1,18% wagowych TiO21 od 1,7 do
2,7% wagowych K20 dodaje si¢ maczke anhydrytowa, korzystnie od 10 do 75% wago-
wych w stosunku do catkowitego ci¢zaru suchych sktadnikéw oraz aktywatora procesu
wiazania w postaci mieszaniny siarczanu Zelazawego, siarczanu glinowo-amonowego i
chlorku sodu w ilo$ci od 0,5 do 4,0% wagowych w stosunku do cigzaru maczki anhydry-
towej, a najkorzystniej 1,5% wagowych, po czym miesza si¢ az do uzyskania jednorodnej
mieszaniny i poddaje procesowi wigzania.
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Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania kompozytu wiazacego na bazie popioiéw lotnych przez wymie-
szanie z anhydrytem i aktywatorem, znamienny tym, ze do popiotu lotnego dogodnie o sktadzie
chemicznym: od 41,8 do 55,1% wagowych SiO2, od 16,0 do 22,8% wagowych Al;03, od 7,6
do 12,6% wagowych Fe203, od 3,5 do 10,5% wagowych CaO, od 3,3 do 7,3% wagowych MgO,
0d 0,1do 7,0% wagowych SO3,0d 0,13 do 0,47% wagowych P205, 0d 0,25 do 0,90% wagowych
Naz0, od 0,87 do 1,18% wagowych TiO2 1 od 1,7 do 2,7% wagowych K20 dodaje sie maczke
anhydrytowa, korzystnie od 10 do 75% wagowych w stosunku do calkowitego cigzaru suchych
sktadnikéw oraz aktywatora procesu wigzania w postaci mieszaniny siarczanu zelazawego,
siarczanu glinowo-amonowego i chlorku sodu w ilo$ci od 0,5 do 4,0% wagowych w stosunku
do cigzaru maczki anhydrytowej, a najkorzystniej 1,5% wagowych, po czym miesza si¢ az do
uzyskania jednorodnej mieszaniny i poddaje procesowi wigzania.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze wzajemne proporcje sktadnikéw aktywa-
tora to jest siarczanu zelazawego, siarczanu glinowo-amonowego i chlorku sodowego wynosza
81,5:2,0:16,5.

3. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze ilo§¢ wody zarobowej potrzebnej do
wigzania suchego kompozytu wynosi od 0,15 - 0,70 czesci wagowych na 1 cze§¢ wagows
suchych sktadnikéw.

* * *

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania kompozytu wigzacego na bazie popio-
téw lotnych.

Kompozyt wigzacy ma zastosowanie dla budownictwa podziemnego do wykonywania
$cian podporowych celem poprawy warunkéw utrzymania chodnikéw przy$cianowych, izolacji
zrobéw, wypelniania pustek migdzy obudowa a gérotworem oraz budowy tam.

Znany jest sposéb wytwarzania zaprawy anhydrytowej z polskiego opisu patentowego nr
118 122. Sposéb polega na tym, ze miesza si¢ anhydryt, wode i przyspieszacz wigzania, przy
czym stosunek wagowy wody do anhydrytu wynosi0,2: 1 -0,5: 1, ajako przyspieszacz wiazania
stosuje si¢ II-zasadowy fosforan metalu alkalicznego, korzystnie fosforan dwusodowy lub
dwupotasowy w ilosci do 4% wagowych w stosunku do cigzaru anhydrytu. Jako wypetniacz
zaprawy stosuje si¢ kruszywo drobnoziarniste w ilo$ci do 50% wagowych w stosunku do ciezaru
anhydrytu.

Inny znany spos6b wytwarzania zaprawy anhydrytowej z polskiego opisu patentowego nr
145 280 polega na wymieszaniu anhydrytu, wody i przyspieszacza wigzania w postaci dwuzasa-
dowego fosforanu metalu alkalicznego, zwlaszcza fosforanu dwusodowego lub fosforanu dwu-
potasowego w ilosci do 4% wagowych w stosunku do cigzaru anhydrytu, przy czym stosunek
wody do anhydrytu wynosi 0,08 : 1 - 0,15 : 1, a anhydryt aktywujaco rozdrobniony zawiera
czasteczki o wielkodci wigkszej niz 5 mm w ilodci 1 - 7% wagowych, czasteczki o wielko$ci 5
- 3mm w ilosci 14 - 20% wagowych i charakteryzuje si¢ tym, Ze stosuje si¢ anhydryt aktywujaco
rozdrobniony zawierajacy 10 - 17% wagowych czasteczek o wielkosci 3 - 1,2 mm, 15 - 24%
wagowych czasteczek o wielkosci 1,2 - 0,063 mm i 40 - 5S0% wagowych czasteczek o wielkosci
mniejszej od 0,063 mm.

Znany jest sposGb wytwarzania zaprawy anhydrytowe;j z polskiego opisu patentowego nr
145281 polega takze na wymieszaniu anhydrytu aktywujaco zmielonego, wody i przyspieszacza
wigzania w postaci dwuzasadowego fosforanu metalu alkalicznego z tym, ze dwuzasadowy
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fosforan metalu alkalicznego stosuje si¢ w mieszaninie z wodorosiarczanem metalu alkalicznego
w ilosci do 2% wagowych w stosunku do cigzaru anhydrytu.

Znane sposoby wytwarzania zaprawy anhydrytowej umozliwiaja wytwarzanie spoiwa
charakteryzujacego si¢ wysoka wytrzymatoscia i szybkimi jej przyrostami w czasie. Niedogod-
noscia tych sposobéw jest znaczna zawarto$¢ anhydrytu w stosunku do drobnoziarnistego
wypetniacza, co powoduje wysokie koszty wytwarzania tworzywa budowlanego.

Celem wynalazku jest usunigcie lub co najmniej zmniejszenie niedogodnos$ci znanych
sposob6w wytwarzania zapraw anhydrytowych. Dla osiggnigcia tego celu wytyczono zadanie
opracowania sposobu wytwarzania kompozytu wiazacego na bazie popiotéw lotnych, zwlaszcza
dla uszczelnienia gérotworu, umozliwiajacego otrzymywanie tworzywa o niskim udziale anhy-
drytu, przy zachowaniu jego wysokich parametréw wytrzymatosciowych.

Wedhug wynalazku kompozyt wiazacy wytwarza si¢ przez zmieszanie popiotu lotnego,
anhydrytu i aktywatora. Sposéb polega na tym, ze do popiotu lotnego dogodnie o skiadzie
chemicznym: od 41,8 do 55,1% wagowych SiO2, od 16,0 do 22,8% wagowych Al203, od 7,6
do 12,6% wagowych Fe203, od 3,5 do 10,5% wagowych Ca0O, od 3,3 do 7,3% wagowych MgO,
0d 0,1 do 7,0% wagowych SO3,0d 0,13 do 0,47% wagowych P20s, 0d 0,25 do 0,90% wagowych
Na20, od 0,87 do 1,18% wagowych TiO2 i od 1,7 do 2,7% wagowych K20 dodaje maczke
anhydrytowa, korzystnie od 10 do 75% wagowych w stosunku do catkowitego cigzaru suchych
sktadnikéw oraz aktywatora procesu wigzania w postaci mieszaniny siarczanu Zelazawego,
siarczanu glinowo-amonowego i chlorku sodu w ilosci od 0,5 do 4,0% wagowych w stosunku
do ciezaru maczki anhydrytowej, a najkorzystniej 1,5% wagowych, po czym miesza si¢ az do
uzyskania jednorodnej mieszaniny i poddaje procesowi wigzania. Wzajemne proporcje sktadni-
k6w aktywatora to jest siarczanu zelazawego, siarczanu glinowo-amonowego i chlorku sodowe-
go wynoszg 81,5:2,0: 16,5. Ilo§¢ wody zarobowej potrzebnej do wigzania suchego kompozytu
wynosi od 0,15 - 0,70 czgsci wagowych na 1 cz¢§¢€ wagowga suchych sktadnikéw.

Sposéb wytwarzania kompozytu wigzacego na bazie popiotéw lotnych wedtug wynalazku
umozliwia uzyskanie tworzywa budowlanego o niskim stosunkowo udziale anhydrytu, chara-
kteryzujacego si¢ wysoka dorazna wytrzymalo$cia na $ciskanie R¢ oraz krétkim czasie wiazania.
Przyspieszenie procesu wigzania kompozytu wigzacego nastgpuje poprzez dodawanie aktywa-
tora. Dorazna wytrzymalo$¢ na Sciskanie Rc kompozytu zalezna jest Scile od procentowej
zawarto$ci maczki anhydrytowe), iloSci wody zarobowej oraz procentowej zawartos$ci aktywa-
tora w stosunku do cigzaru maczki anhydrytowej. Ilo$§¢ maczki anhydrytowej w catkowitym
cigzarze suchych sktadnikéw zalezy od projektowanej wytrzymatosci Re. Iloé¢ wody zarobowe;j
jest zmienna. Zwigkszenie ilosci wody zarobowej wplywa na obnizenie parametréw wytrzy-
matosciowych kompozytu. Sposéb wytwarzania kompozytu wigzacego umozliwia utylizacje
popiotéw lotnych. Uzyskany kompozyt wiazacy jest niepalny. Nieoczekiwanie kompozyt ten
ma znaczng przyczepno$¢ do gtadkich powierzchni jak stal, beton i skaty.

Przedmiot wynalazku jest dokladniej wyjasniony na podstawie jego przykladéw
wykonania.

Przyktad I Popiét lotny o zawarto$ci od 41,8 do 55,1% wagowych SiO2, od 16,0 do
22,8% wagowych Al203, od 7,6 do 12,6% wagowych Fe203, od 3,5 do 10,5% wagowych CaO,
od 3,3 do 7,3% wagowych MgO, 0d 0,1 do 7,0% wagowych SO3, 0d 0,13 do 0,47% wagowych
P20s, od 0,25 do 0,90% wagowych Na20O, od 0,87 do 1,18% wagowych TiOz2i od 1,7 do 2,7%
wagowych K20 w iloSci 25 czgSci wagowych oraz maczke anhydrytowa w iloéci 75 czeéci
wagowych i aktywator o zawarto$ci 81,5% wagowych siarczanu zelazawego 2,0% wagowych
siarczanu glinowo-amonowego oraz 16,5% wagowych chlorku sodu w iloéci 1,5% wagowych
w stosunku do cigzaru maczki anhydrytowej miesza si¢ az do uzyskania jednorodnej mieszaniny.
Przed wykonaniem $cian podporowych dla utrzymania poprawnych warunkéw chodnikéw
przy$cianowych do suchego kompozytu dodaje sie¢ wody zarobowej w ilodci od 0,5 czesci
wagowych w stosunku do cigzaru suchych sktadnikéw. Tak przygotowany kompozyt charakte-
ryzuje si¢ nastepujacymi parametrami doraznej wytrzymalosci na $ciskanie: po 1 dniu R¢j=2,9
MPa, po 3 dniach R¢3 = 7,0 MPa, po 7 dniach R¢7 = 10,0 MPa.

Przyktad II. Popi6t lomy o skladzie jak w przykiadzie I w ilosci 75 czgsci wagowych oraz
maczke anhydrytowa w ilosci 25 czesci wagowych i aktywator o skiadzie jak w przykiadzie I
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w ilodci 1,5% wagowych w stosunku do cigzaru maczki anhydrytowej miesza si¢ az do
uzyskania jednorodnej mieszaniny. Przed operacja torkretowania $cian wyrobiska chod-
nikowego do suchej mieszaniny kompozytu dodaje si¢ wody zarobowej w iloéci od 0,15 do
0,70 czeéci wagowych w stosunku do ci¢zaru suchych skladnikéw. Tak przygotowany
kompozyt charakteryzuje si¢ nastepujgcymi parametrami doraZnej wytrzymatosci na
$ciskanie po 1 dniu Re¢i = 0,5 MPa, po 3 dniach R¢3 = 1,6 MPa, po 7 dniach R¢7 = 3,5 MPa
i po 28 dniach R¢28 = 6,0 MPa.
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