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@ 1. Sposéb wytwarzania ekspansywnego kompozytu wiazacego na bazie popiolow
lotnych przez wymieszanie popiotu lotnego, gipsu i ekspansora, znamienny tym, ze do
popiotu lotnego, dogodnie o skladzie chemicznym: od 41,8 do 55,1% wagowych SiO», 16,0
do 22,8% wagowych Al,0Os, od 7,6 do 12,6% wagowych Fe;03, od 3,5 do 10,5% wagowych
Ca0, od 3,3 do 7,5% wagowych MgO, od 0,1 do 7,0% wagowych SOs, od 0,13 do 0,47%
wagowych P,0s, od 0,25 do 0,9% wagowych Nay0O, od 0,87 do 1,18% wagowych TiO», od
1,70 do 2,70% wagowych K20 dodaje sie gipsu w ilosci od 1 do 50% wagowych w stosunku
do catkowitego cigezaru suchych sktadnikéw, korzystnie od 2 do 3% wagowych oraz ekspan-
sora najdogodniej w postaci wodorowgglanu sodowego w ilosci od 0,1 do 5% wagowych w
stosunku do ci¢zaru suchych skladnikéw, korzystnie od 1,5 do 2% wagowych.
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Sposéb wytwarzania ekspansywnego kompozytu wigzacego
na bazie popiotéw lotnych

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania ekspansywnego kompozytu wiazacego na bazie popiotéw lotnych
przez wymieszanie popiotu lotnego, gipsu i ekspansora, znamienny tym, ze do popiotu lotnego,
dogodnie o sktadzie chemicznym: od 41,8 do 55,1% wagowych SiO;, 16,0 do 22,8% wagowych
Al;03, od 7,6 do 12,6% wagowych Fe O3, od 3,5 do 10,5% wagowych Ca0, od 3,3 do 7,5%
wagowych MgO, od 0,1 do 7,0% wagowych SO3, od 0,13 do 0,47% wagowych P2Os, od 0,25
do 0,9% wagowych Na;O, od 0,87 do 1,18% wagowych TiO,, od 1,70 do 2,70% wagowych
K>0 dodaje sie gipsu wilosci od 1 do 50% wagowych w stosunku do catkowitego cigzaru suchych
sktadnik6éw, korzystnie od 2 do 3% wagowych oraz ekspansora najdogodniej w postaci
wodoroweglanu sodowego w ilosci od 0,1 do 5% wagowych w stosunku do cigzaru suchych
sktadnikéw, korzystnie od 1,5 do 2% wagowych.

2. Sposdb wedhug zastrz. 1, znamienny tym, ze do wiazania suchego kompozytu dodaje
si¢ wody zarobowej w ilosci od 0,15 do 0,60 czesci wagowych na 1 cze$¢ wagowsg suchych
skladnikéw kompozytu; a korzystnie 0,30 czesci wagowych.

* k&

Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarzania ekspansywnego kompozytu wigzacego na
bazie popioléw lotnych majacego zastosowanie dla budownictwa podziemnego: do wypelniania
pustek w gérotworze; pomiedzy obudowa chodnikowa a gérotworem itp.

Znany jest sposéb wytwarzania porowatej zaprawy anhydrytowej z polskiego opisu
patentowego nr 118 074. Sposéb polega na tym, ze miesza si¢ anhydryt, wodg, przyspieszacz
wigzania i dodatek powodujacy spienienie zaczynu, przy czym stosunek wagowy wody do
anhydrytu wynosi 0,20:1 - 0,35:1, a jako dodatek wywotujacy spienienie stosuje si¢ jednozasadowy
fosforan metalu jak fosforan jednosodowy lub jednopotasowy w ilosci od 0,2-4% wagowych w
stosunku do ci¢zaru anhydrytu. Jako wypelniacz zaprawy stosuje si¢ kruszywo drobnoziarniste w
iloéci do 50% wagowych w stosunku do ciezaru anhydrytu.

Znany sposOb wytwarzania porowatej zaprawy anhydrytowe] umozliwia wytworzenie
tworzywa charakteryzujacego si¢ znaczng ekspansja oraz stosunkowo wysoka wytrzymatoscig
1 szybkim przyrostem wytrzymatosci w czasie. Niedogodnoscia tego sposobu jest znaczna
zawarto$¢ anhydrytu w stosunku do wypelniacza, co powoduje wysokie koszta wytworzenia
tworzywa budowlanego z porowata zaprawg anhydrytowa.

Inny znany $rodek do wypetniania szczelin i pustych przestrzeni w gérnictwie z polskiego
opisu patentowego nr 138 302 zawiera wagowo: cement hutniczy lub portlandzki w ilosci
70-94%, gips w ilosci 6-30%, srodek spulchniajacy w postaci proszku aluminiowego w ilosci
0,1-0,5% w stosunku do cementu i gipsu oraz wodny roztwor soli NaCl o stezeniu 10-20%
wagowych w ilosci 0,8-1,1 objetosciowo w stosunku do skladnikéw statych. Skiadniki state
miesza si¢ na sucho, a nastgpnie taczy si¢ z wodnym roztworem soli NaCl, po czym ponownie
miesza. Ptynny srodek umieszcza si¢ w miejscu przeznaczenia.

Znana ekspansywna mieszanina do uszczelniania i wypelniania szczelin, p¢knigé oraz
pustek w gérnictwie z polskiego opisu patentowego nr 154 225 zawiera cement portlandzki w
ilosci 90 do 99,5% wagowych, gips gdérniczy w ilosci 0,5 do 10% wagowych, $rodek
spulchniajacy w postaci proszku aluminiowego w ilo$ci 0,01 do 0,3% wagowych w stosunku do
ilosci cementu i gipsu oraz wodny roztwér kwasu octowego o stezeniu 0,03 do 2% w wodzie
zarobowej w ilosci 0,6 do 1,3 objetosciowo w stosunku do komponentdw statych. Komponenty
miesza si¢ na sucho, a nast¢pnie faczy si¢ z wodnym roztworem katalizatora, po czym ponownie
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miesza. Plynna mieszaning komponentéw umieszcza si¢ W miejscu przeznaczenia przez wle-
wanie lub zatlaczanie.

Zaréwno znany $rodek i znana ekspansywna mieszanina do uszczelniania oraz wypelniania
szczelin w gérotworze na bazie cementu i gipsu sa nietoksyczne, niepalne po zwigzaniu oraz
twardnieja bezposrednio po zakoniczeniu procesu ekspansji. Znany $rodek i ekspansywna
mieszanina umozliwia po wlaniu lub zatloczeniu w szczeliny lub pustki doktadne ich wypelnienie
i uszczelnienie. Niedogodnoscia tych tworzyw jest stosowanie rodka spulchniajacego w postaci
proszku aluminiowego, ktéry w podziemnych wyrobiskach moze spowodowaé iskrzenie, co
stwarza mozliwo$¢ zaptonu gazéw kopalnianych.

Celem wynalazku jest usunigcie lub co najmniej zmniejszenie niedogodnosci znanych
ekspansywnych srodkéw do uszczelniania i wypeliania szczelin, peknieé¢ oraz pustek w
gérotworze przy wykorzystaniu materiatéw odpadowych. Aby, osiagnaé ten cel wytyczono
zadanie opracowania sposobu wytwarzania ekspansywnego kompozytu wigzacego na bazie
popiotéw lotnych, umozliwiajacego utrzymywanie materiatu wiazacego o wysokiej ekspansji w
stosunku do objetosci pierwotne;j i nie powodujacego iskrzenia.

Wedlug wynalazku ekspansywny kompozyt wigzacy wytwarza si¢ przez wymieszanie
popiotu lotnego i gipsu z ekspansora. Sposdb polega na tym, ze do popiotu lotnego o skiadzie
chemicznym: od 41,8 do 55,1% wagowych SiO,, 16,0 do 22,8% wagowych Al,Os, od 7,6 do
12,6% wagowych Fe;03, od 3,5 do 10,5% wagowych CaO, od 3,3 do 7,3% wagowych MgO,
0d 0,1 do 7,0% wagowych SO3, od 0,13 do 0,47% wagowych P»0s, od 0,25 do 0,9% wagowych
Naz0, od 0,87 do 1,18% wagowych TiO2, od 1,70 do 2,70% wagowych K0 - dodaje si¢ gipsu
w ilosci od 1 do 50% wagowych w stosunku do catkowitego cigzaru suchych skladnikéw,
korzystnie od 2 do 3% wagowych oraz ekspansora najdogodniej w postaci wodoroweglanu
sodowego (NaHCOs) w ilosci od 0,1 do 5% wagowych w stosunku do ci¢zaru suchych
skladnik6w, korzystnie od 1,5 do 2% wagowych. Do wiazania suchego kompozytu dodaje si¢
wody zarobowej w ilosci od 0,15 do 0,60 czgsci wagowych na 1 czeéé wagowa suchych
sktadnikéw kompozytu, a korzystnie 0,30 czg$ci wagowych.

Spos6b wytwarzania ekspansywnego kompozytu wigzacego na bazie popiotéw lotnych
wedlug wynalazku umozliwia uzyskiwanie tworzywa budowlanego o strukturze porowatej
charakteryzujacego si¢ wysoka ekspansja dochodzaca do okoto 35% w stosunku do objetosei
pierwotnej oraz krétkim czasie wigzania. Zwigkszenie objetosci pierwotnej materialu wiazacego
w trakcie procesu wigzania osiggnigto poprzez zastosowanie réwnoczesnie dodatku gipsu i
ekspansora. Uzyskany ekspansywny kompozyt wiazacy charakteryzuje si¢ wielko$cig ekspresji
Ex =5 do 35% oraz dorazna wytrzymatoscia na Sciskanie dochodzace po 28 dniach do wartosci
5 MPa. Wielkos$¢ ekspresji oraz dorazna wytrzymatosé na $ciskanie zaleza $cisle od stosunku
woda:kompozyt, przy czym kompozyt stanowi sumg cigzaru skladnikéw suchych jak lotny
popidt, gips i ekspansor. Zwigkszenie ilosci wody zarobowej wplywa na obnizenie parametréw
wytrzymato$ciowych kompozytu i wielkosci ekspansji.

Przedmiot wynalazku jest dokladniej wyjasniony na podstawie jego przyktadu wykonania.

Przyktad.

Popiol lotny o zawartosci od 41,8-55,1%wagowych SiO,, od 16,0-22,8% wagowych
Al0s, 0d 7,6-12,6% wagowych Fe 03, od 3,5-10,5% wagowych CaO, od 3,3-7,5% wagowych
MgO, od 0,1-7,0% wagowych SOs, od 0,47-0,13% wagowych P20s, od 0,25-0,9% wagowych
NazO, od 0,87 -1,18% wagowych TiOz i od 1,7-2,7% wagowych K,O w ilodci 95 czesci
wagowych oraz gips w postaci rozdrobnionej w ilosci 5 czg$ci wagowych i ekspansor w postaci
wodorowgglanu sodowego (NaHCO3) w ilosci 3% wagowych w stosunku do ciezaru suchych
skladnikéw miesza si¢ az do uzyskania jednorodnej mieszaniny. Przed operacja uszczelniania
wyrobiska gérniczego, do suchego ekspansywnego kompozytu wiazacego dodaje sie wody
zarobowej w ilosci 0,3 czesci wagowych w stosunku do suchych sktadnikéw. Tak przygotowany
kompozyt charakteryzuje si¢ ekspansja Ex = 10% i nastgpujacymi parametrami doraznej
wytrzymatosci na sciskanie: po 1 dniu Rcy = 0,3 MPa, po 3 dniach Rc3 = 0,4 MPa, po 7 dniach
Rc7=0,8 MPa i po 28 dniach Rcos = 1,5 MPa.



169 948

Departament Wydawnictw UP RP. Naklad 90 egz.
Cena 2,00 2



	Dane bibliograficzne 
	Opis
	Zastrzeżenia

