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@ Sposdb otrzymywania ceramicznych, termoizolacyjnych otulin nadlewéw, znamienny

tym, ze formuje si¢ je bezposrednio w formie odlewniczej wlewajac ciekle samopeczniejgce
suspensje ceramiczne w odpowiednio uksztattowana wneke gniazda otuliny, po czym naste-
puje ich ekspandowanie pozwalajace na zapetnienie calejobjgtosci w/w wneki1 samorzutne
utwardzenie chemiczne, przy czym jako ciekle suspensje ceramiczne wprowadza sie
intensywnie wymieszany sproszkowany wypelniacz zawierajacy od 40 do 100% Al203 w
ilosci do 60% wagowych z kwa$nym fosforanem glinu stabilizowanym chromem,
rozciericzonym woda od 5 do 10% wagowych wiloSci od 15 do 40% wagowych, oraz
samorozpadowym proszkiem stopu Fe-Al zawierajacym od 35 do 40% wagowych Al,
w 1lo$ci od 5 do 25% wagowych.
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Sposéb otrzymywania ceramicznych,
termoizolacyjnych otulin nadlewéw

Zastrzezenie patentowe

Sposéb otrzymywania ceramicznych, termoizolacyjnych otulin nadlewdw, znamienny
tym, ze formuje si¢ je bezposrednio w formie odlewniczej wlewajac ciekte samopegczniejace
suspensje ceramiczne w odpowiednio uksztattowana wnekg gniazda otuliny, po czym nastgpuje
ich ekspandowanie pozwalajace na zapetnienie calej objetosci w/w wneki i samorzutne utwar-
dzenie chemiczne, przy czym jako ciekle suspensje ceramiczne wprowadza si¢ intensywnie
wymieszany sproszkowany wypetniacz zawierajacy od 40 do 100% AlOs; w 1losci do 60%
wagowych z kwasnym fosforanem glinu stabilizowanym chromem, rozcieficzonym woda
od 5 do 10% wagowych w iloéci od 15 do 40% wagowych, oraz samorozpadowym
proszkiem stopu Fe-Al zawierajacym od 35 do 40% wagowych Al, w ilosci od 5 do 25%
wagowych.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymywania termoizolacyjnych otulin nadlewéw z
samopgczniejacych, wiazacych chemicznie na powietrzu ceramicznych mas o strukturze poro-
watej.

Znane sposoby przedtuzania czasu zasilania odlewéw ciektym metalem poprzez stosowa-
nie otulin termoizolacyjnych polegaja na stosowantu: wkiadek ceramicznych zawierajacych
wypetniacze krzemionkowe, szamotowe, keramzytowe, ze spgczonych glinokrzemiandw, np
perlitu, mikrosferowe 1 inne oraz spulchniacze takie jak np. trociny, plewy zbozowe 1 wiele
innych, oraz przez formowanie otulin z krzemionkowych samoutwardzalnych mas ciektych
(CMS), charakteryzujacych sig do$¢ znaczna jak na masy formierskie 1 rdzeniowe porowatoscia.

Dotychczas znane sposoby otrzymywania otulin termoizolacyjnych nadlewdw charakte-
ryzujg si¢ tym, ze maksymalng porowato$¢ mozna byto uzyskaé dzigki zastosowaniu drogich
wypetniaczy jak np. perlit czy mikrosfery, ktérych niewielka wytrzymato$¢ uniemozliwiata
formowanie metoda zageszczania bardziej ztozonych ich ksztattéw, rowniez intensywne mie-
szanie mas z tymi drogimi wypetniaczami jest utrudnione, gdyz nie moze doprowadzi¢ do ich
rozkruszenia.

Sposéb wedtug wynalazku polega na tym, ze ceramiczne termoizolacyjne otuliny nadle-
wow, formuje si¢ bezposrednio w formie odlewniczej wlewajac ciekle samopegczniejace suspen-
sje ceramiczne w odpowiednio uksztaltowana wngke gniazda otuliny, po czym nastepuje 1ch
ekspandowanie pozwalajace na zapetnienie catej objetosci w/w wneki i samorzutne utwardzenie
chemiczne, przy czym jako ciekie suspensje ceramiczne wprowadza si¢ intensywnie wymiesza-
ny sproszkowany, wypelniacz zawierajacy od 40 do 100% Al,O3 w ilosci do 60% wagowych z
kwasnym fosforanem glinu stabilizowanym chromem, (Glifos) rozciericzonym woda od 5 do
10% wagowych w ilosci od 15 do 40% wagowych oraz samorozpadowym proszkiem typu Fe-Al
zawierajacym od 35 do 40% wagowych Al, (Alfer 35) w ilosci od 5 do 25% wagowych.

W sposobie wediug wynalazku w pierwszym etapie wytwarzania jest ciekia suspensja
poprzez zmieszanie trzech podstawowych sktadnikdw z sproszkowanego (ziarnistosé 0,04-0,2 mm)
wypelniacza bogatego w Al,O3 w iloSci do 60%, np. z palonki mulitowej lub z materialéw
odpadowych zawierajacych 30-40 1 wigcej % wagowych kaolinu, z amorficznego spoiwa-kwas-
nego fosforanu glinowego stabilizowanego chromem (Glifos) w ilosci 15-40% wagowych w
stosunku do sktadnikéw sypkich rozciericzonego woda w ilosci 5 do 10% oraz z 5 do 25%
wagowych sproszkowanego w rezultacie samorozpadu, stopu Fe-Al (Alfer 35) o uziarnieniu
0,02 do 0,2 mm.
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W drugim etapie procesu nastgpuje zalanie powyzszej suspensji do wneki stanowiace) w
formie odlewniczej gniazdo odtwarzajace ksztalt otuliny. Gniazdo otuliny moze by¢ uszczelnio-
ne dzigki wytozeniu foremka papierowa. Ksztalt otuliny moze by¢ dowolny, poprzez zastoso-
wanie pneumatycznego modelu gumowego, (pustego w Srodku) mozliwe jest otrzymanie nadlewu
kulistego.

Trzeci etap - to ekspendowanie suspensji wskutek wydzielania si¢ gazéw (gitéwnie
wodoru), bedacych produktami reakcji kwasnego fosforanu glinowego ze sktadnikami metali-
cznymu stopu rozpadowego Alfer 35 i jej réwnoczesne utwardzanie. Powstaje w efekcie obojetny,
merozpuszczalny w wodzie fosforan glinu wiazacy ze soba czastki wypetniacza 1 tworzacy jako
produkty stata mase oraz wspomiany produkt gazowy bedacy przyczyna znacznej porowatoscl
zawierajacej si¢ objetoSciowo w przedziale 25 do 60%.

Procesem utwardzania, a jednocze$nie porowato$cia mozna sterowacé stosujac m 1in.
podgrzewanie do temperatury 110°C.

Ceramiczna masa porowata ksztaltujaca otuling termoizolacyjna nadlewu powinna by¢
podsuszona lub, co jeszcze korzystniejsze, wysuszona.

Przyktad. Poprzez intensywne mieszanie wykonywana jest ciekla suspensja (gestwa),
w sktad ktérej wchodzi:

Palonka wysokoglinowa -100 czgsci wagowych
proszek metalowy Alfer 35 - 30 czeSci wagowych
spoiwo fosforanowe Glifos C - 70 czgsci wagowych
woda - 20 czesci wagowych.

Po zalanu do gniazda otuliny w formie nastepuje proces ekspendowania 1 utwardzania
ceramiczne] masy porowatej, ktora jest nastgpnie suszona przez 4 godziny na powietrzu celem
uzyskania odpowiednich wiasciwosci. Ksztattuja si¢ one nastepujaco:

gesto§¢ pozorna - pp = 0,65 glem?’,
wspoétczynnik przewodnictwa cieplnego
w temperaturze 1000°C -A=0,36W/m K

wytrzymato$é na Sciskanie -R¢=0,98 - 1,30 MPa
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