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Spos6b odzysku wegla z produktu posred-
niego przerébki wegla, znamienny tym, zc produkt pramr
posredm z procesu wzbogacania poddaje si¢ prze- -
siewaniu 1 klas¢ powyzej 8 mm kruszy] na zil.)arno 21T l
pomzej 6 mm i laczy z klasa 8-0 wydzielong na o
przesiewaczu i kieruje do separatora wibrofluidal-
nego pierwszego stopnia, gdzie wydzicla si¢ odpady
jako produkt ostateczny, a koncentrat ze znaczng ° .
ilo§cia drobnouziarnionej skaly ptonej poddaje si¢
odwodnieniu, przy czym odwodniony koncentrat
stanowi produkt ostateczny a wydzielong wodg z
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ziarnami ponizej 1 mm zageszcza sig, po czym silnie
zageszczony produkt podaje si¢ na drugi stopieri
separacjt wibrofluidalnej a odpady z pierwszego i
drugiego stopnia wibrofluidyzacji taczy si¢ pod-
obnie jak i koncentraty natomiast zawicsing wodng
z odwodnienia koncentratu drugiego stopnia zage-
szcza si¢ i poddaje odwodnianiu, a produkt odwo-
dniony stanowi pétprodukt.
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Sposéb odzysku wegia
z produktu poSredniego przerdobki wegla

Zastrzezenie patentowe

Sposob odzysku wegla z produktu poSredniego przerdbki wegla, znamienny tym, ze
produkt poSredni z procesu wzbogacania poddaje si¢ przesiewaniu i klase powyzej 8 mm
kruszy na ziarno ponizej 6 mm i tgczy z klasg 8-0 wydzielong na przesiewaczu i kieruje do
separatora wibrofluidalnego pierwszego stopnia, gdzie wydziela si¢ odpady jako produkt
ostateczny, a koncentrat ze znaczng iloScig drobnouziarnionej skaly ptonej poddaje si¢
odwodnieniu, przy czym odwodniony koncentrat stanowi produkt ostateczny a wydzielona
wode z ziarnami ponizej 1 mm zageszcza sig, po czym silnie zaggszczony produkt podaje
sie na drugi stopien separacii wibrofluidalnel a odpady 7 pierwszego i drugiego stopnia
wibrofluidyzacji taczy si¢ podobnie jak 1 koncentraty natomiast zawiesing wodng z odwod-
nienia koncentratu drugiegoe stopnia zageszcza si¢ 1 poddaje odwodnianiu, a produkt
odwodniony stanowi potprodukt.
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Przedmiotem wynalazku jest sposob odzysku wegla z produktu posredniego prze-
robki wegla.

Znany sposb odzysku wegla polega na wtornym wzbogacaniu w urzadzeniach trady-
cyjnie stosowanych do wzbogacania materiatu surowego.

Mozna uzyskal efekt wzbogacania w urzgdzeniach w ktorych rozdziat wegla na
produkty rozniace sig zawartoScig popiotu odbywa si¢ w pulsujacym oSrodku wodnym w
osadzarkach do ktorych kierowane sg rozne klasy ziarnowe.

Wzbogacanie drobnych ziarn moze byC realizowane w oSrodku wodnym w hy-
drocyklonach w separatorach spiralnych-Reicherfa na stotach koncentracyjnych i sepa-
ratorach strumieniowych. Wszystkie te urzadzenia charakteryzuja si¢ duzym zuzyciem
wody dla realizacji tego procesu co w znacznym stopniu komplikuje technologie i
podnosi koszty wzbogacania.

Sposob wedtug wynalazku polega na tym, ze produkt poSredni z procesu wzbogacania
poddaje si¢ przesiewaniu i klas¢ powyzej 8 mm kruszy na ziarno ponizej 6 mm ifaczy z
klasg 8-0 wydzielong na przesiewaczu i kieruje do separatora wibrofluidalnego pierw-
szego stopnia, gdzie wydziela si¢ odpady jako produkt ostateczny, a koncentrat ze znaczng
lo$cig drobnouziarnionej skaty ptonej poddaje sie na odwodnieniu, przy czym odwodniony
koncentrat stanowi produkt ostateczny a wydzielong wodg z ziarnami poniZej 1 mm
zageszcza 516;, przy czym silnie zaggszczony produkt podaje sig na drugi stopiefi separacji
wibrofluidalneja cdpadyz p‘efwszego idrugiego stopnia wibrofluidyzacii }aczy si¢ pcdobnie
jak i koncentraty natomiast zawiesing wodng z odwodnienia koncentratu drugiego stopnia
zageszcza si¢ 1 poddaje odwodnianiu, a produkt odwodniony stanowi pétprodukt.

Sposdb wediug wynalazku pozwala na znaczne zmniejszenie zuzycia wody. Ponadto
czas kontaktu skaly plonej w wodg jest krétki co rzutuje na ilo$¢ najdrobniejszych czgstek
skaly ptonej (itéw) przechodzacych w stan zawieszenia w wodzie co zmniejsza wielkos¢
obiegu wodno mutowego zaktadu przerobcezego i obniza ilo$¢ czgéci statych separowanych
w weztach technologicznych do tego przewidzianych.

Sposéb wedtug wynalazku objas$niono na rysunku, ktéry obrazuje schemat procesu.

Produkt poSredni poddaje si¢ przesiewaniu na sicie & 8 mm i klas¢ powyzej 8 mm
kruszy si¢ na ziarno ponizej 6 mm w celu uwodnienia substancji uzytecznej od zro$niete;j
z nig skaly plonej itgczy z klasg 8-0 wydzielong na przesiewaczu. Produkt z tych operacji o
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uziarnieniu 8-0 mm kieruje si¢ do separatora wibrofluidalnego pierwszego stopnia,
gdzie wydzielaja si¢ odpady jako produkt ostateczny i koncentrat ze znaczng iloscia
drobnouziarnionej skaly plonej, ktéry poddaje sig odwodnieniu na sicie o wielkosci
oczka & 1 mm lub 2 mm. Odwodniony koncentrat stanowi produkt ostateczny natomiast
woda ze znaczng zawartoS$cig czeSci statych kierowana jest do zaggszczania w hydrocy-
klonach z ktorych silnie zageszczony produkt wylewowy podawany jest na drugi stopien
separacji wibrofluidalne;.

W wyniku rozdziatu na dwa produkty otrzymuje si¢ drobnouziarnione odpady, ktore
taczy sie z odpadem z pierwszego stopnia wzbogacania oraz koncentrat, ktory po odwod-
nieniu 1gczony jest z koncentratem z pierwszego stopnia.

Woda z odwodnienia tego koncentratu wraz z resztkg czesSci statlych kierowana
jest do zageszczacza celem sklarowania i zawracana jako woda robocza do wzboga-
calnikéw wibrofluidalnych. Do tego samego zaggszczacza kierowany jest przelew z
hydrocyklonéw zaggszczajacych produkt dolny z odwodnienia koncentratu I-go stopnia.

Muly zageszczone poddawane sg odwodnianiu a produkt z tej operacji traktowany

jest jako pOtprodukt.
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