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(57)  Sposób wzbogacania drobnouziarnionych
węgli w szerokiej klasie ziarnowej, znamienny tym, 
ze prowadzi się dwustopniowo w separatorze 
wibrofluidalnym, przy czym w separatorze wibro-
fluidalnym pierwszego stopnia przeprowadza się 
niedokładne wzbogacenie ziarn poniżej 1 mm, 
które następnie wydziela się przez odwodnienie i 
uzyskuje się koncentrat w klasie ziarnowej 10 do 1, 
a oddzieloną wodę wraz z ziarnami poniżej 1 mm 
zagęszcza się, po czym produkt zagęszczony poddaje 
się powtórnem u w zbogaceniu w separatorze 
wibrofluidalnym drugiego stopnia, a wydzielony 
koncentrat poddaje się odwodnieniu 1 łączy się z 
koncentratem pierwszego stopnia uzyskując 
gotowy produkt, natomiast wodę z najdrobniej-
szymi ziarnami poniżej 0,2 mm zagęszcza się z 
dodatkiem flokulanta, a produkt zagęszczony 
odwadnia się i uzyskuje się odwodniony osad 
stanowiący półprodukt.



Sposób wzbogacania drobnouziarnionych węgli

Z a s t r z e ż e n i e  p a t e n t o w e

Sposób wzbogacania drobnouziamionych węgli w szerokiej klasie ziarnowej, znamienny 
tym, że prowadzi się dwustopniowo w separatorze wibrofluidalnym, przy czym w separato-
rze wibrofluidalnym pierwszego stopnia przeprowadza się niedokładne wzbogacenie ziarn 
poniżej 1 mm, które następnie wydziela się przez odwodnienie i uzyskuje się koncentrat w 
klasie ziarnowej 10 do 1, a oddzieloną wodę wraz z ziarnami poniżej 1 mm zagęszcza się, 
po czym produkt zagęszczony poddaje się powtórnemu wzbogaceniu w separatorze 
wibrofluidalnym drugiego stopnia, a wydzielony koncentrat poddaje się odwodnieniu i 
łączy się z koncentratem pierwszego stopnia uzyskując gotowy produkt, natomiast wodę 
z najdrobniejszymi ziarnami poniżej 0,2 mm zagęszcza się z dodatkiem flokulanta, a produkt 
zagęszczony odwadnia się i uzyskuje się odwodniony osad stanowiący półprodukt.

* * *

Przedmiotem wynalazku jest sposób wzbogacania drobnouziarnionych węgli w szero-
kiej klasie ziarnowej.

Znanych jest kilka sposobów wzbogacania drobnouziarnionych węgli i układów urzą-
dzeń służących do realizacji tego rodzaju technologii. Można uzyskać efekt wzbogacania w 
urządzeniach w których rozdział węgla na produkty różniące się zawartością popiołu 
odbywa się w pulsującym ośrodku wodnym w osadzarkach, do których kierowane są różne 
klasy ziarnowe. Wzbogacenie drobnych ziarn może być zrealizowane w ośrodku wodnym w 
hydrocyklonach w separatorach spiralnych- Reicherfa na stołach koncentracyjnych i 
separatorach strumieniowych.

Wszystkie te urządzenia charakteryzują się dużym zużyciem wody dla realizacji tego 
procesu co w znacznym stopniu komplikuje technologię i podnosi koszty wzbogacania.

Sposób według wynalazku polega na tym, że prowadzi się dwustopniowo w separato-
rze wibrofluidalnym przy czym w separatorze wibrofluidalnym pierwszego stopnia przepro-
wadza się niedokładne wzbogacenie ziarn poniżej 1 mm, które następnie wydzielają się 
przez odwodnienie i uzyskuje się koncentrat w klasie ziarnowej 10 do 1 a oddzieloną wodę 
wraz z ziarnami poniżej 1 mm zagęszcza się po czym produkt zagęszczony poddaje się 
powtórnemu wzbogaceniu w separatorze wibrofluidalnym drugiego stopnia a wydzielony 
koncentrat poddaje się odwodnieniu i łączy z koncentratem pierwszego stopnia uzyskując 
gotowy produkt natomiast wodę z najdrobniejszymi ziarnami poniżej 0,2 mm zagęszcza się 
z dodatkiem flokulanta, a produkt zagęszczony odwadnia się i uzyskuje się odwodniony osad 
stanowiący półprodukt.

Sposób pozwala na znaczne zmniejszenie zużycia wody, a ponadto czas kontaktu skały 
płonej z wodą jest krótki co rzutuje na ilość najdrobniejszych cząstek skały płonej (iłów) 
przechodzących w stan zawieszenia w wodzie zmniejsza wielkość obiegu wodno-mułowego 
zakładu przeróbczego i obniża ilość części stałych separowanych w węzłach technologicz-
nych do tego przewidzianych.

Sposób według wynalazku objaśniono na rysunku, który przedstawia schemat prze-
biegu procesu.

Węgiel o klasie ziarnowej 8-0 lub 10-0 mm kieruje się do separatora wibrofluidalnego 
pierwszego stopnia. Następuje wówczas niedokładne wzbogacenie ziarn o wielkości zbliżo-
nej do 1 mm, które wydziela się na przesiewaczu odwadniającym koncentrat z tego separa-
tora i następnie zagęszcza w hydrocyklonach lub innym sposobem, a produkt zagęszczony 
i w znacznym stopniu pozbawiony ziarn poniżej 0,2 mm poddaje się wzbogaceniu w 
separatorze wibrofluidalnym drugiego stopnia.



Koncentrat z tego separatora poddaje się odwadnianiu na filtrach próżniowych i łączy 
się z koncentratami pierwszego stopnia. Podobnie łączy się odpady z obu separatorów po
i c h  o d w o d n i e n i u .  N a j d r o b n i e j s z e  z i a r n a  z  p r z e l e w ó w  z  
p r z e l e w ó w  z a g ę s z c z a n i a  i  z n a j d u j ą c e  s i ę  w  

filtracie poddaje się zagęszczaniu z dodatkiem flokulanta i odwadnia najkorzystniej ciśnie- 
niowo. Uzyskuje się w ten sposób półprodukt i oczyszczoną wodę, którą zawraca się do 
pracy w separatorach.
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