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@ 1. Spos6b usuwania dwutlenku siarki z gazéw odlotowych odprowadzanych z fabryk

kwasu siarkowego, znamienny tym, ze utlenianie dwutlenku siarki zawartego w gazach
odlotowych dokonuje si¢ w wyniku kontaktowania gazéw odlotowych z roztworem kwasu
siarkowego, o stezeniu 70% - 99% wagowych, przy czym 2% - 10% ogélnej ilosci kwasu
siarkowego znajdujacego si¢ w obiegu wiezy absorpcyjnej po dodaniu okre$lonej ilosci wody
utlenionej w zaleznosci od zamierzonego stopnia emisji SO, do atmosfery, kieruje sig do
strefy kontaktowania z gazem odlotowym.
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Sposéb usuwania dwutlenku siarki z gazéw odlotowych
odprowadzanych z fabryk kwasu siarkowego

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb usuwania dwutlenku siarki z gazéw odlotowych odprowadzanych z fabryk
kwasu siarkowego, znamienny tym, ze utlenianie dwutlenku siarki zawartego w gazach odlo-
towych dokonuje si¢ w wyniku kontaktowania gazéw odlotowych z roztworem kwasu siarko-
wego, o stezeniu 70% - 99% wagowych, przy czym 2% - 10% ogdlnej iloSci kwasu siarkowego
znajdujacego si¢ w obiegu wiezy absorpcyjnej po dodaniu okre§lonej iloSci wody utlenionej w
zalezno$ci od zamierzanego stopnia emisji SO, do atmosfery, kieruje si¢ do strefy kontaktowania
z gazem odlotowym.

2. Spos6éb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze temperatura kwasu siarkowego zawieraja-
cego wode utleniona wynosi 40 - 100°C.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze kwas siarkowy zawierajacy resztkowa
ilo§¢ nieprzereagowanej wody utlenionej odprowadza si¢ z potki i taczy z kwasem siarkowym
zraszajacym wypelnienie wiezy absorpcyjne;.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb usuwania dwutlenku siarki z gazéw odlotowych z
fabryk kwasu siarkowego.

Znane s3 r6zne metody usuwania dwutlenku siarki z gazéw odlotowych fabryk kwasu
siarkowego. W znanych rozwigzaniach stosuje si¢ procesy chemisorpcji, absorpcji i adsorpcji.
Najczestszymi rozwigzaniami s3 procesy polegajace na chemisorpcji dwutlenku siarki. Jako
czynniki absorbujace stosuje si¢ przewaznie wodne roztwory weglanéw, lub wodorotlenkéw,
sodu, magnezu i wapnia oraz wodne roztwory amoniaku i soli amonowych, a jako czynniki
myjace estry i ketony.

Stosowane sg takze procesy, w ktérych dwutlenek siarki utleniany jest tlenem zawartym
w gazach odlotowych, a proces przebiega w wodnych roztworach w obecnosci jonéw zelaza i
magnezu jako katalizatoréw.

Znane s takze procesy adsorpcji dwutlenku siarki na sorbentach weglowych. Produktem
tego procesu moze by¢ gaz zawierajacy dwutlenek siarki lub niskoprocentowy kwas siarkowy.

Utleniajace dzialanie wody utlenionej znalazto zastosowanie w usuwaniu dwutlenku siarki
z kwasu siarkowego produkowanego dla potrzeb kaprolaktamu i w produkcji kwasu akumula-
torowego.

Znany jest takze sposéb usuwania dwutlenku siarki w ptuczkach zawierajacych rozciei-
czony kwas siarkowy 1 wodg utleniona.

Znane metody usuwania dwutlenku siarki z gazéw odlotowych fabryk kwasu siarkowego
maja dwie zasadnicze wady: konieczno§¢ budowy do$¢ skomplikowanej aparatury i produkcji
utylizacji w postaci niskoprocentowego kwasu siarkowego maja ograniczone zastosowanie.
Dotyczy to takze metod, w ktérych produktem jest kwas siarkowy stgzony ale zanieczyszczony
réznymi zwigzkami chemicznymi.

Sposob wedhug wynalazku polega na tym, Ze utlenianie dwutlenku siarki zawartego w
gazach odlotowych dokonuje si¢ w wyniku kontaktowania gazéw odlotowych z roztworem
kwasu siarkowego, o stgZeniu 70% - 99% wagowych, przy czym 2% - 10% ogdlnej iloéci kwasu
siarkowego znajdujacego si¢ w obiegu wiezy absorpcyjnej po dodaniu okres$lonej ilosci wody
utlenionej w zaleznosci od zamierzanego stopnia emisji SO, do atmosfery, kieruje si¢ do strefy
kontaktowania z gazem odlotowym. Temperatura kwasu siarkowego zawierajacego wodg utle-
niong wynosi 40 - 100°C. Kwas siarkowy zawierajacy resztkowa ilo§¢ nieprzereagowanej wody
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utlenionej odprowadza sig z pdiki i faczy z kwasem siarkowym zraszajacym wypelnienie wiezy
absorpcyjnej.

Urzadzenie do utleniania dwutlenku siarki w gazach odlotowych skiada si¢ z jednej lub
kilku pétek i jest elementem wiezy absorpcyjnej zlokalizowanym pomigdzy uktadem zraszania
wiezy, a odemglaczem.

Sposéb wedtug wynalazku umozliwia skuteczne zmniejszenie emisji dwutlenku siarki do
atmosfery do 80%.

Jako§¢ kwasu siarkowego produkowanego w wiezy ulega polepszeniu, poprawia si¢ jego
barwa oraz zmniejsza si¢ ilo$¢ rozpuszczonego dwutlenku siarki.

Sposéb wedhug wynalazku jest prosty w realizacji i moze by¢ stosowany dla kazdego
rozwiazania wiezy absorpcyjne;j.

Sposdb wedlug wynalazku objasniono na przykladzie zastosowania w instalacji kwasu
siarkowego, o wydajnosci 450 Mg/dobg pracujacej metoda pojedynczej i podwdjnej konwersji.

Przyktad L

W wiezy absorpcyjnej kwasu siarkowego pracujacej metoda pojedynczej konwersji i
absorpcji, 0 wydajnosci 450 Mg/dobe zainstalowano jedna pélk@ do utleniania dwutlenku siarki
woda utleniona. Gazy o stezeniu 0,22% SO, doprowadza si¢ do tego urzadzenia z szybkoScia
przeptywu 39000 Nm y godz.

Na pé6tke doprowadzasi¢ 15 m /godz kwasu siarkowego, o stezeniu 98,4% zaw1erajacego
0,3% nadtlenku wodoru. Gazy odprowadzane z instalacji do atmosfery zawieraja 0,09% SO..
Sprawnos¢ procesu wynosi 60%.

Przyktad IL

W instalacji kwasu siarkowego pracujacej w podwdjnej konwersji i absorbc;ji, o wydajno-
Sci 450 Mg/dobe zainstalowano w drugiej wiezy absorpcyjnej urzadzenie do utleniania dwutlen-
ku siarki wodg utieniona.

Urzadzenie sklada sie z Jednej potki. Gazy doprowadzane sq do tego urzadzenia z
szybkoscia przeptywu 31800 Nm /godz Gazy Zaw1eraJa 0,027% SO,. Na pétke doprowadza si¢
3 m”/godz. kwasu siarkowego, o stgzeniu 98,4% zawierajacego 0,2% nadtlenku wodoru. Gazy
odprowadzane z instalacji do atmosfery zawieraja 0,0077% SO». Sprawno$¢ procesu wynosi 71%.



175117

Departament Wydawnictw UP RP. Nakfad 90 egz.
Cena 2,00 zt



	Dane bibliograficzne 
	Opis
	Zastrzeżenia

