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Wkret laczeniowy, zwlaszcza elementéw stalowych

Zastrzezenia patentowe

1. Wkret laczeniowy, zwlaszcza elementéw stalowych majacy czg$¢ gwintowa z glowka
kluczowa, znamienny tym, ze ma cze$¢ wierttowa (3) o srednicy (d;) wynoszacej od 1,05 do
1,08 $rednicy (d2) dna gwintu czesci gwintowej (1).

2. Wkret wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze cz¢$¢ wierttowa (3) jest stozkowa, zbiezna
w kierunku poczatku, przy czym stosunek $rednicy (d2) na poczatku do Srednicy (d1) od strony
czeéei gwintowej (1) wynosi od 0,95 do 0,98.

3. Wkret wedtug zastrz. 1 albo 2, znamienny tym, ze cz¢s$¢ gwintowa (1), od strony czesci
wierttowej (3), na dtugosci (1) wynoszacej od 1,5 do 3 skokéw gwintu, jest stozkowa.

4. Wkret wedtug zastrz. 3, znamienny tym, ze gtéwka kluczowa (2) od strony czgsci
gwintowej (1) ma kotnierzowa podktadke (4).

5. Wkret wedlug zastrz. 4, znamienny tym, ze dtugosé (Iy) czesci wierttowej (3) jest
wieksza od sumy grubosci faczonych elementéw.

* * *

Przedmiotem wynalazku jest wkret faczeniowy, zwlaszcza elementéw stalowych przydat-
ny, w budownictwie do taczenia ze soba elementéw stalowych lub elementéw z innych materiatléw
do elementéw stalowych.

Dotychczas znane sa i powszechnie stosowane wkrety taczeniowe dla elementéw konstru-
kcji stalowych majace czg$¢ gwintowa z gtéwka kluczowa z jednej strony, za$ z drugiej strony
znajduje si¢ cze$€ stozkowa zbiezna od czg¢sci gwintowe;.

Taki wkret, w celu potaczenia dwoch elementéw stalowych lub elementu z innego rodzaju
materiatu do elementu stalowego, wymaga wykonania otworu wierttem o §rednicy mniejszej od
§rednicy zewnetrznej gwintu. Jest to uciazliwe, szczegdlnie przy wykonywaniu polaczen o
znacznych ilo§ciach wkretéw. Ponadto wykonanie otworu o §rednicy nieco mniejszej od Srednicy
zewngetrznej gwintu powoduje brak przylegania trzpienia wkreta do $cianek otworu i niewielkie
wglebienie si¢ grzbietéw gwintu w $cianke. Wplywa to niekorzystnie na skuteczno$¢ potaczenia
szczegdlnie przy cyklicznych obciazeniach potaczei w wyniku czego pojawiaja si¢ znaczne luzy
stopniowo powigkszajace si¢ przy kolejnym powtarzanym obciazeniu.

Wkret taczeniowy, zwlaszcza elementéw stalowych wedlug wynalazku ma czg$¢ gwinto-
wa z gléwka kluczowa. Charakteryzuje si¢ tym, Zze ma czg¢$¢ wierttowa o Srednicy wynoszacej
od 1,05 do 1,08 $rednicy dna gwintu. Korzystnie jest, jezeli cze§¢ wierttowa jest stozkowa
zbiezna w kierunku poczatkowym, a stosunek Srednicy na poczatku do §rednicy od strony
gwintowej wynosi od 0,95 do 0,98. Ponadto czg¢$¢ gwintowa od strony cze$ci wierttowej na
dhugosci wynoszacej od 1,5 do 3 skokow gwintu, jest stozkowa zbiezna w kierunku czesci
wierttowej. Korzystnie jest réwniez, jezeli gléwka kluczowa od strony czg¢sci gwintowej ma
kolnierzowa podktadke, oraz jezeli dlugos$¢ gwintowej jest wigksza od sumy grubosci taczonych
elementow.

Powyzszy wkret dzigki Srednicy czesci wiertlowej, nieco wigkszej od $rednicy rdzenia
czesci Srubowej, zapewnia wigksze powierzchnie przylegania do elementéw laczonych a tym
samym zmniejsza luzy w zlaczu. Dzigki temu podczas cyklicznych obciazei, ktérym poddane
jest zlacze, zostaje zachowana stabilna trwalo$¢ polaczenia. Stozkowa czg§€ gwintu spetnia w
przyblizeniu funkcj¢ gwintownika i powoduje wyprasowywanie gwintu w $cianie otworu, zas
stozkowy ksztalt cze¢$ci wiertlowej wplywa na zmniejszenie sity skrawania w czasie wiercenia,
gdyz czolowe krawegdzie tnace wykonuja mniejszy otwor, a boczne krawedzie rozwiercaja
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wykonany otwér. Reasumujac wkret taczeniowy wedlug wynalazku umozliwia wykonanie w
prostszy sposéb trwalego i pewnego zlacza.

Rozwiazanie jest blizej objasnione w przyktadzie wykonania w oparciu o rysunek, ktéry
przedstawia wkret w rzucie pionowym.

Wkret taczeniowy o Srednicy zewngtrznej gwintu 6,3 mm i skoku gwintu 1,8 mm ma czgsé
gwintowa 1 z gtéwka kluczowa 2 a od strony czg¢$ci gwintowej znajduje si¢ kolnierzowa
podkladke 4. W przedniej czedci znajduje si¢ stozkowa cze§¢ wierttowa 3 o Srednicy d;
wynoszacej 1,06 §rednicy d> = 4,8 mm dna gwintu, to jest d; = 5,1 mm, natomiast §rednica ds
przedniej czg$ci wierttowej 3 stanowi 0,97 $rednicy di i wynosi 4,95 mm. Ponadto czesé
gwintowa I od strony czgsci wierttowej 3 ma czgé¢ stozkowa o dlugoscil; stanowiacej dwukrotng
wielko$¢ skoku gwintu czyli 2 x 1,8 = 3,6 mm. Natomiast dlugos€ 1, czg¢éci wierttowej 3 wynosi
1,1 sumy grubosci faczonych elementéw w postaci blach, nie pokazanych na rysunku.
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