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@ Sposéb przeprowadzenia proby ana-
lizy termicznej i derywacyjnej krzepnacego
materiatu, przez stabilizacj¢ cieplng ko-
mory pomiarowej polegajacej na jej na-

grzewaniu cieklym metalem, znamienny l\ |
tym, ze do komory pomiarowej stanowig-
cej probnik wlewa si¢ ciekly metal, ktory
po jej napeieniu przepltywa przelewem
do komory przelewowej, przy czym przez :
prébnik przelewa sig stata objetoscé ciekte- m NN
go metalu w ustalonym czasie az do napet- ’
nienia komory przelewowej, a w czasie
przelewania metalu odbierany strumien
ciepta ulega stabilizacji.
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Spos6b przeprowadzenia préby analizy termicznej
i derywacyjnej krzepngcego materiatu

Zastrzezenie patentowe

Sposéb przeprowadzenia proby analizy termicznej i derywacyjnej krzepngcego ma-
teriatu, przez stabilizacjg cieplng komory pomiarowe]j polegajacej na jej nagrzewaniu
cieklym metalem, znamienny tym, ze do komory pomiarowej stanowiacej probnik wlewa
si¢ ciekly metal, ktory po jej napemieniu przeplywa przelewem do komory przelewowe;j,
przy czym przez probnik przelewa sig stalg objetosé ciektego metalu w ustalonym czasie
az do napeinienia komory przelewowej, a w czasie przelewania metalu odbierany stru-
miefi ciepla ulega stabilizacji.

* * %

Przedmiotem wynalazku jest sposOb przeprowadzenia prOby analizy termicznej
1 derywacyjnej krzepnacego materiatu.

Dotychczas probe analizy termiczne] krzepnacego materiatu wykonuje si¢ przez
nalanie cieklego materialu do prdbnika, w ktérym zanurzona jest termopara. Tem-
peratura stygngcego metalu jest rejestrowana przez odpowiednie urzadzenie pomiarowe.
W ten sposdb uzyskuje si¢ wykres zmian temperatury w czsie (T=f(t)). Obserwowane
przystanki temperatury na krzywej stygnigcia sa efektem dzialania wewnetrznych Zrédet
ciepta (ciepto krzepni€cia). Przystanki te sg charakterystyczne dla kazdego stopu. Znajac
wplyw pierwiastkéw stopowych na temperature przemian fazowych (krzepnigcia) stopu
mozna, stosujgc t¢ metode, okreslié ich zawarto$¢. Ze wzgledu na krotki czas trwania
proby metoda ta dla niektdrych stopdw znalazta szerokie zastosowanie. Wykorzystanie
wspOiczesnej techniki cyfrowe] pozwolito na uzyskanie dodatkowego wykresu tj. po-
chodnej krzywej stygniecia w funkcji czasu. Uzyskano w ten spos6b funkcje kinetyki
krystalizacji badanego metalu [(dQyw/dt)=1(t)]. Wykorzystujac wyniki pomiaréw stygnigcia
metalu w prébniku oraz parametry funkcji derywacyjnej (pierwsza i druga pochodna
krzywej stygniccia) uzyskuje si¢ szereg dodatkowych informacji o jakoSci stopu, nie-
zbednych dla wykonywania stabilnej i wysokojakoSciowej produkcji.

Z opisu patentowego PL.146 761 znany jest sposOb nagrzewania probnika cieklym
metalem wlewajac do niego ciekly metal.

Sposéb wedtug wynalazku polega na tym, ze do komory pomiarowej stanowigcej
probnik wlewa sie ciekly metal, ktory po jej napelieniu przeptywa przelewem do komory
przelewowej przy czym przez probnik przelewa sie stata objetoS¢ ciektego metalu w
ustalonym czasie az do napelnienia komory przelewowej a w czasie przelewania metalu
odbierany strumiefi ciepta ulega stabilizacji.

Sposéb wedhug wynalazku eliminuje problem bezwladnoSci pomiarowej termopary
oraz silnie zmiennego strumienia oddawania ciepta do formy. Rozwigzanie to szcze-
gllnie jest korzystne do pomiaréw analizy termicznej dla pomiarédw szybkoSci chtodzenia
[dT/dt] lub kinetyki procesow krystalizacji.

Sposéb zapewnia odpowiednie nagrzanie catego uktadu pomiarowego termopary
i prébnika. Przy ustabilizowanych warunkach cieplnych catego uktadu uzyskuje si¢ krzywe
stygnigcia 1 krystalizacji stopu prawidtowe przy nieznacznym tylko wplywie réznej in-
tensywnosci oddawania ciepta.

Sposéb wedhug wynalazku obja$niono w oparciu o rysunek, ktdry przedstawia prze-
kréj formy odlewniczej do przeprowadzania proby analizy termicznej krzepngcego ma-
teriatu.
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Do komory 2 pomiarowej formy stanowigcej probnik wlewa si¢ metal ciekly. Po
napetnieniu komory 2 metal przeplywa gérnym przelewem 4 do komory przelewowej 3.
Metal z kadzi zalewa si¢ do komory pomiarowej 2. Czas zalewania wynosi ok. 15-20 s.
W tym czasie nagrzewa si¢ termopara 5 do temperatury zalewania. Chlodniejszy metal
przelewa si¢ do komory przelewowej 3. W czasie przelewania metalu przez komorg
pomiarowg 2 odbierany strumien ciepta ulega stabilizacji. Po zalaniu obu komér w
komorze pomiarowej metal ciekly jest bliski temperaturze zalewania.
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